MIGATRONIC

SOLDADURA TIG TRIFASICA

CenTIG
300DC

300 A al 60 % de factor de marcha.

Precision portatil.

Tecnologia avanzada.
Soldadura simplificada.

300A 270 A

CORRIENTE MAXIMA 100 % FACTOR DE MARCHA

93%

EFICIENCIA

3-300 A

RANGO DE CORRIENTE

12kg

PESO



POR QUE ELEGIR CENTIG 300 DC

Disenada pararendir.
Preparada para moverse.

100%
Factor de marcha

FACTORDE MARCHA
LIiDER DEL MERCADO

Con270Aal100%de
factor de marchay 300 A
al60% /40 °C,laCenTIG
300 DC permite soldar
de forma continua sin
interrupciones, ideal para
entornos de produccion
exigentes.

CenCOOL

N

REFRIGERACIONLIQUIDA
PLUG-AND-PLAY

Elmodulo CenCOOL se
conectaen cuestion de
segundos. Pase de una
configuracion refrigerada
por gas a unarefrigerada
por liquido y obtenga la
maxima productividad
donde lanecesite.

Tecnologia avanzada.
Soldadura simplificada.

Lamas
ligera

LAMASLIGERA
DE SU CATEGORIA

Consolo12kg,laCenTIG
300 DC eslasoldadora
TIG DC trifasicade 300 A
mas ligera del mercado.
Disenada para soldadores
que necesitan un alto ren-
dimiento sin cargar conun
equipo pesado.

A Unsolo
% mando
INTERFAZ
INTUITIVA

Unainterfaz circular proba-
da. Todos los parametros
esenciales estan disponibles
con un solo mando giratorio,
sin necesidad de consultar
el manual. Sencilla para
usuarios ocasionales 'y
potente para profesionales.

@ 3-300A

AMPLIO RANGO
DE CORRIENTE

Desde delicados pases
deraiza 3 Aenmateriales
finos hasta soldaduras de
producciona300 A,una
sola maquina cubre todas
las aplicaciones.

N7

93%
DE EFICIENCIA

Unaeficiencialider enel
mercado del 93 % significa
menos energia desperdiciada
en formade calor,menores
costes operativosy una
menor huella de carbono, sin
comprometer el rendimiento
de soldadura.



Potencia trifasica.
a/potencia no tiene por qué ser pes@a.

300A

CORRIENTE MAXIMA

T -
R W TR
270 A

100% FACTOR DE MARCHA

EFICIENCIA

e iU

3-300A

RANGO DE CORRIENTE



REFRIGERACION LiQUIDA

CenCOOL.

Plug-and-play. Siempre lista.

Misma plataforma - Conserva el disefio com-
pactodelaCenTIG 200, permitiendo una solu-
cion compacta tanto paratalleres como para
vehiculos de servicio.

Probaday mejorada-La CenCOOL 1300de
la CenTIG 200 incorpora ahora unabomba
de 400V adaptada a la potencia trifasica de la
CenTIG300DC.

Instalacion rapida - El modulo de refrigeracion
transformala CenTIG 300 DC en una solucion
completa para produccion con solo unos pocos
tornillos.

Carro de dos ruedas - El mismo carro ergono-
mico de la CenTIG 200 facilita el transporte y
la maniobrabilidad de la version refrigerada por
liquido.

Gas o liquido - Elija la configuracion al realizar
la compra o actualicela posteriormente. Ambas
opciones comparten la misma plataforma.

Mas de 50 anos
de experiencia en soldadura

INTERFAZ

Un solo mando.

Control total.

INTERFAZ DIGITAL

Lamismainterfaz intuitiva de la CenTIG 200.
Todos los parametros esenciales al alcance
de lamano: Corriente, Pulsado, 2T/4T,
TIG-A-TACKy TIG-REP-TACK.

- Todo visible de un vistazo.

1L

CURRENT

FUNCIONES DELAINTERFAZ

v Pantalla LED de alta visibilidad

v" Navegacion mediante un unico
mando

v" Dosteclas de funcion

v Funciones activas visibles enla
barra de estado superior

v Pulsacion prolongada para
activar o desactivar funciones

v" Memoria de programas para
trabajos repetitivos



SOFTWARE

Tecnologia avanzada.
Soldadura simplificada.

Seis funciones que marcan la diferencia.

SOLDADURA PULSADA
Menor aporte térmico. Menor deformacion.
Mejores resultados en acero inoxidable fino.

A;l ENCENDIDO HF ESTABLE
Elencendido HF controlado electronica-
mente garantiza un arranque de alta frecuen- .f‘
cia estable y uniforme en cada soldadura. L

O MODO DE PUNTEO
Configure el tiempo y accione la antorcha:
cada punto sera idéntico. Sin conjeturas.
Sin variaciones. Preparacion mas rapida (O)
y resultados uniformes.

Facil

de usar. |
Dificil '
desuperar.

MEMORIA DEPROGRAMAS

Guarde sus ajustes y recupérelos al in-
stante. Cambie entre materiales y aplica-
ciones sin volver a configurar todos los
parametros.

MONITORIZACION DEL FLUJO

DE GAS (IGC)

Detecte problemas de proteccion gaseosa
en tiempo real antes de que se conviertan
en piezas rechazadas.

COMPATIBLE CON GENERADOR

Soporta fluctuaciones de tension sin afectar

ala calidad de la soldadura, garantizando

resultados consistentes en cualquier entor-
i ial.




RESUMEN DE RENDIMIENTO ESPECIFICACIONES TECNICAS

Las Cifras POTENCIA Y RENDIMIENTO

- Rango de corriente TIG 3-300 A
que importan.
Rango de corriente MMA 15-300 A
Factor de marcha 60%/40°C, TIG 300 A
Factor de marcha100%/40°C, TIG 270 A
FACTOR DE MARCHA 100% 270 A
Eficiencia 93%

Lider del mercado. Muy por encima de la media de la categoria de 220 A.

POTENCIA MAXIMA 300 A .
DATOS ELECTRICOS

300 A completos al 60 % / 40 °C para aplicaciones de produccion.

Tensidndered 3x400V (+/- 15%)

EFICIENCIA Frecuencia 50/60 Hz

Conversion energética lider en el sector.

RANGO DE CORRIENTE DIMENSIONES

. . . : Refrigerada por gas 602 x 210 x 360 mm
Mas amplio gue en generaciones anteriores.
Refrigerada por liquido 1087 x 670 x 602 mm
# HF 11 16C 180 A 12:30
NORMAS
—

Ensayo de tipo IEC 60974

Procesos TIGDC / MMA

Encendido HF / Lift TIG

Grado de proteccion IP23S

Desarrollada y fabricada
en Dinamarca.




APLICACIONES

Disenada paralos sectores donde
la perfeccion es imprescindible.

FARMACEUTICO Y ALIMENTARIO

Las soldaduras limpias y sin proyecciones en
tubos, tuberias y recipientes de acero inoxidable
son esenciales enlos sectores farmacéutico

y alimentario. La CenTIG 300 DC ofrece la
precisiony estabilidad de arco necesarias para
realizar soldaduras higiénicas que cumplen

los estandares mas exigentes.

PETROQUIMICA

Lafabricacion de tuberias de alta presion,
calderasy recipientes de acero inoxidable
exige cero defectos.LaCenTIG300DC
proporciona una estabilidad de arco excep-
cional y toda la potenciade sus 300 A para
trabajar con materiales inoxidables de gran
espesor.

CONSTRUCCION Y ESTRUCTURAS
METALICAS

Estructuras, barandillas, escalerasy trabajos
metalicos arquitectonicos requieren calidad y
movilidad. Compactay ligera,la CenTIG 300
DC cabe facilmente en una furgoneta de
servicioy rinde tanto en taller como en obra.

OFFSHORE
Y TUBERIAS

La soldadura TIG es el proceso preferido para
pases deraiz en tuberias criticas. Elrango de
3-300 A cubre tanto los pases de raiz mas
delicados como la soldadura completa con una
solamaquina.

Reparacion o produccion. Gracias a suamplio rango de corriente, su reducido peso y la refrigeracion liquida opcional, la CenTIG 300 DC

se adapta perfectamente tanto a lineas de produccion dedicadas como a exigentes trabajos de mantenimiento en campo.




Sino quieres ser el
mas barato, debes
ser el mejor.

Migatronic A/S
Aggersundvej 33
9690 Fjerritslev

Denmark

Tel: (+45) 96 500 600
sales@migatronic.dk

MIGATRONIC



