CenTIGPro

CenTIG Protourzadzenie TIG stworzone zmyslg

o0 nowoczesnej produkciji: wystarczajgco mocnadla
profesjonalistow, wystarczajaco proste, aby zapewnic szybka
obstuge, i wystarczajaco inteligentne, aby utrzymac jakosc¢
spawaniaiczas pracy na poziomie 100%.

Chtodzenie woda lub
chtodzenie powietrzem

300 lub

, 400 amperow

-~ AC/DC lubDC
=

I

YAy

y

[

f
Vo

|

MIGATRONIC



Poznajnowy standard w

produkcji TIG

CenTIG Pro to system spawania TIG nowej generacji,
zaprojektowany z myslg o srodowiskach produkcyjnych,
ktore wymagajg mocy, precyzji i niezawodnosci. Jest
przeznaczony dla profesjonalnych spawaczy i zespotow
produkcyjnych, ktorzy potrzebujg rozwigzania, dziatajgcego
bez zarzutu przez catg zmianeg, bez zbednych komplikacii.

Wydajnos¢ produkcyjna

CenTIG Pro zostat stworzony, aby
zapewnic ciggtos¢ produkcji bez przerw.
Zaawansowane chtodzenie i zarzadzanie
energig zapewniajg ciagtg wydajnosg,
nawet podczas najbardziej wymagajgcych
zadan spawalniczych. Rezultatem jest
maksymalny czas pracy i wydajnosc¢, co
pozwala osiggnac¢ wiecej w krotszym
czasie.

Bezkompromisowa kontrola spawania

CenTIG Pro zapewnia najwyzsza
wydajnos¢ spawania w catym zakresie
pradu — niezaleznie od tego, czy pracujesz
na cienkosciennej stali nierdzewnej, czy
grubosciennej stali niestopowej. Dzieki
precyzyjnej regulacji parametrow pulsacji,
zajarzenia tuku, kontroli nachylenia

i ksztattowania przebiegu, urzadzenie
dostosowuje sie do Twoich potrzeb

i stylu pracy. Kazde ustawienie zostato
zaprojektowane tak, aby zapewnic czyste
spoiny, mniej btedow i petng kontrole

- nawet w wymagajacych warunkach
produkcyjnych.

Pasuje wszedzie. Spawa wszystko.

CenTIG Pro ma kompaktowa budowe

- idealng do ciasnych pomieszczen
produkcyjnych, bez utraty wydajnosci
spawania. Zaprojektowane z myslg o
tatwosci obstugi, urzgdzenie na podwoziu
zapewnia optymalne potozenie panelu
sterowania na odpowiedniej wysokosci,
zapewniajgc szybki i wygodny dostep.

Intuicyjna obstuga dla kazdego spawacza

Wielokrotnie nagradzany 7-calowy interfejs
LED zamienia ztozonos$¢ w przejrzystosé
dzieki dynamicznym wskazéwkom
wizualnym, ktore pokazujg kazdg regulacje
w czasie rzeczywistym. Doswiadczeni
spawacze moga z pewnoscig dokonywac
precyzyjnych regulacji, a nowicjusze
opanowujg ustawienia szybciej niz
kiedykolwiek.
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CenTIGPro
300A

Wybierz CenTIG Pro 300, jesli potrzebujesz
wydajnego partnera do wymagajacego spawania

TIG w srodowiskach produkcyjnych. Dzieki pradowi
300 A przy 100% cyklu pracy CenTIG Pro 300
zapewnia precyzje i wydajnosc. Zapewnia wydajnosg,
na ktérej Twoj zespot moze polega¢ — zmiana po
zmianie. Wybierz chtodzenie powietrzem, aby uzyskac
elastycznosc¢ w Izejszych procesach, lub chtodzenie
woda, aby uzyska¢ maksymalny komfort podczas
intensywnej pracy. Dodaj AC/DC, aby uzyskac¢ petng
wszechstronnosc¢, w tym spawanie aluminium zgodnie
Z najwyzszymi standardami.

CyKl pracy 60 %/100 % Chtodzenie
300 A/300 A Powietrzne lub wodne
Tryby zasilania Zakres pradu

DC lub AC/DC 3-300 A

CenTIGPro
400 A

Wybierz CenTIG Pro 400, jesli potrzebujesz
wydajnego partnera do wymagajgcego spawania

TIG w $rodowiskach produkcyjnych. Dzieki pradowi
400 A przy 100% cyklu pracy CenTIG Pro 400
zapewnia precyzje i wydajnos¢. Zapewnia wydajnosc,
na ktorej Twoj zespot moze polega¢ — zmiana po
zmianie. Wybierz chtodzenie powietrzem, aby uzyskac
elastycznosc¢ w Izejszych procesach lub chtodzenie
wodag, aby uzyska¢ maksymalny komfort podczas
intensywnej pracy. Dodaj AC/DC, aby uzyska¢ petng
wszechstronnosc¢, w tym spawanie aluminium zgodnie
Z najwyzszymi standardami.

Cykl pracy 60 %/100 % Chtodzenie

400 A/360 A Powietrzne lub wodne
Tryby zasilania Zakres pradu

DC lub AC/DC 3-400 A




Kompletny pakiet oprogramowania
spawalniczego do kazdego zadaniali

zastosowania

AC

Precyzyjnie dostosuj kazdy aspekt tuku, aby uzyskac precyzyjne spawanie
aluminium. Tryb AC urzadzenia CenTIG Pro pozwala zoptymalizowac
dziatanie czyszczace, penetracije i stabilnos¢ tuku dzieki regulowanym
przebiegom, czestotliwosci i balansie — zapewniajac bezbtedne usuwanie
tlenkoéw, minimalne zuzycie wolframu i statg jako$¢ spawania. Dzieki
udoskonalonemu przebiegowi AC tuk wytwarza rowniez przyjemny

profil dzwiekowy, ktory przyczynia sie do bardziej komfortowego i mniej
meczacego srodowiska pracy.

Ksztatt fali pradu przemiennego

Dostosuj tuk doktadnie do swoich potrzeb — dzieki 100 stopniom regulacji
intensywnosci dzwieku i ciepta. W przeciwienstwie do konkurencji, ktora
oferuje tylko kilka stopni regulacji, CenTIG Pro zapewnia petng kontrole
nad procesem spawania.

180 A 12:30

< Home

WELDING FLOW

SRS

Przebieg spawania

-
o

AC 180 A 12:30

< HOME

AC

WL+ 8

Mode -

Settings Advanced
Settings
Preheat Trim +0
AC Waveform 25
ﬁ e — e
< A

CenTIG Pro zapewnia petng kontrole nad kazdym etapem spawania — od
wstepnego wyptywu gazu, zajarzenia , narastania i wartosci szczytowej
pradu oraz wypetnienie krateru. Oznacza to ptynniejsze uruchamianie

PreGas 0.25 . v . .. v 0 . . .
tuku, stabilne przejscia i idealne zakonczenia — niezaleznie od tego,

Start Current 40% czy spawasz cienkie blachy ze stali nierdzewnej z mozliwie niewielkim
odksztatceniem, czy wykonujesz warstwe przetopowag w rurociggach

sl sr ci$nieniowych.

Welding Current 80A .. . X . . RO-(LA R
Precyzyjnie dostosuj kazdy parametr do zadania, ogranicz przerobki i za

Max. Current 200A kazdym razem uzyskuj doskonate wyniki.
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Uprosc, oszczedzaj, standaryzuj. CenTIG Pro umozliwia powtarzalnosé
ztozonych ustawien dzieki zaawansowanej kontroli zadan. Tworz,
przechowuj i blokuj niestandardowe parametry w celu zapewnienia
zgodnosci z WPS, zapisuj ulubione ustawienia, aby mie¢ do nich
natychmiastowy dostep, importuj -eksportuj zadania przez USB, aby kazda
spoina byta zgodna ze specyfikacjg. Szybsze ustawienia, mniej btedow,

petna kontrola.
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Intelligent Gas Control
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Inteligentna kontrola gazu (IGC®) w CenTIG Pro automatycznie
dostosowuje przeptyw gazu ostonowego w oparciu o prad, materiat

i dynamike tuku. Dostarcza doktadnie to, co jest potrzebne —
zmniejszajac ilos¢ zuzycia i wydtuzajgc zywotnosc butli. Szczegdlnie
podczas spawania pulsacyjnego i zajarzenia tuku, IGC zapewnia statg
ostong, aby zapobiec utlenianiu i wadom spawalniczym. Efekt? Nizsze
koszty eksploatacji, mniej przerw zwigzanych z wymiang gazu i stale

czyste spoiny.



Spawanie Puls

Zaawansowane funkcje impulsowe CenTIG Pro pozwalajg precyzyjnie
dostroi¢ kazda faze — od narastania do opadania — w celu uzyskania
optymalnej kontroli ciepta i jakosci spoiny. Reguluj czestotliwosé, czas
impulsu i wspotczynniki pradu, aby zréwnowazy¢ penetracje, chtodzenie
i wyglad spoiny. Niezaleznie od tego, czy potrzebujesz gtadkich,
estetycznych spoin, czy gtebokiego wtopienia grubych elementow, puls
zapewnia precyzje w Twoich rekach.
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Pulse Current 200A

Base Current 40 %

Pulse Current Time 50 %
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Dzieki trybom prostemu lub zaawansowanemu AC masz teraz swobode
regulacji pradu sredniego lub szczytowego. W trybie szczytowym masz
petny dostep do wszystkich parametrow AC, natomiast tryb prosty oferuje
uproszczong konfiguracje umozliwiajgcag szybszg kontrole.

TIG-A-TACK

Funkcja TIG-A-TACK w CenTIG Pro utatwia wykonywanie matych,
precyzyjnych sczepow bez metalu wypetniajgcego. Idealna do montazu,
zapewnia spojne, bezdotykowe spoiny sczepne, ktore utrzymujg elementy
na miejscu przy minimalnym odksztatceniu. Idealna do przygotowania
wysokiej jakosci potgczen przed ostatecznym spawaniem.
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TIG-REP-TACK
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W przypadku materiatéw ultracienkich CenTIG Pro oferuje funkcje
TIG-REP-TACK - technike zimnego impulsu, ktora tworzy serie matych,
kontrolowanych sczepoéw przy bardzo niskim doprowadzeniu ciepta.
Funkcja zaprojektowana z myslg o materiatach od 0,5 do 1,5 mm, zapewnia
ciggta spoine bez przepalenia, dzieki czemu idealnie nadaje sie do
precyzyjnej produkcii.




Podwozie jezdne dostosowane do Twojego stylu pracy

Zrédto chtodzone ciecza
Mate podwozie

MIGATRONIC

Zrédto chtodzone ciecza
Duze podwozie
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Zrédio chtodzone powietrzem

Mate podwozie

Zrédto chtodzone powietrzem

Duze podwozie
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Rozne zadania. Rozne potrzeby. Niezaleznie od tego, czy w kabinie spawalniczej jest mato

Mate podwozie jezdne

Idealny do kompaktowych stanowisk roboczych i
instalaciji z sieciowym zasilaniem gazem.

Maty wozek CenTIG Pro jest idealny do instalacii
produkcyjnych z centralnym zasilaniem gazem lub
mniejszymi butlami gazowymi. Zaprojektowany
zarowno dla maszyn chtodzonych powietrzem, jak i
woda, zajmuje minimalng powierzchnie, zachowujac
petng stabilnosc.

Przeznaczony do butli o pojemnosci do 20 litréw?,
idealnie nadaje sie do warsztatow, w ktorych liczy sie
przestrzen, a nie podnoszenie ciezarow.

*Aby zapewnic bezpieczeristwo i optymalng wydajnosc, nalezy
zawsze stosowac butle gazowe o zalecanej wielkosci.

Duze podwozie jezdne

Zaprojektowany z myslg o duzej
mobilnos$ci i maksymalnej stabilnosci.

Duzy wozek CenTIG Pro zostat zaprojektowany z
mysla o wymagajacych srodowiskach produkcyjnych,
w ktorych kluczowe znaczenie majg wytrzymatosé

i pojemnosc¢. Przystosowany zarowno do maszyn
chtodzonych powietrzem, jak i woda, pomiesci butle
gazowe o pojemnosci do 50 litrow*, zapewniajac
stabilnosc¢ i bezpieczenstwo zestawu.

Wzmocniona rama i zintegrowane ucho do
podnoszenia umozliwiajg bezpieczng obstuge
dzwigiem, co pozwala na tatwe przemieszczanie
wozka po warsztacie. Podwozie zaprojektowane z
mysla o trwatosci i elastycznosci, zapewnia porzadek i
gotowosc¢ do pracy stanowiska spawalniczego.

*Aby zapewni¢ bezpieczenstwo i optymalng wydajnosc, nalezy
zawsze stosowac butle gazowe o zalecanej wielkoSci.

miejsca, czy tez konieczna jest mobilnos¢, odpowiednie podwozie jezdne ma ogromne znaczenie.

1



Kontrola na wyciagniecie reki dzieki jednostkom sterujagcym

Potacz palnik z jednostkg sterujgca i precyzyjnie dostosuj parametry spawania bezposrednio na uchwycie.
Spawacze moga skupi¢ sie na spawaniu, wyeliminowac zbedne ruchy i uzyskac precyzyjne regulacje bez
odchodzenia od obrabianego elementu. Intuicyjne przyciski i pokretta sprawiajg, ze obstuga jednostek sterujgcych
jest tatwa do opanowania — wystarczy zamontowac je na uchwycie bez uzycia narzedzi i dostosowac konfiguracje
do dowolnego zadania.

z praca. Asortyment obejmuje zan no komp: A we
powietrzem, jak i wytrzymate modele chic szne wod
dobraé odpowiedni model do kazdego zadania.
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Dzieki TIG Adjust spawacze zyskujg niezrownang elastycznos¢ — korpus
palnika moze obracac sie w dowolnym kierunku, zapewniajgc catkowita
swobode nawet w trudnych pozycjach. Zaprojektowany z myslg o
trwatosci, wytrzymuje powtarzajace sie ustawienia wymagane w trudnych
zastosowaniach TIG.

-JOB —-FAVORITE JOB
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Przejdzmy do kwestii technicznych

CenTIGPro 300 CenTIG Pro 300 CenTIGPro400 CenTIG Pro400
DC AC/DC DC AC/DC
Zakres pradu, DC 3-300A 3-300A 3-400A 3-400A
Zakres pradu, AC 3-300A 3-300A 3-400A 3-400A
Zakres pradu, MMA 15-300 A 15-300 A 15-400 A 15-400 A
Napigcie sieciowe 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
+/+15%
Zabezpieczenie 16/32A 16/32A 32A 32A
o 15.3A[15.8A 15.3A[15.8A 19.6A[201A 19.6A[201A
efektywny
Prad sieciowy, maks. 17.3A|17.8A 17.3A|17.8A 253A[26A 253A[26 A

Moc,100% 10.9kVA[10.9kVA 10.9kVA |10.9 kVA 14kVA[13.9kVA 14kVA|13.9kVA
Moc maks. 12.3kVA[12.3kVA 12.3kVA[12.3kVA 18.1kVA |18 kVA 18.1kVA |18 kVA
Sprawnosé 89% 86 % 89% 86 %
Wspotczynnik mocy 74 87 91 91
TIG MMA TIG MMA TIG MMA TIG MMA
Cykl pracy 100 %/40 °C 300A/22V 270A/30.8V 300A/22V 270A/30.8V 360A/244V 330A/33.2V 360A/244V 330A/33.2V
Cykl pracy 60 %/40 °C 300A/22V 300A/32V 300A/22V 300A/32V 400A/26V 390/ 35.6V 400A/26V 390A/35.6V
Cyklpracy maks. 40 °C 300A/100% 300A/70% 300A/100% 300A/70% 400A/60% 400/55%/ 400A/60% 400A/55%
/22V /32V /22V /32V /36V 36V /26V /36V
Klasa zastosowania S/CE
Klasa ochrony IP23S
Normy EN/IEC60974-1, EN/IEC60974-3, EN/IEC60974-10 CLASS A
CenTIG Pro300DC CenTIG Pro300AC/DC CenTIGPro400DC CenTIG Pro400AC/DC
Wymiary* Powietrze Woda Powietrze Woda Powietrze Woda Powietrze Woda
Waga 36.5kg 56.5kg 40.5kg 60.5kg 36.5kg 56.5kg 40.5kg 60.5kg
Wysokosé 674 mm 902 mm 674 mm 902 mm 674 mm 902 mm 674 mm 902 mm
Szerokos¢** 251Tmm 251Tmm 251mm 251mm 251Tmm 251mm 251mm 251mm
Dlugosé 757 mm 757 mm 757 mm 757 mm 757 mm 757 mm 757 mm 757 mm
Chtodnica
\rg:‘??woéé chtodzenia (11/ 1700W
Pojemnosé zbiornika, litry 5
Przeptyw, bar - °C - I/min 5-65-1
Cisnienie maks., bar 5
Dlugosé 757 mm

14

15



CenTIG Pro

Wiecej informaciji na stronie migatronic.com

Migatronic CZ a.s.
Tolstého 474/2
415 03 Telplice 3

Polska
(+48) 606 977 750
www.migatronic.pl
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