CenTIGPro

CenTIG Proeslamaquina TIG disenada parala
produccion moderna: lo suficientemente potente para

los profesionales, lo suficientemente sencilla para un
funcionamiento rapido y lo suficientemente inteligente
como paramantener la calidad de la soldaduray el tiempo
de actividad donde deben estar: al 100 %.

Refrigeraci on por agua o
aire

3000
400 amperios

AC/DCo
DC
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Conozca el nuevo estandar en

produccion TIG

CenTIG Pro es un sistema de soldadura TIG de ultima
generacion disenado para entornos de produccion que
exigen potencia, precision y tiempo de actividad. Esta
disenado para soldadores profesionales y equipos de
produccion que necesitan una solucion que funcione

a la perfeccion turno tras turno, sin que la complejidad

sea un obstaculo.

Rendimiento en la produccion

CenTIG Pro esta disefado para

mantener su produccién en marcha sin
interrupciones. Su avanzado sistema de
refrigeracion y gestion de la potencia
garantiza un rendimiento continuo, incluso
durante las tareas de soldadura mas
exigentes. El resultado es un tiempo de
actividad y una eficiencia maximos, lo que
le ayuda a producir mas en menos tiempo.

Control de soldadura sin concesiones

CenTIG Pro ofrece un rendimiento de
soldadura de primer nivel en todo el
rango de corriente, tanto si trabaja con
acero inoxidable fino como con acero
dulce grueso. Con ajustes precisos de
los parametros de pulso, ignicion, control
de pendiente y conformacion de la forma
de onda, la maquina se adapta a sus
necesidades y a su estilo. Cada ajuste
esta disefiado para ofrecerle soldaduras
mas limpias, menos errores y un control
total, incluso en entornos de produccion
exigentes.

Se adapta a cualquier lugar. Suelda
cualquier cosa.

CenTIG Pro tiene un diseio compacto,
perfecto para celdas de produccion
estrechas, sin comprometer la capacidad
de soldadura. Disenada pensando en la
facilidad de uso, la maquina y el carro
colocan el panel de control a la altura
adecuada para un acceso rapido y
cémodo.

Control intuitivo para todos los
soldadores

La galardonada interfaz LED de 7"
convierte la complejidad en claridad con
una guia visual dinamica que muestra cada
ajuste en tiempo real. Los soldadores
experimentados realizan ajustes con
confianza, mientras que los principiantes
dominan las configuraciones mas rapido
que nunca.




CenTIGPro
400 A

Elija CenTIG Pro 400 cuando su producciéon necesite
esa potencia adicional. Disefado para soldaduras
exigentes y de alta precision, equilibra la resistencia,
la durabilidad y la flexibilidad para talleres con mucho
trabajo. Seleccione la refrigeracion por aire para MIGATAGNIC
tareas mas ligeras o la refrigeracion por agua para
operaciones intensivas y turnos largos. Aidada AC/
DC para obtener una versatilidad completa, incluida la
soldadura de aluminio con la maxima calidad.

Ciclo de trabajo 60 %/100 % Refrigeracion

400 A/360 A Aire o ague

Modos de alimentacion Rango de corriente
DC o AC/DC 3-400 A

CenTIGPro e
300A

Elija CenTIG Pro 300 cuando necesite un socio
potente para soldaduras TIG exigentes en entornos
de produccion. Con 300 A a un ciclo de trabajo

del 100 %, CenTIG Pro 300 esta disefiado para
MIGATRONIC . ofrecer precision y productividad. Proporciona el
rendimiento en el que su equipo puede confiar, turno
tras turno. Seleccione la refrigeracion por aire para
obtener flexibilidad en flujos de trabajo mas ligeros
o la refrigeracion por agua para obtener la maxima
comodidad en operaciones de alta exigencia. Ahada
AC/DC para obtener una versatilidad total, incluida la
soldadura de aluminio con los mas altos estandares.

Ciclo de trabajo 60 %/100 % Refrigeracion

300 A/300 A Aire o ague

Modos de alimentacion Rango de corriente
DC o AC/DC 3-300A




Paquete completo de software
de soldadura para cualquier
tarea o aplicacion
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AC AC 180 A 12:30
Ajuste con precision todos los aspectos del arco para soldar aluminio < HowmE
con precision. El modo AC de CenTIG Pro le permite optimizar la accion AC

de limpieza, la penetracion y la estabilidad del arco con formas de onda,
frecuencia y equilibrio ajustables, lo que garantiza una eliminacion
impecable del 6xido, un desgaste minimo del tungsteno y una calidad
de soldadura constante. Gracias a la forma de onda AC refinada, el arco
también produce un perfil de sonido agradable que contribuye a un
entorno de trabajo mas comodo y menos fatigante.

WL+ 8

Mode -

Settings Advanced
Settings
Formade onda AC
Preheat Trim +0
Ajuste el arco exactamente a sus necesidades, con 100 pasos de ajuste
para la intensidad del sonido y del calor. A diferencia de la competencia, AC Waveform 25
que se limita a unos pocos pasos, CenTIG Pro le ofrece un control total (ﬁ = i~

sobre la experiencia de soldadura.

180 A 12:30

< Home

WELDING FLOW

SRS

Flujo de soldadura

CenTIG Pro le ofrece un control total sobre cada etapa de la soldadura,
desde el pregas y el encendido hasta la subida, la corriente maximay
el relleno del crater. Esto se traduce en arranques de arco mas suaves,

Pre Gas 0.2s
transiciones estables y finales perfectos, tanto si esté soldando laminas
Start Current 40% finas de acero inoxidable con una distorsion minima o sellando pasadas de
raiz en tuberias a presion.
Slope Up 20.0s
Ajuste cada parametro para adaptarlo al trabajo, reduzca las repeticiones
Welding Current 80A .
y obtenga resultados impecables en todo momento.
Max. Current 200A
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Simplifique, ahorre, estandarice. CenTIG Pro hace que las configuraciones
complejas sean repetibles con un potente control de trabajos. Cree,
almacene y bloquee parametros personalizados para cumplir con WPS,
guarde sus favoritos para acceder a ellos al instante y comparta trabajos a
través de USB para mantener cada soldadura segun las especificaciones.
Configuraciones mas rapidas, menos errores, control total.
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i3 180 A 12:30

< SECONDARY MENU
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7.Fe 0.3 mm Tack

180A @&

5. Fe 0.3mm
6. Fe 0.3 mm Pulse

7. Fe 0.3 mm Tack v

NEW JOB
EXPORT
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180 A 12:30
< HOME
GAS
I1/min
| i Controlinteligente del gas
Amp
El control inteligente de gas (IGC®) de CenTIG Pro ajusta
S @ automaticamente el flujo de gas de proteccion en funcion de la corriente,
el material y la dinamica del arco. Proporciona exactamente lo que se
Mode IGC necesita, lo que reduce el desperdicio y prolonga la vida util de la botella.
Especialmente durante la soldadura por pulsos y el encendido del arco,
Settings . . . . -
el IGC garantiza una cobertura uniforme para evitar la oxidacion y los
el 2l defectos de soldadura. ¢El resultado? Menores costes de funcionamiento,
] menos interrupciones por cambio de gas y soldaduras siempre limpias.
Gas Flow trim +0%
— —
< f



Pulsado

Las funciones avanzadas de pulsado de CenTIG Pro le permiten ajustar
con precision cada fase, desde la subida hasta la bajada, para obtener

un control 6ptimo del calor y una calidad de soldadura optima. Ajuste

la frecuencia, el tiempo de pulsado y las relaciones de corriente para
equilibrar la penetracion, el enfriamiento y el aspecto del cordén. Tanto si
necesita costuras lisas y estéticas como una fusion profunda en secciones
gruesas, el pulsado pone la precision en sus manos.

AC 180 A 12:30

< HOME

AC
it X

Mode -

AC simple/avanzada

m 80A 12:30
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Settings

< HOME

PULSE

Pulse Current 200A

Base Current 40 %

Pulse Current Time 50 %
< oA

Con AC simple o avanzada, ahora tiene la libertad de ajustar la corriente

media o maxima. En el modo maximo, tiene acceso completo a todos los
parametros de AC, mientras que el modo simple ofrece una configuracion

Settings Simple

Settings simplificada para un control mas rapido.
AC Average Current 80A

AC Frequency 70Hz

R oA

TIG-A-TACK

La funcién TIG-A-TACK de CenTIG Pro facilita la realizacion de fijaciones
pequenas y precisas sin metal de relleno. Ideal para el ajuste, proporciona
soldaduras por puntos consistentes y sin necesidad de utilizar las manos,
que mantienen los componentes en su sitio con una distorsién minima.
Perfecto para preparar uniones de alta calidad antes de la soldadura final.

(€ 80A 12:30

< HOME

WELDING FLOW

JUUL

TIG-REP-TACK

Pre Gas 0.2s
Rep-Tack Current 200A
Post Gas 6s
ideal para la fabricacion de precision.
< S

83 120 A 12:30
< HOME

WELDING FLOW

Pre Gas 02s
Tack Current 200A
Post Gas 6s
R oA

Para materiales ultrafinos, CenTIG Pro ofrece la funcion TIG-REP-TACK,
una técnica de pulsado frio que crea una serie de fijaciones pequenas y
controladas con una entrada de calor extremadamente baja. Disenada
para materiales con un grosor de entre 0,5 y 1,5 mm, proporciona un
corddn de soldadura de aspecto continuo sin quemaduras, lo que la hace




Carros disenados para su forma de trabajar

Carro pequeno Carro pequeio
refrigerado por agua refrigerado por aire

MIGATRONIC

Carrogrande Carrogrande
refrigerado por agua refrigerado por aire

MIGATRONIC
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Diferentes tareas. Diferentes necesidades. Tanto si el espacio es reducido en la cabina de

soldadura como si la movilidad es imprescindible, el carro adecuado marca la diferencia.

El carro pequeio

Ideal para estaciones de trabajo compactas y
configuraciones de suministro centralizado de gas.

El carro pequeno CenTIG Pro es perfecto para
instalaciones de produccion con suministro
centralizado de gas o botellas de gas mas pequenas.
Disefiado tanto para maquinas refrigeradas por aire
COMO por agua, ocupa muy poco espacio y mantiene
una estabilidad total.

Disenado para botellas de hasta 20 litros*, es ideal
para talleres donde el espacio es importante y no se
realizan trabajos pesados.

*Utilicelo siempre con botellas de gas del tamarfo recomendado para
garantizar un rendimiento optimo y seguro.

Elcarrogrande

Disenado para una movilidad
resistente y una estabilidad maxima.

El carro grande CenTIG Pro esta disefiado para
entornos de produccion exigentes en los que la
resistencia y la capacidad son fundamentales.
Disenado para adaptarse tanto a maquinas
refrigeradas por aire como por agua, admite botellas
de gas de hasta 50 litros*, al tiempo que mantiene su
configuracion estable y segura.

Su estructura reforzada y su argolla de elevacion
integrada permiten un manejo seguro con grua para
trasladarlo sin esfuerzo por el taller. Fabricado para
ofrecer durabilidad y flexibilidad, este carro garantiza
que su estacion de soldadura esté siempre organizada
y lista para la accion.

*Utilicelo siempre con botellas de gas del tamarfo recomendado para
un rendimiento déptimo y seguro.
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Control al alcance de lamano con las unidades de control

Combine su antorcha con una unidad de control y ajuste con precision los parametros de soldadura
directamente en el mango. Los soldadores pueden mantenerse concentrados en la soldadura, eliminar
movimientos innecesarios y lograr ajustes precisos sin alejarse de la pieza de trabajo. Los teclados y mandos
intuitivos hacen que las unidades de control sean faciles de manejar: simplemente méntelas en el mango sin

; necesidad de herramientas y personalice su configuracion para cualquier tarea.
La soldadura TIG suele implicar i

optimizar la ergonomia de la man'b, Ias*ant

reducen la fatiga y mlnlmlzan el riesgo de‘~|es:ones re £

¥ +A
: - X o TRIGGER TIG-A-TACK
La gama abarca desde modelos compactos refrlgerados por aire hasta e f@ Oor TRIGGER e e S T%ﬁgf“f@
modelos de alta resistencia refrigerados por agua, lo que garantiza la solucién
A

adecuada para cada trabajo. Con TIG Adjust, los soldadores obtienen una - -JoB ~FAVORITE JOB
flexibilidad sin igual: el cuerpo de la antorcha puede girar en cualquier

direccion, lo que ofrece total libertad incluso en posiciones dificiles. Fabricada

para durar, soporta los ajustes repetidos que requieren las exigentes

aplicaciones TIG.

+JOB +FAVORITE JOB
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Let’s get technical

CenTIGPro300 CenTIG Pro 300 CenTIGPro400 CenTIG Pro400
DC AC/DC DC AC/DC
Rango de corriente,DC 3-300A 3-300A 3-400A 3-400A
Rango de corriente,AC 3-300A 3-300A 3-400A 3-400A
Rango de corriente, MMA 15-300 A 15-300A 15-400 A 15-400A
Tensiondered +/+15% 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
Fusible 16/32A 16/32A 32A 32A
Corriente de red, efectiva 15.3A|15.8A 15.3A|15.8A 19.6 A|201A 19.6 A|201A
Corriente de red, max. 17.3A|17.8A 17.3A[17.8A 253A(26 A 25.3A|26 A

Potencia, 100 %

10.9kVA|10.9kVA

10.9kVA|10.9kVA

14kVA|[13.9kVA

14 kVA|13.9kVA

Potencia, max.

12.3kVA|12.3kVA

12.3kVA[12.3kVA

181kVA |18 kVA

181kVA[18 kVA

-

Eficiencia 89% 86 % 89 % 86 %
Factor de potencia 87 87 91 91
TIG MMA TIG MMA TIG MMA TIG MMA
. . o
occ'c'° detrabajo100%/40 | 5040 /20v | 270A/308V | 300A/22V | 270A/308V | 360A/244V | 330A/332V | 360A/244V | 330A/332V
1 i 0y
ec(;°'° detrabajo60%/M40 | 355a/22v | 300A/32V | 300A/22V | 300A/32V | 400A/26V | 390/ 356V | 400A/26V | 390A/356V
Ciclo de trabajo 300A/100% 300A/70% 300A/100% 300A/70% 400A/60% 400/55%/ 400A/60% 400A/55%
max.40°C /22V /32V /22V /32V /36V 36V /26V /36V
Clase de aplicacion S/CE
Clase de proteccion IP23S
Normas EN/IEC60974-1, EN/IEC60974-3, EN/IEC60974-10 CLASS A
CenTIGPro300DC CenTIGPro300AC/DC CenTIGPro400DC CenTIGPro400AC/DC
Dimensions* Aire Agua Aire Agua Aire Agua Aire Agua
Peso 36.5kg 56.5kg 40.5kg 60.5kg 36.5kg 56.5kg 40.5kg 60.5kg
Altura 674 mm 902 mm 674 mm 902 mm 674 mm 902 mm 674 mm 902 mm
Ancho** 251mm 251mm 251mm 251mm 251mm 251mm 251mm 251mm
Longitud 757 mm 757 mm 757 mm 757 mm 757 mm 757 mm 757 mm 757 mm

*Las dimensiones no incluyen el carro.
**Soporte para antorcha no incluido: afiade 36 mm de ancho.

Nos reservamos el derecho arealizar cambios.

Unidad de refrigeracion
E‘Ifiis;,e\r;\;:ia de refrigeracion (11/ 1700W
Capacidad del depésito, litros 5
Caudal, bar - °C - I/min 5-65-1
Presién maxima, bar 5
Longitud 757 mm

Nos reservamos el derecho arealizar modificaciones.
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Mas informacion en migatronic.com

Migatronic A/S
Aggersundvej 33
9690 Fjerritslev
Dinamarca

Teléfono: (+45) 96 500 600

Fax: (+45) 96 500 601
sglxes@migatronic.dk m IG ataon IC



