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VIGTIG SIKKERHEDSANVISNING

Ved installation og betjening af maskinen
skal sikkerhedsreglerne angivet i denne
BRUGSVEILEDNING lzeses og falges.

Denne BRUGSVEJLEDNING skal altid
veere tilgeengelig for de personer, der
skal installere, betjene og vedligeholde
maskinen.

Generel maskinbeskrivelse

Green Pointer Pro er en patenteret sliber til
vadslibning af wolframelektroder til TIG-svejsning.
Den er meget let og sikker at bruge.

Diamantskiven sliber wolframelektroder korrekt i
leengderetningen af elektroden, og den variable
vinkeljusteringen tillader, ikke kun slibning i den
korrekte vinkel, men ogsa at slibe spidsen flad, hvis
det er ngdvendigt.

Slibeveesken i det lukkede slibekammer sikrer, at ingen
skadelige stgvpartikler bliver sendt ud i omgivelserne.
Koleeffekten af slibevaesken betyder ogsa, at der ikke
opstar misfarvning af wolframelektroden pa grund af
varme.

Det skadelige slibestov bliver automatisk indsamlet
i den seerlige stovsamler og kan derfor bortskaffes
korrekt.

Den medfolgende elektrodeholder og dertil
elektrodeklemteenger, i kombination med stick-out
justeringen, reducerer spild af elektroder, og sikrer et
ensartet slibningsresultat ved hver slibning.

Green Pointer Pro kan bruges i et rum med en
temperatur pa 0°C til + 40° og en relativ luftfugtighed
pa op til 50% ved 40°C og 90% ved 20°C. Maskinen er
testet iht. beskyttelsesklasse IP21.

Hvad felger med?

Ved modtagelse og udpakning, kontroller at folgende
dele er med i pakken:

e Green Pointer Pro med diamantskive

e Stgvopsamler med slibevaeske

¢ Flaske med 250ml slibevaeske

e Wolfram elektrodeholder

e Elektrodeklemtang @1,6mm

¢ Elektrodeklemtang @2,4mm

¢ Elektrodeklemtang @3,2mm

e Arbejdsbord inkl. bolte og matrikker til montering
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3. Betjeningsdele

. Stremafbryder

1
2
3
4
5
6.
7
8

. Transporthandtag

. Gradskala

. Elektrodeholder

. Stick-out justering
Spaendskrue med anslag
. Reset-knap

. LED-advarselslampe

For opstart

Fjern den beskyttende folie pa arbejdsbordet og
monter dette som vist pa tegningen bagest i denne
manual. Fastger sliberen pa arbejdsbordet og placer
den sikkert pa en arbejdsbeenk eller et bord.

VIGTIGT: Green Pointer Pro ma ikke kere uden
slibevaeske!

Green Pointer Pro slibemaskinen indeholder ikke
slibevaeske ved levering. For maskinen startes
ferste gang, skal den medfelgende stgvopsamler
monteres. Desuden skal ekstra slibevaeske pafyldes
fra flasken gennem pafyldningsslangen, indtil det
korrekte veeskeniveau er opnaet (se maerket pa
inspektionsdaekslets ramme).

Kontrollér, at kontakten er i position O.
Tilslut maskinen til netspeendingen som angivet pa
typeskiltet.

VIGTIGT: Brug kun 1-faset stremforsyning med en
jordforbindelse.

Sikkerhedsforskrifter

Brug aldrig slibemaskinen, hvis slibeskiven er
beskadiget

¢ Brug kun diamantskiver anbefalet af Migatronic
A/S

¢ Brug kun slibemaskinen, nar alle dele er monteret

e Brug kun slibemaskinen med EP770 slibevaeske fra
Migatronic A/S

¢ Slib kun wolframelektroder med elektrodeholderen

e Brug altid en passende storrelse klemtang til
fastspeending af elektroden



Fastgorelse af elektroden i
elektrodeholderen

Veelg den storrelse klemtang, der matcher diameteren
af elektroden, og skru den lgst i elektrodeholderen.
Seet derefter elektroden i klemtangen, sdledes at ca.
20 mm af elektroden stikker ud af klemmen. Spaend
klemtangen med fingrene, dog ikke mere end at
elektroden kan glide i klemtangen.

Seet elektroden med
elektrodeholderen i
stick-out justeringen,
der er placeret i
forreste hgjre side
af slibekonsollen

(se billede), indtil
den stopper. Spaend
elektroden med en glat drejning af elektrodeholderen
med uret. Elektroden skal kun fastggres sa stramt,

at den ikke glider i klemtangen. Hvis elektroden er
fastgjort for stramt, kan klemtangen blive beskadiget.

1 '{ Him

Pa bagsiden af stick-out
justeringen findes en
regulatorskrue (se billede),
som kan justeres til at
bestemme leengden af, hvor
langt elektroden stikker ud
af klemtangen. Producenten
har sat reguleringen pa
skruen til at slibe ca. 0,3

mm for at opna sa mange
slibninger pr elektrode som muligt.

l
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Det betyder, at elektroden kan genslibes op til
450 gange. Det er ngdvendigt at justere stick-out,
efterhanden som diamantskiven bliver slidt.

Det er oftest ikke ngdvendigt at braekke metaldraber
pa elektroden af inden slibning. Metaldraber smelter
ikke sammen med elektroden og vil blive fjernet
under slibning.

Indstilling af slibevinklen og slibning

Slibevinklen justeres ved

at placere markgren

(1) ved den gnskede
slibevinkel. Fastspaend
elektrodeindferingen ved at
stramme spaendskruen (2).

Bemaerk, at slibevinklen
er lig med halvdelen af
spidsens vinkel!

Efter at wolframelektroden
er sat i elektrodeholderen,
indsaettes den i vinkel-
justeringsenheden, indtil
elektroden naesten rorer
diamantskiven.
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Start maskinen pa teend/sluk-kontakten og drej
elektrodeholderen i et stot og roligt tempo og

med et let tryk, indtil elektrodeholderen ikke

kan ga yderligere ind. Fortseet med at dreje
elektrodeholderen mindst fem omgange for at fa det
bedst mulige sliberesultat. Treek elektrodeholderen
lidt tilbage, sa elektroden ikke rerer slibeskiven. Sluk
slibemaskinen og traek elektrodeholderen ud, nar
maskinen er stoppet.

Det er ikke nedvendigt at trykke elektroden hardt
mod diamantskiven, et let tryk er tilstraekkelig til at
slibe elektroden.

Hvis elektroden trykkes

for hardt mod slibeskiven,
overbelastes maskinen og
LED-lampen pa siden af
maskinen blinker rgdt. Hvis
overbelastningen fortsaettes,
stopper maskinen og lampen
lyser rodt.

For at resette maskinen, slukkes pa stremafbryderen
(0) og teendes igen (1).

Nar elektroden er feerdigslebet, fjernes den fra
elektrodeholderen ved at placere elektroden i stick-

out justeringen og dreje den mod uret. Derefter kan
elektroden traekkes ud.

For at lave en flad spids pa elektroden efter slibning:

® |ndstil slibevinklen til 90° (mens maskinen er
slukket)

e Indseet elektrodeholderen med elektroden i
vinkeljusteringen igen

¢ Indstil spaendskruen saledes, at spidsen af
elektroden netop rorer slibeskiven

¢ Drej derefter speendskruen ned. Et punkt pa
spaendskruens messingskive svarer til at fjerne 0,1
mm fra spidsen

e Traek elektroden veek fra slibeskiven

e Start sliberen, skub forsigtigt med en drejende
beveegelse elektrodeholderen ned, og spidsen
slibes flad

e Sluk sliberen og traek elektrodeholderen ud



Vedligeholdelse

Green Pointer Pro skal

altid have tilstraekkelig

med slibevaeske, saledes at
optimal opsamling af stev

og afkeling af slibningen

er sikret. Den korrekte
veeskestand, nar

sliberen er stoppet, er/
angivet med maerket

pa skueglasrammen.
Maskinen forbruger
slibeveeske. Det er derfor
nedvendigt regelmaessigt

at kontrollere maengden af
slibevaeske og evt. efterfylde. Kun ved brug af original
Green Pointer Pro slibevaeske sikres lang levetid af
sliberen og diamantskiven.

Hvis slibevaesken er steerkt forurenet med stov, skal
den udskiftes.

Slibeveeske og/eller beholdere, der indeholder stov,
deponeres i overensstemmelse med geeldende regler,
afheengigt af slibestovets bestanddele. Se venligst
datablad for de elektroder, der anvendes.

Daglig kontrol

For at sikre fri beveegelighed af vinkelindstillingen
skal den bevaeges hele vejen frem og tilbage

hver dag. Hvis denne procedure ikke folges, vil
der gradvist samle sig stev inde i slibekammeret,
og vinkelindstillingen vil ikke kunne bevaeges og
slibeskiven ikke kunne udskiftes.

Manedlig kontrol / efter 1000 slibninger
Nar LED-lampen lyser
gult eller mindst én
gang om maneden,
skal slibekammeret
rengores:

L
1. Tap slibeveesken ud b
gennem slangen ned
i en tom beholder " ‘

2. Indstil
vinkelindstilleren pa
90°

3. Lesn de to skruer
pa rammen til
skueglasset og fjern
begge dele

4. Aftor slibekammeret
med en klud
eller kgkkenrulle.
Evt. resterende
fastsiddende stov
kan forsigtigt fjernes

5. Monter skueglasset
og rammen. Efterfyld med slibevaeske

6. Teend for maskinen og tryk reset-knappen ind i 3
sekunder for at nulstille serviceindikatoren
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Hvis slibevaesken ikke kommer ud af slangen, kan

det skyldes, at slibestov blokerer hullet. For at fa det
veek kan man trykke lidt luft eller slibeveeske gennem
slangen ved hjelp slibevaeskeflasken.

Kvartarlig kontrol / efter 5000 slibninger
Nar LED-lampen blinker gult eller mindst én gang i
kvartalet, skal slibekammeret renggres:

Sluk for stremmen til maskinen — traek stikket ud af
kontakten.

1. Tap slibeveesken ud gennem slangen ned i en tom
beholder.

Indstil vinkelindstilleren pa 90°.
Fjern stovopsamleren under slibekammeret.

4. Placér en stotte under svebet/motorkappen
(ca. 20 mm hgj). Fjern de 3 Torx skruer bag pa
slibekammeret og de 2 bolte under bordet. Nu kan
slibekammeret fjernes fra svobet.

5. Renger slibekammeret indvendigt for stev. Skil
vinkelindstilleren ad, hvis det er ngdvendigt. Serg
for, at den kan bevaeges frit.

6. Smor fedt pa alle bevaegelige dele, skruer og
teetningsringe (undtaget teetningsringen til
skueglasset), nar delene samles.

7. Udskift O-ringen pa bagpladen, hvis den er slidt
eller beskadiget, inden slibekammeret monteres.

8. Skru Torx skruerne og de 2 bolte i igen og spaend
efter.

9. Tjek forsigtigt stevopsamleren inden montering og
efterfyld med ny slibevaeske.

10. Teend for maskinen og tryk reset-knappen ind i 5
sekunder for at nulstille serviceindikatoren

Green Pointer Pro skal rengeres grundigt, hver gang
slibeskiven udskiftes, nar stavopsamleren er fuld eller
tidligere, hvis det er ngdvendigt. Udfer rengering som
naevnt ovenfor.

Det anbefales, at den person, der udferer rengering,
baerer det ngdvendige beskyttelsesudstyr.

Det kan veere vanskeligt at fjerne slibestov fra
aluminiumsdele uden at beskadige delene; kogende
vand er effektivt til at oplese slibestovet.

Brug ikke oplgsningsmidler, kemikalier eller
hgjtryksrensning.

Stremforsyningskablet bor tjekkes jeevnligt og ma kun
udskiftes af en kvalificeret tekniker. Om nedvendigt
kontakt MIGATRONIC A/S eller den lokale forhandler.
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Udskiftning af slibeskiven

Folg nedenstaende procedure, nar slibeskiven skal

udskiftes:

1. Afbryd stremmen til Green Pointer Pro og treek
stikket ud.

2. Slibeveesken aftappes

3. De to skruer, rammen og skueglasset fjernes

4. Indstil vinkelindstillingen til 90°. Slibeskiven er nu
tilgeengelig

5. Losn centerskruen (bemeerk: links gevind)

6. Spaendeskive og slibeskive kan nu fjernes, og en ny
slibeskive kan monteres

Anvendelsesomrade

Green Pointer Pro slibemaskinen er kun beregnet til
slibning af wolframelektroder.

Tekniske specifikationer

Green Pointer Pro er omfattet af wolframsliber
patentansagning nr. 95.942.059.7.

Aktuel klasse: (enfaset vekselstram)

1x110V eller 1x220-240V AC. Afhaengig af modellen.
Se venligst typeskiltet pa slibemaskinen for korrekt
stremforsyning.

Sikkerhedsbeskyttet med jordforbindelse. Ifalge
direktiv 2014/35/EU.

Uddannelse

Der kraeves ingen specialundervisning for at betjene
Green Pointer Pro. Personer, der skal betjene
maskinen, bgr dog laese brugsanvisningen grundigt
pa forhand og have en grundleeggende instruktion i
brugen af maskinen.

Sikkerhedsdatablad for slibevaesken

Kontakt Migatronic A/S for mere information om
slibevaesken.
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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

It is important to follow the safety rules
enclosed when installing and operating
the machine.

This instruction manual must be accessible
at all times to the person engaged in the
installation, operation and maintenance
of the machine.

General Machine Description

The Green Pointer Pro is a patented grinder for wet
grinding of tungsten electrodes for TIG welding. It is
very easy and safe to use.

The diamond disc grinds the tungsten electrodes
correctly in the longitudinal direction of the electrode,
and the variable angle adjustment allows, not only to
grind in the right angle, but also to grind the tip flat,
if needed.

The grinding liquid in the closed grinding chamber

ensures that no harmful dust particles slips out into
the surroundings. The cooling effect of the grinding
liquid also means that there are no discoloration of
the tungsten electrode due to heat.

The harmful grinding dust is collected automatically in
the special dust collector and hence can be disposed
correctly.

The included electrode holder and electrode clamps,
in combination with stick-out adjustment, reduces the
waste of electrodes, and ensures a uniform grinding
result at each grinding.

The Green Pointer Pro can opperate in a room with
an ambient temperature of 0°C to + 40° and a relative
humidity of up to 50% at 40°C and 90% at 20°C. The
machine has been tested acc. Protection class IP21.

What is included?

Upon receipt and unpacking please check, that the
following items are included in the package:

e Green Pointer Pro machine with a diamond disc
e Dust Collector with grinding liquid

e Bottle with 250ml grinding liquid

e Tungsten electrode holder

e Electrode clamp @1.6mm

e Electrode clamp @2.4mm

e Electrode clamp @3.2mm

e Worktable incl. bolts and nuts for mounting
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3. Operational elements

. Power Switch

. Transport handle

. Degree scale

. Electrode holder

. Stick-out adjustment
. Tightening screw

. Reset button

. LED warning light

00 N O U1l A W N =

Initial Operation

Remove the protective foil on the enclosed worktable
and mount the worktable as shown in the drawing

in the back of this manual. Fasten the grinder on the
worktable and place it securely on a workbench or
table.

IMPORTANT: The Green Pointer Pro cannot run
without grinding liquid!

The Green Pointer Pro grinder does not contain
grinding liquid on delivery. Before starting the
machine the first time, mount the supplied dust
collector and fill extra grinding liquid from the bottle
through the tube until the correct liquid level has
been reached (please see mark on the inspection
cover frame).

Check that the switch is in the OFF position. (*O" on
the switch)

Connect the machine to the mains voltage specified
on the nameplate.

IMPORTANT: Only use single-phase power supply
outlet WITH an earth connection.



Safety Procedures

e Never use the product if the grinding disc are
damaged

e Use only Diamond discs recommended by
Migatronic A/S

e Use the product only when all parts of the chamber
is mounted

e Use only the grinder with EP770 grinding liquid
from Migatronic A/S

e Only grind Tungsten electrodes with electrode
holder

e Always use an appropriate size clamp to the
electrode for grinding

Fastening the electrode
in the electrode holder

Select the size of the electrode clamp that match the
diameter of the electrode and mount it loosely in the
electrode holder. Then insert the electrode into the
clamp, so that approximately 20 mm of the electrode
is sticking out of the clamp. Tighten the clamp with
your fingers, but not so tightened that the electrode
cannot slide in the clamp.

Insert the electrode = ¢
with the electrode
holder into the stick-
out adjustment,
placed below on the
right front side of the -
grinding (see picture), !

until it stops. Tighten “
the electrode with a smooth turn of the electrode
holder clockwise. The electrode may only be fasten so
tight, that it does not slide in the electrode clamp. If
the electrode is fastened too tight, the clamp may be
damaged.

On the back of the stick-
out adjustment, there is

a regulator screw (see
picture), which can be
adjusted to determine the
length of the electrode
sticking out of the clamp.
The manufacturer has set
the regulation screw to
grind approx. 0.3 mm in order to obtain the highest
number of grindings per electrode as possible.

’ '{ T

|
I

|
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This means, that you can re-grind the electrode up to
450 times. It is necessary to adjust the stick-out as the
diamond wheel wears down.

It is often not necessary to break off metal drops on
the electrode before grinding. The metal drops do
not melt together with the electrode, and will be
removed during grinding.

11
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Setting the grinding angle and grinding

Adjust the grinding angle
by placing the cursor (1) at
the desired grinding angle.
Tighten the electrode guide
by tightening the screw (2).

Note the grinding angle
equals half the tip angle!

After the tungsten electrode
is placed in the electrode
holder, it is inserted in the
angle adjust unit until the
electrode almost touches
the diamond disc.

Start the machine at the
on/off switch and turn the
electrode holder in a calm
and steady pace and with
light pressure until the
electrode holder cannot go
further in. Keep turning the
electrode holder for at least five rounds to get the
best possible grinding result.

It is not necessary to press the electrode hard against
the diamond wheel, a light pressure are sufficient to
grind the electrode.

If the electrode is pushed
too hard the grinder is
overloaded and the LED on
the side will blink red. If the
overload is continued the
grinder will stop and the LED
will light red continuously.

Pull the electrode holder
back a little, so that the electrode does not touch
the grinding disc. Turn off the grinder and pull out
the electrode holder after the grinder has stopped
turning.

Remove the electrode from the electrode holder
by re-inserting the electrode into the stick-out
adjustment and turn it counterclockwise. Then pull
out the electrode.

To create a flat tip on the electrode after grinding:

e Set the grinding angle to 90° (while grinder is
turned off)

e Put the electrode holder with the electrode in the
angle adjustment again

e Turn the tightening screw on the angle setting
until you feel the tip of the electrode touches the
grinding wheel

e Then turn the tightening screw down. A point on
the brass bearing on top of the screw corresponds
to removing 0.1 mm off the tip

e Pull the electrode away from the grinding disc

e Start the grinder and gently push down the
electrode holder with a turning movement and the
tip is flattened

e Turn off the grinder and pull out the electrode
holder



Maintenance

The Green Pointer Pro

must always have sufficient
grinding liquid, in order

to ensure an optimum
collection of dust and

cooling of the grinding
process. For this reason,
check the amount /
of grinding liquid

regularly and top up if
necessary. A mark on the
glass frame indicates the
correct amount of grinding
liquid (measured while

the grinder is off). To ensure a long service life of
the grinder and the diamond disc - only use original
Green Pointer Pro grinding liquid.

Replace grinding fluid heavily contaminated with
dust.

Deposit grinding fluid and/or containers containing
dust in accordance with national regulations
depending on the grinding dust content. Please see
the data sheet of the selected electrodes.

Daily Inspection
In order to ensure free movement of the angle
adjustment, move it all the way back and forward

every day. Not following this procedure, the machine
will gradually collect dust inside the grinding chamber,
and as a result, the angle setting will be stuck and it is
impossible to change the grinding disc.

Monthly/1000 grind service

Clean the grinding
chamber when the

LED lights yellow or at
least once every month
following these steps:

1.

. Set the angle

. Remove the two

. Wipe off the grinding

Drain out the
grinding fluid
through the hose into i\
an empty container 2 ‘

adjustment to 90°

screws, the frame and
the inspection cover

chamber with a
cloth or paper towel.
Eventually remaining
stuck dust can
carefully be scraped
off

. Mount the inspection

cover and frame and top up with grinding liquid

. Reset the service counter by turning on the grinder

and pressing and holding the pushbutton for 3
seconds

Green®
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If the grinding liquid does not come out of the hose,
it may be due to grinding dust inside the grinding
chamber, which is blocking the hole. To get the
grinding dust away, press a little air or grinding fluid
through the hose, using the grinding fluid bottle.

Quarterly/5000 grind service

When the LED blinks yellow or at least once every
three months clean the inside of the grinding
chamber following these steps:

The power to the machine must be turned off — pull
out the plug

1. Drain out the grinding fluid through the hose into
an empty container.

Set the angle adjustment to 90°.

Remove the dust collector under the grinding
chamber.

4. Place a support under the motor housing, ~20mm
tall. Remove the three torx screws on the back of
the grinding chamber and the two bolts under the
table. Now you can remove the grinding chamber
from the motor housing.

5. Clean out the grinding dust inside the grinding
chamber. Dismantle the angle adjust unit if
necessary. Make sure the angle adjust unit can
slide smoothly all the way back and forth.

6. When assembling the parts add bearing grease to
all moving parts, screws and gaskets except for the
Inspection cover mounting.

7. Check the O-ring on the backplate before
mounting the grinding chamber.

8. Mount and tighten the torx screws and the two
bolts.

9. Carefully check the dust collector before mounting
and top up with new grinding fluid.

10. Reset the service counter by turning on the grinder
and pressing and holding the pushbutton for 5
seconds.

Clean the Green Pointer Pro thoroughly each time the
grinding wheel is replaced, when the dust collector

is full, or earlier if necessary. Perform cleaning as
mentioned above.

It is advisable that the person performing the cleaning
is carrying the necessary protective gear.

It can be difficult to remove the grinding dust from
the aluminum parts without damaging the parts;
boiling hot water is an effective way to dissolve the
grinding dust.

Do not use chemicals, solvents or high pressure
cleaning.

Check the cable regularly. Only qualified personnel
must replace it. If necessary, contact MIGATRONIC A/S
or your local distributor for service contact.



10.

11.

12.

13.

Replacement of grinding disc

Please follow the procedure below when

disassembling the machine:

1. The power to the Green Pointer Pro must be
turned off - pull out the plug.

2. Tap of the grinding liquid

3. Remove the two screws, the cover frame and the
plastic inspection cover

4. Set the grinding angle to 90°. The disc is now
assessable

5. Unlock the center screw (Note: Left-hand screw)

6. Remove the retaining disc and the grinding disc
and mount a new grinding disc

Field of application

Only use the grinder for grinding of tungsten
electrodes.

Technical specifications

The Green Pointer Pro is covered by Tungsten grinder
patent application No. 95942059.7.

Current class: (single-phase alternating current)
1x110V or 1x220-240V AC. Depending on the model.
Please see the nameplate on the grinder for the
power supply.

Safety protected with protective earth. According to
directive 2014/35/EU.

Training

No special education is required to operate the Green
Pointer Pro. However, persons who are to operate
the machine should read the instruction manual

thoroughly beforehand and to have received basic
training in use of the machine.

Safety data sheet for grinding fluid

For more information about the grinding liquid,
please contact Migatronic A/S.
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WICHTIGER SICHERHEITSHINWEIS

Bei der Installation und Bedienung des
Gerates mussen die Sicherheitsvorschriften
eingehalten werden.

Diese Bedienungsanleitung muss stets

den fur die Installation, Bedienung und
Wartung des Gerates zustandigen Personen
zuganglich sein.

Allgemeine Geratebeschreibung

Das Green Pointer Pro st ein patentiertes Schleifgerat
far das Nassschleifen von Wolframelektroden fur WIG-
SchweiBen. Es ist sehr einfach und sicher zu bedienen.

Die Diamantscheibe schleift die Wolframelektrode
korrekt in der Langsrichtung und die verstellbare
Winkeleinstellung sorgt nicht nur fur den richtigen
Schleifwinkel, sondern erméglicht auch bei Bedarf die
Spitze stumpf zu schleifen.

Die Schleifflussigkeit in der geschlossenen
Schleifkammer sichert, dass keine schadlichen
Staubpartikel freitreten. Der kihlende Effekt der
Schleifflussigkeit verhindert eine Verfarbung der
Elektrode durch Hitze.

Der einzigartige Staubfangbehélter fangt automatisch
die schadlichen Staubpartikel auf und kann
anschlieBend umweltgerecht entsorgt werden.

Der beigefuigte Elektrodenhalter und die
Elektrodenzangen reduzieren zusammen mit der
Stick-out-Justierung den Elektrodenverbrauch und
sichern ein uniformes Schleifbild bei jedem Schliff.

Das Green Pointer Pro kann in Umgebungs-
temperaturen von 0° bis +40°C und einer relativen
Luftfeuchtigkeit bis zu 50% bei 40°C und 90% bei
20°C verwendet werden.

Das Gerat ist fur Schutzklasse IP21 gepruft worden.

Lieferumfang

Zum Lieferumfang, den Sie unmittelbar nach dem
Erhalt des Schleifgerates kontrollieren sollten, gehért
folgendes:

e Das Green Pointer Pro-Gerat mit eingebauter
Diamantscheibe

e Staubfangbehalter mit Schleifflussigkeit

e Schleifflussigkeit, 250 ml Flasche

e \Wolframelektrodenhalter

e Elektrodenspannzange ¢1,6mm

¢ Elektrodenspannzange @2,4mm

e Elektrodenspannzange @3,2mm

e Arbeitstisch mit Bolzen und Mutter fir Montage
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3. Bedienungselemente

. Netzschalter

. Transporthandgriff

. Gradskala

. Elektrodenhalter

. Stick-out-Justierung

. Spannschraube fur Winkeleinstellung
. Reset-Knopf

. LED-Warnlicht

00 N O U1l A W N =

Inbetriebnahme

Vor der ersten Inbetriebnahme muss die

Schutzfolie auf dem Tisch entfernt und der Tisch
zusammengebaut werden, wie auf der Zeichnung am
Ende dieser Anleitung gezeigt. Schleifgerat am Tisch
befestigen und auf einer stabilen Werkbank oder
etwas Ahnlichem stellen.

WICHTIG: Das Green Pointer Pro darf nicht ohne
Schleifflussigkeit benutzt werden.

Das Green Pointer enthalt keine SchleifflUssigkeit

bei der Lieferung. Vor der Inbetriebnahme muss
beiliegender Staubfangbehalter montiert werden.
Schleifflussigkeit durch den Einfullstutzen des Gerates
nachfullen, bis der korrekte Flussigkeitsstand erreicht
ist. Diese ist auf dem Rahmen markiert.

Sicherstellen, dass das Gerat ausgeschaltet ist.

Gerat mit Stromnetz verbinden, was zum Gerat passt
(siehe Typenschild auf dem Gerat).

WICHTIG: Nur an Einphasenstromanschluss MIT
Erdung anschlieBen.



Sicherheitsvorschriften

e Das Gerat nie verwenden, wenn die Schleifscheibe
beschadigt ist

e Nur originale Schleifscheiben von Migatronic A/S
verwenden

e Das Gerat nur anwenden, wenn alle Teile des
Gehéauses montiert sind

e Das Gerat nur mit originaler EP770 Schleifflussigkeit
anwenden

e Das Gerat nur far Schleifen von Wolframelektroden
verwenden

¢ Immer eine passende Elektrodenzange und
Elektrodenhalter verwenden

Befestigung der Elektrode
im Elektrodenhalter

Eine fur die Elektrode passende Elektrodenzange in
der Elektrodenhalter einschrauben. Die Elektrode
einfihren und lose mit den Fingern befestigen, sodass
die Elektrode ca. 20 mm raussteht.

Die Elektrode wird T
dann in der Stick-out-
Justierung eingefuhrt
und festgespannt
durch Drehen des
Elektrodenhalters. Nur

per Hand festspannen, - ﬁ
nicht zu fest. Die b
Elektrode sollte so fest

sitzen, dass sie sich nicht in die Zange verschieben

lasst. Beim Festspannen darauf achten, dass die
Elektrodenzange nicht beschadigt wird.

4 : I

Hinten an der Stick-
out-Justierung ist eine
Verstellschraube (siehe
Bild), mit der der Stick-
out der Elektrode von

der Elektrodenzange
justiert werden kann. Vom
Hersteller ist die Schraube
auf ca. 0,3 mm eingestellt,
um so wenig wie moglich von der Elektrode
wegzuschleifen und so viele Anschliffe pro Elektrode
zu bekommen.

|
I

|

2 |

Es ist moglich, eine 175 mm Elektrode bis zu 450 Mal
zu schleifen. Wenn die Schleifscheibe abnutzt, ist es
notwendig, die Stick-out mit der Verstellschraube zu
justieren.

Es ist meistens nicht notwendig, einen eventuellen
Metalltropfen abzubrechen, weil das Fremdmetall mit
der Elektrode nicht zusammenschmilzt und deswegen
einfach weg geschliffen werden kann.
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Einstellung des Schleifwinkels
und Schleifen

Der Schleifwinkel wird mit der
Markierung an der Einfihrung
(1) far den Elektrodenhalter
auf dem gewdilinschten Grad
eingestellt und mit der
Spannschraube (2) arretiert.

Achten Sie darauf, dass der
Schleifwinkel die Halfte des
Spitzwinkels entspricht!

Der Elektrodenhalter mit
festgespannter Elektrode
wird in das Gerat eingefthrt,
bis die Elektrode fast die
Diamantscheibe beruhrt.

Das Gerat einschalten

und den Elektrodenhalter
gleichmaBig und mit einem
leichten Druck drehen, bis

er nicht weiter hineingehen
kann. Der Elektrodenhalter
noch ca. 5 Runden drehen, um zu sichern, dass

die Elektrodenspitze fertiggeschliffen ist. Den
Elektrodenhalter ein wenig zurlckziehen, damit die
Elektrode nicht die Diamantscheibe berlhrt, das Gerat
abschalten und den Elektrodenhalter rausziehen,
nachdem das Geréat gestoppt hat.

Es ist nicht notwendig, die Elektrode fest an die
Diamantscheibe zu driicken. Ein leichter Druck und
die Rotation der Diamantscheibe sind ausreichend,
um die Elektrode zu schleifen.

Wird die Elektrode zu fest
gedriickt, wird das Gerat
tiberlastet und das LED-Licht
an der Seite blinkt rot. Wenn
die Uberlastung fortgesetzt
wird, stoppt das Gerat und die
LED leuchtet dauerhaft rot.

Um das Gerat neu zu starten;
den Knopf ausschalten (0) und wieder einschalten (1).

Wenn die Elektrode fertig geschliffen ist, kann sie
vom Halter in der Stick-out-Justierung geldst werden.

Um eine flache Spitze auf die Elektrode zu machen:

¢ Die Winkeleinstellung auf 90° stellen (nur mit
ausgeschaltetem Gerat).

¢ Den Elektrodenhalter mit festgespannter Elektrode
so weit wie moglich wieder in die Einfiihrung
einfuhren.

¢ Die Spannschraube nach unten drehen, bis die
Elektrodenspitze die Diamantscheibe berthrt.

¢ Danach die Spannschraube so weit wie gewinscht
drehen (ein Punkt auf die Schraube ist gleich
0,1 mm, die man von der Spitze entfernt).

e Die Elektrode wieder von der Diamantscheibe
wegziehen.
e Das Gerat einschalten und den Elektrodenhalter

mit Geflhl durch Drehen nach unten fihren. Die
Elektrodenspitze wird jetzt flach gemacht.



Wartung

Das Green Pointer Pro
muss immer ausreichend
Schleifflussigkeit haben,
damit eine optimale
Staubaufnahme

und Kthlung des
Schleifprozesses erfolgt.
Der korrekte Fullstand
bei ausgeschaltetem
Gerat ist mit einer
Markierung auf dem
Schauglasrahmen angezeigt.
Es ist notwendig, den
Fullstand regelmaBig

zu kontrollieren und bei Bedarf nachzufullen. Nur
mit originaler Schleifflussigkeit von Migatronic
werden die Eigenschaften des Gerats und eine lange
Lebensdauer der Diamantscheibe gewahrleistet.

Falls die Schleifflussigkeit mit Schleifstaub sehr
verschmutzt ist, muss man sie wechseln.

Schleiffltssigkeit und/oder Behalter mit Schleifstaub
nach den national geltenden Vorschriften und wie
im Datenblatt der Wolframelektroden beschrieben
entsorgen.

Téagliche Inspektion

Es ist wichtig, dass die Winkeleinstellung taglich
bewegt wird, um eine freie Beweglichkeit der
Winkeleinstellung zu sichern. Falls das nicht

gemacht wird, sammelt sich Staub im Inneren der
Schleifkammer an, was mit der Zeit die Beweglichkeit
der Winkeleinstellung behindert. Dann ist es nicht
mehr méglich, die Diamantscheibe zu wechseln.

Monatliche/1000 Anschliffe Kontrolle
Wenn das LED-Licht
gelb leuchtet oder
mindestens einmal
monatlich muss die
Schleifkammer gereinigt
werden:

1. Die Schleifflussigkeit
durch den
Entleerungsschlauch
in einen leeren
Behalter entleeren.

2. Die Winkeleinstellung
auf 90° stellen.

3. Die zwei Schrauben,
Schauglas und
Rahmen entfernen.

4. Die Schleifkammer
mit einem Tuch
auswischen.
Ruckbleibender und
festsitzender Staub
kann vorsichtig
entfernt werden.

5. Das Schauglas und Rahmen wieder montieren und
Schleifflussigkeit wieder auffullen.
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6. Das Gerat einschalten und den Reset-Knopf 3
Sekunden gedruckt halten, um den Service-Zahler
zurlckzusetzen.

Falls die Flussigkeit nicht durch den Entleerungs-
schlauch flieBt, weil Schleifstaub das Loch blockiert,
kann man mit der Schleiffllssigkeitsflasche ein
bisschen Luft oder Flissigkeit von auBen einfillen und
damit den Schlauch und das Loch frei machen.

Dreimonatliche/5000 Anschliffe Kontrolle

Wenn das LED-Licht gelb blinkt oder mindestens
alle drei Monate muss die Schleifkammer wie folgt
gereinigt werden:

Sicherstellen, dass das Gerat ausgeschaltet ist — Stecker
rausziehen

1. Die Schleifflussigkeit durch den Entleerungs-
schlauch in einen leeren Behalter entleeren.

Die Winkeleinstellung auf 90° stellen.

Den Staubfangbehalter unter der Schleifkammer
entfernen.

4. Eine ca. 20 mm hohe Stltze unter das Motor-
gehause legen. Die drei Torx-Schrauben hinten an
der Schleifkammer und die zwei Bolzen unter den
Tisch abschrauben. Jetzt kann die Schleifkammer
von dem Motorgehause entfernt werden.

5. Die Schleifkammer innen von Staub reinigen. Die
Winkeleinstellung ggf. zerlegen. Sicherstellen, dass
sie sich frei bewegen kann.

6. Beim Zusammenbau, alle beweglichen Teile,
Schrauben und Dichtungen mit Lebensmittellager-
fett einschmieren, auBer der Schauglas-Dichtung.

7. Den O-Ring auf der Ruckplatte prufen, vor der
Montage der Schleifkammer.

8. Die Torx Schrauben und die zwei Bolzen wieder
montieren und festspannen.

9. Vorsichtig den Staubfangbehélter vor
Inbetriebnahme kontrollieren und mit neuer
Schleifflussigkeit nachfillen.

10. Das Gerat einschalten und den Reset-Knopf 5
Sekunden gedruckt halten, um den Service-Zahler
zurtickzusetzen.

Das Green Pointer Pro muss bei jedem
Scheibenwechsel griandlich gereinigt werden, aber
auch wenn der Staubfangbehalter voll ist und bei
Bedarf noch 6fter. Das Gerat so reinigen, wie oben
beschrieben.

Die ausfuihrende Person sollte die erforderliche
Schutzkleidung tragen.

Es kann schwierig sein, den Schleifstaub von den
Aluminiumteilen zu entfernen ohne die Teile zu
beschadigen; kochend heif3es Wasser ist jedoch
effektiv, um den Staub aufzuldsen.

Nicht mit Chemikalien, L6sungsmittel oder Hochdruck
reinigen.

Das Netzkabel muss regelméaBig kontrolliert werden
und eventuell durch einen autorisierten Fachmann
ausgewechselt werden. Wenden Sie sich ggf. an die
Firma MIGATRONIC A/S.



10.

11.

12.

13.

Wechsel der Diamantscheibe
Bitte diese Schritte beim Wechsel der Diamantschleif-
scheibe befolgen:

1. Strom fiur das Gerat unterbrechen und Stecker
rausnehmen.

2. Die Flussigkeit ablassen.

3. Die zwei Schrauben, Rahmen und Schauglas
entfernen.

4. Winkeleinstellung auf 90 90° stellen. Die Scheibe ist
jetzt zuganglich.

5. Die Schraube abschrauben (Linksgewinde!).

6. Die Schleifscheibe und U-Scheibe kénnen jetzt

abgenommen werden und eine neue Schleifscheibe
kann montiert werden.

Anwendungsbereich

Das Schleifgerat darf nur fur das Schleifen von
Wolframelektroden verwendet werden.

Technische Daten
Das Green Pointer Pro ist als Wolframschleifer unter
Patent-Nr. 9594209.7 geschutzt.

Motor: Einphasen -
110V-50Hz, 110V-60Hz, 230V-50Hz, 230V-60Hz

GeschUtzt mit Erdung.
CE-Kennzeichnung laut EU-Konformitatserklarung.

Schulung

Um das Green Pointer Pro zu bedienen, ist keine
besondere Ausbildung notwendig, aber die Personen,
die das Gerat benutzen sollen, mUssen zuerst diese
Bedienungsanleitung griindlich lesen und verstehen
und eine Grundanweisung in die Bedienung des
Gerats bekommen haben.

Sicherheitsdatenblatt fiir
Schleiffliissigkeit

Fir nédhere Informationen Uber die Schleifflussigkeit
kontaktieren Sie bitte Migatronic A/S.
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INSTRUCTION DE SECURITE IMPORTANTE

Il est important de suivre les regles

de sécurité expliquée dans ce manuel
concernant l'installation et I'utilisation de
I'affGteuse.

Le manuel d’instruction doit accessible
a tout moment pour les employés en
charge de l'installation, I'utilisation et la
maintenance de I'affGteuse.

Description générale de I'affateuse

Le Green Pointer Pro est une affiiteuse brevetée a
disque diamanté pour |'aff(tage a refroidissement
liquide des électrodes tungsténes. Cette affteuse est
tres facile d'utilisation en toute sécurité.

Le disque de diamant affite les électrodes tungsténes
dans le sens longitudinal des électrodes.

Cette affUteuse brevetée présente tous les bénéfices
d'un aff(tage avec liquide de refroidissement assurant
un excellent résultat de soudage.

Le liquide d'affitage permet la récupération des
poussieres d'électrode dans la chambre d'afftage
sans dispersion de celles-ci dans I'atelier ou
I’environnement. Le liquide d'aff(itage assure
également le refroidissement de I'électrode tungsténe
sans décoloration due a la chaleur.

La poussiére d'électrode nocive est récupérée
automatiquement dans le réceptacle de I'affGteuse
facilitant ensuite un traitement responsable de ce
déchet.

Lors de chaque affltage, le porte-électrode, la

pince électrode ainsi que la mollette de réglage

de la longueur de I'électrode assurent un afflitage
uniforme de I'électrode tout en optimisant la perte du
tungsténe.

L'affGteuse Green Pointer Pro doit étre utilisée dans
une piéce d'une température ambiante de 0 ° C a

+ 40 ° avec une humidité de 50 % a 40 ° C et de 90 %
a 20 ° C. L'affGteuse a été testée conformément au
standard de protection IP21.

Livré avec l'affateuse

Lors de la réception et le déballage de I'affteuse,
il convient de vérifier la présence de tous les
équipements envoyés :

e AfflGteuse Green Pointer Pro avec disque d'affCitage
e Réceptacle de poussiére avec liquide d'affitage

e Flacon avec 250ml de liquide d’affGtage

e Porte-électrode tungstéene

® Pince électrode @1,6mm

e Pince électrode 2,4mm

® Pince électrode @3,2mm

e Table de travail comprenant tous les boulons et
écrous pour le montage
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Instruments de commande

1. Commutateur principal

2. Poignée pour transport

3. Echelle graduée

4. Porte-électrode

5. Ajustement de la mollette pour
le réglage de la longueur

6. Vis de serrage

7. Bouton de réinitialisation
8. Diode d'avertissement (LED)

Opération initiale

Veuillez enlever le film de protection du socle. Merci
de consulter le schéma au dos de ce manuel pour le
montage du socle. Merci de positionner I'affGteuse
sur ce socle avant de placer et fixer cette afflteuse sur
une table de travail de I'atelier.

IMPORTANT : L'affGteuse, Green Pointer Pro ne
s'utilise pas sans liquide d'affitage!

L'affGteuse Green Pointer Pro ne contient pas de
liqguide d'afflitage a la livraison. Avant de mettre en
marche I'affGteuse la premiere fois, il convient de fixer
le réceptacle en le visant a I'affGteuse. Il est nécessaire
de rajouter du liquide d'affGtage provenant d’un
flacon pour atteindre le niveau de liquide adéquat au
bon fonctionnement de I'affGteuse (Merci d'utiliser
I’encoche sur la fenétre de I'affGteuse comme
indicateur de niveau).

Merci de vérifier que I'interrupteur est en position
arrét (« O » sur l'interrupteur).

Veuillez connecter I'affGteuse a la tension principale
indiquée sur la plaque signalétique.

IMPORTANT : Utilisez uniguement une alimentation
en monophasé avec une connexion a la
terre.



Procédure de sécurité

¢ Ne jamais utiliser I'affGteuse au cas ou le disque
d'affitage est endommagé

e Utilisez uniqguement le disque diamant
recommandé par Migatronic A/S

e Utilisez uniquement I'affGteuse, lorsque tous les
équipements de la, chambre d'affGtage sont en
place

o Utilisez uniquement I'aff(iteuse avec le liquide
d'affitage EP770 de Migatronic A/S

e Utilisez uniquement les électrodes tungsténes avec
le porte-électrode

e Utilisez toujours une pince électrode correspondant
au diamétre de I'électrode pour un affitage de
qualité

Fixation de I'électrode
dans le porte-électrode

Choisir la pince électrode correspondant au diametre
de I'électrode. Insérez la pince sans serrer dans

le porte-électrode. Ensuite, il convient de placer
I’électrode dans la pince électrode et de laisser
environ 20 mm de longueur d'électrode. Serrez la
pince électrode avec votre doigt tout en gardant la
possibilité de toujours pouvoir laisser glisser celle-ci
dans la pince.

Insérez I'électrode avec — -
le porte-électrode dans ¢
I'orifice d'ajustement
de la longueur de
I"électrode se trouvant
en bas a droite de

la partie frontale de
I'affGteuse. (Merci de | YN

consulter la photo

jointe). Serrez I'électrode en tournant délicatement
le porte-électrode dans le sens des aiguilles d'une
montre. L'électrode doit étre uniquement serré de
sorte que celle-ci ne glisse pas dans la pince électrode.
Dans la cas contraire, un serrage trop fort de
I’électrode risque d’endommager la pince électrode.

4 : Him

Au dos de I'orifice
d’ajustement, une
mollette ( Voir photo)
permet de régler la
longueur de I'électrode
sortant de la pince. Le
fabricant a positionné la
vis d'ajustement a une
longueur de 0,3 mm afin
d'obtenir le plus grand nombre d'affGtages possibles
par électrode.

I
l

|

2

Il est possible de réaffuter I'électrode jusqu'a 450 fois.
Il est nécessaire d'ajuster la mollette d’ajustement de
la longueur de I'électrode en fonction de |'usure du
disque.

Il est souvent nécessaire de casser la pointe de
I"électrode avant d’affiter. Les gouttes de métal ne
fondent pas avec I'électrode et sont enlevé durant
I'affatage.
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Réglage de I'angle d'affatage
et de I'afftage

Ajustez I'angle d'affGitage
en placant le curseur du
module d’'ajustement de
I'angle de I'électrode (1)

a I'angle souhaité. Serrez
ce guide en tournant dans
le sens des aiguilles d'une
montre (2).

Important: L'angle
d’aff(itage correspond a un
demi angle de la pointe de
I’électrode ! Exemple - Pour
obtenir un angle de 20*,

il faut placer le module
d'ajustement de I’angle
avec le curseur a un angle
de 10*.

Apres avoir placée
I’électrode dans le porte-
électrode, il est nécessaire
d’insérer celui-ci dans le module d’ajustement de
I'angle d'affGtage. L'utilisateur enfonce doucement

le porte-électrode jusqu’a I'atteinte du disque de
diamant. Démarrez ensuite I'afflteuse en appuyant
sur l'interrupteur on/off et tournez le porte-électrode
a un rythme régulier avec une légére pression jusqu’a
I'atteinte de la butée. Continuez a tourner le porte-
électrode pendant au moins cinq tours pour obtenir le
meilleur afftage possible. Retirez un tout petit peu
le porte-électrode vers le haut de sorte que celui-ci ne
touche plus le disque de diamant. Eteignez I'aff(iteuse
et attendez I'arrét de celle-ci pour sortir le porte-
électrode.

Il n'est pas nécessaire d'appliquer une pression
forte de I'électrode sur le disque de diamant. Il
suffit d'appliquer une légére pression pour affater
I’électrode.

Si la pression de I'électrode
sur le disque d'affltage est
davantage, la machine sera
surchargé et la diode LED sur
le c6té de la machine clignote
rouge. Si la surcharge ne
cesse, la machine s’arréte et
la diode brille rouge.

Pour réinitilaiser la machine, éteignez la machine sur
I'interrupteur (0) et réallumez (1).

Quand l'affGtage est terminé, enlevez I'électrode en
insérant le porte électrode dans I'orifice d’ajustement
de la longueur d'électrode se trouvant sur la partie
frontal de I'affGteuse. Il suffit de tourner celui-ci dans
le sens inverse des aiguilles d’'une montre. Ensuite, il
vous suffit de retirer I’électrode.



Pour créer un mez-plat apres I'affGtage :

e Positionnez I'angle d'affGtage a 90° (Lorsque
I'affGteuse est arrétée)

* Placez le porte-électrode avec |'électrode dans le
module d’ajustement de I'angle

e Tournez ce module jusqu'a ce que la pointe de
I"électrode touche le disque d'aff(itage

e Tournez le module en serrant vers le bas. Le
passage d'un point a l'autre sur le pallier en laiton
de la partie supérieure du module d'ajustement de
I"angle signifie I'enlévement d'1 mm de la pointe
de I'électrode

e Remontez I'électrode pour qu'il n'y ait plus de
contact avec le disque d'aff(tage

e Démarrez |'affGteuse et descendez doucement le
porte électrode avec un mouvement rotatif. La
pointe de I'électrode s'aplatie

e Eteignez I'affGteuse et retirez le porte-électrode

Maintenance

L'affGteuse Green Pointer Pro doit toujours disposer
de suffisamment de liquide d'affiitage afin d’assurer
la récupération des poussiéeres d’électrode et le
refroidissement de
I'affGtage. Pour cette raison,
il est important de vérifier
régulierement le niveau

du liquide d'affatage

et de faire I'appoint

si nécessaire. Une —
marque sur le cadre

en verre indique la

quantité appropriée de
liquide d'affGtage pour

un bon fonctionnement

de I'affteuse. (Mesurer

le niveau du liquide
d’aff(itage, lorsque I'affteuse est arrétée). Pour
assurer une durée de vie plus longue du disque
d’aff(itage et de I'afflteuse, il est obligatoire d'utiliser
uniquement le liquide d'affitage de Migatronic .

Il est important de remplacer le liquide d'afftage
riche en poussiéres d'électrode tungsténe.

Le traitement du liquide d'affGtage et du réceptacle
contenant des poussiéres d'électrode doit répondre
a un cahier des charges en accord avec la législation
du pays sur la teneur en poussiére d'affltage.

Merci de consulter la fiche technique des électrodes
sélectionnées.

Inspection quotidienne

Pour assurer un mouvement libre du module de
I'angle d'affGtage, il est nécessaire de déplacer, au
quotidien, ce module de haut en bas. Ne pas suivre
cette procédure va entrainer une accumulation

de poussieres dans la chambre de I'aff(iteuse et

le blocage du module d’ajustement de I'angle. En
conséquence, il est impossible de changer le disque
d'aff(itage.
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Service mensuel/ 1000 affatages

Nettoyer la chambre d’affGtage quand la LED brille
jaune ou au moins une fois par mois en suivant les
instructions suivantes :

Débranchez I'affiteuse Green Pointer Pro de

I’'alimentation courant — débranchez la prise de
courant !

1. Effectuez une
vidange en prélevant
le liquide d'affUtage
a travers le flexible et
conserve- le dans un
réservoir consigné

2. Reglez I'angle
d’'affatage a 90° -

3. Enlevez le réceptacle
de poussieres

4. Dévissez les vis, le
cadre du verre de
contréle ainsi que le
verre plastique de
controle

5. Rincez la chambre
d'affitage a lI'eau
et nettoyez ensuite
avec un chiffon en
tissue ou en papier.
Un résidu eventuel
de poussiere pétrifié
peut étre gratté, tout en faisant attention a ne pas
rayer ou endommager la surface de la chambre
d'affitage

6. Remontez le verre plastique de contréle et le cadre
du verre de controéle avec les vis

7. Remplissez de liquide d'afftage jusqu’au niveau
adéquate

8. Réinitialiser le compteur de service en démarrant
I'affUteuse et maintenir appuyé le bouton de
réinitialisation (« Reset ») durant 3 secondes.

Au cas ou le liquide d'affatage ne s'écoule pas du
tuyau de vidange, c'est certainement da a la poussiere
d’'affGtage a l'intérieur de la chambre d'affitage
obstruant |'évacuation. Pour évacuer les poussiéres,

il convient d'injecter un peu d‘air ou du liquide
d’'afftage dans le tuyau de vidange avec le flacon de
liquide d'affGitage.

Le service de I'unité de coupe se fait lors du
changement du disque de coupe. (voir section 12)



Service trimestriel/ 5000 affatages

Nettoyer la chambre d’affGtage quand la LED clignote
jaune ou au moins tout les 3 mois en suivant les
instructions suivantes :

Débranchez I'affiteuse Green Pointer Pro de
I"alimentation courant — débranchez la prise de
courant !

1. Effectuez une vidange en prélevant le liquide
d’aff(itage a travers le flexible et conservez le dans
un réservoir consigné.

Réglez I'angle d'affitage a 90°.
Enlevez le réceptacle de poussiéres.

4. Placez un support d’environ 20 mm d’épaisseur
sous le carénage du moteur. Dévissez les 3 vis Torx
a l'arriere de la chambre d'affitage, ainsi que
les 2 vis sous le plan de travail. Il est maintenant
possible de retirer la console avant de la chambre
d'aff(itage.

5. Rincez la chambre d'aff(itage a I'eau et nettoyez
ensuite avec un chiffon en tissue ou en papier. Un
résidu eventuel de poussiére pétrifié peut étre
gratté, tout en faisant attention a ne pas rayer ou
endommager la surface de la chambre d'affGtage.

6. Sinécessaire, démonter le réglage de I'angle
d’'affGtage. Assurez-vous que ce dernier puisse
glisser librement de haut en bas et inversement.

7. Lors de I'assemblage, ajoutez de la graisse pour
roulement a toutes les piéces mobiles, vis et joints.
Sauf le joint pour le verre plastique de contrdle.

8. Vérifiez les joints toriques sur la plaque arriére
de la console d'affGtage avant de rassembler la
chambre d'affGtage.

9. Vissez et serrez les 3 vis torx ainsi que les 2 vis sous
le plan de travail.

10. Vérifiez le réceptacle avant le montage de ce
dernier. Remplissez de liquide d’aff(itage jusqu’au
niveau adéquate.

11. Réinitialiser le compteur de service en démarrant
I'affGteuse et maintenir appuyé le bouton de
réinitialisation (« Reset ») durant 5 secondes.

L'affGteuse Green Pointer Pro doit étre nettoyée
soigneusement et méticuleusement chaque fois que la
meule d'aff(itage est remplacée, ou le réceptacle est
rempli ou avant si nécessaire. Effectuez le nettoyage
comme indiqué ci-dessus.

Veuillez assurer que la personne en charge du
nettoyage de I'affiteuse Green Pointer Pro, porte les
Equipements de Protection Individuel nécessaires.

Un résidu eventuel de poussiere pétrifié peut étre
gratté, tout en faisant trés attention a ne pas rayer
ou endommager la surface en aluminium. De I'eau
bouillante peut aider a dissoudre la poussiére.

Ne pas utiliser de dissolvants, produits chimiques ni
nettoyage a haute pression !

Les cables d'alimentation générale doivent étre
inspectés a intervalles réguliers et remplacés par un
électricien agréé. Contactez Migatronic A/S pour
obtenir de plus amples informations concernant les
électriciens agréés.
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Remplacement du disque d’affiitage

Merci de suivre cette procédure pour le démontage de

I'affGteuse :

1. L'alimentation de le Green Pointer Pro doit étre
coupée - débranchez la prise.

2. Vidangez le liquide d'affGitage.

3. Retirez les deux vis, le cadre de protection et la
vitre d'inspection en plastique.

4. Réglez I'angle d'aff(itage a 90°. Dorénavant, il est
possible d’'évaluer I'usure du disque.

5. Pour remplacer un disque d’'affGtage, il convient de
dévisser la vis centrale (Remarque: Vis a gauche).

6. Retirez le disque d'aff(itage pour la mise en place
d’un nouveau disque d'afftage.

Champs d’application

Utilisez uniquement I'affGteuse pour I'affGtage
d’électrode tungsténe.

Spécifications techniques

L'affteuse, Green Pointer Pro, est couvert par le
dépo6t de brevet No. 95942059.7.

Classe de courant: (courant alternative monophasé)
1x110V ou 1x220-240V AC. Dépendant du modeéle.
Merci de consulter la plaque signalétique de
I'affGteuse pour I'alimentation électrique.
Protection de sécurité avec prise de terre selon la
directive 2014/35/EU.

Formation

L'utilisation de I'affGteuse, Green Pointer Pro, ne
requiert aucune formation particuliere. Néanmoins,
les personnes qui auront a utiliser I'affteuse, doivent
lire attentivement le manuel d’instruction et avoir
recu une formation de base pour |'utilisation de
I'affGteuse.

Fiche de données de sécurité
pour le liquide d'affatage

Pour plus d’ information sur le liquide abrasif, veuillez
contacter Migatronic A/S.
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WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Podczas montazu i obstugi urzadzenia
nalezy scisle przestrzegac zatagczonych
zasad bezpieczenstwa.

Niniejsza instrukcja musi by¢ zawsze

dostepna dla personelu zajmujacego
sie montazem, obstuga i konserwacja
urzadzenia.

Ogolny opis urzadzenia

Ostrzatka Green Pointer Pro to opatentowana
ostrzatka do szlifowania (ostrzenia) na mokro elektrod
wolframowych do spawania TIG. Urzadzenie jest
bardzo proste i bezpiecznie w uzytkowaniu.

Jest ono wyposazone w tarcze diamentowe
zapewniajace prawidtowe ostrzenie elektrod
wolframowych w kierunku wzdtuznym. Funkcja
regulacji kata pozwala nie tylko na obrébke materiatu
pod katem prostym, ale rowniez - w razie potrzeby -
na zeszlifowanie koncéwki na ptasko.

Specjalny ptyn szlifierski znajdujacy sie w szczelnie
zamknietej komorze zapobiega przedostawaniu

sie szkodliwych czasteczek pytu do otoczenia. Efekt
chtodzenia pozwala réwniez unikna¢ przebarwien
elektrody wolframowej z powodu dziatania wysokiej
temperatury.

Szkodliwy pyt z obrébki gromadzony jest
automatycznie w specjalnym kolektorze i dzieki temu
moze by¢ odpowiednio zutylizowany.

Dotaczony do zestawu uchwyt i zaciski elektrody

w potaczeniu z zespotem regulacji jej wysuniecia
pomagaja ograniczyc¢ ilos¢ zuzytych elektrod i
zapewniaja rownomierng obrébke przy kazdej
operagji.

Ostrzatka Green Pointer Pro jest przystosowana do
pracy w pomieszczeniu o temperaturze otoczenia
od 0°C do + 40° i wilgotnosci wzglednej do 50%
przy 40°C i 90% przy 20°C. Urzadzenie zostato
przetestowane wg klasy ochrony IP21.

Zakres dostawy

Po otrzymaniu i rozpakowaniu urzadzenia nalezy
sprawdzi¢, czy w opakowaniu znajduja sie nastepujace
elementy:

e Ostrzatka Green Pointer Pro ze $ciernica
diamentowa

e Kolektor pytu z ptynem szlifierskim

e Pojemnik 250 ml z ptynem szlifierskim
¢ Uchwyt elektrody wolframowej

e Zacisk elektrody @ 1,6mm

e Zacisk elektrody @ 2,4mm

e Zacisk elektrody @ 3,2mm

e Wspornik roboczy wraz ze srubami i nakretkami do
montazu
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Elementy obstugi

. Wytacznik zasilana

1
2
3
4
5.
6
7
8

. Uchwyt transportowy

. Skala w stopniach

. Uchwyt elektrod

Zespot do regulacji wysuniecia elektrody
. Sruba dokrecajaca

. Przycisk resetowania

. Dioda ostrzegawcza

Pierwsze uruchomienie

Zdja¢ folie ochronna z dotagczonego wspornika
roboczego i zamontowad go w sposéb pokazany

na rysunku w dalszej czesci niniejszej instrukgji.
Przymocowac ostrzatke do stotu roboczego, a
nastepnie umiescic i zabezpieczy¢ urzadzenie na stole
warsztatowym.

WAZNE: Ostrzatka Green Pointer Pro nie moze
pracowacd bez ptynu szlifierskiego

W momencie dostawy ostrzatka Green Pointer
Pro nie zawiera ptynu szlifierskiego. Przed
pierwszym uruchomieniem urzadzenia nalezy
zamontowac¢ dostarczony kolektor pytu i napetnic¢
go ptynem szlifierskim z pojemnika przez rurke
do odpowiedniego poziomu (patrz znak na ramie
pokrywy rewizyjnej).

Sprawdzi¢, czy wytacznik zasilania jest w potozeniu
+~OFF” [WYL.] (,0" na przetaczniku).

Podtaczy¢ urzadzenie do napiecia sieciowego
podanego na tabliczce znamionowe;.

WAZNE: Stosowa¢ wylacznie zasilanie jednofazowe z
uziemieniem.

Zalecenia bezpieczenstwa

¢ Nigdy nie uzywac maszyny z uszkodzong tarcza
scierna.

e Stosowac wylacznie tarcze diamentowe zalecane
przez Migatronic A/S

e Produktu mozna uzywac tylko wtedy, gdy

wszystkie czesci komory (obieg chtodzenia) zostaty
zamontowane



¢ Nigdy nie uzywac maszyny z uszkodzona tarcza
scierna.

e Stosowac wytacznie tarcze diamentowe zalecane
przez Migatronic A/S

* Produktu mozna uzywac tylko wtedy, gdy
wszystkie czesci komory (obieg chtodzenia) zostaty
zamontowane

Mocowanie elektrody w uchwycie

Wybrac¢ rozmiar zacisku elektrody odpowiadajacy
srednicy elektrody i zatozy¢ zacisk luzno w uchwycie
elektrody. Nastepnie umiesci¢ elektrode w zacisku
tak, aby okoto 20 mm elektrody wystawato z zacisku.
Zacisnag¢ zacisk palcami na tyle, aby elektroda nie
mogta sie przesunac.

Wsuna¢ do oporu
elektrode w
uchwycie do zespotu
regulacji wysuniecia
znajdujacego sie
ponizej, z przodu, na
prawo od $ciernicy e

(patrz rysunek). ﬁ
Dokrecic¢ elektrode,

jednoczesnie ptynnie obracajac uchwyt elektrody

w prawo. Elektroda powinna by¢ zamocowana na
tyle, aby nie przesuwata sie w zacisku. Jesli elektroda
zostanie zamocowana zbyt mocno, zacisk moze zostac
uszkodzony.

1 '{ [T

Z tytu zespotu regulacji
wysuniecia znajduje sie
sruba regulacyjna (patrz
rysunek), dzieki ktérej
mozna ustali¢, na jaka
dtugos¢ elektroda ma
wystawac z zacisku. Sruba
ustawiona jest fabrycznie

na obrébke ok. 0,3 mm, aby
zapewni¢ mozliwie najwiekszg ilos¢ operacji ostrzenia
elektrody.

|
I

|

2 |

Oznacza to, ze elektrode mozna ostrzy¢ maks. 450
razy. W miare zuzywania sie $ciernicy diamentowe;j
nalezy odpowiednio regulowa¢ dtugos¢ wystajacego
odcinka elektrody.

Zwykle usuwanie zestalonych kropli metalu
znajdujacych sie na elektrodzie nie jest konieczne
przed ostrzeniem. Krople metalu nie stapiaja sie
razem z elektroda i mozna je usuna¢ podczas
ostrzenia.

Ustawianie kata ostrzenia.
Proces ostrzenia

Ustawi¢ wskaznik (1) przy
odpowiedniej wartosci,

aby wybra¢ wymagany

kat ostrzenia. Zablokowac
prowadnice elektrody w tym
potozeniu, dokrecajac srube

(2).
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Uwaga: kat ostrzenia jest rowny potowie kata stozka
koncowki!

Po umieszczeniu elektrody
wolframowej w uchwycie,
nalezy jg wsunac do zespotu
regulacji wysuniecia do
momentu az elektroda
niemal zetknie sie ze
$ciernica diamentowa.
Uruchomic¢ urzadzenie

za pomaca wytacznika i
delikatnie obraca¢ uchwyt
elektrody w réwnym
tempie, lekko go dociskajac, az do oporu. Obraca¢
uchwyt z elektroda wykonujac co najmniej 5 obrotéw,
aby uzyskac najlepszy mozliwy rezultat ostrzenia.

Nie ma koniecznosci dociskania elektrody do sciernicy
diamentowej - aby naostrzy¢ elektrode wystarczy ja
lekko przytozyc do tarczy.

Jesli elektroda zostanie zbyt
mocno doci$nieta, nastapi
przeciagzenie ostrzatki i
dioda z boku urzadzenia
bedzie miga¢ na czerwono.
Jezeli taki stan bedzie sie
utrzymywalt, ostrzatka
zostanie zatrzymana i dioda
zacznie sie stale swieci¢ na
czerwono.

Przesunac nieco uchwyt elektrody tak, aby elektroda
nie stykata sie ze $ciernica. Wytaczy¢ ostrzatke i

gdy urzadzenie przestanie sie obraca¢, catkowicie
wyciagnac¢ uchwyt elektrody.

Wyjac elektrode z uchwytu, ponownie wprowadzajac
ja do zespotu regulacji wysuniecia, i obrécic¢ ja w lewo.
Nastepnie wyjac elektrode.

Aby uzyskac ptaska korncowke na elektrodzie po
ostrzeniu:

e Ustawi¢ kat ostrzenia na 90° (przy wytaczonej
ostrzatce)

e Ponownie umiesci¢ uchwyt z elektroda w zespole
regulacji kata

e Obracac srube napinajaca w module regulacji kata
do momentu, gdy koncéwka elektrody zetknie sie
ze $ciernica

¢ Nastepnie dokreci¢ srube napinajaca. Punkt
naniesiony na mosieznym elemencie gérnej czesci
sruby odpowiada zeszlifowaniu warstwy 0,1 mm z
koncowki

e Odciagna¢ elektrode od sciernicy

e Uruchomi¢ ostrzatke i delikatnie docisna¢ uchwyt z
elektroda ruchem obrotowym - koricbwka zostanie
sptaszczona

e Wylaczy¢ ostrzatke i wysuna¢ uchwyt elektrody
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Konserwacja 6. Zresetowac licznik operacji - wtaczy¢ ostrzatke,
nacisnac i przytrzymac przycisk przez 3 sekundy

W celu zapewnienia
optymalnego
odprowadzania pytu

i chtodzenia podczas
prowadzenia obroébki,

w ostrzatce Green
Pointer Pro zawsze
powinna znajdowac sie
odpowiednia ilos¢ ptynu
szlifierskiego. W zwiazku
z tym nalezy regularnie
sprawdzac ilos¢

ptynu szlifierskiego i Wytaczy¢ urzadzenie z zasilania sieciowego -
uzupetniac go w razie wyciagnac¢ wtyczke z gniazdka

potrzeby. Znak naniesiony na szklanej ramce wskazuje
odpowiednig ilos¢ ptynu (mierzona przy wytaczonej
ostrzatce). Aby zapewni¢ dtuga zywotnos¢ urzadzenia

Jesli ptyn szlifierski nie zostanie w catosci usuniety,
moze to oznaczad, ze w komorze ostrzenia zalega
pyt, ktéry powoduje przytkanie przeptywu. Aby
usunac pyt, nalezy wttoczy¢ nieco powietrza lub ptynu
chtodzacego do weza, uzywajac pojemnika na ptyn
szlifierski.

Kontrola co kwartat/co 5000 operacji ostrzenia

Gdy dioda miga na zétto lub co najmniej raz na 3
miesigce nalezy oczysci¢ wnetrze komory ostrzenia w
nastepujacy sposob:

1. Spuscic ptyn szlifierski przez waz spustowy do
pustego pojemnika.

i éciernicy, nalezy korzystac z oryginalnego ptynu 2. Ustawic zespdt regulacji kata na 90°.
szlifierskiego Green Pointer Pro. 3. Zdemontowac kolektor pytu spod komory
ostrzenia.

Ptyn szlifierski, ktory zostat zanieczyszczony pytem,
nalezy wymienic. 4. Umiesci¢ podpore pod obudowsa silnika, o
wysokosci ~20 mm. Wykreci¢ trzy wkrety torx
z tytu komory ostrzenia i dwa sworznie pod
wspornikiem roboczym. Teraz mozna wyja¢
komore ostrzenia z obudowy silnika.

W zaleznosci od zawartosci pytu ze szlifowania, ptyn
szlifierski i/lub pojemniki zawierajace pyt nalezy
przechowywac zgodnie z krajowymi przepisami.
Zapoznac sie z karta danych technicznych wybranych

elektrod. 5. Oczysci¢ wnetrze komory ostrzenia z pytu. W
razie potrzeby zdemontowac zespét regulacji

Kontrola codzienna kata. Upewnic sie, ze zesp6t regulacji kagta moze

Aby zapewni¢ swobodny ruch zespotu regulacji kata, p’rynni’e przesuwac sie do przodu i do tytu na catej

nalezy codziennie przesuwac go do tytu i do przodu. dtugosci.

W przeciwnym razie, w komorze ostrzenia bedzie 6. Przy montazu czesci, nasmarowac wszelkie

stopniowo zbierac sie pyt i w zwigzku z tym zespot ruchome czesci, $Sruby i uszczelki smarem

regulacji kata moze sie zablokowa¢, co uniemozliwi tozyskowym (nie dotyczy montazu pokrywy

wymiane $ciernicy. rewizyjnej).

7. Przed zamontowaniem komory ostrzenia
Kontrola co miesigc/co 1000 operacji ostrzenia sprawdzi¢ O-ring na plycie tylnej.

Oczysci¢ komore ostrzenia, gdy dioda zaswieci sie na
26tto lub przynajmniej raz w miesigcu w nastepujacy
sposob: 9. Przed montazem nalezy dokfadnie sprawdzi¢
kolektor pytu i wla¢ nowy ptyn szlifierski.

Zatozy¢ i dokreci¢ wkrety torx i dwa sworznie.

1. Spusci¢ ptyn
szlifierski przez waz
spustowy do pustego
pojemnika

10. Zresetowac licznik operacji - wiaczy¢ ostrzatke,
nacisnac i przytrzymac przycisk przez 5 sekund.

Ostrzatke Green Pointer Pro nalezy doktadnie czyscic¢

2. Ustawi¢ zespét ¥ b przy kazdej wymianie sciernicy, gdy kolektor pytu
regulacji kata na 90° jest petny lub wczesdniej, jesli jest to konieczne.
Aby wykona¢ czyszczenie, postepowac zgodnie z

3. Odkreci¢ dwie $ruby,
rame i pokrywe

o] ‘ procedura opisang powyzej.
rewizyjna

Zaleca sig, aby osoba wykonujaca czyszczenie byta

4. Oczysci¢ komore wyposazona w odpowiedni sprzet ochronny.

ostrzenia sciereczka
lub recznikiem
papierowym.
Pozostaty pyt, ktory
przylega do $cianek
komory, mozna
ostroznie zeskrobac

Usuniecie pytu szlifierskiego z czesci aluminiowych
bez ryzyka ich uszkodzenia moze by¢ trudne; aby
skutecznie rozpusci¢ pyt szlifierski, nalezy zastosowac
wrzacg wode.

Nie uzywac¢ chemikaliéw, rozpuszczalnikéw ani
srodkéw czyszczacych pod wysokim cisnieniem.

5. Zamontowac
pokrywe rewizyjng i
rame oraz uzupetnic
ptyn szlifierski
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Regularnie sprawdzac kable. Wymiana kabli moze by¢
przeprowadzana wylacznie przez wykwalifikowany
personel. W razie potrzeby nalezy skontaktowac sie z
firma MIGATRONIC A/S lub lokalnym dystrybutorem w
celu uzyskania kontaktu do serwisu.

Jesli ptyn szlifierski nie zostanie w catosci usuniety,
moze to oznaczaé, ze w komorze ostrzenia zalega
pyt, ktéry powoduje przytkanie przeptywu. Aby
usuna¢ pyt, nalezy wttoczy¢ nieco powietrza lub ptynu
chtodzacego do weza, uzywajac pojemnika na ptyn
szlifierski.

Kontrola co kwartat/co 5000 operacji ostrzenia

Gdy dioda miga na zétto lub co najmniej raz na 3
miesigce nalezy oczysci¢ wnetrze komory ostrzenia w
nastepujacy sposob:

Wytaczy¢ urzadzenie z zasilania sieciowego -

wyciggnac¢ wtyczke z gniazdka

1. Spusci¢ ptyn szlifierski przez waz spustowy do
pustego pojemnika.
Ustawic zespot regulacji kata na 90°.
Zdemontowac kolektor pytu spod komory
ostrzenia.

4. Umiesci¢ podpore pod obudowsa silnika, o
wysokosci ~20 mm. Wykreci¢ trzy wkrety torx
z tytlu komory ostrzenia i dwa sworznie pod
wspornikiem roboczym. Teraz mozna wyjac
komore ostrzenia z obudowy silnika.

5. Oczysci¢ wnetrze komory ostrzenia z pytu. W
razie potrzeby zdemontowac zesp6t regulacji
kata. Upewnic sie, ze zespét regulacji kata moze
ptynnie przesuwac sie do przodu i do tytu na catej
dtugosci.

6. Przy montazu czesci, nasmarowac wszelkie
ruchome czesci, sruby i uszczelki smarem
tozyskowym (nie dotyczy montazu pokrywy
rewizyjnej).

7. Przed zamontowaniem komory ostrzenia
sprawdzi¢ O-ring na ptycie tylne;j.

8. Zatozy¢ i dokreci¢ wkrety torx i dwa sworznie.

9. Przed montazem nalezy doktadnie sprawdzi¢
kolektor pytu i wla¢ nowy ptyn szlifierski.

10. Zresetowac licznik operacji - wiaczy¢ ostrzatke,
nacisnac i przytrzymac przycisk przez 5 sekund.

Ostrzatke Green Pointer Pro nalezy doktadnie czyscic¢
przy kazdej wymianie sciernicy, gdy kolektor pytu
jest petny lub wczesniej, jesli jest to konieczne.

Aby wykonac czyszczenie, postepowac zgodnie z
procedura opisang powyzej.
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Zaleca sig, aby osoba wykonujaca czyszczenie byta
wyposazona w odpowiedni sprzet ochronny.

Usuniecie pytu szlifierskiego z czesci aluminiowych
bez ryzyka ich uszkodzenia moze by¢ trudne; aby
skutecznie rozpusci¢ pyt szlifierski, nalezy zastosowac
wrzacg wode.

Nie uzywac¢ chemikaliow, rozpuszczalnikéw ani
srodkow czyszczacych pod wysokim cisnieniem.

Regularnie sprawdzac kable. Wymiana kabli moze by¢
przeprowadzana wytacznie przez wykwalifikowany
personel. W razie potrzeby nalezy skontaktowac sie z
firma MIGATRONIC A/S lub lokalnym dystrybutorem w
celu uzyskania kontaktu do serwisu.

Wymiana $ciernicy

W celu demontazu urzadzenia nalezy wykonac

nastepujace czynnosci:

1. Wytaczy¢ ostrzatke Green Pointer Pro z zasilania
sieciowego - wyciggnac¢ wtyczke z gniazdka.

2. Spusci¢ ptyn szlifierski

3. Wykreci¢ dwie sruby, rame pokrywy i plastikowa
pokrywe rewizyjna

4. Ustawic¢ kat ostrzenia na 90°. Teraz mozna uzyskac
dostep do sciernicy

5. Odblokowac srube centralng (Uwaga: gwint
lewoskretny)

6. Zdja¢ podktadke zabezpieczajaca i sciernice.
Zamontowad nowa sciernice

Zakres zastosowania

Ostrzatki nalezy uzywac wytacznie do ostrzenia
elektrod wolframowych.

Specyfikacja techniczna

Ostrzatka Green Pointer Pro jest objeta zgtoszeniem
patentowym dotyczacym ostrzatki do elektrod
wolframowych nr 95942059.7.

Klasa pradowa: (jednofazowy prad przemienny)
1x110V lub 1x220-240V AC. W zaleznosci od modelu.
Informacje na temat zasilania znajduja sie na tabliczce
znamionowej ostrzatki

Zastosowano uziemienie ochronne. Sprzet zgodny z
Dyrektywa 2014/35/UE.

Szkolenie

Do obstugi ostrzatki Green Pointer Pro nie jest
wymagana zadna wiedza specjalistyczna. Jednakze,
operatorzy ostrzatki powinni najpierw doktadnie
przeczytac instrukcje obstugi, a nastepnie przejs¢
podstawowe szkolenie w zakresie obstugi urzadzenia.

Karta charakterystyki substancji
niebezpiecznej dla ptynu szlifierskiego
Aby uzyskaé wiecej informacji na temat ptynu

szlifierskiego, nalezy skontaktowac sie z firma
Migatronic A/S.
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DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY
Pri instalaci a obsluze zafizeni je tfeba
dodrzovat pfilozena bezpecnostni pravidla.
Tento navod k pouziti musi byt vzdy
pristupny personalu zapojenému do instalace,
obsluhy a udrzby zafizeni.

Obecny popis zarizeni

Green Pointer Pro je bruska s diamantovym kotoucem
pro mokré brouseni wolframovych elektrod pro TIG
svarovani. Jeji pouziti je velice jednoduché.

Diamantovy kotou¢ brousi wolframovou elektrodu
rovnomérné v nastavitelném tangencialnim thlu a
umoznuje i srazeni jejiho hrotu, je-li tfeba.

Specialni brusna kapalina v uzaviené brusné komore
zabranuje uniku kontaminovanych prachovych &asti
do okolniho vzduchu. Brusnéa kapalina sou¢asné
zabranuje nezadoucimu zbarveni wolframové
elektrody pusobenim tepla.

Brusny prach je zachycovan automaticky v prachovém
zasobniku, aby mohl byt bezpe¢né znehodnocen.

Prilozeny drzak wolframové elektrody a klestina s
unikatnim vedenim minimalizuji ubytek elektrody a
zajistuji opakovanou tvarovou presnost brouseni.

Green Pointer Pro je uréeny pro dilenské prostredi s
teplotami 0°C az +40°C a s relativnim vlhkosti do 50%
pfi 40°C a 90% pfi 20°C. Zafizeni pIni tfidu ochrany
IP21.

Soucasti dodavky

Po doruceni zkontrolujte, zda zésilka obsahuje
nasledujici soucasti:

e bruska Green Pointer Pro s diamantovym kotoucem

e navod k pouziti a bezpecnostni list pro brusnou
kapalinu

e lapac prachu s brusnou kapalinou

e drzak wolframové elektrody

e klestinu elektrody @ 1.6mm

e klestinu elektrody @ 2.4mm

e klestinu elektrody @ 3.2mm

e konzole vcéetné Sroubl a matic urcenych k montazi
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3. Ovladaci prvky

. Vypinac

1
2
3
4
5
6.
7
8

. Rukojet pro prenaseni

. Stupnice

. Drzéak elektrody

. Mikrometr k otupeni hrotu elektrody
Sroub pro pfizptsobeni vysunuti

. Resetovaci tlacitko

. LED varovna kontrolka

4. Prvni spusténi

Sejméte ochrannou foélii z pfilozené konzole a

smontujte zarfizeni dle obrazku na zadni strané tohoto

navodu. Umistéte zafizeni Green Pointer Pro na
konzoli, pfipevnéte je a nainstalujte pod néj desku.
Je-li treba, mUzete zarizeni nasledné pripevnit ke
stolu.

UPOZORNENI: Zafizeni Green Pointer Pro nesmi byt
spusténo bez brusné kapaliny!

Zarizeni Green Pointer Pro je dodavano bez brusné
kapaliny. Pfed prvnim spusténim do zafizeni Green
Pointer Pro brusnou kapalinu doplite. Nainstalujte
zasobnik prachu. Pomoci nalévaciho hrdla nadoby na
kapalinu a hadi¢ky nalijte brusnou kapalinu Green
Pointer do brusné komory. Spravna hladina kapaliny
viz znacka na ramu.

Vypina¢ musi byt v poloze ,,OFF” (0 na spinaci).

Pripojte zafizeni Green Pointer Pro k sitovému napéti
v souladu s udaji uvedenymi na identifika¢nim Stitku.

UPOZORNENI: Pouzivejte jednofazovy zdroj napajeni s

uzemnénim.



Bezpecnostni opatreni
e Je-li brusny kotouc¢ poskozen, vyrobek nepouzivejte

e Pouzivejte pouze brusné kotouce doporucené
spole¢nosti Migatronic A/S

e Zarizeni pouzivejte az po instalaci vSech jeho
soucasti

e Pouzivejte jen brusnou kapalinu EP770
Migatronic A/S

e Bruste wolframové elektrody vzdy v drzaku
elektrody

e Vzdy pouzivejte odpovidajici klestinu podle
praméru elektrody

Upevnéni elektrody v drzaku elektrody

Do drzaku elektrody umistéte klestinu elektrody
odpovidajici prdméru wolframové elektrody. Prostréte
elektrodu klestinou elektrody do drzaku elektrody.
Elektrodu rukou lehce utdhnéte tak, aby se v drzaku
elektrody stale mohla pohybovat. Z klestiny musi
vyc¢nivat pfiblizné 2 cm délky elektrody.

Poté elektrodu a
drzéak vlozte co
nejdale do stavéciho
Sroubu v pravém dolni
rohu predni ¢asti
zafizeni. Elektrodu
upevnéte mirnym
pootocenim drzakem
elektrody smérem doprava. Na upinadle elektrody
je Sestithelnik, ktery zapadne do otvoru na stavécim
sroubu. Elektrodu utdhnéte tak, aby se v upinadle
elektrody nemohla pohybovat. PriliSnym utazenim
elektrody mize dojit k poskozeni klestiny elektrody.

4 '{ T

Regula¢ni sroubek na zadni
strané stavéciho Sroubu
umoznuje upravit délku
brouseni. Odstranénim
regulacniho sroubku dojde
k zvétseni délky brouseni.
Regula¢ni sroubek je z
vyroby nastaven na délku
brouseni pfiblizné 0,3 mm,
coz umoznuje maximalni pocet brouseni elektrody. Pri
zbyvajici délce elektrody je tak mozné ji opakované
brousit 450krat.

l
| l\n\.

e |l

Obvykle neni nutné odstrariovat zbytky kapky kovu
na elektrodé. Kapky kovu se nemisi s materialem
elektrody, a budou tedy odstranény brousenim.
Vznikne tak novy wolframovy povrch, ktery je
nezbytny pro spravny zazeh elektrody a stabilitu
oblouku. Nepodafi-li se dosahnout nového
wolframového povrchu, elektroda muize byt znovu
obrousena, pripadné Ize zvétsit délku vysunuti.
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Nastaveni Uhlu brouseni

Nastavte Uhel brouseni
posunutim znacky na
pouzdre (1) vodici listy
elektrody na poZadovany
stupen. Nasledné vodici listu
elektrody upevnéte pomoci
utahovaciho 3roubu (2).

Vlozte wolframovou
elektrodu do drzaku
elektrody a posunujte ji
vodici listou elektrody,
dokud nedosahne k
diamantovému kotoudi.
Zapnéte zafizeni pomoci
vypinace a jemné
rovnhomérnym tempem
otacejte drzakem elektrody,
dokud se nedotkne vodici
listy elektrody. Otacejte
drzakem elektrody pro co
nejlepsi nabrouseni.

Neni nutné tlacit silou drzak elektrody proti
diamantovému kotouc¢i, pro
dokolané nabrouseni staci
jemny pfitlak.

Je-li elektroda silné tlacena a
bruska je pretizena, rozblika
se ¢ervena LED kontrolka.
Pokud pfetizeni trva, LED
kontrolka sviti trvale a
bruska se vypne.

Jemné povytdhnéte drzak elektrody, aby se prestal
dotykat brousiciho kotouce. Vypnéte brusku a drzak
vyjméte az kdyz se kotouc prestane otacet. Poté
elektrodu vyjméte z drzaku.

Pro otupeni Spicky elektrody:

e nastavte brusny thel 90° (pri vypnuté brusce)

¢ vlozte drzak elektrody do upinadla

e otacejte napinacim Sroubem na Uhlovém nastaveni
dokud se elektroda nedotkne kotouce

e potom napinaci Sroub stisknéte. Bod na mosnazné
podloZce Sroubu odpovida otupeni $picky o 0,1 mm

e vytadhnéte elektrodu od brusného kotouce

e spustte brusku a jemné tisknéte drzak elektrody,
otéacejte, dojde k zarovnani Spicky
e vypnéte brusku a vyjméte drzak elektrody



Udrzba

V zafizeni Green Pointer Pro
musi vzdy byt dostate¢né
mnozstvi brusné kapaliny,
kterd zajisti optimalni
sbér brusného prachu
a pfimérené chlazeni
béhem procesu
brouseni. Spravnou /
hladinu kapaliny
zkontrolujete pomoci

znacky na ramu revizniho
okénka. Hladinu kapaliny
pravidelné kontrolujte

a v pfipadé potreby ji
doplrite. Pouzivanim originalni brusné kapaliny Green
Pointer Pro zajistite dlouhou Zivotnost diamantového
kotouce.

V pripadé silného znecisténi brusné kapaliny provedte
jeji vyménu.
Brusna kapalina a nadrze obsahujici brusny prach

musi byt uloZeny v souladu s narodnimi predpisy. Vice
zjistite v technickych datech wolframovych elektrod.

Denni kontrola

Pro zajisténi volného pohybu dilG pro nastaveni Ghlu,
jej denné vyndejte a zandejte. Pokud to neprovedete,
casem se stroj ucpe prachem a nebude mozné jej
rozebrat.

Mésicni / 1000 nabrouseni kontrola
Vycistéte brusnou komoru vzdy, kdyz LED kontrolka
sviti zluté nebo min. kazdy mésic takto:

1. Hadickou vypustte
brusnou kapalinu do
prazdné lahve

2. Nastavte uhel na 90°

3. Vyjméte 2 Sroubky,
ramecek a inspek<ni
okénko

4. Vycistéte brusnou
komoru hadfikem,
opatrné sekrabnéte
ulpély prach

5. Namontujte zpét
inspekéni okénko s
ramec¢kem a naplnte
brusnou kapalinou.

6. Resetujte servisni
pocitadlo zapnutim
brusky a stisknutim a
podrzenim tlac¢itka na
3 sekundy

Pokud brusna tekutina
netece hadickou, mize byt ucpany otvor. Zkuste ho
profouknout natlakovanim hadi¢ky pomoci plastové
lahve.
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Ctvrtletni / 5000 nabrouseni kontrola
Vycistéte brusnou komoru vzdy, kdyz LED kontrolka
sviti Zluté nebo min. kazdé 3 mésice takto:

Odpojte brusku z napajeni

1. Hadic¢kou vypustte brusnou kapalinu do prazdné
lahve.

Nastavte Uhel na 90°.
Vyjméte sbérny zasobnik pod brusnou komorou.

4. Podlozte télo motoru, cca 20 mm podlozkou.
Vymontujte 3 Srouby vzadu na brusné komore a 2
dole pod konzolou. Oddélte brusnou komoru od
motoru.

5. Vycistéte brusnou komoru. Rozeberte dily
nastaveni Uhlu, je-li tfeba. Ujistéte se, ze nastaveni
Uhlu funguje spravné.

6. Promazte pohyblivé dily, Srouby a tésnéni
vazelinou, kromé Sroubl na rdamecku inspekéniho
okénka.

7. Zkontrolujte O-krouzky na zadni sténé brusné
komory.
Smontujte motor s komorou a konzoli.

9. Opatrné vyprazdnéte sbérny zasobnik, namontujte
jej a doplrite brusnou kapalinu.

10. Resetujte servisni pocitadlo zapnutim brusky a
stisknutim a podrzenim tlacitka na 5 sekundy.

Cistéte Green Pointer Pro také vzdy pfi vyméné
brusného kotouce, pfi vyprazdriovani sbérného
zasobniku, popt. je-li to tfeba. Udrzujte dily v cistoté.

Je dulezité, aby osoba, ktera provadi cisténi, byla
spravné vybavena ochrannymi prostredky.

Nékdy je obtizné odstranit prach z hlinikovych dilg,
aby se predeslo jejich poskozeni, doporucujeme
proplachnuti horkou vodou.

Nepouzivejte chemikalie, rozpoustédla ani
vysokotlaké cisténi.

Pravidelné kontrolujte pfivodni kabel. Jeho vyménu

smi provadét jen odborny personal. Je-li tifeba,
kontaktujte svého prodejce Migatronic.

Vyména brusného kotouce

Pri vyméné brusného kotouce postupujte nasledovné:

1. Vypnéte napajeni a vytdhnéte zastrcku.

2. Vypustte brusnou kapalinu

3. Vyjméte Sroubky, ramecek a inspekéni okénko
4. Nastavte uhel na 90°, kotouc je nyni pristupny
5. Uvolnéte centralni matku (levostranna)

6. Vymérite brusny kotou¢

Oblast pouziti

Zarizeni Green Pointer Pro je uréeno pouze k brouseni
wolframovych elektrod.
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Technické specifikace

Green Pointer Pro je bruskou wolframovych elektrod,
patent ¢. 95942059.7.

Sitové napajeni: (jednofazovy stridavy proud)

1x110 V nebo 1x220-240 V AC. Podle modelu.
Zkontrolujte $titek na stroji.

Ochranna izolace s uzeménim.

Dle smérnice 2014/35/EU.

Skoleni

K obsluze zarizeni Green Pointer Pro neni nutné
zadné specialni vzdélani. Osoby, které zafizeni
obsluhuji, musi dikladné prostudovat navod k pouziti
a musi byt dostatecné instruovany, pokud jde o
zachazeni se zarizenim.

Bezpecnostni list pro brusnou kapalinu

Pro vice informaci o brusné kapaliné kontaktujte
svého prodejce Migatronic.
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Reservedelsliste - Spare parts list - Ersatzteilliste - Liste des piéces de rechange

Green Pointer Pro 82036220

2d 13
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OBS! Arbejdsbordet har en beskyttelses-
film, som skal fjernes inden monte-
ring.

23 Note:  The worktable has a protective film.
Remove it before assembly.

Hinweis!Der Arbeitstisch hat eine Schutzfolie,
die vor der Montage entfernt werden

e muss.
/97 »
/
,-——-‘28'___" o A noter : La table de travail posséde un
I f’( film protecteur. Enlevez-le avant
e——27 I’'assemblage.
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Pos.

2a

2b

2c

2d

6a

7a

10

1

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

No.

82036231

82036127

82036212

82036232

82036233

82036245

82036238

82036234

82036235

82036236

82036237

82036244

82036239

82036240

82036242

82036210

82036241

82036243

82036208

82036132

Varebetegnelse
Warenbezeichnung

Draen-/pafyldningsstuds
Abfluss-/Fullrohr

Ramme

Rahmen

Skueglas

Schauglas

Teetningsring til skueglas
Dichtung fur Schauglas
Skrue Torx keerv M4x10
Torx Schraube M4x10
Vinkelindstiller
Winkeleinstellungseinheit
Teetningsband, rustfri
Metallband
Gradskalabgsning
Gradskalabuchse
Afstandsskrue
Abstandsschraube

O-ring ©12x2

O-Ring 912x2
Spaendskrue med anslag
Spannschraube
Stopskrue M4x6

Spitzer Schraube M4x6
Membrantylle 25mm
Gummimembran
Bronzeleje, udvendig
AuBeres Bronzelager
Bolt til stick-out M10
Schraube fur Stick-out
Bolt, rustfri M6x70
Schraube M6x70

Fjeder til stick-out 28x42
Feder fur Stick-out @8x42
Gradskala

Gradskala

Bosning til skive

Buchse fur Schleifscheibe
Spaendeskive Ms ¢5x30
U-Scheibe

Teetningsring til basning (seet)
Dichtungssatz fur Buchse
Diamantskive

Diamant Schleifscheibe
Bolt 5x25mm, links gevind
Schraube M5 Links
Teetningsring til bagplade
Dichtring fur Ruckplatte
Elektrodeholder
Elektrodenhalter

Slibevaeskebeholder komplet med veeske

Schleifflussigkeitsbehalter
Bordkonsol

Tisch Konsole
Afstivningsplade
Versteifungsplatte
Membrantylle
Membran
Gummigennemfering
Gummidurchfuhrung
Bolt, rustfri M6x10
Schraube M6x10
Stjerneskive 06
Zahnscheibe @6
Stalmeatrik M6
Mutter M6

Green®
Pointer

Description of goods
Désignation des pieces

Drain/filling pipe
Drainage/tuyau de remplissage
Frame

Cadre

Plastic Inspection Cover
Fenétre d'inspection en plastique
Packing ring for inspectiom cover
Bague d’emballage pour fenétre d'inspection
Retaining screw M4x10

Vis M4x10

Angle adjust unit

Unité de réglage d’angle
Metal strip

Bande métallique

Degree scale bush

2chelle de dégrée
Stretching screw

Vis de serrage

O-ring 912x2

Joint torique 212x2
Tightening screw

Vis de serrage

Pointed screw M4x6

Vis pointue M4x6

Rubber pack

Piéce caoutchouc

Bronze bearing, outward
Pallier en Bronze, extérieur
Screw f. stick-out

Vis f. mollette

Screw M6x70

Vis M6x70

Spring f. stick-out

ressort f. mollette

Degree scale

Echelle degré

Bush for wheel

Disque

U-wheel

Rondelle U

Weather ring for bush (set)
Anneau (ensemble)
Diamond disc

Disque abrasif

Screw M5 left-hand

Vis gauche M5

Packing ring f. rear plate
Bague d’emballage pour plaque arriére
Electrode holder
Porte-électrode

Liquid container complete with liquid
reservoir liquide abrasif
Desk Console

Table de console

Stiffening plate

Plaque rigide

Membrane

Membrane

Gum lead-in ring

Douille en caoutchouc

Bolt M6x10

Boulon M6x10

Tooth lock washer @6
Rondelle 96

Nut M6

Ecrou M6

Ved forespgrgsler pa reservedele uden varenummer, kontakt Migatronic
If you have an inquiry for spare parts without item numbers, please contact Migatronic.
Wenn Sie eine Anfrage nach Ersatzteilen ohne Artikelnummern haben, kontaktieren Sie bitte Migatronic
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Auto-slib til automatisk slibning af elek-
troder kan eftermonteres. Kontakt din
forhandler for mere information.

AutoGrind for automated grinding on the
Green Pointer Pro, can be retrofitted.
Ask your dealer for more information

AutoGrind zum automatisierten Schleifen
fur Green Pointer Pro kann nachgerustet
werden. Fragen Sie lhre Handler fur mehr
Information

AutoGrind pour afftage automatique
s'intégre sur |'affGteuse Green Pointer Pro.
L'Autogrind peut étre remis a jour.

Merci de contacter votre distributeur

le plus proche pour davantage
d’informations.

No. Varebetegnelse Description of goods
Warenbezeichnung Désignation des piéces
Elektrodetang 0,8 mm Electrode clamp 0.8 mm
Spannhilse 0,8 mm Pince électrode 0,8 mm

82036173 Elektrodetang ¢1,0 mm Electrode clamp 1.0 mm
Spannhlse 1,0 mm Pince électrode 1,0 mm
Elektrodetang 1,2 mm Electrode clamp 1.2 mm
Spannhlse 1,2 mm Pince électrode 1,2 mm
Elektrodetang 1,5 mm Electrode clamp 1.5 mm
Spannhlse 1,5 mm Pince électrode 1,5 mm

82036174 Elektrodetang 1,6 mm Electrode clamp 1.6 mm
Spannhlse 1,6 mm Pince électrode 1,6 mm

82036175 Elektrodetang ¢2,0 mm Electrode clamp 2.0 mm
Spannhilse 2,0 mm Pince électrode 2,0 mm

82036176 Elektrodetang 2,4 mm Electrode clamp 2.4 mm
Spannhilse 2,4 mm Pince électrode 2,4 mm
Elektrodetang 3,0 mm Electrode clamp 3.0 mm
Spannhilse 3,0 mm Pince électrode 3,0 mm

82036177 Elektrodetang 3,2 mm Electrode clamp 3.2 mm
Spannhilse 3,2 mm Pince électrode 3,2 mm

82036178 Elektrodetang @4,0 mm Electrode clamp 4.0 mm
Spannhilse 4,0 mm Pince électrode 4,0 mm
Elektrodetang 1,0 mm, korte elektroder Electrode clamp 1.0 mm, short electrodes
Spannhulse 1,0 mm, kurze Elektroden Pince électrode 1,0 mm, électrodes courtes
Elektrodetang 1,6 mm, korte elektroder Electrode clamp 1.6 mm, short electrodes
Spannhulse 1,6 mm, kurze Elektroden Pince électrode 1,6 mm, électrodes courtes
Elektrodetang 2,0 mm, korte elektroder Electrode clamp 2.0 mm, short electrodes
Spannhulse 2,0 mm, kurze Elektroden Pince électrode 2,0 mm, électrodes courtes
Elektrodetang 2,4 mm, korte elektroder Electrode clamp 2.4 mm, short electrodes
Spannhulse 2,4 mm, kurze Elektroden Pince électrode 2,4 mm, électrodes courtes
Elektrodetang @3,2 mm, korte elektroder Electrode clamp 3.2 mm, short electrodes
Spannhulse 3,2 mm, kurze Elektroden Pince électrode 3,2 mm, électrodes courtes
Elektrodetang 3,0 mm, korte elektroder Electrode clamp 3.0 mm, short electrodes
Spannhulse 3,0 mm, kurze Elektroden Pince électrode 3,0 mm, électrodes courtes
Elektrodetang 4,0 mm, korte elektroder Electrode clamp 4.0 mm, short electrodes
Spannhulse 4,0 mm, kurze Elektroden Pince électrode 4,0 mm, électrodes courtes

82036103 Slibeveeske, flaske 250 ml Grinding liquid, 250 ml
Schleifflussigkeit, 250 ml Liquide affatage, 250 ml

82036110 Returflaske, 250 ml Liquid disposal bottle 250 ml
Rucklaufbehalter fur Flussigkeit 250 ml, leer Flacon liquide affitage 250ml

82036125 Slibeveeske, dunk 5 | Grinding liquid, 5 |

Schleifflussigkeit, 5 |
Slibeveeske-koncentrat, flaske 250 ml
250 ml Konzentrat far 5 | Schleifflussigkeit

Liquide affatage, 5 litres

Grinding Liquid Con. 250 ml
Liquide affitage ConC. 250 ml

Slibevaeske-koncentrat,3 | til 60 | feerdig veeske

3 | Konzentrat far 60 | Schleifflussigkeit
Slibevaeske- koncentrat, 4,5 | til 90 | feerdig veeske
4,5 | Konzentrat fur 90 | Schleifflussigkeit
Aftapningshane til 5 | dunk

Zapfhahn fur 5 L Kanister

Grinding ligiud Conc. 3 | for 60 |
Liquide afftage Conc. 3 L for 60 L
Grinding Liquid conc. 4,5 |

Liquide affitage conc. 4,5 L

Tap for 5 | canister

Robinet pour bidon de 5 L
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DENMARK:

Main office

MIGATRONIC A/S

Aggersundvej 33, DK-9690 Fjerritslev, Denmark
Tel. +45 96 500 600, www.migatronic.com

MIGATRONIC EUROPE:

Great Britain

MIGATRONIC WELDING EQUIPMENT LTD

1 Sarah Court, Armthorpe

GB-Doncaster DN3 3FD, Great Britain

Tel. +44 2080730100, www.migatronic.com

France

MIGATRONIC EQUIPEMENT DE SOUDURE S.A.R.L.

Parc Avenir Il, 313 Rue Marcel Merieux
FR-69530 Brignais, France
Tel. +33 04 78 50 65 11, www.migatronic.com

Italy

MIGATRONIC s.r.I. IMPIANTI PER SALDATURA

Via Dei Quadri 40, IT-20871 Vimercate (MB), Italy
Tel. +39 039 9278093, www.migatronic.com

Norway

MIGATRONIC NORGE AS

Langmyra 10, N-4344 Bryne, Norway

Tel. +47 32 25 69 00, www.migatronic.com

MIGATRONIC ASIA:

India

MIGATRONIC INDIA PRIVATE LTD.

No.22 & 39/20H Sowri Street,

IN-Alandur, Chennai — 600 016, India

Tel. +91 44 2233 0074 www.migatronic.com

MIGATRONIC AUTOMATION A/S
Kngsgardvej 112, DK-9440 Aabybro, Denmark
Tel. +45 96 96 27 00, www.migatronic-automation.com

Czech Republic

MIGATRONIC CZ a.s.

Tolstého 451, CZ-415 03 Teplice 3, Czech Republic
Tel. +420 411 135 600, www.migatronic.com

Sweden

MIGATRONIC SVETSMASKINER AB
Tomasgardsvagen 13 B, ,5-441 39 Alingsas, Sweden
Tel. +46 031 44 00 45, www.migatronic.com

Germany

MIGATRONIC SCHWEISSMASCHINEN GMBH

Sandusweg 12, D-35435 Wettenberg-Launsbach, Germany
Tel. +49 0641/98284-0, www.migatronic.com

MIGATRONIC



