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Migatronic Basic ADF Welding and Grinding Helmet (ENGLISH)

WARNING

Please read and understand all instructions prior
to using the Migatronic Basic ADF welding and
grinding helmet.

GENERAL INFORMATION

This Migatronic Basic ADF Welding and Grinding
Helmet will not protect against severe impact
hazards, such as explosive devices or corrosive
liquids. Machine guards or eye splash protection
must be used when these hazards are present.

All Migatronic ADF welding filters are suitable for
arc welding or cutting applications.

This unit is suitable for all arc processes such as
MIG, MAG, TIG, SMAW, Plasma Arc and Carbon
Arc.

Use this helmet only for face and eye protection
against harmful rays, sparks and spatter from
Welding, Grinding and Cutting.

The Migatronic Basic ADF helmet is not suitable
for “overhead” welding applications, laser welding,
laser cutting, gas welding and gas cutting.

In the event of electronic failure, the welder
remains protected against UV and IR Radiation
according to Shade 16.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

The Migatronic auto darkening filter should always
be used with original Migatronic internal and
external shielding glasses.

The manufacturer is not responsible for any
modifications to the welding filter or use of the filter
in helmets of any other make.

Protection can be seriously impaired if unapproved
modifications are made.

Please dispose of packaging
for the product in a responsible
' manner. It is suitable for recycling.
¥ {1“7 Please help protect the
environment. Take the packaging
to the local waste recovery site and place into
the appropriate recycling bin.

Never dispose of electrical
equipment or batteries in with
your domestic waste. If your
supplier offers disposal facility,
please use it or alternatively use
I your local waste recovery site and
dispose in the correct manner. This will allow
the recycling of raw materials and help protect

the environment.

Viewing Area

100 x 41mm (3.93" x 1.62")

Cartridge Size 110 x 90 x 8mm (4.33" x 3.54" x 0.31")
UVI/IR Protection Permanent DIN Shade

Light State DIN 4

Dark State DIN 9-13 variable

Power Supply Solar Cell with Built-in Battery
Power On/Off Fully Automatic

Switching Time

Light to Dark <1/30,000s

Dark to Light

0.1 - 1.0s (Internal Variable)

Operating Temperature

-10 °C to +60 °C

Storage Temperature

-20 °C to +70 °C

Helmet Material

High Impact Polyamide (Nylon)

Total Weight

460 g

Minimum Operating Amperage

10 Amps
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Migatronic Basic ADF Welding and Grinding Helmet (ENGLISH)

DO AND DON'TS
Ensure the internal shielding glass is fitted before
use and remove protective film.

Ensure that the glass is clean and there is no dirt
or spatter covering the two sensors at the front of
the filter.

Inspect all parts for signs of wear or damage.

Any scratched or cracked parts should be replaced
prior to use.

Never place the helmet on a hot surface

Never open or tamper with the filter cartridge.

OPERATION

1. ADJUST THE WELDING HELMET
ACCORDING TO INDIVIDUAL
REQUIREMENTS

The headband should be
adjusted both in diameter and
height.

The angle between face
and helmet should
be adjusted.
Recommended
angle: 10°-12°.

2. ON/OFF

The solar unit automatically switches on when
exposed to light created by welding.

3. SELECT THE SHADE NUMBER

The shade is infinitely adjustable between 9
and 13.

The shade number can be selected by turning the
shade knob on the side of the helmet.

The set shade is indicated by the arrow on the
knob.

4. SELECT DELAY TIME

The delay time can be set variably between MAX
(1.0 second) and MIN (0.1 second) using the delay
knob on the inside of the filter.

MAX - for most welding applications, especially
for high amperage welding.
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MIN - typically used for tack welding and spot
welding.

Longer delay can also be used for TIG welding
in order to prevent the filter from returning to the
clear state when the sensor is briefly covered
by the hand, torch, etc. Long delay also protects
against glow from the weld pool after welding.

5. SELECT THE SENSITIVITY

The sensitivity can be adjusted by rotating the
knob on the inside of the helmet. This alters the
sensitivity of the helmet to ambient light levels.

On low sensitivity the filter will not switch due to
sunlight or welders working nearby.

On high sensitivity the helmet will respond better
to small arcs or TIG welding.

The set sensitivity is indicated by the arrow on
the knob.

6. SELECT GRIND MODE

To select grind mode rotate the shade knob
clockwise to the top position. Once the arrow has
gone past shade 13, a click indicates that the filter
is now set to grind mode.

PLEASE NOTE - Grind mode is intended for
grinding and not for welding. Before you restart
welding, please set the filter back to weld mode
and select the required shade for your application.
To do this, rotate the shade knob anti-clockwise.

PARTS LIST 81911092

Internal
shielding glass

N

81911062
External
shielding glass

81910605
Complete Helmet



Migatronic Basic ADF Welding and Grinding Helmet (ENGLISH)

MAINTENANCE
REPLACEMENT OF EXTERNAL
SHIELDING GLASS

Remove the external shielding glass by pulling
out the lower edge at the notch at the front of
the filter.

.

Make sure the protective films are removed from
new external shielding glasses.

.

Place the new external shielding glass in the
recess at the front of the helmet

.

Insert the glass under the lugs on the left hand
side of the filter. Then flex the glass so that it can
be inserted under the lugs on the right hand side
of the filter.

» Only use original Migatronic shielding glasses.
Use of lower-grade glasses may cause warping
and allow spatter to damage the filter, so
invalidating the warranty. This may also reduce
the impact rating.

NOTE - Do not use the helmet without the
shielding glass in place

REPLACEMENT OF INTERNAL
SHIELDING GLASS

* Remove the internal shielding glass by pulling
out the top edge at the notch at the back of
the filter.

* Mount the new internal shielding glass after you
have removed the protective film.

.

Insert the glass under the frame at one side,
bend the glass in the middle and place it under
the frame at the other side.

RECOMMENDED SHADE NUMBERS

REPLACEMENT OF WELDING FILTER

* Prise off the shade adjusting knob from the
outside of the helmet and unscrew the locking
nut below.

» From inside the helmet push the spring at the
bottom of the filter down and pull it towards you
so that it clears the location tabs.

Lift the bottom of the filter and pull the filter
towards you so that it sits on the frame.

Now lift the retainer spring to the upright position
then pass the shade potentiometer cable sliding
the filter towards you if needed.

* Once the cable is free, you can remove the filter
and mount the new filter.

INSPECTION

+ Carefully inspect your Migatronic Auto Darkening
Welding Filter regularly.

+ Cracked or scratched filter glasses or shielding
glasses reduce the field of view and seriously
impair protection. They should be replaced
immediately to avoid damage to the eyes.

* Inspect the complete helmet frequently and
replace any worn or damaged parts

CLEANING

» Clean the helmet with mild soap and a damp
cloth.

+ Clean the welding filter with clean lint-free tissue
or cloth.

* Do not immerse in water.

* Do not use solvents.

CURRENT AMPERES

WELDING PROCESS 05 1 25 5 10 15 20 30 40 60 80 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500
Covered Electrodes Shade 9| 10 | Shade 11 Shade 12 Shade 13| 14
MIG Plate Welding Shade 10 Shade 11 Shade 12 Shade 13| 14
MIG Sheet Welding Shade 10| ~ Shade 11 Shade 12 Shade13| Shade 14| 15
TIG Shade 9| 10 I Shade 11 Shade 12 Shade 13 Shade 14

MAG Shade10| 11 | 12 Shade13| Shade 14| Shade 15
Arc Gouging Shade 10| 11 | 12 | 13 | 14 | Shade 15
Plasma Cutting Shade 11| Shade 12 Shade 13

Plasma Welding 4| 5 | 6 | 7 | 8 | 9 I 10 | 11 | Shade12| Shade13| Shade14| Shade 15
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Migatronic Basic ADF Welding and Grinding Helmet (ENGLISH)

FAULT FINDING
IRREGULAR DARKENING

* Headband has been set unevenly so the
distance between the eyes and the lens is
different from the left to the right.

AUTO DARKENING FILTER DOES NOT
DARKEN OR FLICKERS

« External shielding glass is soiled, clean or
replace it.

» Photo sensors are dirty, wipe clean with a soft
lint-free cloth.

* Welding current is too low, select the slow
position on the filter and ensure the view of the
weld is unobstructed.

» Change to high sensitivity.

POOR VISION

» Ensure the shielding glass and the filter cartridge
are clean.

» Ensure the shade number is correct and adjust
accordingly.

» Ensure ambient light is not too low.

WARRANTY

Migatronic warrants to the purchaser that the
product will be free from defects in material and
workmanship for the period of 12 months from the
date of sale to the buyer.

The manufacturer’s sole obligation under this
warranty is limited to making replacement or

repairs, or to refund the purchase price of the
product with defects.

This warranty does not cover product malfunctions
or damage resulting from the product being
tampered with or misused.

The operating instructions must be followed;
failure to observe the instructions will invalidate
the warranty.

The manufacturer is not responsible for any
indirect damage arising out of the use of the
product.

MARKINGS

The filter is marked with the shade range and
optical classification.

The following in an example of EN379:

4/5 - 8/9 - 13 MG 1/111/2 EN379 CE

Light Shade 4,
Dark Shade DIN 5-8

Dark Shade DIN 9-13
Manufacturer Identification

Optical Class
Diffusion of Light Class

Variations in Luminors Transmittance Class
Angle Dependency Class
Certification Mark or Number Standard

The shielding glasses are marked with the optical
class and impact rating.

The following is an example of EN166

MG 1 FCE
Manufacturer Identification —,
Optical Class
Impact Rating

EC DECLARATION OF CONFORMITY

ce

MIGATRONIC A/S, Aggersundvej 33, 9690 Fjerritslev, Denmark
declares that the product stated below

Type: Welding Helmet BASIC ADF

conforms to the provisions of (EU) 2016/425 for Personal
Protective Equipment (PPE)
European Standards: EN175, EN379, EN166

Notified Body: ECS GmbH - European Certification Service
Obere Bahnstrale 74, 73431 Aalen
Notified Body number: 1883

Issued in Fjerritslev 12.11.2020

| L T ——

LR L

Kristian M. Madsen
CEO
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Svareéska a brusiéska kukla Migatronic Basic ADF (CESKA REPUBLIKA)

UPOZORNENI

PFed pouzitim svafecské a brusi¢ské kukly
Migatronic Basic ADF si prosim prectéte veSkeré
pokyny a ujistéte se, Ze jim rozumite.

ZAKLADNI INFORMACE

Tato svareCska a brusiéska kukla Migatronic
Basic ADF neposkytuje ochranu v pfipadé silného
narazu, jako napfiklad pfi praci s vybusnymi
zafizenimi, ani proti poleptani kyselinami. Pfi
vyskytu téchto rizik musi byt pouzit ochranny
strojni Stit nebo ochranné bryle.

VSechny svarecské filtry Migatronic ADF jsou
vhodné k pouZiti pfi obloukovém svafovani a
fezani.

Toto zafizeni je vhodné pro vSechny procesy
obloukového svarfovani kovu, jako MIG, MAG, TIG,
SMAW, svafovani obloukovym vybojem v plazmé
a obloukové svafovani uhlikovou elektrodou.

Tuto kuklu pouzivejte pouze k ochrané obliceje a
oci proti $kodlivym paprskim, jiskrdam a odpalkim
pfi svafovani, brouseni a fezani.

Kukla Migatronic Basic ADF neni vhodna pro
svareCské prace provadéné nad hlavou, svafovani
laserem, fezanim laserem, svafovani plynem a
fezani plynem.

TECHNICKE SPECIFIKACE

V ptipadé elektronické poruchy zlstava svarec
chranén proti UV a IR zafeni v souladu se
stupném ochrany Shade 16.

Samostmivaci filtr Migatronic by vzdy mél byt
pouzivan s originalnimi vnitfnimi a vn&jSimi
ochrannymi skly Migatronic.

Vyrobce nenese odpovédnost za pfipadné Upravy
svarec€ského filtru nebo jeho pouzivani v kuklach
kteréhokoliv jiného vyrobce.

V pfipadé neschvalenych Gprav mGze dojit k
vaznému naruseni ochrannych funkci.

Obal vyrobku prosim zlikvidujte
ekologicky Setrnym zpusobem.
Obal je vhodny k recyklaci.
Pomahejte chranit Zivotni
prostredi.

Odneste obal do svého mistniho
sbérného dvora a vlozte jej do
prislusného kontejneru. Nikdy
nevyhazujte elektricka zafizeni Ci
baterie do domaciho odpadu.

Zorné pole

100 x 41 mm (3,93" x 1,62")

Velikost vliozky

110 x 90 x 8 mm (4,33" x 3,54" x 0,31")

Ochrana proti UV/IR zareni

Permanentni stupen ochrany DIN Shade

Svétly stav DIN 4

Ztmaveny stav Variabilni ztmaveni dle DIN 9-13
Napajeni Solarni burika se zabudovanou baterii
Zapnuti/vypnuti PIné automatické

Cas nutny k zméné stupné ochrany

Ze svétlého na tmavy <1/30 000 s

Z tmavého na svétly

0,1-1,0 s (interné variabilni)

Provozni teplota

-10 °C az +60 °C

Skladovaci teplota

-20°C az +70 °C

Material kukly

Vysoce odolny polyamid (Nylon)

Celkova hmotnost

460 g

Minimalni provozni proudova intenzita

10 ampért

MIGATRONIC




Svareéska a brusiéska kukla Migatronic Basic ADF (CESKA REPUBLIKA)

PRAVIDLA POUZIVANI

Pfed pouzitim se jistéte, Ze je vnitfni ochranné
sklo usazené a odstrante ochranou fdlii.

Ujistéte se, Ze je sklo Cisté a Zadné necistoty nebo
odpalky nezakryvaji dva senzory na pfedni strané
filtru.

U vSech &asti zkontrolujte znamky opotfebeni
nebo poskozeni.

Poskrabané nebo prasklé ¢asti by mély byt pred
pouzitim vymeénény.

Kuklu nikdy nepokladejte na horkou plochu.
Nikdy neotvirejte filtracni vioZzku a nezasahujte do
ni.

PROVOZ

1. UPRAVTE NASTAVENi SVARECSKE KUKLY
DLE INDIVIDUALNi
POTREBY

U cCelenky by mél byt nastaven

jak prameér, tak vyska.

Mél by byt nastaven

Uhel mezi obli¢ejem

a kuklou. Doporuceny

thel: 10-12 °

2. ZAPNOUT/
VYPNOUT

Solarni jednotka se automaticky zapne, jakmile na

ni dopadne svarovanim vyprodukované svétlo.

3. ZVOLTE STUPEN OCHRANY

Stuperi ochrany muze byt plynule nastaven na

hodnotu 9 az 13.

Stuperi ochrany je mozné zvolit oto¢enim
regulatoru odstinu na bo¢ni strané kukly.

Zvoleny stupen ochrany oznacuje Sipka na
regulatoru.
4. ZVOLTE DOBU PRODLEVY

Dobu prodlevy je mozné nastavit mezi hodnotami
MAX (1,0 sekundy) a MIN (0,1 sekundy) pouzitim
regulatoru prodlevy na vnitfni strané filtru.

MAX — pro vétSinu ¢innosti, obzvlasté pro
svarovani velkou proudovou intenzitou

MIGATRONIC

MIN - obvykle pouzivano pro stehové svafovani a
bodové svafovani

Delsi prodleva mGze byt pouzita pro TIG
svarovani, pfi némz je tfeba zabranit navratu filtru
do ¢Cirého stavu v pfipadé, kdy je senzor kratce
zakryt rukou, hofakem apod.

Dlouha prodleva také poskytuje ochranu proti
zéafeni ze svarové lazné po svarovani.

5. ZVOLTE CITLIVOST

Citlivost je mozné nastavit oto€enim regulatoru na
vnitfni strané kukly, ¢imz dojde k zméné citlivost
kukly na droven okolniho svétla.

P¥i nizké citlivosti se barva filtru nezméni
pusobenim sluneé¢niho svitu nebo svarecl
pracujicich v blizkém okoli.

PFi vysoké citlivosti kukla odpovida lépe na mensi
obloukové nebo TIG svarovani.

Zvolenou citlivost oznacuje Sipka na regulatoru.

6. ZVOLTE REZIM BROUSENI

RezZim brou$eni zvolte oto¢enim regulatoru stupné
ochrany po sméru hodinovych ruci¢ek do horni

polohy. Jakmile Sipka projde stupném ochrany 13,
kliknuti oznami nastaveni filtru na rezim brouseni.

UPOZORNENI - ReZim brougeni je uréen k
brouseni, nikoliv k svafovani. Pfed opétovnym
zahajenim svarovani nastavte filtr zpét do rezimu
svarovani a vyberte stupen ochrany pozadovany
pro vasi ¢innost. UCinite tak otocenim regulatoru
stupné ochrany proti sméru hodinovych rugcicek.
SEZNAM DILU 81911092

Vnitfni

ochranné sklo %

81911062
Vnéjsi
ochranné sklo

81910605
Kompletni kukla



Svareéska a brusiéska kukla Migatronic Basic ADF (CESKA REPUBLIKA)

UDRZBA
VYMENA VNEJSIHO OCHRANNEHO SKLA

Vyjméte vnéjSi ochranné sklo vytazenim spodniho
okraje v zafezu na predni strané filtru.

Ujistéte se, Ze z novych vnéjSich ochrannych skel
byly odstranény ochranné félie.

Umistéte nové vnéjsi sklo do prohlubné na pfedni
strané kukly.

Zasurite sklo pod vystupky na levé strané filtru.
Poté ohnéte filtr tak, aby se dal zasunout pod
vystupky na pravé strané filtru.

Pouzivejte pouze originalni ochranna skla
Migatronic. Pouzitim skel nizsi kvality mdze dojit
k deformaci, vzniku odpalk( po$kozujicich filtr a v
dasledku toho k zneplatnéni zaruky.

Muze také dojit k snizeni odolnosti.
UPOZORNENI — NepouZiveijte kuklu bez
nasazeného ochranného skla.

VYMENA VNITRNIHO OCHRANNEHO SKLA

Vyjméte vnitfni ochranné sklo vytazenim horniho
okraje v zafezu na zadni strané filtru.

Po odstranéni ochranné félie nasadte nové
vnitfni ochranné sklo.

Vlozte sklo pod ramecek na jedné strané,
uprostfed sklo ohnéte a umistéte jej pod
ramecek na druhé strané.

DOPORUCENE STUPNE OCHRANY

VYMENA SVAROVACIHO FILTRU

+ Uvolnéte regulator pro nastaveni stupné ochrany
na vnéjsi strané kukly a odSroubujte pojistnou
matici.

Zevnitf kukly zatlacte na pruzinu ve spodni ¢asti
filtru smérem dolu a vytahnéte ji smérem k sobé,
dokud nedojde k uvolnéni ze zachytnych bodu.

Zvednéte spodni ¢ast filtru a vytahnéte filtr
smérem k sobé tak, aby sedél na ramu.

Nyni zvednéte pfidrZznou pruzinu do vzpfimené
polohy a je-li to tfeba, posurite filtr smérem k
sobé pres kabel potenciometru stupné ochrany.

Jakmile je kabel volny, mazete vyjmout filtr a
vlozit novy.

INSPEKCE

+ Svuj samostmivaci filtr Migatronic peclivé a
pravidelné kontrolujte.

» Praskla nebo poskrabana filtraéni nebo
ochranna skla omezuji zorné pole a zasadné
snizuji miru ochrany. Méla by byt okamzité
vyménéna, aby nedoslo k podkozeni oci.

* Provadéjte Casté kontroly celé kukly a
opotifebené nebo poSkozené soucasti vymérite.

CISTENI
+ Kuklu Cistéte jemnym mydlem a vihkou utérkou.

+ K ¢isténi svarovaciho filtru pouzivejte Cistou
netfepici se tkaninu ¢i utérku.

* Neponofujte vyrobek do vody.

* Nepouzivejte rozpoustédla.

PROUDOVA INTENZITA

SVAROVACI PROCES 05 1 25 5 10 15 20 30 40 60 80 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500
Kryté elektrody Stupen ochrany9| 10 | Stuperi ochrany 11 Stupei ochrany 12 gélé?:;ﬁyw 14
MIG svafovani desek Stuperi ochrany 10 | SPen 11| stupe ochrany 12 Seppen, 13] 14
MIG svafovani plechi Stupet ochrany 10 | SpeR 11/ Supen 12]  Supen 1] Spen 14] 1
TIG Stupei ochrany 9 | 10 §é‘#?§r".‘y” géﬂegr?ym ?é‘r‘%?fz Stuperi ochrany 14

MAG Stupen ochrany 10 | 1 | 12 Stuperi ochrany13| géw?aegyﬂ gé%?:r?yw
Obloukové drazkovani Stuperi ochrany 10 | 11 | 12 | 13 | 14 gé?.’?:ﬁyﬁ

& fezani A Stupen 12 A
Plazmové rezani Stupefi ochrany 11 | och?any Stupefi ochrany 13
falazmovelsvarovani 4| s | 6 | 7 | 8 | M I © | " | géllilegrqym g::%?:gym Stuper ochrany 14 géw?;?yﬁ

10
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Svareéska a brusiéska kukla Migatronic Basic ADF (CESKA REPUBLIKA)

VYHLEDAVANI ZAVAD
NEPRAVIDELNE STMiVANi

« Celenka nebyla nastavena rovnomérné, takze
vzdalenost mezi o¢ima a ¢ockou na pravé a levé
strané se lisi.

SAMOSTMIVACI FILTR NESTMIVA NEBO

BLIKA

Vng&jSi ochranné sklo je znecisténé, vycistéte

nebo provedte jeho vyménu.

Senzory jsou znecisténé, ocistéte je mékkym
netfepicim se hadfikem.

Svarovaci proud je pfili§ nizky, na filtru vyberte
polohu pomalého stmivani a ujistéte se, ze ve
vyhledu na svar nic nebrani.

Nastavte vysokou citlivost.

SPATNA VIDITELNOST

* Ujistéte se, ze ochranné sklo a filtracni vlozka
jsou Cisté.

« Ujistéte se, ze stuperi ochrany je spravny, a
pfislusnym zplUsobem jej upravte.

 Zajistéte, aby uroven okolniho svétla nebyla
pfilis nizka.
ZARUKA

Spole¢nost Migatronic zaru€uje kupujicimu, ze
po dobu 12 mésicu od data prodeje kupujicimu
nevzniknou na vyrobku Zadné vady materidlu a
zpracovani.

Vyhradni zavazek vyrobce podle této zaruky
se omezuje na vyménu nebo opravu vadného
vyrobku, pfipadné na vraceni jeho kupni ceny.

Tato zaruka nepokryva funkéni poruchy nebo
poskozeni zplisobené zasahem do vyrobku, jeho
poskozenim i nespravnym pouZitim.

Obsluha je povinna fidit se navodem k obsluze.
Nedodrzenim téchto pokynud dojde k zneplatnéni
zaruky.

Vyrobce nenese odpovédnost za zadné nepfimé
Skody vzniklé pouzivanim vyrobku.

MIGATRONIC

OZNACENI

Filtr je ozna¢en rozsahem stupnli ochrany a
optickou tfidou.

Nasleduje pfiklad dle normy EN379:
4/5 - 8/9 - 13 MG 1/1/1/2 EN379 CE

Stupei ochrany -
svétly odstin

Stupeii ochrany DIN 5-8 -
tmavy odstin

Stupen ochrany DIN 9-13 -
tmavy odstin

Identifikace vyrobce
Opticka tiida
Trida rozptyleni svétla
Trida rozdilu v prenosu svétla
Trida zavislosti uhlu
Certifikacni znacka nebo cislo normy

Ochranné bryle jsou oznaceny optickou tfidou a
hodnocenim odolnosti.

Nasleduje priklad dle normy EN166
MG 1 FCE

Identifikace vyrobce
Opticka trida
Hodnoceni odolnosti

ES PROHLASENIi O SHODE

ce

MIGATRONIC A/S, Aggersundvej 33, 9690 Fjerritslev, Denmark
timto prohlasuje, Ze vyrobek nize uvedeny

Typ: Svarecska kukla BASIC ADF

se shoduje se smérnicemi (EU) 2016/425

Evropské normy: EN175, EN379, EN166

oznameny subjekt: ECS GmbH-European Certification Service
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Ochronna przytbica spawalnicza i szlifierska Migatronic Basic ADF (POLSKIE)

OSTRZEZENIE

Przed uzyciem przytbicy ochronnej Migatronic
Basic ADF prosimy przeczytac i zrozumie¢
wszystkie zalecenia.

INFORMACJE OGOLNE

Ochronna przytbica do prowadzenia prac
spawalniczych i szlifierskich Migatronic Basic ADF
nie stanowi jednak ochrony przed powaznymi
zagrozeniami spowodowanymi uderzeniem czesci
wskutek wybuchu urzgdzen lub przed wptywem
cieczy zracych. Jesli tego rodzaju zagrozenia
moga wystapi¢ to nalezy zastosowac ostony
maszyn lub srodki ochrony wzroku.

Wszystkie filtry spawalnicze Migatronic ADF
nadajg sig¢ do prowadzenia spawania fukowego
lub do obrdbki ciecia.

Przytbica nadaje sie¢ do wszystkich procesow
tukowych takich jak MIG, MAG, TIG, SMAW, tuku
plazmowego i tuku z elektrody weglowej.

Przytbica ochronna moze by¢ uzywana tylko
dla ochrony oczu i twarzy przed szkodliwym
promieniowaniem, iskrami i rozpryskami od

spawania, szlifowania i ciecia.

Przytbica ochronna Migatronic Basic ADF nie
nadaje sie do “putapowego” spawania, spawania
laserowego, ciecia laserowego, spawania
gazowedo i ciecia gazowego.

W przypadku awarii systemu elektroniki
spawacz jest chroniony przed promieniowaniem

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ultrafioletowym UV i podczerwonym IR zgodnie z
16 stopniem zaciemnienia.

Filtr z funkcjg automatycznego przyciemnienia
Migatronic nalezy zawsze stosowac z oryginalnymi
wewnetrznymi i zewnetrznymi szybkami
ochronnymi Migatronic.

Producent nie odpowiada za wszelkie modyfikacje
filtra spawalniczego lub zastosowania filtréw w
przytbicach pochodzgcych od innych producentéw.

Skutecznos¢ ochrony moze by¢ powaznie
ostabiona jesli wprowadzone zostaty
niezatwierdzone zmiany.

-, Prosze przeprowadzi¢ utylizacje
opakowania dla produktu

w odpowiedzialny sposéb.

Nadaje sie do recyklingu. Takie
postepowanie pomoze chronié¢
$rodowisko. Przekaza¢ opakowanie do
lokalnego zakfadu odzysku odpadéw wstawiajgc
do odpowiedniego kosza recyklingu.

e {:"-—F‘}

Nigdy nie wyrzucac sprzetu
elektrycznego lub baterii razem z
odpadami domowymi. Jesli Twgj
dostawca oferuje ustugi utylizacji,
prosimy wykorzysta¢ takg forme
I lub alternatywnie odstawi¢
do lokalnego zaktadu odzysku odpaddw i
zagospodarowac w sposob prawidtowy. To
pozwoli przeprowadzi¢ recykling surowcow i
wspomoze ochrone srodowiska.

Powierzchnia pola widzenia

100 x 41mm (3.93" x 1.62")

Wymiary wkiadu optycznego

110 x 90 x 8 mm (4.33" x 3.54" x 0.31")

Ochrona UVI/IR (ultrafiolet/podczerwien)

State zaciemnienie wg. DIN

Warunki swietlne

Zaciemnienie DIN 4

Status zaciemnienia

DIN 9-13 -zmienny

Zasilanie

Ogniwo fotowoltaiczne z wbudowang bateria

Przel. zasilania Zal/Wyt

W petni automatyczny

Czas przelaczania

Przejscie od stanu jasnego
do ciemnego< 1/30000s

Przejscie od stanu ciemnego do jasnego

0.1 - 1.0s (wewn. zmienna)

Temperatura robocza

-10 °C do +60 °C

Temperatura sktadowania

-20 °C do +70 °C

Materiat przytbicy

Wysokoudarowy poliamid (Nylon)

Caltkowita waga

460 g

Minimalny prad roboczy

10 amper
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Ochronna przytbica spawalnicza i szlifierska Migatronic Basic ADF (POLSKIE)

WSKAZ()WKl | PRZECIWWSKAZANIA Dtuzsze opdznienie moze stuzy¢ do spawania TIG

Przed uzyciem upewnij sig, ze wewnetrzna szybka
ochronna jest zamontowana i folia ochronna
zostata usunieta. Upewnij sig, ze przednie szybki
ochronne na dwéch czujnikach sg czyste i wolne
od zanieczyszczen.

Sprawdz wszystkie czesci pod kgtem zuzycia lub
uszkodzenia. Wszelkie porysowane lub pekniete
czesci powinny by¢ wymienione przed uzyciem.

Nigdy nie stawiaj przytbicy na goracej powierzchni

Nie nalezy otwiera¢ ani manipulowac przy
wkiadzie filtra.

PRACA

1. DOSTOSOWAC PRZYLBICE DO
INDYWIDUALNYCH POTRZEB

Nagtowie powinno by¢

dostosowane zaréwno na srednicy
i na wysokosc¢.

Nalezy wyregulowaé

kat miedzy twarzg a

przytbica. Zalecany kat: 7

10...120 /

2. PRZELACZNIK ZAL/WYL

Ogniwo stoneczne automatycznie zatagcza sie pod

wpltywem Swiatta powstajgcego przy spawaniu.

3. ABY WYBRAC NUMER STOPNIA
ZACIEMNIENIA

Stopien zaciemnienia jest dowolnie nastawiany w

zakresie od 9 do 13.

Numer zaciemnienia mozna wybra¢ przez
przekrecenie pokretta na boku przytbicy.

Pozycja nastawienia zaciemnienia jest
wskazywana przez strzatke na pokretle.

4. WYBOR CZASU OPOZNIENIA REAKCJI NA LUK
Czas op6znienia moze by¢ ustawiony zmiennie
pomiedzy MAX (1,0 sekunde) i MIN (0,1 sekundy)
przy uzyciu pokretta opdznienia na wewnetrznej
stronie filtra.

MAX - dla wiekszosci urzadzen spawalniczych,
zwlaszcza dla duzych wartosci pradu spawania.

MIN — zazwyczaj uzywany do spoin sczepnych i
spawania punktowego.

MIGATRONIC

w celu ochrony filtra przed powrotem do stanu
jasnego, gdy czujnik jest krétkotrwale dotkniety
reka, palnikiem, itp.

Dtugie op6znienie chroni réwniez wzrok przed
ostrym rozbtyskiem swietlnym od jeziorka po
spawaniu.

5. WYBOR STOPNIA CZULOSCI

Stopien czutosci mozna wybra¢ przez
przekrecenie pokretta na wewnetrznej stronie
przytbicy. To zmienia czuto$¢ przytbicy w
zaleznosci od poziomu natezenia Swiatta
otoczenia. Przy niskiej czutosci, filtr nie przetgczy
sie ze wzgledu na zblizone parametry $wiatta
stonecznego lub warunki robocze otoczenia
spawacza. Przy wysokiej czutosci maska bedzie
lepiej reagowata na mate zajarzenia tuku lub
spawanie TIG.

Pozycja nastawienia czutosci jest wskazywana
przez strzatke na pokretle.

6. WYBOR TRYBU SZLIFOWANIA

Aby wybra¢ tryb szlifowania obréci¢ pokretto
zaciemnienia w prawo /zgodnie z ruchem
wskazowek zegara/ do gornej pozycji. Gdy
strzatka minie stopien zaciemnienia oznaczony
jako 13, klikniecie wskazuje, ze ustawiono teraz
filtr na tryb szlifowania.

PROSIMY PAMIETAC — Tryb obrébki jest
przeznaczony do szlifowania a nie do spawania.
Przed ponownym uruchomieniem spawania, ustaw
filtr ponownie na spawanie i wybierz wymagany
stopien zaciemnienia dla danej aplikacji. Aby to
zrobi¢, nalezy obréci¢ pokretto zaciemnienia w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

%

81911092
Wewnetrzna
szybka

WYKAZ CZESCI

81911062 Onna
Zewnetrzna

szybka

ochronna

81910605
Kompletna
przytbica
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Ochronna przytbica spawalnicza i szlifierska Migatronic Basic ADF (POLSKIE)

KONSERWACJA

WYMIANA ZEWNETRZNEJ SZYBKI

OCHRONNEJ

« Zdjg¢ zewnetrzng szybke ochronng wyciggajgc
ja z dolnej krawedzi uksztattowanej w formie
wyciecia od strony przedniej filtra.

« Upewnij sie, ze folie ochronne zostaty usuniete z
nowych zewnetrznych szybek ochronnych.

» Umiesci¢ nowg zewnetrzng szybke ochronng w
zagtebieniu na przedniej czgsci przytbicy.

Witéz szybke pod krawedzie montazowe na
lewej stronie filtra. Nastepnie wygia¢ ptytke
szybki, aby mozna jg wprowadzi¢ pod krawedzie
montazowe na prawe;j stronie filtra.

.

Uzywac tylko oryginalnych szybek ochronnych

MIGATRONIC. Zastosowanie szybki ochronnej

nizszej klasy moze spowodowac znieksztatcenia

obrazu i by¢ przyczyng uszkodzenia filtra przez

rozpryski metalu, skutkuje to uniewaznieniem

gwarangciji.

* Moze to rowniez zmniejszy¢ stopien
wytrzymato$ci na uderzenia.

UWAGA - Nie wolno uzywac przytbicy bez

zamontowanej szybki ochronnej

WYMIANA WEWNETRZNEJ SZYBKI

OCHRONNEJ

» Zdja¢ wewnetrzng szybke ochronng wyciagajac
ja z goérnej krawedzi uksztattowanej w formie
wyciecia od strony tylnej filtra.

« Zamontowa¢ nowg wewnetrzng szybke
ochronng po usunieciu folii ochronne;j.

.

W16z szybke w ramke po jednej stronie, wygiaé
szybke w srodku i umiescic jg pod ramkg na
drugiej stronie.

ZALECANE NUMERY PRZYCIEMNIENIA

WYMIANA FILTRA SPAWALNICZEGO

» Podwazy¢ pokretto regulacji zaciemnienia
od strony zewnetrznej kasku i odkreci¢ dolng
nakretke blokujgca.

+ Od strony wewnetrznej maski wcisng¢ na dot
sprezyne przy czesci dolnej filtra i pociggnaé
filtr do siebie tak, ze widoczna bedzie etykieta
pozyciji.

Podnies¢ dét filtra i pociagna¢ filtr do siebie. Filtr
zostanie osadzony w ramce.

» Teraz podnie$ uchwyt sprezyny do pozycji
pionowej, a nastepnie przeprowadzi¢ kabelek
potencjometru zaciemnienia wzdtuz boku filtra
do siebie, jesli jest taka potrzeba.

Kiedy kabel zostat zwolniony, mozna usungc filtr
i zamontowac nowy filtr.

KONTROLA
« Doktadnie i regularnie sprawdzaé

filtr spawalniczy Migatronic z funkcjg
automatycznego przyciemnienia.

Pekniete lub porysowane szybki filtra lub ptytki
ochronne zmniejszajg zakres pola widzenia

i istotnie ostabiajg stopien zabezpieczenia
spawacza. Aby unikng¢ uszkodzenia oczu
powinny one zosta¢ niezwtocznie wymienione.

» Czesto kontrolowa¢ stan catej przyibicy i
wymienié zuzyte lub uszkodzone czesci

CZYSZCZENIE

» Czysci¢ przytbice wilgotng szmatkg z tagodnym
mydtem.

Czyscic filtr spawalniczy czysta
niepozostawiajgcg nitek szmatkg lub chusteczkg
higieniczna.

» Nie wolno wktada¢ do wody!

* Nie stosowac rozpuszczalnikow.

AKTUALNY PRAD AMP
PROCES SPAWANIA 05 1 25 5 10 15 20 30 40 60 80 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500
Elektrody otulone Przyciemnianie: 9| 10 | Przyciemnianie: 11 Przyciemnianie: 12 | Przyciemnianie: 13| 14
Spawanie blach grubych MIG Przyciemnianie: 10 | Przyciemnianie: 11 Przyciemnianie: 12 |Przyciemnianie: 13 14
Spawanie blach cienkich MIG Przyciemnianie: 10 |P ie: 11| Przyciemnianie: 12 [ Przyci 13|P 14| 15
TIG Przyciemnianie:gl 10 IF je: 11 | Przyciemnianie: 12 [ Przyciemnianie: 12 Przyciemnianie: 14
MAG Przyciemnianie: 10 | 1" | 12 Przyciemnianie: 13|Przycwemmanie: 14| Przyciemnianie: 15
Ztobienie tukowe Przyciemnianie: 10 11 | 12 | 13 I 14 |Prayciemnianie: 15
Ciecie plazma Przyciemnianie: 11 |Przyciemnianie: 12| Przyciemnianie: 13
Spawanie plazmowe 4| 5 | 6 | 7 | 8 | 9 I 10 | 1 |PrZyCiemnianie:12|Przyciemnianie: 13| Przyciemnianie: 14 |Pmymemniame 15
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Ochronna przytbica spawalnicza i szlifierska Migatronic Basic ADF (POLSKIE)

DENTYFIKACJA | USUWANIE USTEREK
NIEREGULARNE ZACIEMNIENIE

» Nagtowie zostato nierbwnomiernie
wyregulowane wigc odlegto$¢ pomigdzy oczami
a soczewkami jest rézna po stronie lewej i
prawe;.

FILTR AUTOZACIEMNIENIA NIE PRZYCIEMNIA
LUB MIGOCZE

+ Zewnetrzna szybka ostonowa filtra jest
zabrudzona, wyczyscic¢ lub wymienié.

+ Czujniki $wietlne sg zabrudzone, wyczysci¢
czysta niepozostawiajgcg nitek szmatka.

» Prad spawania jest za niski, wybierz pozycje
wolng na filtrze i upewnij sie, ze podglad spoiny
jest niezaktécony.

* Zmien na zakres wysokiej czutosci.

SLABA WIDOCZNOSC

* Upewnij sig, ze ptytka ochronna i wkfad
filtra sg czyste.

* Upewnij sie, ze warto$¢ zaciemnienia
jest poprawna i ewentualnie odpowiednio
dostosowac.

» Upewnij sie, ze poziom oswietlenia w
otoczeniu nie jest zbyt niski.

GWARANCJA

Migatronic gwarantuje nabywcy, ze produkt
bedzie wolny od wad materiatowych i
wykonawczych przez okres 12 miesigcy od daty
sprzedazy do kupujacego.

Jedynym obowigzkiem producenta w ramach
niniejszej gwarancji jest ograniczone prawo
do wymiany lub naprawy, lub do zwrotu ceny
zakupu wadliwego produktu.

Niniejsza gwarancja nie obejmuje usterek
produktu lub szkdd wynikajgcych z powodu
manipulacji w systemie produktu lub
niewtasciwego zastosowania.

Nalezy przestrzegac¢ instrukcje obstugi;
nieprzestrzeganie instrukcji spowoduje
uniewaznienie gwarancji.

Producent nie odpowiada za zadne szkody
posrednie, wynikajgce z zastosowania z
produktu.

MIGATRONIC

OZNAKOWANIE

Filtr jest oznaczony za pomoca zakresu
zaciemnienia i klasyfikacji optyczne;j.

Na przyktad norma EN379 przewiduje:

4/5 - 8/9 - 13 MG 1/111/2 EN379 CE

Tryb rozjasniony 4,
Tryb ciemny DIN 5-8
Tryb ciemny DIN 9-13

Oznaczenie producenta
Klasa optyczna

Klasa rozproszenia $wiatta
QOdchylenia klasy wspoétczynnika

przepuszczania warstwy Luminoru
Klasa zaleznosci katowej
Znak certyfikacji lub numer normy

Ptytki ochronne sg oznaczone wartoscig klasy
optycznej i stopniem wytrzymatosci na uderzenia.

Na przyktad norma EN166 przewiduje

MG 1 FCE

Oznaczenie producenta
Klasa optyczna

Wspotczynnik
wytrzymatosci udarowej

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

ce

MIGATRONIC A/S, Aggersundvej 33, 9690 Fjerritslev, Denmark
os$wiadcza, ze nizej opisany produkt

Typ: Przytbica spawalnicza BASIC ADF

spetnia wymagania Dyrektywy nr (EU) 2016/425

Normy europejskie: EN175, EN379, EN166

organ zawiadomiony: ECS GmbH - European Certification
Service, Obere Bahnstralte 74, 73431 Aalen
numer organ zawiadomiony: 1883

Wydano w Fjerritslev w dniu 12.11.2020

e bl e de
Kristian M. Madsen
CEO
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Masque de soudage et de meulage Migatronic Basic ADF (FRANCAIS)

AVERTISSEMENT

Vous devez lire et comprendre toutes les
instructions de ce mode d’emploi avant d’utiliser
le masque de soudage et de meulage Migatronic
Basic ADF.

INFORMATIONS GENERALES

Ce masque de soudage et de meulage Migatronic
Basic ADF ne protége pas I'utilisateur contre

les risques d’impacts majeurs, tels qu’engins
explosifs ou liquides corrosifs. Le cas échéant, les
machines doivent étre équipées de dispositifs de
protection et les utilisateurs porter des lunettes
anti-projections.

Tous les filtres de soudage photosensibles de
Migatronic sont congus pour les applications de
découpe ou de soudage a l'arc.

Ce dispositif est adapté a tous les procédés a
I'arc, tels que MIG, MAG, TIG, SMAW, plasma et
CAW.

Ce masque doit étre utilisé exclusivement pour la
protection du visage et des yeux contre les rayons
nocifs, étincelles et projections dus au soudage,
au meulage et a la découpe.

Le masque Migatronic Basic ADF n’est pas adapté
aux applications de soudage « au plafond », aux
applications de soudage et de découpe laser, ainsi
qu’au soudage et a la découpe a la flamme.

En cas de panne électronique, le soudeur reste
protégé contre les rayons UV et IR (teinte 16).

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Le filtre auto-obscurcissant de Migatronic doit
toujours étre utilisé avec des verres de protection
internes et externes de marque Migatronic.

Le fabricant n’est pas responsable des
modifications qui pourraient étre apportées au filtre
de soudage ou de I'utilisation du filtre dans tout
autre masque.

Les modifications non autorisées peuvent
gravement nuire a l'efficacité du filtre.

Les modifications non autorisées
peuvent gravement nuire a
I'efficacité du filtre. Veuillez jeter
'emballage du produit de maniére
responsable. Cet emballage

peut étre recyclé. Faites un geste pour
'environnement. Déposez 'emballage dans

le bac de recyclage correspondant de votre
déchetterie locale.

)

Les piles et appareils électriques
ne doivent en aucun cas étre
jetés avec les déchets ménagers.
Rapportez-les chez votre
fournisseur, s'il les récupére, ou
I déposez-les dans le conteneur
correspondant de votre déchetterie locale.
En permettant le recyclage des matiéres
premiéres, ce geste contribuera a la protection
de I'environnement.

Champ de vision

100 x 41 mm

Dimensions de la cartouche

110 x 90 x 8 mm

Protection UV/IR

Teinte DIN (permanente)

Teinte claire

DIN 4

Teinte foncée

DIN 9-13 variable

Alimentation

Energie solaire avec batterie intégrée

Alimentation On/Off

Entierement automatique

Temps de réaction

De clair a sombre <1/30 000 s

Délai d’éclaircissement

0,1-1,0 s (réglage interne)

Température d’utilisation

-10°C a +60 °C

Température de stockage

-20°C a+70°C

Matériau Nylon haute résistance
Poids total 460 g
Intensité minimale en cours d’utilisation 10A
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Masque de soudage et de meulage Migatronic Basic ADF (FRANCAIS)

FAIRE ET NE PAS FAIRE
Vérifier la mise en place du verre de protection
externe avant utilisation et retirer le film protecteur.

Vérifier que le verre est propre et que les deux
capteurs a I'avant du filtre ne sont pas couverts de
poussiére ou de projections.

Inspecter 'ensemble des piéces afin de vérifier
gu’elles ne sont ni usées ni endommagées.

Les pieces rayées ou fissurées doivent étre
remplacées avant utilisation.

Ne jamais placer le masque sur une surface
chaude.

Ne jamais ouvrir la cartouche du filtre ni la toucher.

UTILISATION
1. REGLAGE DU MASQUE DE SOUDAGE

Régler le diametre et la
hauteur du serre-téte.

L'angle entre le visage et le
masque doit étre réglé de

10°a12°.
2. ON/OFF

La batterie
solaire s’active
automatiquement
lorsqu’elle est exposée a la lumiere.

3. SELECTION DE LA TEINTE
La teinte peut étre réglée en continu entre 9 et 13.

La teinte peut étre réglée a I'aide du bouton
correspondant situé sur le cété du masque.

La fleche sur le bouton indique la teinte
sélectionnée.

4. SELECTION DU TEMPS DE RETOUR A LA
TEINTE CLAIRE

Le temps de retour a la teinte claire peut étre réglé
a l'aide du bouton correspondant situé a l'intérieur
du filtre sur 1,0 seconde (MAX) ou 0,1 seconde
(MIN).

MAX - Ce réglage doit étre choisi pour la plupart
des applications de soudage, notamment a des
intensités élevées.

MIN - Ce réglage est adapté aux applications de

MIGATRONIC

type pointage.

Un temps plus long convient également au
soudage TIG, afin d’éviter un retour a la teinte
claire dés lors que le capteur est brievement
masqué par la main, la torche, etc.

Cela prévient également le phénoméne de
postluminescence.

5. SELECTION DE LA SENSIBILITE

La sensibilité peut étre réglée a I'aide du bouton
correspondant situé a l'intérieur du masque. Cette
fonction permet de régler la sensibilité en fonction
de la luminosité ambiante.

Avec une faible sensibilité, la lumiére du soleil ou
la présence de soudeurs a proximité n’entraine
pas l'activation du filtre.

Au contraire, avec une sensibilité élevée, le
masque est plus réactif a de petits arcs ou a des
opérations de soudage TIG.

La fleche sur le bouton indique la sensibilité
sélectionnée.

6. SELECTION DU MODE DE MEULAGE

Le mode de meulage peut étre sélectionné en
tournant le bouton de réglage de la teinte dans le
sens des aiguilles d’'une montre jusqu’a ce que la
fleche soit vers le haut ; aprés la teinte 13, un clic
signale que le filtre est en mode de meulage.

ATTENTION - Le mode de meulage est destiné
aux opérations de meulage et non de soudage.

Avant de vous remettre a souder, veuillez repasser
en mode de soudage et sélectionner la teinte
adaptée a votre opération en tournant le bouton
correspondant dans le sens inverse des aiguilles
d’une montre.

LISTE DES PIECES 81911092

Verre de
protection
interne

81911062
Verre de
protection
externe

81910605
Masque complet
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Masque de soudage et de meulage Migatronic Basic ADF (FRANCAIS)

MAINTENANCE
REMPLACEMENT DU VERRE DE PROTECTION
EXTERNE

« Pour retirer le verre de protection externe, le
saisir par la fente prévue a cet effet a la base du
verre et le tirer vers I'extérieur.

» Ne pas oublier de retirer les films protecteurs
des nouveaux verres.

« Placer le nouveau verre de protection dans son
logement a 'avant du masque.

.

Insérer le verre de protection sous les languettes
situées a gauche du filtre, puis le plier pour
l'insérer de la méme maniére a droite.

Utiliser exclusivement des verres de

protection Migatronic. En effet, I'utilisation de
verres de mauvaise qualité peut entrainer

des déformations et laisser des projections
endommager le filtre, annulant ainsi la garantie.

Cela pourrait également réduire le niveau
d’impact.

REMARQUE - Le masque ne doit en aucun cas
étre utilisé sans verre de protection.
REMPLACEMENT DU VERRE DE PROTECTION
INTERNE

« Retirer le verre de protection interne en tirant le
bord supérieur.

Installer le nouveau verre de protection interne
apres avoir retiré le film protecteur.

Insérer I'un des bords du verre sous le cadre et
plier le verre au milieu pour en faire de méme de
'autre coté.

TEINTES RECOMMANDEES

REMPLACEMENT DU FILTRE DE SOUDAGE

» En faisant levier, retirer le bouton de réglage
de la teinte a I'extérieur du masque et dévisser
I'écrou de blocage situé dessous.

« A Tintérieur du masque, appuyer sur le ressort
en bas du filtre et le tirer vers vous afin de
dégager les pattes de positionnement.

» Soulever le filtre par le bas et le tirer vers vous
jusqu’a ce qu'il repose sur le cadre.

» Placer a présent le ressort de retenue en
position verticale, puis ramener le cable du
potentiometre situé a coété du filtre vers vous si
besoin.

+ Une fois le cable dégagé, le filtre peut étre retiré.
INSPECTION

» Le filtre auto-obscurcissant de Migatronic doit
étre inspecté régulierement.

La présence de fissures, de déformations ou
de rayures sur le verre filtrant ou sur les verres
de protection risque de réduire la visibilité

et de nuire gravement a I'efficacité du filtre.

Le cas échéant, ils doivent étre remplacés
immédiatement afin de prévenir d’éventuelles
|ésions oculaires.

Le masque doit étre inspecté régulierement et
les piéces usées ou endommageées doivent étre
remplacées.

NETTOYAGE

» Nettoyer le masque avec du savon doux et un
chiffon humide.

Nettoyer le filtre avec un chiffon non pelucheux
et propre.

* Ne pas immerger dans 'eau.
* Ne pas utiliser de solvants.

NTENSITE EN AMPERES
PROCEDE DE SOUDAGE 05 1 25 5 10 15 20 30 40 60 80 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500
Electrodes enrobées Teinte 9 | 10 | Teinte 11 Teinte 12 Teinte 13| 14
Soudage MIG sur plaque Teinte 10 Teinte 11 Teinte 12 Teinte 13| 14
Soudage MIG sur tole Teinte 10 Teinte 11 Teinte 12 Teinte 13 | Teinte 14| 15
TIG Teinte 9 | 10 I Teinte 11 Teinte 12 Teinte 12 Teinte 14
MAG Teinte 0| 11 [ 12 Teinte 13 [Teine 14 [ Teinte 15
Gougeage a l'arc Teinte 10 11 | 12 | 13 | 14 Teinte 15
Découpe plasma Teinte 11 | Teinte 12 | Teinte 13
Soudage plasma 4| 5 | 6 | 7 | 8 | 9 I 10 | " | Teinte 12 | Teinte 13 | Teinte 14 |Teinte15
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Masque de soudage et de meulage Migatronic Basic ADF (FRANCAIS)

RECHERCHE DE PANNES
OBSCURCISSEMENT IRREGULIER

* Le serre-téte est mal réglé de sorte que la
distance entre I'ceil et le verre n’est pas la méme
a gauche qu’a droite.

LE FILTRE AUTO-OBSCURCISSANT NE
S’OBSCURCIT PAS OU SCINTILLE

Le verre de protection externe est sale et doit
étre nettoyé ou remplacé.

Les capteurs lumineux sont sales et doivent étre
essuyés avec un chiffon doux et non pelucheux.

Le courant de soudage est insuffisant. Régler le
filtre en position lente et s’assurer que le champ
de vision n’est pas obstrué.

Augmenter la sensibilité.

MAUVAISE VISIBILITE
« Vérifier la propreté du verre de protection et de
la cartouche du filtre.

« Vérifier que la teinte sélectionnée est appropriée
et la régler si besoin.

« Vérifier que la luminosité ambiante est
suffisante.

GARANTIE

Migatronic garantit a I'acheteur I'absence de
défauts de matériel et de fabrication pendant les
12 mois suivant la date d’achat.

Dans le cadre de cette garantie, la responsabilité
du fabricant se limite a remplacer ou a réparer
les produits défectueux, ou a les rembourser a
leur prix d’achat.

Cette garantie ne couvre pas les
dysfonctionnements ou dommages résultant
d’'une modification ou d’'une mauvaise utilisation
du produit.

Le non-respect des consignes d’utilisation
annule la garantie.

Le fabricant n’est pas responsable des
dommages indirects pouvant découler de
I'utilisation du produit.

MIGATRONIC

INSCRIPTIONS

Les différentes teintes et classes optiques sont
inscrites sur le filtre.

Exemple d’inscriptions conformément a la
norme EN379 :

4/5 - 8/9 - 13 MG 1/1/1/2 EN379 CE

Teinte claire 4,
Teinte foncée DIN 5-8
Teinte foncée DIN 9-13

Identification du fabricant
Classe optique
Diffusion de la lumiére
Variation de la transmission lumineuse
Dépendance angulaire
Certification ou numéro de norme

La classe optique et le niveau d’'impact sont
inscrits sur les verres de protection.

Exemple d’inscriptions conformément a la
norme EN166 :
MG 1 FCE

Identification du fabricant
Classe optique
Niveau d’impact

CERTIFICAT DE CONFORMITE CE

ce

MIGATRONIC A/S, Aggersundvej 33, 9690 Fjerritslev, Denmark
declaré que le produit mentionné ci-dessous

Type: Masque de soudage BASIC ADF

est conforme aux dispositions de la directive (EU) 2016/425

Normes européennes: EN175, EN379, EN166

Organisme notifi¢: ECS GmbH - European Certification Service
Obere BahnstralRe 74, 73431 Aalen
Numéro d’organisme notifié: 1883

Fait a Fjerritslev, 12.11.2020
R T &G 1 PO P
Kristian M. Madsen
CEO
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Migatronic Basic ADF hjelm til svejsning og slibning (DANSK)

VIGTIGT

Lees og forsta hele brugsvejledningen inden brug
af hjelmen.

GENEREL INFORMATION

Denne Migatronic Basic ADF hjelm beskytter

ikke, hvis der er risiko for at blive ramt af
eksplosionsfarlige anordninger eller setsende
vaesker. Anvend i sa fald maskinafskaermning eller
gjenbeskyttelse.

Alle Migatronic svejsefiltre med automatisk
nedblaending er til brug ved lysbuesvejsning og
-skeering.

Denne hjelm er velegnet til alle processer (MIG-,
MAG-, TIG-, MMA- og plasmasvejsning samt
kulfugning).

Brug kun denne hjelm til beskyttelse af ansigt og
gjne mod skadelige stréler, gnister og spreijt fra
svejsning, slibning og skaering.

Migatronic Basic ADF hjelm er ikke egnet til
"under-op” svejsning, lasersvejsning og —skaering
samt gassvejsning og -skeering.

| tilfeelde af fejl i batteri eller filter forbliver
svejseren beskyttet mod UV- og IR-straling ifglge
DIN 16.

TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Brug altid Migatronics originale indvendige og
udvendige beskyttelsesglas til Migatronics ADF-
filter.

Producenten er ikke ansvarlig for eventuelle
andringer af svejsefilteret eller brug af filteret i
hjelme af andet fabrikat.

Ikke-godkendte aendringer af hjelmen kan forringe
beskyttelsen betydeligt.

Ikke-godkendte aendringer
af hjelmen kan forringe
' beskyttelsen betydeligt. Bortskaf
. {1“7 produktemballagen p& en
ansvarlig made. Emballagen er
velegnet til genbrug. Beskyt miljget.

Aflever emballagen pa din lokale
genbrugsplads. Smid aldrig
elektrisk udstyr og batterier i
husholdningsaffaldet. Ggr brug
af leverandgrens eventuelle
I tilbud om bortskaffelse eller brug
din lokale genbrugsplads. Sa er du med til at
genbruge ramaterialer og beskytte miljget.

Synsfelt

100 x 41 mm

Filterpatronsterrelse

110 x 90 x 8 mm

UV-/IR-beskyttelse

Permanent DIN 16

Lys indstilling DIN 4

Mork indstilling DIN 9-13 variabel

Energikilde Solcelle med indbygget batteri
Taend/sluk Fuldautomatisk

Skiftetid Lys til merk <1/30.000 sek. to
Mork til lys 0,1 — 1,0 sek. (intern variabel)
Driftstemperatur -10 °C til +60 °C

Opbevaringstemperatur

-20 °C to +70 °C

Hjelmmateriale

Slagfast polyamid (nylon)

Totalvaegt

460 g

Minimum stremstyrke ved drift

10A

20

MIGATRONIC




Migatronic Basic ADF hjelm til svejsning og slibning (DANSK)

RAD OG ADVARSLER

Tjek, at det indvendige beskyttelsesglas
er monteret korrekt fgr brug, og fiern
beskyttelsesfilmen.

Searg for, at glasset er rent, og at ingen snavs eller
sprejt deekker de 2 felere pa forsiden af filteret.

Undersgg alle dele for tegn pa slitage eller
beskadigelse.

Eventuelle ridsede eller knaekkede dele skal
udskiftes fer brug.

Anbring aldrig hjelmen pa varme overflader.
Forseg aldrig at abne eller pille ved filterpatronen.

BETJENING

1. JUSTERING AF SVEJSEHJELM EFTER
INDIVIDUELLE BEHOV

Hovedbandet skal justeres
bade i diameter og hgjde.

Juster vinklen mellem ansigt og
hjelm. Anbefalet vinkel:
10-12 grader.

2. TAEND/SLUK

Solarenheden teender
automatisk, nar den
udsaettes for svejselys.

3. DIN-INDSTILLING

DIN kan indstilles trinlgst mellem 9 og 13.

DIN-nummer kan veelges ved at dreje DIN-
knappen pa siden af hjelmen.

Indstillet DIN vises ved hjeelp af pilen pa knappen.

4. INDSTILLING AF ABNINGSTIDSFORSINKELSE
Forsinkelse af abningstid kan indstilles trinlgst

mellem MAKS. (1,0 sekund) og MIN. (0,1 sekund) 81911062
Udvendig
beskyttelsesglas

ved hjeelp af drejeknappen pa indvendig side af
filteret.

MAKS.: til de fleste svejseopgaver, iseer ved
svejsning med hgj stremstyrke

MIN.: til fx heeftesvejsning og punktsvejsning.

MIGATRONIC

Lang forsinkelse kan ogsa anvendes til TIG-
svejsning for at forhindre filteret i at vende tilbage
til klar tilstand, hvis sensoren kortvarigt deekkes af
hand, svejsebreender osv.

Lang forsinkelse beskytter ogsa mod gleder fra
smeltebadet efter endt svejsning.

5. INDSTILLING AF FGLSOMHED
Felsomheden kan indstilles ved hjaelp af
drejeknappen pa indvendig side af hjelmen, sa
den passer til omgivende lysniveauer.

Ved lav fglsomhed vil filteret ikke reagere pa
grund af sollys eller lys fra svejsere, der arbejder i
naerheden.

Ved hgj falsomhed vil hjelmen reagere bedre pa
sma lysbuer eller TIG-svejsning.

Den indstillede falsomhed angives med pilen pa
drejeknappen.

6. SLIBEFUNKTION

Drej DIN-knappen med uret til gverste position
for at veelge slibefunktion. Nar pilen har passeret
DIN 13, indikerer et klik, at filteret er indstillet til
slibefunktion.

BEMAERK- Slibefunktion er beregnet til slibning,
ikke til svejsning.

Far svejsning genoptages, indstilles filteret igen til
svejsefunktion. Vaelg DIN-indstilling ved at dreje
DIN-knappen mod uret.

RESERVEDELSLISTE

81911092
Indvendig

_ beskyttelsesglas %

81910605
Komplet hjelm
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Migatronic Basic ADF hjelm til svejsning og slibning (DANSK)

VEDLIGEHOLDELSE

UDSKIFTNING AF UDVENDIG
BESKYTTELSESGLAS

» Fjern udvendig beskyttelsesglas ved at
traekke den nederste kant udad ved hjaelp af
nedseenkningen i fronten af hjelmen.

.

Searg for at den beskyttende film fijernes fra nye
udvendige beskyttelsesglas.

.

Anbring det nye udvendige beskyttelsesglas i
fordybningen pa forsiden af hjelmen.

pa venstre side af filteret. Bgj derefter glasset,
sa det kan indsaettes under fligene i hgjre side
af filteret.

« Brug kun originale Migatronic beskyttelsesglas;
brug af glas i ringere kvalitet kan forarsage
vridning og beskadigelse af filteret med

svejsesprgit, sa det ikke er daekket af garantien.

.

Dette kan ogsa have indflydelse pa
varmepavirkningen.

BEMAERK - Brug ikke hjelmen, uden at

beskyttelsesglasset er pa plads.

UDSKIFTNING AF INDVENDIG

BESKYTTELSESGLAS

» Fjern indvendig beskyttelsesglas ved at
traekke den gverste kant ud ved hjeelp af
nedsaenkningen i bagsiden af filteret.

.

Monter nyt indvendigt beskyttelsesglas, nar
beskyttelsesfilmen er fiernet.

.

Anbring glasset under rammen i den ene side,
bgj glasset pa midten og anbring det under
rammen i den anden side.

ANBEFALEDE DIN-INDSTILLINGER

Anbring udvendig beskyttelsesglas under fligene

UDSKIFTNING AF SVEJSEFILTER

+ Vrid DIN indstillingsknappen ud fra udvendig
side af hjelmen og skru lasemgtrikken
nedenunder af.

» Skub fjederen i bunden af filteret ned fra
indvendig side af hjelmen og traek den mod dig,
sa filteret er Igsnet.

Laft filteret og treek det forsigtigt mod dig.

* Loft nu holdefjiederen til opret stilling og treek
DIN- reguleringskablet imod dig.

» Nar kablet er frit, kan filteret fiernes og det nye
filter monteres.

INSPEKTION
* Tjek jeevnligt Migatronic ADF-filteret.

* Revnede og ridsede filterglas og
beskyttelsesglas forringer synsfeltet og
beskyttelsen vaesentligt og skal straks udskiftes
for at undgé gjenskader.

» Tjek hele hjelmen ofte og udskift eventuelle
slidte eller beskadigede dele.

RENGORING

* Renggr hjelmen med mild saebe og en fugtig
klud.

* Rens svejsefilter med en ren, fnugfri klud.
» Dyp ikke hjelm eller filter i vand.

* Brug ikke oplgsningsmidler.

STROMSTYRKE - AMPERE
SVEJSEPROCES 05 1 25 5 10 15 20 30 40 60 80 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500
Bekleedte elektroder DIN 9 | 10 | DIN 11 DIN 12 DIN 13 14
MIG pladesvejsning DIN 10 DIN 11 DIN 12 DIN 13 14
MIG tyndpladesvejsning DIN 10 DIN 11 DIN 12 DIN 13 | DIN 14 15
TIG DIN 9 | 10 I DIN 11 DIN 12 DIN 12 DIN 14
MAG DIN 10 | 11 | 12 DIN 13 | DIN14 [DIN15
Kulfugning DIN 10 1 | 12 | 13 | 14 |DIN15
Plasmaskeering DIN 11 | DIN 12 | DIN 13
Plasmasvejsning 4| 5 | 6 | 7 | 8 | 9 I 10 | 1 | DIN 12 | DIN 13 | DIN 14 |DIN15
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Migatronic Basic ADF hjelm til svejsning og slibning (DANSK)

FEJLFINDING
ASYMMETRISK DIN-TONING

» Hovedbandet er indstillet ujeevnt, sa afstanden
mellem gjne og glas er forskellig i venstre og
hgjre side.

ADF-FILTER BLANDER IKKE NED
» Udvendig beskyttelsesglas er snavset - rengar
eller udskift det.

» Fotosensorer er snavsede — renggr dem med en
blgd, fnugfri klud.

» Svejsestrgm er for lav - vaelg den langsomme
position i forsinkelse pa filteret og tjek, at der er
frit synsfelt til svejsningen.

+ Skift til hgj falsomhed pa filteret

UKLART SYNSFELT
» Tjek, at beskyttelsesglas og filterramme er rene.

+ Tjek, at DIN-indstilling er korrekt og juster i
overensstemmelse hermed.

+ Tjek, at det omgivende lys ikke er for markt.

GARANTI

Migatronic garanterer over for kgberen, at
produktet er fejlfrit i materiale og udfgrelse i en
periode pa 12 maneder fra datoen for salg til
kaber.

Producentens forpligtelse under garantien

er begraenset til at udfgre udskiftninger eller
reparationer eller at refundere kebssummen for et
eventuelt fejlbehaeftet produkt.

Garantien daekker ikke funktionsfejl eller skader
ved produktet, der er forarsaget af ulovlige
endringer ved eller forkert brug af produktet.

Garantien deekker ikke, hvis
betjeningsvejledningen ikke falges.

Producenten er ikke ansvarlig for indirekte skader,
som opstar i forbindelse med brug af produktet.

MIGATRONIC

MZAERKNING

Filteret er maerket med DIN-styrke og optisk
klasse.

Folgende er et eksempel pa EN379:

4/5 - 8/9 - 13 MG 1/111/2 EN379 CE

Lys DIN 4,

Meark DIN 5-8

Merk DIN 9-13
Producentidentifikation
Optisk klasse
Lysdiffusionsklasse
Homogenitetsklasse
Vinkelafhengighedsklasse
CE-markning eller standard

Beskyttelsesglasset er meerket med optisk klasse
og varmepavirkningsgrad.

Falgende er et eksempel pa EN166
MG 1 FCE

Producentidentifikation
Optisk klasse
Varmepavirkningsgrad

OVERENSSTEMMELSESERKLARING

ce

MIGATRONIC A/S, Aggersundvej 33, 9690 Fjerritslev, Denmark
erkleerer, at nedennzevnte produkt

Type: Svejsehjelm BASIC ADF

er i overensstemmelse med bestemmelserne i direktiverne
(EU) 2016/425
Europzeiske standarder: EN175, EN379, EN166

Bemyndigede organ: ECS GmbH-European Certification
Service, Obere Bahnstrale 74, 73431 Aalen
Bemyndigede organ nummer: 1883

Udfeerdiget i Fjerritslev 12.11.2020

e de o

LA -
Kristian M. Madsen
CEO
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Migatronic Basic ADF SchweifRerhelm mit Schleiffunktion (DEUTSCHE)

WARNUNG

Bittte lesen und verstehen Sie alle Anweisungen
vor der Verwendung des Migatronic Basic ADF
SchweiRerhelms

ALLGEMEINE INFORMATION

Dieser Migatronic Basic ADF Schweiferhelm
schitzt nicht vor schweren StéRRen wie z.B.
explosiven Geraten oder korrosiven Flussigkeiten.
Maschinenschutz bzw. Augenschutz miissen
verwendet werden, wenn diese Gefahren
vorhanden sind.

Alle Migatronic ADF-Schweif¥filter sind fur
den Einsatz beim Lichtbogenschweif3en- bzw.
-schneiden geeignet.

Dieser Helm eignet sich fir alle
Lichtbogenschweilprozesse wie MIG, MAG, WIG,
E-Hand, Plasma und Fugenhobeln.

Verwenden Sie diesen Helm nur fir den Schutz
des Gesichts und der Augen gegen schadliche
Strahlen, Funken und Spritzer aus Schweifen,
Schleifen und Schneiden.

Der Migatronic Basic ADF Helm eignet sich nicht
fir “Oberkopf’-Schweilken, Laserschweilen und
-schneiden sowie Gasschweil3en und -schneiden.

Im Falle von Fehler in der Batterie bzw. dem Filter
bleibt der Schweiller geschitzt.vor UV- und IR-
Strahlung gemaf DIN 16.

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Der Migatronic ADF-Filter sollte immer mit
originalem Migatronic Innen- und Auenschutzglas
verwendet werden.

Der Hersteller haftet nicht fir eventuelle
Anderungen am Schweilfilter oder fiir den
Gebrauch des Filters in anderen Helmfabrikaten.

Schutz kann ernsthaft beeintrachtigt werden, wenn
nicht genehmigte Anderungen vorgenommen
werden.

. Bitte entsorgen Sie die
Verpackung des Produkts
verantwortungsvoll. Die
Verpackung eignet sich

zum Recycling. Bitte helfen

Sie mit, unsere Umwelt zu schutzen.

Nehmen Sie die Verpackung in die ortliche
Abfallentsorgungsstelle und legen Sie sie in den
entsprechenden Recyclingbehalter.

e {:‘L_-;!fl

Entsorgen Sie niemals
elektrische Geréate oder
Batterien mit lhrem Hausmdill.
Nutzen Sie die eventuelle
Entsorgungseinrichtung Ihres
Lieferanten oder verwenden
Sie alternativ Ihre ortliche
Abfallentsorgungsstelle und entsorgen Sie
in der richtigen Weise. Dies ermdglicht das
Recycling von Rohstoffen und hilft, die Umwelt
zu schitzen.

Gesichtsfeld

100 x 41 mm

GroBe der Filterpatrone

110 x 90 x 8 mm

UV-/IR-Schutz

DIN 16 (permanent)

Helle Einstellung

DIN 4

Dunkle Einstellung

DIN 9-13 variabel

Energieversorgung

Solar mit eingebauter Batterie

Ein/aus

Vollautomatisch

Umschaltzeit

Hell auf dunkel <1/30.000 Sekunden

Dunkel auf hell

0,1 - 1,0 Sekunde (internal variabel)

Betriebstemperatur

-10 °C bis +60 °C

Speichertemperatur

-20 °C bis +70 °C

Helm-Material

Schlagfestes Polyamid (Nylon)

Gesamtgewicht

460 g

Mindeststromstéarke bei Betrieb

10A
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Migatronic Basic ADF SchweiRerhelm mit Schleiffunktion (DEUTSCHE)

VERHALTENSREGELN

Prifen, dass das Innenschutzglas vor dem
Gebrauch korrekt montiert ist, und die Schutzfolie
entfernen.

Priifen, dass das Glas sauber ist, und dass kein
Schmutz oder Spritzer die beiden Sensoren an der
Vorderseite des Filters deckt.

Alle Teile auf Zeichen von Verschleifd oder
Beschadigung untersuchen.

Eventuelle zerkratzte oder gebrochene Teile
sollten vor Gebrauch ersetzt werden.

Den Helm niemals auf eine heil3e Oberflache legen.

Die Filterpatrone niemals 6ffnen oder manipulieren.

BETRIEB

1. EINSTELLUNG DES SCHWEISSERHELMS
NACH INDIVIDUELLEM BEDARF

Den Kopfband in sowohl
Durchmesser als Hohe
einstellen.

<

Den Winkel zwischen
Gesicht und

Helm einstellen.
Empfohlener Winkel:
10-12 Grad.

2. EIN/AUS

Die Solareinheit schaltet automatisch ein, wenn
sie dem Schweillicht ausgesetzt wird.

3. DIN-EINSTELLUNG
DIN ist zwischen 9 und 13 stufenlos einstellbar

DIN-Nummer mittels des Einstellungsknopfs auf
der Helmseite wahlen.

Die DIN-Einstellung wird mittels des Pfeils
angezeigt.

4. EINSTELLUNG DER DELAY-FUNKTION

Die Verzdgerungszeit kann tber den Drehregler
auf der Innenseite des Filters variabel zwischen
MAX (1,0 Sekunde) und MIN (0,1 Sekunde)
eingestellt werden.

MAX: fir die meisten Schwei3aufgaben
einsetzbar, besonders beim Schweilien mit
hoher Stromstéarke

81911062
AuBenschutzglas

MIGATRONIC

MIN - z.B. fiir Heft- und Punktschweilen
einsetzbar.

“Eine langere Verzogerung kann auch fir das
WIG-Schweilen verwendet werden, um zu
verhindern, dass der Filter in den klaren Zustand
zuriickkehrt, wenn der Sensor kurz von der Hand,
dem Brenner usw. abgedeckt wird.”

Lange Verzdgerung schitzt auch vor Glihen vom
Schweiflbad nach dem Schweil3vorgang.

5. EINSTELLUNG DER EMPFINDLICHKEIT

Die Empfindlichkeit Iasst sich mittels des
Drehknopfs auf der Innenseite des Helms geman
der Umgebungshelligkeit einstellen.

Bei niedriger Empfindlichkeit wird der Filter nicht
wegen Sonnenlicht bzw. Licht von in der Nahe
arbeitenden Schweillern reagieren.

Bei hoher Empfindlichkeit wird der Helm auf
kleine Lichtbégen bzw. WIG-Schweillen besser
reagieren.

Die eingestellte Empfindlichkeit wird mittels des
Pfeils auf dem Drehknop angezeigt.

6. SCHLEIFFUNKTION

Zur Wahl der Schleif-Funktion den DIN-
Einstellknopf im Uhrzeigersinn bis zur oberen
Position drehen. Wenn das Pfeil DIN 13 passiert,
zeigt ein Klick an, dass der Filter auf Schleifmodus
eingestellt wurde.

ZUR BEACHTUNG - Die Schleif-Funktion ist nicht
fir das Schweil3en, sondern fiir das Schleifen
bestimmt.

Bevor Sie das Schweiflen neu starten, stellen Sie
den Filter wieder in den Schweifmodus. Wahlen
Sie die DIN-Einstellung, dadurch dass Sie den
Einstellknopf gegen den Uhrzeigersinn drehen.

ERSATZTEILLISTE
81911092 [

Innenschutzglas

81910605
Kompletter Helm
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Migatronic Basic ADF SchweifRerhelm mit Schleiffunktion (DEUTSCHE)

WARTUNG
AUSTAUSCH DES AUSSENSCHUTZGLASES

.

Das Aullenschutzglas entfernen, dadurch
dass Sie die untere Kante an der Kerbe an der
Vorderseite des Filters herausziehen.

Sicherstellen, dass die Schutzfolie von neuen
Aussenschutzglasern entfernt wurde.

Das neue AuRenschutzglas in die Vertiefung an
der Vorderseite des Helms anbringen.

Das Glas unter den Laschen an der linken
Seite des Filters anbringen, dann das Glas so
einbiegen dass es unter den Laschen auf der
rechten Seite des Filters angebracht werden
kann.

Verwenden Sie nur originale Migatronic
Schutzgléaser. Gebrauch von minderwertigen
Schutzglasern kann zur Deformation und
Beschadigung des Filters durch Schweil3spritzer
und dadurch zum Erldschen der Garantie fiihren

Dies kann auch den Wirkungsgrad beeinflussen.

HINWEIS - Verwenden Sie den Helm nicht ohne
Schutzglas.

AUSTAUSCH DES INNENSCHUTZGLASES

.

Das Innenschutzglas entfernen, dadurch dass
Sie die obere Kante an der Kerbe an der
Ruckseite des Filters herausziehen.

Nach Entfernung der Schutzfolie das neue
Innenschutzglas montieren.

Das Glas unter den Rahmen an der einen Seite
einsetzen, dann das Glas so einbiegen dass

es unter den Rahmen auf der anderen Seite
angebracht werden kann.

EMPFOHLENE DIN-EINSTELLUNGEN

AUSTAUSCH DES SCHWEISSFILTERS

» Den DIN-Einstellknopf von der AuRenseite des
Helms abziehen und die Sicherungsmutter unten
abschrauben.

Von der Innenseite des Helms den Feder unten
im Filter herunterschieben und ihn zu Ihnen
ziehen, um den Filter zu I6sen.

Den Filter heben und ihn vorsichtig zu lhnen
ziehen.

* Nun den Haltefeder auf die aufrechte Position
heben und das DIN-Regulierungskabel zu Ihnen
ziehen.

* Wenn das Kabel frei ist, kann der Filter entfernt
und der neue Filter montiert werden.

INSPEKTION

» Den Migatronic ADF-Filter haufig untersuchen.

» Gerissene oder zerkratzte Filter- oder
Schutzglaser reduzieren das Gesichtsfeld und
beeintrachtigen den Schutz erheblich. Sie sollten

sofort ersetzt werden, um Schaden an den
Augen zu vermeiden.

* Den kompletten Helm haufig untersuchen und
eventuelle abgenutzte und beschadigte Teile
austauschen.

REINIGUNG

* Den SchweilRerhelm mit milder Seife und einem
feuchten Tuch reinigen.

* Den Schweilfilter mit einem reinen, fusselfreien
Tuch reinigen.

* Nicht ins Wasser tauchen.

+ Keine Losungsmittel verwenden.

STROMSTARKE - AMPERE
SCHWEISSPROZESS 05 1 25 5 10 15 20 30 40 60 80 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500
Umhdillte Elektroden DIN9 I 10 | DIN 11 DIN 12 DIN 13 14
MIG-Blechschweilten DIN 10 DIN 11 DIN 12 DIN 13 14
MIG-DiinnblechschweiRen DIN 10 DIN 11 DIN 12 DIN 13 | DIN 14 15
WIG DIN9 | 10 | DIN 11 DIN 12 DIN 12 DIN 14
MAG DIN 10 | 11 | 12 DIN 13 | DIN14 |[DIN15
Fugenhobeln DIN 10 11 | 12 I 13 | 14 | DIN15
Plasmaschneiden DIN 11 | DIN 12 | DIN 13
Plasmaschweiken afsTe[7]8o] 0o [ v [ owez | N D14 [DIN15
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Migatronic Basic ADF SchweiRerhelm mit Schleiffunktion (DEUTSCHE)

FEHLERSUCHE
ASYMMETRISCHE VERDUNKELUNG

» Der Kopfband wurde uneben eingestellt, so dass
der Abstand zwischen Augen und Glasern links
und rechts verschieden ist.

DER ADF-FILTER DUNKELT NICHT AB.

Aussenschutzglas ist verschmutzt - reinigen
oder austauchen.

Fotosensoren sind schmutzig und sollten mit
einem weichen, fusselfreien Tuch gereinigt
werden.

Der Schweil3strom ist zu niedrig. Die langsame
Delay-Position auf dem Filter wahlen und
prufen, dass das Gesichtsfeld zum Schweillen
ungehindert ist.

Auf hohe Empfindlichkeit auf dem Filter
wechseln.
UNKLARES GESICHTSFELD

Sicherstellen, dass Schutzglas und Filterrahmen
rein sind.

Sicherstellen, dass DIN-Einstellung korrekt ist,
und dementsprechend justieren.

Sicherstellen, dass das Umgebungslicht nicht zu
niedrig ist.

GARANTIE

Migatronic garantiert dem Kaufer, dass das
Produkt in einem Zeitraum von 12 Monaten ab
dem Datum des Verkaufs an den Kaufer frei von
Material- und Verarbeitungsfehlern ist.

Die alleinige Verpflichtung des Herstellers

im Rahmen dieser Garantie beschrankt sich
auf Ersatzlieferungen oder Reparaturen bzw.
Vergutung der Kaufsumme des mangelhaften
Produktes.

Die Garantie deckt keine Funktionsfehler oder
Schaden beim Produkt, die auf Manipulation oder
Missbrauch des Produkts zurtickgefiihrt werden
kénnen.

Die Bedienungsanleitung muss befolgt werden:
Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung fuhrt
zum Erléschen der Garantie.

Der Hersteller haftet nicht fir indirekte Schaden,
die aus der Verwendung des Produkts entstehen.

MIGATRONIC

KENNZEICHNUNG

Der Filter ist mit DIN-Starke und optischer Klasse
gekennzeichnet.

Beispiel der EN379

4/5 - 8/9 - 13 MG 1/111/2 EN379 CE

Hell DIN 4,

Dunkel DIN 5-8

Dunkel DIN 9-13
Herstelleridentifikation
Optische Klasse
Lichtdiffusionsklasse
Homogenitétsklasse
Winkelabhéngigheitskl
CE-Kennzeichnung bzw. Standard

Das Schutzglas ist mit optischer Klasse und
Wirkungsgrad gekennzeichnet.

Beispiel der EN166
MG 1 FCE

Herstelleridentifikation
Optische Klasse
Wirkungsgrad

EU-KONFORMITATSERKLARUNG

ce

MIGATRONIC A/S, Aggersundvej 33, 9690 Fjerritslev, Denmark
erklart, dass das unten erwahnte Produkt

Typ: Schweilerhelm BASIC ADF

den Bestimmungen der Direktive(EU) 2016/425 entspricht

Europaische Normen: EN175, EN379, EN166

Benannte Stelle: ECS GmbH - European Certification Service
Obere BahnstralRe 74, 73431 Aalen
Nummer der benannten Stelle: 1883

Ausgestellt in Fjerritslev am 12.11.2020

e, L e des
Kristian M. Madsen
CEO
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Mascara de soldadura e rebarbagem Migatronic Basic ADF (PORTUGUES)

AVISO

Por favor, leia e entenda todas as instru¢des antes
de usar a Mascara de soldadura e rebarbagem
Migatronic Basic ADF.

INFORMAGOES GERAIS

Esta mascara de soldadura e rebarbagem
Migatronic Basic ADF n&o protege contra riscos
de impacto graves, como dispositivos explosivos
ou liquidos corrosivos. Protegao para maquina
ou protegao de olhos contra respingos devem
ser usados quando esses perigos estiverem
presentes.

Todos os filtros de soldadura Migatronic ADF s&o
adequados para aplicagdes de soldadura ou corte
a arco.

Esta unidade é adequada para todos os
processos de arco, como MIG, MAG, TIG, SMAW,
Plasma Arc e Carbon Arc.

Use esta méascara apenas para protegéo do
rosto e dos olhos contra raios nocivos, faiscas e
respingos de soldadura, rebarbagem e corte.

A mascara Migatronic Basic ADF n&o é adequada
para aplicagdes de soldadura “overhead”,
soldadura a laser, corte a laser, soldadura a gas e
corte a gas.

ESPECIFICAGOES TECNICAS

Em caso de falha eletrénica, o soldador
permanece protegido contra radiagédo UV e IR de
acordo com a tonalidade 16

O filtro de escurecimento automatico Migatronic
deve sempre ser usado com vidros de protegédo
interna e externa originais Migatronic

O fabricante néo é responsavel por quaisquer
modificagbes no filtro de soldadura ou uso do filtro
em mascaras de qualquer outra marca.

A protecéo pode ser seriamente prejudicada se
forem feitas modificagdes nao aprovadas.

- Descarte a embalagem do
produto de maneira responsavel.
) E adequada para reciclagem.
i {L‘f Por favor, ajude a proteger o meio
ambiente. Leve a embalagem
para o local de recolha de residuos e coloque-a
no contentor apropriado.

Nunca descarte equipamentos

elétricos ou baterias junto

com o lixo doméstico. Se o

seu fornecedor oferecer um

servigo de descarte, use-o ou,

— alternativamente, use o local de

recuperagao de residuos local e descarte da
maneira correta. Isso permitira a reciclagem
de matérias-primas e ajudara a proteger o
ambiente.

Area de visualizagio

100 x 41 mm (3,93” x 1,62”)

Tamanho da carcaca do Filtro

110 x 90 x 8mm (4,33” x 3,54” x 0,31”)

Protegdo UV/IR

Sombra DIN Permanente

Estado claro

DIN 4

Estado escuro

DIN 9-13 variavel

Fonte de alimentagao

Célula solar com bateria integrada

Ligar/Desligar

Totalmente automatica

Tempo de comutagao

Claro para escuro <1/30,000s

Escuro para claro

0,1 -1,0 s (Internamente variavel)

Temperatura de operagao

=10 °C to +60 °C

Temperatura de armazenamento

-20 °C to +70 °C

Material da Mascara

Poliamida de Alto Impacto (Nylon)

Peso total

460 g

Amperagem minima de funcionamento

10 Amperes
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Mascara de soldadura e rebarbagem Migatronic Basic ADF (PORTUGUES)

FAZER E NAO FAZER

Certifique-se de que o vidro protetor interno esteja
instalado antes de usar e remova a pelicula
protetora.

Certifigue-se de que o vidro esteja limpo e
que nao haja lixo ou respingos a cobrir os dois
sensores na frente do filtro.

Inspecione todas as pecas quanto a sinais de
desgaste ou danos.

Quaisquer pegas arranhadas ou rachadas devem
ser substituidas antes de usar.

Nunca coloque a mascara em uma superficie
quente.

Nunca abra ou adultere o carcaga do filtro.

OPERAGAO
1. AJUSTE A MASCARA DE SOLDADURA

DE ACORDO COM OS REQUISITOS
INDIVIDUAIS

O arnés deve ser ajustado
tanto em diametro como em
altura.

O angulo entre o rosto
e a mascara deve

ser ajustado.

Angulo recomendado:
10°-12°.

2. LIGAR/DESLIGAR

A unidade solar liga automaticamente quando
exposta a luz criada pela soldadura.

3. SELECIONE O NUMERO DA ESCURIDAO
A escuridao ¢ infinitamente ajustavel entre 9 e 13.

//— i

O numero da escuridao pode ser selecionado
rodando o botdo da escuridao na lateral do
capacete.

O numero da escuridao definida ¢ indicada pela
seta no botdo.

4. SELECIONE O TEMPO DE ATRASO

O tempo de atraso pode ser definido de forma
variavel entre MAX (1,0 segundo) e MIN (0,1
segundo) usando o bot&o de atraso no interior do
filtro.

MIGATRONIC

MAX - para a maioria das aplicagdes de
soldadura, especialmente para soldadura em alta
amperagem.

MIN - normalmente usado para soldadura de
pingos e ponto a ponto.

Um atraso mais longo também pode ser usado
para soldadura TIG para evitar que o filtro retorne
ao estado claro quando o sensor for brevemente
coberto pela méo, tocha, etc. O atraso longo
também protege contra o brilho da poga de fuséo
apos a soldadura.

5. SELECIONE A SENSIBILIDADE

A sensibilidade pode ser ajustada rodando o botéo
no interior da mascara. Isso altera a sensibilidade
da mascara aos niveis de luz ambiente.

Em baixa sensibilidade, o filtro ndo escurecera
devido a luz do sol ou a soldadores a trabalhar
nas proximidades.

Em alta sensibilidade, a mascara respondera
melhor a pequenos arcos ou soldadura TIG

A sensibilidade definida é indicada pela seta no
botdo.

6. SELECIONE O MODO DE REBARBAGEM

Para selecionar o modo de rebarbagem, rode

o botao da escuriddo no sentido horario para a
posigao superior. Uma vez que a seta ultrapasse
a escuriddo 13, um clique indica que o filtro agora
esta definido para o modo de rebarbagem.

OBSERVE - O modo Rebarbagem destina-se a
retificagdo e ndo a soldadura. Antes de reiniciar
a soldadura, coloque o filtro de volta no modo de
soldadura e selecione a escuriddo necessaria
para a sua aplicagdo. Para fazer isso, rode o
botéo da escuriddo no sentido anti-horario.

81911092
Vidro protecai

interno

\_lq\
81910605
Mascara completa
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Mascara de soldadura e rebarbagem Migatronic Basic ADF (PORTUGUES)

MANUTENCAO

SUBSTITUIGAO DO VIDRO EXTERNO
DE PROTEGAO

Remova o vidro de protegao externo puxando a
borda inferior no entalhe na frente do filtro.

Certifique-se de que as peliculas protetoras
sejam removidas dos novos vidros de protecao
externos.

Coloque o novo vidro de protegdo externo no
encaixe na frente da mascara.

Inserir o0 vidro sob a saliéncia do lado esquerdo
do filtro. Em seguida, flexione o vidro para que
ele possa ser inserido sob as saliéncias do lado
direito do filtro.

Use apenas vidros de protegdo originais
Migatronic. O uso de vidros de qualidade
inferior pode causar empenamento e permitir
que respingos danifiquem o filtro, invalidando
a garantia. Isso também pode reduzir a
classificagdo de impacto.

NOTA - N&o use a mascara sem o vidro de
protecéo colocado.

SUBSTITUIGAO DO VIDRO INTERNO
DE PROTEGAO

Remova o vidro de protegao interno puxando
para fora a borda superior no entalhe na parte
de tras do filtro.

Monte o novo vidro de protegéo interno depois
de ter removido a pelicula protetora.

Insira o vidro sob a moldura de um lado, flexione
0 vidro ao meio e coloque-o sob a moldura do
outro lado.

NUMEROS DE ESCURIDAO RECOMENDADOS

SUBSTITUIGAO DO FILTRO DE SOLDADURA

Retire o botdo de ajuste da escuriddo para fora
da mascara e desaparafuse a porca.

De dentro da mascara, empurre a mola na
parte inferior do filtro para baixo e puxe-a em
sua diregao para que ela se solte das guias de
fixagdo.

Levante a parte inferior do filtro e puxe o filtro
em sua diregdo para que se solte do encaixe.

Agora levante a mola de retencao para

a posicao vertical e passe o cabo do
potencidmetro da escuriddo deslizando o filtro
em sua diregdo, se necessario.

Assim que o cabo estiver livre, pode remover o
filtro e montar um novo.

INSPECAO

Inspecione cuidadosamente e regularmente o
filtro de soldadura de escurecimento automatico
Migatronic.

Filtro ou vidros de proteg¢éo rachados ou
arranhados reduzem o campo de viséo e
prejudicam seriamente a protegéo. Eles devem
ser substituidos imediatamente para evitar
danos aos olhos.

Inspecione a mascara completa com frequéncia
e substitua quaisquer pecas gastas ou
danificadas.

LIMPEZA

Limpe a mascara com sabado neutro e um pano
hudmido.

Limpe o filtro de soldadura com tecido limpo
sem fiapos ou com um pano.

N&o mergulhar em agua.

N&o use solventes.

CORRENTE AMPERES
PROCESSO DE SOLDADURA 0;5 ] 2.’5 I5 1.0 1|5 2.0 3|0 4|0 6.0 8.0 1(IJO 1?5 1|50 175 290 2|25 2|50 2?5 300 3?0 4(I)0 4|50 500
Eletrodos Revestidos Escuriddo 9 | 10 | Escuriddo 11 Escuridao 12 Escuriddo 13| 14
Soldadura de chapas MIG Escuriddo 10| Escuriddo 11 Escuriddo 12 Escuriddo 13| 14
Soldadura de camadas MIG Escuriddo 10| Escuridao 11| Escuridao 12| Escuridao 13| Escuridao 14| 15
TIG Escuridéo 9| 10 | Escuriddo 11| Escuriddo 12 | Escuriddo 13 Escuriddo14
MAG Escuriddo 10 | 1 | 12 Escuridao 13| Escuriddo 14 |Escurid&o15)
Arc Gouging Esariggo 10| 11 | 12 | 13 | 14 |Escuricsots
Corte Plasma Escuriddo 11| Escuridao 12| Escuriddo 13
Soldadura Plasma 4| 5 | 6 | 7 | 8 | 9 | 10 | 1 |Escuridéo 12| Escun’déo13| Escuridao 14|Escuridéo15
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Mascara de soldadura e rebarbagem Migatronic Basic ADF (PORTUGUES)

DETECGAO DE AVARIAS
ESCURECIMENTO IRREGULAR

* O arnés foi ajustado de forma desigual e a
distancia entre os olhos e a lente ¢ diferente da
esquerda para da direita.

O FILTRO DE ESCURECIMENTO AUTOMATICO

NAO ESCURECE OU PISCA

» O vidro de protegao externo esta sujo, limpe-o
ou substitua-o.

» Os sensores estdo sujos, limpe-os com um pano
macio sem fiapos.

« A corrente de soldadura esta muito baixa,
selecione o modo lento no filtro e certifique-se de
que a visao da soldadura esteja desobstruida.

* Mude para alta sensibilidade.
MA VISAO

Certifique-se de que o vidro de protegdo e a
carcaga do filtro estejam limpos.

Certifique-se de que o numero da escuriddo
esteja correto e ajustado de acordo.

Certifique-se de que a luz ambiente ndo seja
muito baixa.

GARANTIA

A Migatronic garante ao comprador que o produto
estara livre de defeitos de material e m&o de obra
pelo periodo de 12 meses a partir da data de
venda ao comprador.

A Unica obrigagao do fabricante sob esta garantia
¢ limitar-se a fazer a substituigdo ou reparagao,
ou reembolsar o preco de compra do produto com
defeitos.

Esta garantia ndo cobre mau funcionamento do
produto ou danos resultantes de adulteragao ou
uso indevido do produto.

As instrugdes de operagdo devem ser seguidas; a
inobservancia das instrugdes invalidara a garantia.

O fabricante ndo é responsavel por quaisquer
danos indiretos decorrentes do uso do produto.

MIGATRONIC

MARCAGOES

O filtro € marcado com a faixa de escuridao e a
classificagéo optica.

Um exemplo da EN379 em seguida:

4/5 - 8/9 - 13 MG 1/11/2 EN379 CE

Escuridao Clara 4,
Escuridao Escura DIN 5-8
Escuridao Escura DIN 9-13

Identificagao do fabricante
Classe optica
Difusdo da Classe Clara
Variagdes na Classe

de Transmitancia dos Luminosos
Classe de Dependéncia de Angulo
Marca de Certificagao ou Numero Padréo

Os vidros de protegdo sdo marcados com a classe
dtica e classificagéo de impacto.
Um exemplo da EN166 em seguida

MG

Identificagao do fabricante —,

Classe optica
Classificagdo de impacto

1 FCE

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE

Cce

MIGATRONIC A/S, Aggersundvej 33, 9690 Fjerritslev, Dinamarca
declara que o produto indicado abaixo

Tipo: Mascara de soldadura BASIC ADF

estd em conformidade com as disposi¢des da (UE) 2016/425
para Equipamento de Protegdo (EPI) Normas europeias:
EN175, EN379, EN166

Organismo Notificado: ECS GmbH -
European Certification Service
Obere Bahnstralte 74, 73431 Aalen
Numero do drgéo notificado: 1883

Emitido em Fjerritslev 12.11.2020

b e da
Kristian M. Madsen
CEO
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DENMARK:

Main office

MIGATRONIC A/S

Aggersundvej 33, DK-9690 Fjerritslev, Denmark
Tel. +45 96 500 600, www.migatronic.com

MIGATRONIC EUROPE:

Great Britain

MIGATRONIC WELDING EQUIPMENT LTD
1 Sarah Court, Armthorpe

GB-Doncaster DN3 3FD, Great Britain

Tel. +44 01509/267499, www.migatronic.com

France

MIGATRONIC EQUIPEMENT DE SOUDURE S.A.R.L.

Parc Avenir Il, 313 Rue Marcel Merieux
FR-69530 Brignais, France
Tel. +33 04 78 50 65 11, www.migatronic.com

Italy

MIGATRONIC s.r.l. IMPIANTI PER SALDATURA
Via Dei Quadri 40, IT-20871 Vimercate (MB), Italy
Tel. +39 039 9278093, www.migatronic.com

Norway

MIGATRONIC NORGE AS

Industriveien 6, N-3300 Hokksund, Norway
Tel. +47 32 25 69 00, www.migatronic.com

MIGATRONIC ASIA:

India

MIGATRONIC INDIA PRIVATE LTD.

No.22 & 39/20H Sowri Street,

IN-Alandur, Chennai - 600 016, India

Tel. +91 44 2233 0074 www.migatronic.com

MIGATRONIC AUTOMATION A/S
Kngsgardvej 112, DK-9440 Aabybro, Denmark
Tel. +45 96 96 27 00, www.migatronic-automation.com

Czech Republic

MIGATRONIC CZ a.s.

Tolstého 451, CZ-415 03 Teplice 3, Czech Republic
Tel. +420 411 135 600, www.migatronic.com

Germany

MIGATRONIC SCHWEISSMASCHINEN GMBH
Sandusweg 12,

D-35435 Wettenberg-Launsbach, Germany
Tel. +49 0641/98284-0, www.migatronic.com

Sweden

MIGATRONIC SVETSMASKINER AB

Naas Fabriker, Box 5015,S-448 50 Tollered, Sweden
Tel. +46 031 44 00 45, www.migatronic.com
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