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Tilslutning og ibrugtagning

Advarsel
Laes advarselsblad og denne
brugsanvisning omhyggeligt

igennem inden installation og
ibrugtagning.
Gem til senere brug.

Installation

Nettilslutning
Tilslut maskinen til den netspaending den er konstrueret
til. Se typeskiltet (U,) bag p& maskinen.

H

3 |
e — — =

e E— =i

E—r—— =S =

Ny

(2] (3]

[

Max. 13A sikring
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Min. 16A sikring
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Nettilslutning
Teend - sluk knap
Stelklemme eller elektrodeholder-tilslutning

Stelklemme eller elektrodeholder-tilslutning
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Svejsespaending

Svejsespaendingsindikatoren lyser af sikkerhedshensyn
for at indikere, at der er speending pa elektroden
eller braenderen.

Vigtigt!

Nar stelkabel og svejseslange tilsluttes
maskinen, er god elektrisk kontakt
nedvendig, for at undga at stik og
kabler gdeleegges.
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Tilslutning af elektrodeholder for MMA
Elektrodeholder og stelkabel tilsluttes plusudtag (3) og
minusudtag (4). Polariteten vaelges efter elektrode-
leveranderens anvisning.

Teend, tryk, svejs

e Teend svejsemaskinen pa hovedafbryderen (2)
e Indstil svejsestrem

e Maskinen er nu klar til at svejse

Fejlsymboler

Temperaturfejl

Overophedningsindikatoren lyser, hvis svejsningen er
blev afbrudt pa grund af overophedning af maskinen.
Lad maskinen vaere taendt, indtil den er afkelet af den
indbyggede blaeser.



Tekniske data

Stremkilde FOCUS STICK 161 E PFC

Netspaending *) +10%, V 1x230
Minimum generatorstorrelse, kVA 7,5
Netsikring, A 16
Netstrom, effektiv, A 14,0
Netstrom, max., A 22,1
Effekt, (100%), kVA 3,2
Effekt max., kVA 5
Effekt tomgang, W 50
Virkningsgrad, % 85
Power faktor 0,99
Stromomrade, A 20-160
Intermittens, 100% v/20°C, A/V 160/24,4
Intermittens, 60% v/20°C, AV 160/24,4
Intermittens, maks. v/20°C, A/%/V 160/100/24,4
Intermittens, 100% v/40°C, A/V 110/24,4
Intermittens, 60% v/40°C, A/V 130/25,2
Intermittens, maks. v/40°C, A/%/V 160/35/26,4
Tomgangsspaending, V 85
YAnvendelsesklasse S
2Beskyttelsesklasse 1P23S
Normer EN/IEC60974-1,
EN/IEC60974-10
Dimensioner (HxBxL), mm 230x150x400
Veegt, kg 6,3
u2 [V . . g
M Static Characteristic
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*) Maskinen tillader ned til -40% ved at reducere maks. ampere
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direktiverne:

Europeeiske
standarder:

Forordning:

¥ -:'Z:.':h L

EU-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

C€

MIGATRONIC A/S
Aggersundvej 33
9690 Fjerritslev
Danmark

erkleerer, at nedennaevnte maskine
Type: FOCUS STICK 161 E PFC
er i overensstemmelse med bestemmelserne i

2014/35/EU

2014/30/EU

2011/65/EU

EN IEC60974-1:2018/A1:2019
EN IEC60974-10:2014/A1:2015

2019/1784/EU

Udfeerdiget i Fjerritslev 10.02.2021

Hrde.

Kristian M. Madsen
CEO

Focus Stick
161E PFC

e IMA Load line

1) S Maskiner opfylder de krav der stilles under anvendelse i omrader med forgget risiko for elektrisk chok

2) Maskinen er godkendst til indenders og udenders brug i henhold til beskyttelsesklasse IP23S.

Maskinen kan opbevares men er ikke beregnet til at blive brugt udenders under nedber, medmindre den er afskaermet




Connection and operation

Warning

Read warning notice and
instruction manual carefully
prior to initial operation and
save the information for
later use.
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Permissible installation

Mains connection

Connect the machine to the mains supply that it is
designed for (see type plate (U1) on the back of the
machine).
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1 Important!

In order to avoid destruction

of plugs and cables, good
electric contact is required when
connecting earth cables and
welding hoses to the machine.
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1. Mains connection

2. Power switch

3. Connection of earth clamp or electrode holder

4. Connection of earth clamp or electrode holder

5. Welding voltage

The welding voltage indicator is illuminated for
reasons of safety and in order to show if there is
voltage at the output taps or electrode.

Connection of electrode holder for MMA

The electrode holder and earth cable are connected to
plus connection (3) and minus connection (4). Observe
the instructions from the electrode supplier when
selecting polarity.

Switch on, press, weld

e Switch on the welding machine on the main switch
(2)
e Adjust the welding current

¢ The machine is now ready to weld

Fault symbols

Temperature error

The indicator flashes, when the power source is
overheated.
Leave the machine on until the built-in fan has cooled
it down.




Technical data

Power source FOCUS STICK 161 E PFC

EC DECLARATION OF CONFORMITY

*) The machine enables down to -40% by reducing the max. amperage

Mains voltage *) +10%, V 1x230 C €
Minimum generator size, kVA 7.5 MIGATRONIC A/S
Fuse, A 16 Aggersundvej 33
9690 Fjerritslev
Mains current effective, A 14.0 Denmark
Mains current max., A 22.1 hereby declare that our machine as stated below
Type: FOCUS STICK 161 E PFC
Power (100%), kVA 3.2 R
conforms to directives: 2014/35/EU
Power max., kVA 5 2014/30/EU
2011/65/EU
Power, open circuit, W 50 European standards:  EN IEC60974-1:2018/A1:2019
Effici % 85 EN IEC60974-10:2014/A1:2015
iciency, 7o Regulation: 2019/1784/EU
Power factor 0.99 o
Issued in Fjerritslev 10.02.2021
Current range, A 20-160 ;
e i T S N P P
Duty cycle, 100% at 20°C, AV 160/24.4
Kristian M. Madsen
Duty cycle, 60% at 20°C, AV 160/24.4 CEO
Duty cycle, max. at 20°C, A/%/V 160/100/24.4
Duty cycle, 100% at 40°C, A/V 110/24.4
Duty cycle, 60% at 40°C, A/V 130/25.2
Duty cycle, max. at 40°C, A/%/V 160/35/26.4
Open circuit voltage, V 85
"Sphere of application S
2Protection class 1P23S
Standards EN/IEC60974-1.
EN/IEC60974-10
Dimensions (HXWxL), mm 230x150x400
Weight, kg 6.3
u2 . . s
M Static Characteristic
90 -
80 -
70
60
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50 161E PFC
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1) S This machine meets the demands made for machines which are to operate in environments with an increased hazard of electric shocks.
2) The machine is designed for indoor and outdoor use according to protection class IP23S.

The machine may be stored but is not intended to be used outside during precipitation unless sheltered




Anschluss und Inbetriebnahme
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Warnung

Lesen Sie die Betriebsanleitung
und die Warnhinweise
sorgfaltig vor der Inbetrieb-

nahme und speichern Sie die
Information fur den spateren
Gebrauch.

Installation

Netzanschluss
Die Maschine an die dafiir vorgesehene Netzspannung
anschlieBen (siehe Typenschild (U1) auf der Riickseite der

Maschine).

Ny

(3]

;

-—

Wichtig!

Achten Sie auf festen Sitz der
AnschlUsse von Massekabel und
SchweiB3schlauch.

Die Stecker und Kabel kénnen sonst
beschadigt werden.
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Netzanschluss
Ein- und Ausschalter
AnschluB fur Masseklemme oder Elektrodenhalter

AnschluB fur Masseklemme oder Elektrodenhalter
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SchweiBspannung

Der SchweiBspannungsanzeiger leuchtet aus
Sicherheitsgriinden beim Anliegen einer Spannung
auf der Elektrode bzw. auf dem Brenner auf.

Anschluss des Elektrodenhalters fiir MMA
Elektrodenhalter und Massekabel werden an Pluspol

(3) und Minuspol (4) angeschlossen. Die zu wahlende
Polaritat ist von den zu verwendenden Elektroden
abhangig und wird gemaB den Herstellerangaben (siehe
Elektrodeverpackung) gewahlt.

Einschalten, Driicken, Schwei3en

e Die SchweiBmaschine auf den Hauptschalter (2) ein-
schalten

e SchweiB3strom einstellen

e Die Maschine ist jetzt schweiB3bereit

Fehlersymbole

Temperaturfehler

Die Uberhitzungsanzeige leuchtet auf, wenn der
SchweiBbetrieb wegen einer Uberhitzung der Anlage
unterbrochen wurde.
Lassen Sie bitte die Maschine eingeschaltet, bis der
eingebaute Lufter sie genug abgekuhlt hat.




Technische Daten

STROMQUELLE FOCUS STICK 161 E PFC EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Netzspannung *) +10%, V 1x230 c E

MindestgréBe des Generators, kVA 7,5 MIGATRONIC A/S

Sicherung, A 16 Aggersundvej 33
9690 Fjerritslev
Effektiver Netzstrom, A 14,0 Dénemark
Max. Netzstrom, A 22,1 erklart, dass das unten erwahnte Gerat
- Typ: FOCUS STICK 161 E PFC
Leistung (100%), kVA 3,2 ) o
den Bestimmungen der EU-Richtlinien
Leistung max., kVA 5 2014/35/EU
2014/30/EU
Leerlaufleistung, W 50 2011/65/EU entspricht
N Europaische EN IEC60974-1:2018/A1:2019
Wirkungsgrad, % 85 Normen: EN IEC60974-10:2014/A1:2015
Leistungsfaktor 0,99 Verordnung:  2019/1784/EU
Strombereich, A 20-160 Ausgestellt in Fjerritslev am 10.02.2021
Zulassige ED, 100% bei 20°C, AV 160/24,4 [T N 1 P
Zulassige ED, 60% bei 20°C, AV 160/24,4 Kristian M. Madsen
CEO
Zulassige ED, max. bei 20°C, A/%/V 160/100/24,4
Zulassige ED, 100% bei 40°C, AV 110/24,4
Zulassige ED, 60% bei 40°C, A/V 130/25,2

Zulassige ED, max. bei 40°C, A/%/V 160/35/26,4

Leerlaufspannung, V 85
YAnwendungsklasse S
ASchutzklasse 1P23S
Norm EN/IEC60974-1,
EN/IEC60974-10
Masse (HxBxL), mm 230x150x400
Gewicht, kg 6,3
Uz [Vl Static Characteristic
90 -
80
70
60
o i
40 e IMA Load line
30
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*) Die Maschine ermdglicht bis zu -40% durch Reduktion der max. Stromstarke

1) S Erfullt die Anforderungen an Gerate zur Anwendung unter erhdhter elektrischer Gefahrdung

2) Die Maschine ist fur den Innen- und AuBenbereich gemaB der Schutzklasse IP23S ausgelegt.
Die Maschine kann gelagert werden, darf jedoch nicht wéhrend eines Niederschlags im Freien verwendet werden. Es sei denn, sie wird dagegen geschutzt.



Branchement et fonctionnement

Attention

Lisez attentivement la fiche
de mise en garde/le mode
d’emploi avant la premiere
utilisation et conservez ces
informations en vue de leur
utilisation ultérieure.
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Installation autorisée

Raccordement électrique

Branchez la machine a une prise secteur adaptée.
Veuillez lire la plaque signalétique (U,) a 'arriere de la
machine.
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Afin d'éviter la destruction des
prises et cables, assurez-vous que
le contact électrique est bien
établi lors du branchement des
cables de mise a la terre et des
torches de soudage a la machine.
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1. Raccordement électrique
Interrupteur d'alimentation

Raccordement de la pince de mise a la terre ou
du porte-électrode

4. Raccordement de la pince de mise a la terre ou
du porte-électrode

5. Tension de soudage
Pour des raisons de sécurité, le voyant de tension
de soudage s’allume pour signaler la présence du
courant de soudage aux bornes de sortie.

Branchement du porte-électrode

pour le soudage MMA

Le porte-électrode et le cable de masse sont branchés
sur la borne plus (3) et la borne moins (4). Respectez
les instructions relatives a la polarité indiquées par le
fournisseur des électrodes.

Connecter, démarrer, souder

e Démarrer la machine a I'aide de I'interrupteur (2)
e Ajuster le courant de soudage

¢ La machine est désormais préte pour le soudage.

Symboles d’erreur

Défaut température

Le voyant de surchauffe s’allume si le soudage est
interrompu en raison d’une surchauffe de la machine.
Laissez la machine allumée jusqu’a ce que le
ventilateur intégré a refroidi cette derniére.




Caracteristiques techniques

Module d’alimentation FOCUS STICK 161 E PFC CERTIFICAT DE CONFORMITE CE
Tension de secteur *) £10%, V 1x230 C E
Taille minimale du générateur, kVA 7.5 MIGATRONIC A/S
Fusible, A 16 Aggersundvej 33
9690 Fjerritslev
Courant du secteur efficace, A 14,0 Danemark
Courant du secteur max., A 22,1 déclarons par la présente que notre machine portant
les références ci-dessous
Puissance nominale, kVA 3,2 Type : FOCUS STICK 161 E PFC
Puissance, max., kVA 5 respecte les directives : 2014/35/EU
s ' 2014/30/EU
Consommation a vide, W 50 2011/65/EU
Normes EN IEC60974-1:2018/A1:2019
Rendement, % 85 européennes : EN IEC60974-10:2014/A1:2015
Facteur de puissance 0,99 Réglementation : 2019/1784/EU
Plage du courant, A 20-160 Fait a Fjerritslev 10.02.2021
Fact. de travail 100% a 20°C, A/V 160/24,4 [P N ¥
Fact. de travail 60% a 20°C, A/V 160/24,4 Kristian M. Madsen
CEO
Fact. de travail max. a 20°C, A/%/V 160/100/24,4
Fact. de travail 100% a 40°C, A/V 110/24,4
Fact. de travail 60% a 40°C, AV 130/25,2
Fact. de travail max. a 40°C, A/%/V 160/35/26,4
Tension a vide, V 85
NClasse d'utilisation S
2Classe de protection 1P23S
Norme EN/IEC60974-1,
EN/IEC60974-10
Dimensions (hxlaxlo), mm 230x150x400
Poids, kg 6,3
U2 . . s
M Static Characteristic
90 -
80 -
70
60
Focus Stick
50 161E PFC
40 == IMA Load line
30
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10
12 [A
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*) La machine permet jusqu'a -40 % en réduisant le max. d'intensité de courant

1) S Ce poste de soudage remplit toutes les demandes posées aux postes de soudage qui s'utilisent dans les domaines ou il y a un risque élevé de chocs électriques

2) La machine est congue pour une utilisation intérieure et extérieure selon la classe de protection I1P23S.
La machine peut étre entreposée mais n'est pas destinée a étre utilisée a I'extérieur pendant les précipitations a moins d'étre abritée.



Anslutning och igangsattning
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Varning

Las varning och
bruksanvisning noggrant
innan installation och

C e . 5 N
igangsattning och spara till N\
senare bruk. ’7 Ei: —{
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Installation ——— —"
N&tanslutning E"ESE %:’4
Anslut maskinen till den natspanning den ar e — m— Bee—xr
konstruerad till. Se typskylt (U,) bak p& maskinen.
0 1. Natanslutning
2. Pa-avknapp
A z 3. Aterledarklamma eller elektrodhallar-anslutning
4. Aterledarklamma eller elektrodhallar-anslutning
5. Svetsspanning
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Viktigt!
Nar aterledarkabel och slangpaket
ansluts maskinen, ar god elektrisk
kontakt nédvandig, for att undga
att kontakter och kablar 6delaggs.

Svetsspanningsindikatorn lyser av sdkerhetsskal
for att indikera, att der ar spanning pa elektroden
eller brénnaren.

Anslutning av elektrodhallare f6r MMA
Elektrodhallare och aterledarkabel ansluts plusuttag
(3) och minusuttag (4). Polariteten valjes efter elek-

trodleverantdrens anvisning.

Tand, tryck, svetsa

e Satt pa svetsmaskinen pa huvudbrytaren (2)

e Stall in svetsstrom

e Maskinen ar nu klar for att svetsa med

Felsymboler

Temperaturfel

Overhettningsindikatorn lyser, om svetsningen blir

avbruten pa grund av éverhettning av maskinen.

Lat maskinen vara pa tills den ar avkyld av den

inbyggda flakten.




Teknisk data

STROMKALLA FOCUS STICK 161 E PFC

Natspanning *) +10%, V 1x230
Minimum generatorstorlek, kVA 7,5
Sakring, A 16
Néatstrom effektiv, A 14,0
Natstrom max., A 22,1
Effekt (100%), kVA 3,2
Effekt max., kVA 5
Effekt tomgang, W 50
Verkningsgrad, % 85
Power faktor 0,99
Stréomomrade, A 20-160
Intermittens, 100% vid 20°C, A/V 160/24,4
Intermittens, 60% vid 20°C, A/V 160/24,4
Intermittens, max. vid 20°C, A/%/V 160/100/24,4
Intermittens, 100% vid 40°C, A/V 110/24,4
Intermittens, 60% vid 40°C, A/V 130/25,2
Intermittens, max. vid 40°C, A/%/V 160/35/26,4
Tomgangsspanning, V 85
" Anvandarklass S
2 Skyddsklasse 1P23S
Normer EN/IEC60974-1,
EN/IEC60974-10
Dimensioner (HxBxL), mm 230x150x400
Vikt, kg 6,3
U2 . rr
M Static Characteristic
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12 [A]

EU FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Cc€

MIGATRONIC A/S
Aggersundvej 33
9690 Fjerritslev
Danmark

Harmed forsakrar vi att vara maskiner enligt nedan
Typ: FOCUS STICK 161 E PFC

overensstammer med riktlinjerna

i direktiven: ~ 2014/35/EU

2014/30/EU

2011/65/EU
Europeiska EN IEC60974-1:2018/A1:2019
standarder: EN IEC60974-10:2014/A1:2015
Foérordning: 2019/1784/EU

Utfardad i Fjerritslev 10.02.2021

st M My de

Kristian M. Madsen
CEO

Focus Stick
161E PFC

e MA Load line

*) Maskinen tillater ned till -40% genom att reducera max. ampere

1) S Maskinen uppfyller de krav som stélls pa svetsning i omraden med férhojd risk fér elchock

2) Maskinen &r godkand till inomhus och utomhus anvandning enligt skyddsklass IP23S.
Maskinen kan férvaras men ar inte berdknad fér att anvandas utomhus vid nederbérd, om den inte ar avskarmad



Collegamenti ed uso

Attenzione

Leggere attentamente le
avvertenze e il manuale
prima della messa in funzione
e salvare le informazioni per
un uso futuro.
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Installazione

Collegamento elettrico

Collegare la macchina alla corretta alimentazione
elettrica. Verificare il valore (U,) sulla targa dati situata
sul retro della macchina.
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1 Importante !

Per evitare danni alle prese e ai
cavi & importante verificare che
ci sia un buon contatto elletrico
quando si collegano | cavi di
saldatura.
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FOCUS STICK 161 Erre

Collegamento elettrico
Interruttore

Collegamento cavo di massa o cavo portaelettrodo

A wWwnN =

Collegamento cavo di massa o cavo porta-
elettrodo

5. Tensione sulle prese di saldatura
L'indicatore di presenza di tensione si ilumina,
per motive di sicurezza, quando vi sia tensione ai
morsetti o all’elettrodo.

Collegamento della pinza portaelettrodo per MMA

Il cavo portaelettrodo e quello di massa vanno
collegati al polo positivo (3) e negativo (4). Osservare le
istruzioni del fornitore dell’elettrodo nello scegliere la
polarita.

Accendi, schiaccia, salda

e Accendere la macchina tramite lI'interruttore (2)
e Regolare la corrente di saldatura

e La macchina é ora pronta per saldare

Simboli di allarme

Allarme surriscaldamento

Il LED si illumina in caso di surriscaldamento della
macchina.
Lasciate la macchina in funzione finché il ventilatore
non abbia abbassato la temperatura.



Dati tecnici

GENERATORE FOCUS STICK 161 E PFC DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Tensione alimentazione *) +10%, V 1x230 C €
Dimensione minima generatore, kVA 7,5 MIGATRONIC A/S
Fusibile, A 16 Aggersundvej 33
9690 Fjerritslev
Corrente primaria effettiva, A 14,0 Denmark
Corrente primaria max., A 22,1 Con la presente si dichiara che la nostra macchina
N Tipo: FOCUS STICK 161 E PFC
Assorbimento 100%, kVA 3,2 o
conforme alle direttive : 2014/35/EU
Assorbimento max., kVA 5 2014/30/EU
2011/65/EU
Assorbimento a vuoto, W 50 Standard Europei : EN IEC60974-1:2018/A1:2019
Rendi 0. % a5 EN IEC60974-10:2014/A1:2015
endimento, 7 Regolamento : 2019/1784/EU
Fattore di potenza 0,99 o
Emesso in Fjerritslev 10.02.2021
Gamma di corrente, A 20-160
bt Mo e de
Intermittenza, 100% a 20°C, A/V 160/24,4
Kristian M. Madsen
Intermittenza, 60% a 20°C, AV 160/24,4 CEO
Intermittenza, max. a 20°C, A/%/V 160/100/24,4
Intermittenza, 100% a 40°C, AV 110/24,4
Intermittenza, 60% a 40°C, AV 130/25,2
Intermittenza, max. a 40°C, A/%/V 160/35/26,4
Tensione a vuoto, V 85
" Classe di applicazione S
2 Classe protezione IP23S
Norme EN/IEC60974-1,
EN/IEC60974-10
Dimensioni (AXLxP), mm 230x150x400
Peso, kg 6,3
U2 . . s
M Static Characteristic
90
80
70 —
60
Focus Stick
50 161E PFC
40 e MA Load line
30
20
10
12 [A
0 [A]
0 40 80 120 160

*) La macchina consente fino a -40% della tensione di alimentazione, riducendo I'amperaggio massimo

1) La macchina puo’ essere utilizzata in ambienti ad elevato rischio elettrico e pertanto porta la marcatura S

2) La macchina é progettata per uso interno ed esterno secondo la classe di protezione IP23S.
La macchina puo essere consrvata ma non & intesa per essere utilizzata all’aperto durante le precipitazioni a meno che non sia riparata



Aansluiting en bediening

Waarschuwing

Lees de waarschuwingen en
deze gebruikershandleiding
zorgvuldig door voordat u
de apparatuur aansluit en in
gebruik neemt en bewaar de
informatie eventueel voor
gebruik later.

A\ [

Toegestane installatie

Netaansluiting

Sluit de machine op de juiste netvoeding aan. Lees
ook het typeplaatje (U,) aan de achterkant van de
machine.
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Belangrijk!

Om, wanneer aardkabels en
lastoortsen aan de machine
worden aangesloten, schade aan
pluggen en kabels te voorkomen,
is een goed elektrisch contact
vereist. (zie tekening).
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1. Netaansluiting
Hoofdschakelaar

Aansluiting van de aardklem of de
elektrodenhouder

4. Aansluiting van de aardklem of de
elektrodenhouder

5. Lasspanning
De lasstroomindicator licht uit veiligheidsredenen
op om aan te geven dat er spanning staat op de
aansluitpluggen of op de elektrode.

Aansluiting laskabel bij MMA

De las- en aardkabel moeten worden aangesloten op
resp. de zitting + (3) en - (4). Raadpleeg de instructies
van de electrodenleverancier bij het selecteren van
polariteit.

Switch on, press, Weld

e Zet de machine aan via de hoofdschakelaar (2)
e De lasstroom instellen

e De machine is nu klaar om te lassen

Fout symbolen

Temperatuur fout

De indicator voor oververhitting licht op wanneer
het lassen wordt onderbroken door oververhitting van
de machine.
Laat de machine aan staan totdat de ventilator de
machine voldoende heeft afgekoeld.




Technische gegevens

STROOMBRON FOCUS STICK 161 E PFC

Aansluitspanning *) +10%, V 1x230
Minimale capaciteit aggregaat, kVA 7.5
Netzekering, A 16
Netstroom effectief, A 14,0
Netstroom max., A 22,1
Opgenomen vermogen 100%, kVA 3,2
Opgenomen vermogen max., kVA 5
Nullast vermogen, W 50
Rendement, % 85
Stroomfactor 0,99
Stroombereik, A 20-160
Inschakelduur 100% bij 20°C, A/V 160/24,4
Inschakelduur 60% bij 20°C, A/V 160/24,4
Inschakelduur max. bij 20°C, A/%/V 160/100/24,4
Inschakelduur 100% bij 40°C, AV 110/24,4
Inschakelduur 60% bij 40°C, AV 130/25,2
Inschakelduur max. bij 40°C, A/%/V 160/35/26,4
Open spanning, V 85
" Gebruikersklasse S
2Beschermingsklasse 1P23S
Norm EN/IEC60974-1,
EN/IEC60974-10
Afmetingen (HxBxL), mm 230x150x400
Gewicht, kg 6,3
u2 [V . . g
M Static Characteristic
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voldoet aan richtlijn:

Europese
standaarden:

Regelgeving:

Fjerritslev 10.02.2021

e g R

VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

C€

MIGATRONIC A/S
Aggersundvej 33
9690 Fjerritslev
Denmark

Verklaart dat onderstaande machine
Type: FOCUS STICK 161 E PFC

2014/35/EU
2014/30/EU
2011/65/EU

EN IEC60974-1:2018/A1:2019
EN IEC60974-10:2014/A1:2015

2019/1784/EU

L e de,

Kristian M. Madsen

CEO

Focus Stick
161E PFC

e IMA Load line

*) De machine blijft nog lassen bij -40% primaire spanning, indien de secundaire stroom wordt verlaagd

1) S De machine voldoet aan de eisen die gelden voor machines in besloten ruimtes, waar een verhoogd gevaar op elektrocutie bestaat

2) De machine is ontworpen voor gebruik binnen en buiten volgens beschermingsklasse 1P23S.

De machine mag worden opgeslagen, maar is niet bedoeld om tijdens neerslag buiten te worden gebruikt, tenzij onder een beschutting.




Kytkenta ja kaytto

A\ [

Varoitus

Lue huolellisesti nama
varoitukset seka kayttoéohje,
ennen kuin otat koneen

kayttoon. Sailyta kayttéohje
mydhempaa kayttda varten.

Luvallinen asennus

Liitanta sahkoverkkoon
Tarkista koneen takaa arvokilvesta, mika on oikea
verkkojannite.

Ny

(3]
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Tarkeaa!

Kiinnita huolellisesti maakaapeli ja
hitsauspoltin. Liittimet ja kaapeli
voivat muuten vaurioitua.
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1. Liitanta sahkoverkkoon
2. Paalle/pois -kytkin
3. Maakaapelin tai puikkokaapelin liitanta
4. Maakaapelin tai puikkokaapelin liitanta
5. Hitsausjannite

Hitsausjannitteen merkkivalo palaa
turvallisuussyista ja osoittaa kun liitdnnoissa
jannite.

Puikonpitimen kytkenta puikkohitsausta varten
Puikonpidin ja paluuvirtakaapeli kytketaan
plusliittimeen (3) ja miinusliittimeen (4). Noudata
hitsauspuikkovalmistajan ohjeita valitessasi
napaisuutta.

Kaynnista,
paina liipaisinta, hitsaa

e Kaynnista hitsauskone paakatkaisijasta (2)
e Aseta hitsausvirta

¢ Kone on nyt kayttévalmis

Vikasymbolit

Ylikuumeneminen

Ylikuumenemisen merkkivalo palaa mikali
hitsausty6 on keskeytynyt koneen ylikuumenemisen
takia.
Pida kone paallekytkettynd, kunnes sisaarakennettu
tuuletin on sammunut.




Tekniset tiedot

VIRTALAHDE FOCUS STICK 161 E PFC

EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

EN IEC60974-1:2018/A1:2019
EN IEC60974-10:2014/A1:2015

*) Kone mahdollistaa -40% alentamalla maksimi hitsausvirtaa

Verkkojannite *) £10%, V 1x230 C €
Minimi generaattorin koko, kVA 7,5 Me, MIGATRONIC A/S
Sulake, A 16 Aggersundvej 33
9690 Fjerritslev
Verkkovirta tehollinen, A 14,0 Danemark
Maksimiverkkovirta, A 22,1 vakuutamme téten, ettd valmistamamme alla
mainittu kone
Kulutus 100%, kVA 3,2 malli: FOCUS STICK 161 E PFC
Kulutus max., kVA 5 tayttaa direktiivien: 2014/35/EU
" 2014/30/EU
Tyhjakayntivirta, W 50 2011/65/EU  vaatimukset.
- Eurooppalaiset
Hydtysuhde, % 85 standardit:
Tehokerroin 0,99 Asetus: 2019/1784/EU
Virta-alue tasavirta, A 20-160 Fjerritslev 10.02.2021
Kuormitettavuus 100% 20°C, A/V 160/24,4 bt A My e
Kuormitettavuus 60% 20°C, A/V 160/24,4 Kristian M. Madsen
CEO
Kuormitettavuus max. 20°C, A/%/V 160/100/24,4
Kuormitettavuus 100% 40°C, A/V 110/24,4
Kuormitettavuus 60% 40°C, A/V 130/25,2
Kuormitettavuus max. 40°C, A/%/V 160/35/26,4
Tyhjakayntijannite, V 85
" Kayttoluokka S
2 Suojausluokka 1P23S
Standardit EN/IEC60974-1,
EN/IEC60974-10
Mitat (KxLxP), mm 230x150x400
Paino, kg 6,3
U2 . . g
M Static Characteristic
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1) S Kone tayttaa ne vaatimukset, jotka asetetaan korkean sahkoiskuvaaran alaisilla alueilla kaytettaville laitteille

2) Kone on suunniteltu sisa- ja ulkokayttd6n suojausluokan IP23S mukaisesti.
Kone voidaan varastoida, mutta sita ei ole tarkoitettu kaytettavaksi ulkona sateen aikana, ellei sita ole suojattu



Conexidnes y uso

Atencion
Leer la nota de advertencia
y el manual de instrucciones

cuidadosamente antes de la
operacion inicial y guardar
la informacion para su su
posterior.

Instalacion

Conexion eléctrica

Conecte la maquina a la tension de alimentacién
correcta. Por favor lea la placa de caracteristicas (U,)
en la parte trasera de la maquina.

Ny

A

ilMPORTANTE!

Con el fin de evitar la
destruccion de conectores

y cables, un buen contacto
eléctrico es necesario cuando
conectamos el cable de masa 'y
las mangueras de soldadura a
la maquina.
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1. Conexion eléctrica
Interruptor de encendido

Conexion de la pinza de masa o pinza
portaelectrodo

4. Conexion de la pinza de masa o pinza
portaelectrodo

5. Voltaje de soldadura
El indicador de voltaje de soldadura es iluminado
por razones de seguridad y con el fin de mostrar
si hay voltaje en los bornes de salida o electrodo.

Conexion de la pinza portaelectrodo para MMA

El cable portaelectrodo y el de masa van conectados al
polo positivo (3) y al negativo (4). Al elegir la polaridad
se han de seguir las instrucciones del proveedor del
electrodo.

Enciende, presiona, suelda

e Enciende la maquina de soldar desde el interruptor
principal (2)

e Ajuste de la corriente de soldadura

e La maquina estéd ahora lista para soldar

Simbolos de alarma

Alarma por calentamiento

Si la maquina se calienta en exceso, el indicador
parpadea.
La maquina se ha de dejar en funcionamiento hasta
que el ventilador consiga bajar la temperatura.




Datos técnicos

GENERADOR FOCUS STICK 161 E PFC

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

*) La maquina permite bajadas de hasta -40% reduciendo el amperaje max.

Tension de alimentacion *) +10%, V 1x230 c E
Tamafo minimo del generador, kVA 7,5 MIGATRONIC A/S
Fusible, A 16 Aggersundvej 33
! 9690 Fjerritslev
Corriente absorbida efectiva, A 14,0 Denmark
Maéx. corriente absorbida, A 22,1 por la presente declaramos nuestra maquina como
se indica a continuacion
Potencia 100%, kVA 3.2 Tipo: FOCUS STICK 161 E PFC
Potencia max., kVA 5 Conforme alas  2014/35/EU
! directivas: 2014/30/EU
Potencia circuito abiero, W 50 2011/65/EU
. - Normas EN IEC60974-1:2018/A1:2019
Eficiencia, % 85 Europeas: EN IEC60974-10:2014/A1:2015
Factor de potencia 0,99 Reglamento: 2019/1784/EU
Gama de corriente, A 20-160 Publicado en Fjerritslev 10.02.2021
Ciclo de trabajo 100% 20°C, A/V 160/24,4 bt Mo e de
Ciclo de trabajo, 60% 20°C, A/V 160/24,4 Kristian M. Madsen
CEO
Ciclo de trabajo max. 20°C, A/%/V 160/100/24,4
Ciclo de trabajo 100% 40°C, A/V 110/24,4
Ciclo de trabajo 60% 40°C, A/V 130/25,2
Ciclo de trabajo max. 40°C, A/%/V 160/35/26,4
Tensién en vacio, V 85
" Clase de aplicacion S
2 Clase de proteccion IP23S
Normas EN/IEC60974-1,
EN/IEC60974-10
Dimensiones (AIxAnxL), mm 230x150x400
Peso, kg 6,3
u2 v . e
M Static Characteristic
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1) S La maquina cumple las normas exigidas a los aparatos que funcionan en zonas donde existe gran riesgo de choque eléctrico

2) La maquina esta disefiada para uso en interiores y exteriores segun la clase de proteccion IP23S.

La maquina puede almacenarse, pero no debe usarse en exteriores durante la lluvia, a menos que esté protegida




Csatlakoztatas és uzembehelyezés

Figyelem
A berendezés Gzembe helyezése
el6tt, kérjuk olvassa el alaposan

a figyelmeztetéseket és
hasznélati Gtmutatét és tarolja
az informacidkat a késébbi
hasznélathoz!

Lehetséges lizembehelyezés

Halézati csatlakoztatas
A gépet egy olyan halézathoz kell csatlakoztatni, ami
megegyezik a hatuljan Iévé adattablan (U1) szereplével.

Ny
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FONTOS!

2
/ @) Figyeljen a test és hegesztSkabelek

stabil csatlakozasara.

ﬁ MaskUlénben a csatlakozok és kabelek

-—

sérulhetnek.
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Halézati csatlakoztatas
Be és kikapcsold
Csatlakozé a testfogbhoz vagy elektréodafogdéhoz

Csatlakozé a testfogbdhoz vagy elektrodafogdéhoz

v d W N

Hegeszt6fesziltség
A hegesztési feszUltség kijelz6 biztonsagi okbal vilagit,
ha az elektrédan, ill. pisztolyon a feszultség kint van.

Elektrédakabel csatlakoztatasa MMA

Elektroda és testkabelt a plusz (3) és minusz (4) aljzatba
csatlakoztatjuk. A polaritast az elektréda gyartoja altal
megadottak alapjan kell valasztani (lasd elektroda-
csomagolas).

Kapcsold be, inditsd el, hegessz

A hegeszt&gépet a fékapcsoldval (2)
bekapcsolni
e A hegeszt6 aramot beallitani

e A gép most hegesztésre kész

Hibajelek

Talmelegedési hiba

Ez a jel vilagit, ha a hegesztés az aramforras tulmelegedés
miatt megszakad.
Kérjuk hagyja a gépet bekapcsolva, amig a beépitett
ventillator azt megfelel&en visszahditi.



Miszaki adatok

ARAMFORRAS FOCUS STICK 161 E PFC

Halbzati feszultség *) +10%, V 1x230
A generator minimalis teljesitménye, kVA 7.5
Biztositék, A 16
Effeltiv halozati aram, A 14,0
Max. halézati aram, A 22,1
Csatl teljesitmény 100%, kVA 3,2
Max . csatl teljesitmény, kVA 5
Uresjarasi teljesitmény, W 50
Hatasfok, % 85
Teljesitmény tényezdé 0,99
Aramtartomany, A 20-160
Bekapcsolasi id6 20°C 100%, A/V 160/24,4
Bekapcsolasi id6 20°C  60%, A/V 160/24,4
Bekapcsolasi id6 20°C  max., A/%/N 160/100/24,4
Bekapcsolasi id6 40°C 100%, A/NV 110/24,4
Bekapcsolasi id6 40°C  60%, A/V 130/25,2
Bekapcsolasi id6 40°C max., A/%/V 160/35/26,4
Uresjarati feszultség, V 85
" Hasznalati osztaly S
2 VVédettség 1P23S
Szabvany EN/IEC60974-1,
EN/IEC60974-10
Méret (MxSzxH), mm 230x150x400
suly, kg 6,3
u2 . i
M Static Characteristic
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*) A gép elviseli a maximalis aram -40% -ig torténd csokkenését
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EU-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

C€

MIGATRONIC A/S
Aggersundvej 33
9690 Fjerritslev
Dania

kinyilatkozza, hogy nevezett készulék

Tipus FOCUS STICK 161 E PFC

a- 2014/35/EU
2014/30/EU
2011/65/EU iranyelveknek megfelel.

Eurépai EN IEC60974-1:2018/A1:2019
szabvanyok: EN IEC60974-10:2014/A1:2015
Rendelet: 2019/1784/EU

Kelt: Fjerritslev, 2021.02.10

bt A My e

Kristian M. Madsen
CEO

Focus Stick
161E PFC

e IMA Load line

1) S Megfelel a megnovelt elektromos veszélyek alatt miikodé készulékekkel szemben tamasztott kovetelményeknek

2) Azon készulékek, melyek az IP23S védettségnek megfelelnek, belss és kilsé hasznalatra alkalmasak.
A készulék tarolhaté kiilsé helyszinen, de hasznalata csapadékos idében csak akkor javasolt, ha attél védve van



Podtaczenie i eksploatacja

Ostrzezenie

Przed rozpoczeciem pracy
nalezy uwaznie przeczytac
wskazéwki ostrzegawcze

i instrukcje oraz zapisa¢
wprowadzone dane do
poézniejszego wykorzystania.

A\ [

Dopuszczalne instalowanie

Podtaczanie zasilania

Podtacz spawarke do odpowiedniego zasilania
sieciowego. Zapoznaj sie z tabliczkg znamionowa (U,)
na tylnej stronie urzadzenia.

Ny
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1 Wazne!

Aby unikna¢ uszkodzenia wtyczek
i przewodow, zapewnij dobry styk
elektryczny podtaczajac przewody
uziemienia i weze spawalnicze do
spawarki.

1. Podtaczenie do sieci
Wiacznik zasilania

Podtaczenie zacisku do masy lub
uchwytu elektrody

4. Podtaczenie zacisku do masy lub
uchwytu elektrody

5. Napiecie spawania
Wskaznik napiecia spawania zapala sie z
powodow bezpieczenstwa oraz w celu wskazania,
czy ztacza wyjsciowe lub elektroda sg pod
napieciem.

Podtaczanie uchwytu elektrody dla metody MMA
Uchwyt elektrody oraz przewoéd uziemiajacy podtacza
sie do ztacza dodatniego (3) oraz ztgcza ujemnego
(4). Przy okreslaniu biegunowosci nalezy przestrzegac
instrukcji dostawcy elektrod.

Wiacz, wcisnij, spawaj

e Wiacz spawarke gtéwnym wiacznikiem (2)
¢ Wyreguluj prad spawania

e Teraz spawarka jest gotowa do pracy

Symbole usterek

Btad wskazan temperatury

Wskaznik migocze jezeli zasilacz jest przegrzany.
Pozostaw spawarke wiaczong az do momentu
schtodzenia jej przez wbudowany wentylator.



Dane techniczne

ZASILACZ FOCUS STICK 161 E PFC

Napiecie sieciowe *) £10%, V 1x230
Minimalna moc generatora, kVA 7,5
Bezpiecznik, A 16
Prad sieciowy skuteczny, A 14,0
Prad sieciowy maks., A 22,1
Moc (100%), kVA 3,2
Moc maks., kVA 5
Moc jatowa, W 50
Sprawnos¢, % 85
Wspétczynnik mocy 0,99
Zakres pradu, A 20-160
Cykl pracy 100% przy 20°C, AV 160/24,4
Cykl pracy 60% przy 20°C, A/V 160/24,4
Cykl pracy maks. przy 20°C, A/%/V 160/100/24,4
Cykl pracy 100% przy 40°C, AV 110/24,4
Cykl pracy 60% przy 40°C, A/V 130/25,2
Cykl pracy maks. przy 40°C, A/%/V 160/35/26,4
Napiecie jatowe, V 85
" Zakres zastosowania S
2 Klasa ochrony 1P23S
Normy EN/IEC60974-1,
EN/IEC60974-10
Wymiary (wys. x szer. x dt.), mm 230x150x400
Ciezar, kg 6,3
u2 . i
A Static Characteristic
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*) Maszyna jest odporna na spadki napiecia do -40% , przez obnizenie max. natezenia pradu

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Cc€

MIGATRONIC A/S
Aggersundvej 33
9690 Fjerritslev
Denmark

niniejszym oswiadcza, ze nasza spawarka okreslona
ponizej

Typ: FOCUS STICK 161 E PFC

Spetnia wymagania 2014/35/EU

dyrektyw: 2014/30/EU
2011/65/EU
Normy EN IEC60974-1:2018/A1:2019

EN IEC60974-10:2014/A1:2015
2019/1784/EU

europejskie:

Rozporzadzenie:

Wydano w Fjerritslev w dniu 10.02.2021
bt M M dey

Kristian M. Madsen
CEO

Focus Stick
161E PFC

e IMA Load line

1) S Ta spawarka spetnia wymagania norm dla urzadzen eksploatowanych w obszarach o zwiekszonym ryzyku porazenia elektrycznego

2) Urzadzenia oznaczone jako IP23 zaprojektowano do zastosowarn wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen.
Urzadzenie moze by¢ magazynowane na zewnatrz. Nie wolno uzywac urzadzenia podczas opadéw atmosferycznych, chyba Zze pod odpowiednia ostona.



Pripojeni a provoz

Upozornéni

Prectéte si upozornéni a
tento névod k obsluze pred
instalaci zafizeni a ulozte je
pro jejich pozdéjsi pouziti.

A\ [

Zprovozneni

Pfipojeni k siti

Pripojte stroj ke spravnému sitovému napéti. Najdete
je na typovém stitku (U1) na zadni strané stroje.

Ny
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1 Dilezité!

Abyste predesli poskozeni
konektorl a kabeld, zajistéte
dobry elektricky kontakt
zemniciho kabelu a hofaku v
pripojeni do stroje.

H
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Sitové pripojeni
Hlavni vypinac
Pfipojeni zemniciho nebo elektrodového kabelu

Pfipojeni zemniciho nebo elektrodového kabelu

ik wnN =

Svarovaci napéti
Z bezpecnostnich davodu se rozsviti, je-li
elektroda nebo TIG horék pod napétim.

Pfipojeni elektrodovych klesti

Elektrodovy a zemnici kabel se pripojuji na plus (3) a
minus (4) konektor.

Spravnou polaritu zvolte podle doporuceni vyrobce
obalenych elektrod.

Zapni, stiskni, svaruj

Nastaveni svarovaciho programu
e Zapnéte stroj hlavnim vypinacem (2).
e Nastavte svarovaci proud

e Stroj je tim pfipraveny pro svarovani.

Symboly chyb

Prehfati
E Kontrolka se rozsviti pfi prehrati stroje. Nechte
stroj zapnuty, dokud se sam vestavénym ventildtorem
nezchladi.




Technicka data

Zdroj proudu FOCUS STICK 161 E PFC ES PROHLASENI O SHODE (pieklad)

Napajeci napéti *) +10%, V 1x230 c E
Minimalni velikost generatoru, kVA 7,5 MIGATRONIC A/S
Pojistky, A 16 Aggersundvej 33
9690 Fjerritslev
Efektivni proud, A 14,0 Dansko
Max. proud, A 22,1 timto prohladuje, Ze stroj nize uvedeny
=, typ: FOCUS STICK 161 E PFC
Prikon, (100%), kVA 3,2 ] L
se shoduje se smérnicemi: 2014/35/EU
Prikon, max, kVA 5 2014/30/EU
2011/65/EU
Pfikon naprazdno, W 50 Evropské normy: EN IEC60974-1:2018/A1:2019
Ui © % 85 EN IEC60974-10:2014/A1:2015
cinnost, v Smérnice: 2019/1784/EU
Ucinik 0,99 o
Vystaveno ve Fjerritslev 10.02.2021
Proudovy rozsah, A 20-160
e T ¥ PP
Zatézovatel 100% pri 20°C, AV 160/24,4 )
Kristian M. Madsen
Zatézovatel 60% pfi 20°C, AV 160/24,4 CEO
Zatézovatel max. pfi 20°C, A/%/NV 160/100/24,4
Zatézovatel 100% pfi 40°C, AV 110/24,4
Zatézovatel 60% pri 40°C, AV 130/25,2
Zatézovatel max. pfi 40°C, A/%/V 160/35/26,4
Napéti naprazdno, V 85
" Ttida aplikace S
2 Kryti 1P23S
Norma EN/IEC60974-1,
EN/IEC60974-10
Rozméry (v x § x d), mm 230x150x400
Hmotnost, kg 6,3

Staticka charakteristika
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*) Stroj je funkéni pfi napajecim napéti az -40%, redukuje ale max. svafovaci proud
1) S PIni pozadavky kladené na stroje v prostfedi zvyseného rizika elektrickym proudem

2) Zafizeni je konstruované pro vnitini i venkovni pouziti podle tfidy kryti IP23S. MuZe byt venku, nesmi ale byt provozovano bez ochrany pied srazkami pfistreskem.



NopknroyeHne n aKkcnnyatauma

BHUMAHUE
Mepen BbINOMHEHWEM Onepaumn
BHUMAaTENbHO 03HAKOMLTECH

C npeaynpexaneHnem,
PYKOBOACTBOM Morb30oBaTens
1 COXpaHUTe AaHHYt0
MHdopMauumo ons
narnbHenLWero Ncnonb3oBaHus.

OonycTtumasn ycTaHOBKaA

MopknoyeHne UCTOYHUKA NUTaHUA

Mopkntounte annapar K anekTpoceTn. O3HaKOMbTECH C
OaHHbIMW Ha 3aBOACKON Tabnuuke Ha 3agHen naHenu
annapara.
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1 BaxHo!

/V 'Xz Bo n3bexaHne nospexaeHns

pasbeMoB 1 kabernei KOHTaKTbl
?ﬁy kaberneii 3a3eMreHNst U CBapOYHbIX
A pYKaBOB AOIKHbI GbITh HAAEXHO

NOAKIIKOYEHbI K annapary.
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Pa3bem anst UICTouHUKa NuTaHus

2. [Mepekntoyarenb
Pasbem ans 3axuma 3aseMneHust nu aepxartens
anekTpoaa

4. Pa3sbem Ansa 3axuma 3azeMIeHus Unu gepxarens
anekTpoaa

5. WHamkaTop cBapo4HOro HamnpsixeHust
MHamkaTop CBapo4HOro HanpsikeHusi 3aropaercst
B Lienax obecnevyeHns 6esonacHoCcT 1 Ans

OTO6pa)KeHVI5| TOro, YTO BbIXOAHbIE KpaHbl HAXOAATCA

noa Hanpsh>XeHnem.

MNopknioyeHne aepxaTens anekTpoaoB

ana ceapku MMA

[epxatenb anekTponos v kabenb obpaTtHoro Toka
NOAKIIOYAKOTCA K MONOXMTENbHOMY norntocy (3) u
oTpuLaTtensHoMy BeiBoay (4). Mpu BbiGope nonsipHoCTH
cobniogaiite ykazaHns NOCTaBLLUMKaA AMEKTPOAOB.

BKHIO'-IVI-Ha)KMVI-BapH

e BknoyeHne cBapoyHOro annapara rmaeHbIM
nepeknioyartenem (2)

e OTperynupyiTe CBapO4HbIN TOK

. AnnapaT rOTOB K 3Kcnnyartayum

CumBONblI HEUCNPABHOCTH

TemnepaTtypHbI c6oi
f Mpwn neperpese 6noka NUTaHNA MUraeT MHAUKATOP.
OcraBbTe annapat BKIYEHHbIM NOKa BCTPOEHHbIN
BEHTUIIATOP HE OXNaauT ero.




TexHU4YecKkue gaHHbIe

Briok nuTakus FOCUS STICK 161 E PFC OEKNAPALMS O COOTBETCTBUN HOPMAM EC
Hanpsixenve cetn *) #10%, B 1x230 C €
MuHuManbHbIV pa3mep reHepaTopa, kBa 7,5
MIGATRONIC A/S
MnaBkve npegoxpaHuTenu, A 16 Aggersundvej 33
9690 Fjerritslev

Tok ceTn, adpheKkTUBHBIA, A 14,0 Denmark
Tok cetn, MakcumarnbHbIn, A 22,1 HacTosiym 3asiensiem, YTo Halll annapar, Kak ykasaHo

HWuxe

0,

Mg, (L) e i Cepwsi: FOCUS STICK 161 E PFC
MouHocTb, MakcumarnbsHas, kKBA 5 CootsercteyeT 2014/35/EU

AvpeKTMBaM: 2014/30/EU
MoLwHocTb xonocTtoro xoaa, Bt 50 2011/65/EU

o, EBponelickne EN IEC60974-1:2018/A1:2019
ScpepexTusHOCTS, % 85 cTaHAapThl: EN IEC60974-10:2014/A1:2015
KoadbdpunumeHT moLHocTH 0,99 PernameHT: 2019/1784/EU
[wnana3soH Toka, A 20-160 MapaHo 10.02.2021 ropa B Fjerritslev
Linkn narpy3sku 100% npu 20°C, A/B 160/24,4 [T N T
Linkn Harpy3ku 60% npu 20°C, A/B 160/24,4 Kristian M. Madsen
= [eHepanbHbI AMpekTop

Linkn makcumanbHow Harpysku npu 20°C, A/%/B | 160/100/24,4

Linkn narpysku 100% npu 40°C, A/B 110/24,4

Livkn Harpysku 60% npu 40°C, A/B 130/25,2

Linkn makcumanbHow Harpysku npu 40°C, A/%/B | 160/35/26,4

HanpsbkeHue xonoctoro xoaa, B 85

" Knacc npyMeHeHust S

2 Knacc sawmtbl IP23S

Crangapt EN/IEC60974-1,
EN/IEC60974-10

a6aputbl (BxLxA), Mm 230x150x400

Bec, kr 6,3

CraTtuctu4eckas XapakKkTepuctuka

uz vl Static Characteristic
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*) Annapat no3BonseT CHU3UTL A0 -40% 3a CHET NOHWKEHUS MaKCUManbHOW CUMbl TOKa
1) S [OaHHblii annapat oTBeyaeT TpeboBaHUAM, NpeabaBIsAeMbIM K annapatam, paboTaloLwmm B 30HaX MOBLILLIEHHON ONACHOCTW NOPaXEHUS ANEKTPUYECKUM TOKOM

2) CBapoyHbIil annapart npegHa3HadeH Ans NPUMEHeHUsl B MOMELLEHUSIX U BHE NMOMELLEHUI B COOTBETCTBUM C KNAcCoM 3aluThl IP23S.
CBapoYHblii annapaT MOXeT XPaHUTbCA BHE NOMELLEHUIA, HO ANs NTPUMEHEHWS BO BPEMSI 0CaAKOB AOSHKEH UCMONb30BaThCA TOMNbKO NOA HAaBECOM



Ligacao e inicializagcao

Aviso

Leia o aviso de adverténcia,
assim como o manual de
instrucdes, cuidadosamente,
antes da operacdo, retendo
estas informacdes para uso
posterior.

A\ [

Instalacao

Ligacao eletrica

Ligue a maquina 4 rede elétrica correta.

Por favor veja a placa de caracteristicas (U1) na parte
traseira da maquina.

Ny

A

1 Importante!

De maneira a evitar a destruicdo
de fichas e cabos, é necessario
um bom contato elétrico ao
conectar o cabo de alimentacédo
e a mangueira de soldadura a
maquina.
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Ligacao elétrica
Botédo liga / desliga
Ligagdo do cabo de massa ou porta-eletrodo

Ligacdo do cabo de massa ou porta-eletrodo

ik wnN =

Tensao de soldadura

O indicador de tensao de soldadura acende por
motivos de seguranca e para mostrar se ha tensado
nas tomadas de saida ou eletrodo.

Ligacdo do porta-eletrodo para MMA

O porta-eletrodo e o cabo de massa sdo conectados a

conexdo positiva (3) e a conexdo negativa (4). Observe
as instru¢des do fornecedor do eletrodo ao selecionar
a polaridade.

Ligar, pressionar, soldar

e Ligue a maquina de soldar no interruptor principal
(2)
e Ajuste a corrente de soldadura

e A maquina esta agora pronta a soldar

Codigos de erro

Erro de temperatura

O indicador pisca quando a fonte de alimentacao
sobreaquece.
Deixe a maquina ligada até que o ventilador embutido
consiga baixar a temperatura.




Datos técnicos

Fonte de alimentacao FOCUS STICK 161 E PFC DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE
Tensdo de rede *) +10%, V 1x230 C €
Tamanho minimo de gerador, kVA 7.5 MIGATRONIC A/S
Amperagem, A 16 Aggersundvej 33
9690 Fjerritslev
Corrente de rede efetiva, A 14,0 Denmark
Corrente de rede max., A 22,1 pela presente declaramos a nossa maquina como se
indica a sequir:

Poténcia, (100%), kVA 3,2 Tipo: FOCUS STICK 161 E PFC
Poténcia max., kVA 5 conforme normas: 2014/35/EU

" 2014/30/EU
Poténcia, circuito aberto, W 50 2011/65/EU

A . Normas Europeias: EN IEC60974-1:2018/A1:2019
Eficiéncia, % 85 EN IEC60974-10:2014/A1:2015
Fator de poténcia 0,99 Regulamento: 2019/1784/EU
Amperagem de trabalho, A 20-160 Plubicado em Fjerritslev 10.02.2021
Ciclo de trabalho, 100% a 20°C, AV 160/24,4 [PEPI T T
Ciclo de trabalho, 60% a 20°C, A/V 160/24,4 Kristian M. Madsen
CEO

Ciclo de trabalho, max. a 20°C, A/%/V | 160/100/24,4

Ciclo de trabalho, 100% a 40°C, A/V 110/24,4

Ciclo de trabalho, 60% a 40°C, A/V 130/25,2

Ciclo de trabalho, max. a 40°C, A/%/V | 160/35/26,4

Tensdo circuito aberto, V 85
"Campo de aplicagao S
2 Classe de protecao 1P23S
Normas EN/IEC60974-1,
EN/IEC60974-10
Dimensdes (CxLxA), mm 230x150x400
Peso, kg 6,3
vz Vi Static Characteristic
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*) A maquina permite redugoes até 40% reduzindo a amperagem maxima
1) S Esta maquina cumpre as normas que sdo requeridas para maquinas que operam em areas com maior risco de choques elétricos.

2) A maquina foi projetada para uso interno e externo de acordo com a classe de protecao 1P23S.
A maquina pode ser armazenada, mas nao se destina a ser usada exteriormente durante periodos de precipitacdo, a menos que esta esteja protegida.



Reservedelsliste / Spare parts list / Ersatzteilliste / Liste des piéces de rechange

Pos.

10

11

No.

82046060

82042515

18110002

45050346

82046071

82046065

82046066

17110023

45050504

82046069

17300057

12 13

T

10

Varebetegnelse
Warenbezeichnung

Foliefront

Folienfront

Knap, mat sort

Knopf, schwarz
Dinsebgsning
Dinsebuchse
Plastikfront

Plastikfront
Potmeterprint
Potentiometerplatine
Svejsetransformator
SchweiBtransformator
Forsyningskabel
Stromversorgungskabel
Netafbryder

EIN/AUS Schalter
Plastikbag

(Husk ogsa at bestille kabelaflastning 82046244)
Plastickrackwand

(Bitte bestellen Sie auch Kabeldurchfiihrung 82046244)
PFC ensretterprint

PFC Gleichrichterplatine
Ventilator, 90mm
Lafter, 90mm

Description of goods
Désignation des piéces

Foil front

Face avant de feuille

Knob, black

Bouton, noir

Dinse coupling socket

Douille de raccordement, type dinse
Plastic front

Facade plastique

PCB, potentiometer

Circuit imprimé de potentiométre
Welding transformer
Transformateur de soudage
Power cable

Cable d'alimentation

ON/OFF switch

Interrupteur

Plastic back

(Moreover, please remember to order cable relief 82046244)

Facade posterieure plastique

(N'obliez pas de commander le traverser de cable 82046244)

PFC rectifier PCB

Circuit imprimé de redresseur de courant PFC

Fan, 90mm
Ventilateur, 90mm
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Pos.

12

13

14

15

16

17

45050511

82046068

82046062

82046070

82046064

82046072

82042513

80512503

80502503

Varebetegnelse
Warenbezeichnung

Stottebeslag
Stutzbeschlag
Powermodul
Powermodul
Skeerm

Gehause
Svejseensretterprint
Gleichrichterplatine
PFC spole

PFC Spule

PWM kontrolprint
PWM Kontrollplatine

Baererem

Tragriechmen
Elektrodekabel, 3m 25mm?2
Elektrodenkabel, 3m 25mmz2
Stelkabel, 3m 25mm?2
Massekabel 3m 25mm?2

Description of goods
Désignation des piéces

Support bracket

Console de support

Power module

Module de puissance

Cover

Chassis

Welding rectifier PCB

Circuit imprimé de redresseur de courant de soudage
PFC inductor

Inductance de PFC

PWM control PCB

Circuit imprimé de contréle PWM

Carrying strap

Sangle de transport

Electrode cable, 3m 25mm?2

Cable pince électrode, 3m 25mm?2
Earth cable, 3m 25mm?2

Cable de mise a la terre, 3m 25mm?2






DENMARK:

Main office

MIGATRONIC A/S

Aggersundvej 33, DK-9690 Fjerritslev, Denmark
Tel. +45 96 500 600, www.migatronic.com

MIGATRONIC EUROPE:

Great Britain

MIGATRONIC WELDING EQUIPMENT LTD

1 Sarah Court, Armthorpe

GB-Doncaster DN3 3FD, Great Britain

Tel. +44 01509/267499, www.migatronic.com

France

MIGATRONIC EQUIPEMENT DE SOUDURE S.A.R.L.

Parc Avenir Il, 313 Rue Marcel Merieux
FR-69530 Brignais, France
Tel. +33 04 78 50 65 11, www.migatronic.com

Italy

MIGATRONIC s.r.I. IMPIANTI PER SALDATURA

Via Dei Quadri 40, IT-20871 Vimercate (MB), Italy
Tel. +39 039 9278093, www.migatronic.com

Norway

MIGATRONIC NORGE AS

Industriveien 6, N-3300 Hokksund, Norway
Tel. +47 32 25 69 00, www.migatronic.com

MIGATRONIC ASIA:

India

MIGATRONIC INDIA PRIVATE LTD.

No.22 & 39/20H Sowri Street,

IN-Alandur, Chennai — 600 016, India

Tel. +91 44 2233 0074 www.migatronic.com

MIGATRONIC AUTOMATION A/S
Kngsgardvej 112, DK-9440 Aabybro, Denmark
Tel. +45 96 96 27 00, www.migatronic-automation.com

Czech Republic

MIGATRONIC CZ a.s.

Tolstého 451, CZ-415 03 Teplice 3, Czech Republic
Tel. +420 411 135 600, www.migatronic.com

Sweden

MIGATRONIC SVETSMASKINER AB

Naas Fabriker, Box 5015,5-448 50 Tollered, Sweden
Tel. +46 031 44 00 45, www.migatronic.com

Germany

MIGATRONIC SCHWEISSMASCHINEN GMBH

Sandusweg 12, D-35435 Wettenberg-Launsbach, Germany
Tel. +49 0641/98284-0, www.migatronic.com

MIGATRONIC



