Sigma Select

wysokowydajne urzadzenie spawalnicze, dostosowane do metody MIG/MAG,
przeznaczony dla prawdziwychych spawaczy w profesjonalnych branzach.

Zaangazowanie w spawanie.
— Zrealizujinteligentng
- e inwestycje.
" "? Przygotuj sie na przysztosc.
e — v‘*‘ Podnies swoj poziom.
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Wysoka wydajnoéé,
rozwigzanie
dostosowywane clo
kompleksowego )
spawania

Badz w stanie przyjac¢ najbardziej skomplikowane
zadania spawalnicze bez wahania, poniewaz wiesz,
Zze mozesz je dostarczyc.

Personalizacja Sigma Select

Spersonalizuj Sigme Select konstrukcyjnie i poprzez oprogramowanie,
aby sprosta¢ obecnym wymaganiom w produkcji spawalniczej. Maszyna
zostanie dopasowana i bedzie wspomagac codzienng prace w najlepszy
mozliwy sposob.

Modernizacja, jesli potrzebne sa zmiany

Modernizuj Sigme Select, jesli potrzebne jest dostosowanie do nowych
wymagan produkcyjnych. Mozna to robi¢ przez caty okres uzytkowania
maszyny.

Zwrot z inwestycji

Dzieki Sigma Select zawsze bedziesz miat do dyspozycji zestaw spawalniczy
odpowiadajgcy Twoim potrzebom. Nie trzeba sie martwi¢ o przysztosc.
Wzmacniasz swojg pozycje na rynku i poprawiasz atrakcyjnos¢ wzgledem
konkurentéw. Zrealizuj inteligentna inwestycje i zdobadz wiecej zamowien.




Wybierz
powietrze,
jeslichcesz
oddychac.

MiGATI0MC

Wybierz wersje kompaktowa spawarki do rézno-
rodnych zadan spawalniczych na stancjonarnych
stanowiskach. Jesli sprzet ma by¢ caty czas tuz
obok twojego spawacza, wybierz Select compact. e —
Zapewnij stabilne chtodzenie dzigki wysokiej klasy "“-iﬂ -__1!
palnikom chtodzonym powietrzem.

Podawanie drutu Chtodzenie

Kompaktowa konstrukcja Powietrze

Kontrola Zakres natezenia

Synergia DC lub PULS. 15-300/400/550 A
Sigma SelectC

Kompaktowa konstrukcja

Wybierz
chitodzenie
cieczaizapewnij
' sobie doskonala
| = skutecznosc.

Wybierz chtodzenie ciecza, jesli chcesz spawaé
godzinami na stanowisku stacjonarnym. Diugosc¢
palnika kontroluje odlegto$¢ miedzy spawaczem
a maszyna. Przygotuj sie na doskonata wydajnos¢,
kiedy Select compact jest caty czas tuz obok.

Podawanie drutu Chtodzenie
Kompaktowa konstrukcja Woda

Kontrola Zakres natezenia
Synergia DC lub PULS. 15-300/400/550 A
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Select
zoddzechem
powietrzana
duze odlegtosci.

Wybierz te konfiguracje, jesli spawacz musi by¢ e
oddalony od zrédta spawalniczego, aby wykonac
kompleksowo swoje zadania . Spawaj jak najdalej od
zrodta zasilania, naile pozwalajg przewody posrednie. = g =
Zapewnij chtodzenie przez caty czas dzieki wysokiej ! -"r“! . 1
klasy palnikom chtodzonym powietrzem. v

micAonic

Podawanie drutu Chtodzenie
Oddzielna jednostka Powietrze
Kontrola Zakres natezenia
Synergia DC lub PULS. 15-300/400/550 A
Sigma SelectS
Wydzielony podajnik drutu

Selectdo
spawania
naduze
odleglosci.

micAT30MiC

Dzieki oddzielnemu podajnikowi drutu mozna odsungé
sie jak najdalej i nadal wykonywaé¢ doskonate spoiny.
Poruszaj sie z tatwoscia, spawaj w kontenerach lub
waskich przejsciach. Odsun sie tak daleko, na ile
pozwalajg zastosowane przewody posrednie oraz
uchwyty chtodzone ciecza. Podnie$ swoj poziom,
zwiekszajac odlegtosé.

Podawanie drutu Chtodzenie
Oddzielna jednostka Woda

Kontrola Zakres natezenia
Synergia DC lub PULS. 15-300/400/550 A



Doskonate
wrazenia
Ze spawania

Panel sterowania Synergic DC zapewnia dostep do wszystkich
linii synergicznych.

Panel Puls zapewnia dostep do wszytskich linii synergicznych

oraz programow do kontroli tuku, ktore zwiekszajg wydajnosc
spawania.

Uzyskaj natychmiastowy dostep do wszystkich programow spawalniczych

Przy wyborze spawarki niezbedne jest posiadanie odpowiedniej technologii i elastycznosci, aby sprostaé
réznorodnym zadaniom.

Dzieki Sigma Select masz dostep do wszystkich dostepnych programoéw spawalniczych Migatronic. Za kaz-
dym razem, gdy pojawi sie nowa operacja spawania, bedziesz mie¢ pod rekag najlepiej dopasowany program,
bez koniecznosci jego wczesniejszej instalacji lub zakupu. Kazdy spawacz moze od razu rozpoczaé prace.

Bedziesz mie¢ dostep do programow spawania stali migkkiej, stali nierdzewnej, aluminium, drutu proszko-
wego i stopow specjalnych.

SynergicDC Pulse
Programy spawania
Pakiet standardowy W zestawie W zestawie
Pakiet do stali niestopowej W zestawie W zestawie
Pakiet do stali nierdzewnej W zestawie W zestawie
Pakiet do aluminium W zestawie W zestawie

Wybor funkcji spawania

Inteligentne funkcje uproszczg spawanie skomplikowanych ztgczy. Wybierz te, ktérych potrzebujesz

w danej chwili i dodaj kolejne, jesli konieczne sa zmiany.

Funkcje spawania
MigaJdob Control

DUO Plus

Sequence

Sequence Repeat
MigalLog

PowerArc

Intelligent Gas Control
Intelligent Arc Control
Intelligent Spatter Control
Intelligent Current Control

Power Arc Pulse

Migalog

Sledz swoje dane spawania i wykorzystuj je do
analizowania produkcji spawania.

Sequence

Zapisz do 9 spersonalizowanych sekwencijii szyb-
ko przetaczaj miedzy nimi poprzez uchwyt palnika.

Sequence Repeat

Stworz idealny tuk do okreslonych zadan spa-
walniczych. Potacz poszczegodlne sekwencje
i dostosuj cykle spawania.

Intelligent Gas Control (IGC®)

Uzyj wtasciwej ilosci gazu dla kazdej spoiny, zapo-
biegaj nadmiernemu zuzyciu i uzyskaj oszczednosci
w dtugiej perspektywie.

IAC - Intelligent Arc Control

Uzyskaj idealne wtopienie oraz solidne podtoze
przy przetopie warstwy graniowe;j.

Intelligent Current Control

Spawanie na diugim wylocie drutu potgczen
waskoszczelinowych.

SynergicDC Pulse

W zestawie W zestawie
W zestawie W zestawie
W zestawie W zestawie
Opcjonalnie Opcjonalnie
Opcjonalnie Opcjonalnie
Opcjonalnie Opcjonalnie
Opcjonalnie Opcjonalnie
Opcjonalnie Opcjonalnie
Opcjonalnie Opcjonalnie
Opcjonalnie Opcjonalnie

Opcjonalnie

Miga Job Control

Zapisz swoje ulubione ustawienia okreslonych zadan
spawalniczych i wywotaj je w dowolnym momencie.

DUO Plus

Uzyskaj idealny wyglad Sciegu spoiny — prawie
jak przy spawaniu TIG.

PowerArc

Uzyskaj maksymalng penetracje spoiny dla grubych
ztgczy. Zwiekszaj predkos¢ spawania w porownaniu
to tradycyjnego spawania DC.

PowerArc Pulse

Zwieksz predkosc spawania nawet o0 30% w po-
réwnaniu z tradycyjnym spawaniem metodag puls.

Intelligent Spatter Control

Minimalizacja odpryskow dla wszystkich spoin i
poswie¢ mniej czasu na obrobke koncowa.



Graficzny panel
sterowania

Zdejmowany

Wybierz zdejmowany panel sterowania, jesli chcesz
' zabra¢ go ze soba. Pozwala to spawaczowi na

wyregulowanie ustawien bez odchodzenia od miejsca
spawania.

Graficzny panel sterowania upraszcza > 4 Wbudowany
Zaawansowany proces spawania dzieki Yod

\ W niektorych srodowiskach pracy sprzet spawalniczy
szerokiemu wyborowi programow i inte- R |
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Uaktualnienie przez karte SD S

Jesli chcesz zmodernizowaé sprzet spawalniczy,
wystarczy aktualizacja oprogramowania za pomoca
karty SD. Mozna zaktualizowa¢ maszyne w catym
okresie eksploataciji.

Blokowanie okreslonych ustawien o

Uzyj specijalnej karty SD to zablokowania panelu stero-
wania na dwoch poziomach. Definiuje to, do jakich usta-
wien uzytkownik ma dostep. Jest to w szczegdlnosci
przydatne, jesli konieczne jest zachowanie zgodnosci
z WPS. Karta blokady jest funkcjg opcjonalna.
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BRIMas

~Vazne jest dla nas inwestowanie w nowoczesne maszyny oraz najnowszg
technologie. To dlatego uzywamy gtownie urzadzen spawalniczych Migatronic.
Ostatnio zainwestowaliSmy w pie¢ maszyn Sigma Select. Sg proste w uzytkowaniu,
tatwo regulowane i dlatego idealne dla komponentéw projektowanych
indywidualnie w naszej produkcji”.

Peter Iversen, menedzer produkcji i wspotzatozyciel Brimas z Danii

Conasiklienci
mowia...

...0 wszechstronnosci

~Szeroki zakres zastosowania oprogramowania
moze by¢ stosowany z Sigma Select, dzieki czemu
jest to bardzo wszechstronna maszyna. Daje ona
naszym wyspecjalizowanym spawaczom wieksza
swobode wykonywania pracy, poniewaz mozna jg
zaprogramowac do obstugi wszystkich naszych
procedur spawania. Jestesmy bardzo zadowo-
lenie i uznajemy jg za wyznacznik dla przysztych
inwestycji w nowych maszynach spawalniczych”.

Nordic Steel

..0 panelu sterowania

.Nasza elastycznos¢ i mozliwos¢ dostarczenia
najwyzszej jakosci zalezy od naszego dostepu do
najnowszej technologii. Wczesniej nie mielismy
spawarek z graficznymi panelami sterowania, ale
nie byto trudno przyzwyczai¢ sie do ich stoso-
wania. katwo jest znalezé wtasciwe ustawienia”.

B&E Stél

..0 Power Arc Pulse

~Power Arc Pulse zapewnito zwiekszenie pred-
kosci spawania o 25 procent — bez pogarszania
jakosci lub wtopienia. Spawanie jest teraz bardziej
skoncentrowane i stabilne. Zmniejszona zostata
czestotliwos¢ deformaciji ptyty w wykonczonych
komponentach oraz znacznie ograniczono ilos$¢
odpryskow spawalniczych. Pozwolito to skrocic
nasz czas spedzany przy obrébce koncowej
0 50 procent”.

Fjordvejs Maskinfabrik

..0 funkcji DUO Plus

,Dzieki Sigma Select i DUO Plus uzyskujemy
wspaniate spoiny z minimalnymi odpryskami.
Nastepnie omoéwilismy to z naszym klientem,
dla ktérego przejscie na spawanie MAG nie
stanowito problemu. W efekcie skrociliSmy nasz
czas spawania dla niektorych komponentow
0 22 procent bez wptywu na nasza wysoka
jakosc¢ spawania”.

Weissenborn

..0 mobilnosci

~Przetestowalismy Sigma Select i jestesmy pod
duzym wrazeniem jej wszechstronnosci, wytrzy-
matosci i fatwosci uzytkowania. Przenosny panel
sterowania jest szczegolnie cenng wiasciwosciag
dla nas, poniewaz zapewnia haszym spawaczom
wysoki stopien mobilnosci”.

J.E.Juncker

..0 Intelligent Gas Control

,0Od kiedy otrzymali$my nowe maszyny z Intel-
ligent Gas Control, nasze zuzycie gazu spadto
0 30 procent. Nasz dostawca gazu nie byt w sta-
nie zrozumiec, dlaczego tak sie stato i zadzwonit
z pytaniem, czy nie doszto do jakiegos$ btedu.
Nowe maszyny daty nam prawdziwy impuls do
rozwoju”.

Nordic Steel Force
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Najblizszy
sojusznik kazdego
spawac

Uchwyt TWIST 30°

Uchwyty TWIST 30° sg opraco-
wane specjalnie do przewodow
aluminiowych. Kat szyjki palnika
jest zmniejszony z 45° do 30°.
Spawacze zauwaza ptynne i row-
nomierne podawanie drutu oraz
ograniczenie btedow powodowa-
ne awarig spirali prowadzacej,
a takze zmniejszenie czestotli-
wosci jej wymiany. To zwieksza
bezpieczenstwo i niezawodnosé
spawania elementow aluminio-
wych.

Moduty uchwytu
SMART TORCH

Dodaj modut SMART TORCH do
swojego palnika, aby regulowac
parametry spawania na uchwy-
cie. Spawacze moga precyzyjnie
dostroi¢ ustawienia w przybli-
zeniu do jednego ampera bez
koniecznosci przebywania
bezposrednio obok spawarki.
Ten element jest przeznaczony
dla spawaczy, ktorzy wymagajg
dokfadnosci i precyzji regulacii
tuku lub jesli uzywajg sekwencji
przy spawaniu.

Uchwyt Push-Pull

Uchwyt Push-Pull chtodzony
wodg o dtugosci 10 metrow
zapewnia precyzyjne i stabilne
podawanie najbardziej miekkich
drutéw spawalniczych, w tym
aluminium. Zmniejsza to ryzyko
zsuwania sie na bok miekkich
drutéw z rolek w palniku w trak-
cie spawania. Spawacze bedg
mieli bardzo wysokosc¢ jakosé
podawania drutu.

Posredni podajnik
drutu (IWF)

IWF chtodzony woda to lekka
i trwata alternatywa zamiast
przenoszenia ciezkich podajni-
kow drutu. Rozszerza on zakresy
pracy spawaczy, dzieki czemu
moga pracowac¢ w odlegtosci
30 metrow od zrodta pradu.
Dodaj modut SMART TORCH
do uchwytu, aby spawacze mogli
pracowac z dala od zrodta wiele
godzin.




Specyfikacja techniczna

Zakres natezenia (MIG)
Napiecie pradu +/+ 15%
Bezpiecznik

Natezenie pradu, skuteczne
Natezenie pradu, maks.
Zasilanie, 100%

Zasilanie, maks.

Napiecie jatowe

Moc jatowa

Wydajnosc¢

Wspotczynnik mocy

Cykl pracy 100% /20°C (MIG)
Cykl roboczy maks. /20°C (MIG)
Cykl roboczy 100% /40°C (MIG)
Cykl roboczy 60% /40°C (MIG)
Cykl roboczy maks. /40°C (MIG)
Klasa uzytkowa

Klasa ochrony

Normy

Wymiary C (wiacznie wozek) (wys. x szer. dt.)

Wymiary S (wtacznie wézek) (wys. x szer. x dt)

Sigma Select 300

15-300 A

3x400V

16A

1,0A

15,4 A

9,0 kVA

10,7 kVA

50-60

1w

87 %

0,90

290 A/285V

220 A/250V

240 A/26,0V

300 A/25%/29,0 V

S/CE

IP23S |IP 23

IEC60974-1. IEC60974-10 kl. A
1081 mm x 573 mm x 1066 mm

831 mm x 573 mm x 1066 mm

Waga C (wtacznie wozek) 69 kg

Waga S (wtacznie wozek) 52 kg
MWF 30 podaijnik MWF 32 | 33 podajnik
drutu drutu

Predkos$¢ podawania drutu = 0,5-30,0 m/min 0,5-30,0 m/min

Srednica szpuli drutu 300 mm 300 mm

Cykl pracy 100% /40°C 430 A/100% 430 A/100%

Ztacze uchwytu EURO EURO

Klasa ochrony IP 23 IP 23

Normy IEC60974-5. 10 CL. A IEC60974-5. 10 CL. A

Wymiary (wys. x szer. x dt.) = 413x310x750 mm

Waga 11,6 kg

14

457x260x672.5 mm

14 kg

Sigma Select 400 | 400 IAC

15-400 A

3x 400V

20A

175 A

26 A

12,1 kVA

18,0 kVA

65-70

12w

80 %

0,90

345 A/315V

400 A/65%/34,0 V

300 A/29,0V

370 A/325V

400 A/50%/34,0 V

S/CE

IP 23

IEC60974-1. IEC60974-10 kl. A
1081 mm x 573 mm x 1066 mm
831 mm x 573 mm x 1066 mm
84 kg

61kg

Wydajnos¢ chtodzenia
(11/min.)

Pojemnos¢ zbiornika
Cisnienie maks.
Maks. temperatura

Normy

Sigma Select 550

15-550 A

3x 400V

35A

272A

392A

18,9 kVA

271kVA

75-80

12w

90 %

0,90

475/37,8

550 A/60%/41,5 V

430 A/355V

510 A/39,5V

550 A/50%/41,5 V

S/CE

IP 23

IEC60974-1. IEC60974-10 kl. A
1081 mm x 573 mm x 1066 mm
831 mm x 573 mm x 1066 mm
85 kg

62 kg

MCU 1300 jednostka
chtodzaca

1300 W
51

5 barow
70°C

IEC60974-2. 10 CL.A

Wymiary (wys. x szer. x dt.) = 207x260x680 mm

Waga

20 kg

Serwis

Serwis zapewniany przez naszg duzg sie¢ serwisowa

Nasza sie¢ autoryzowanych partnerow serwisowych w Europie jest gotowa do wsparcia
produkgcji spawalniczej. Autoryzowani Partnerzy Serwisowi wyszkolili technikdw serwi-
sowych, ktérzy sg uprawnieni do wykonywania profesjonalnego serwisu i konserwagii.
Znajg oni Panstwa spawarke, aich samochody serwisowe sa wypetnione oryginalnymi
czesciami zamiennymi, urzgdzeniami do pomiaru i testowania kalibracji.

Wejdz na migatronic.com/service, aby znalez¢é partnera serwisowego w okolicy.

Rozszerz gwarancje na Sigma Select

Kupujac Migatronic mozesz by¢ pewien, ze produkty charakteryzuja sie wysoka jakoscia.
Do 2-letniego okresu gwarancji na nowe spawarki mozna dodac jej rozszerzenie do 5 lat.

Aby zachowac rozszerzong gwarancje, wymagana jest coroczna kontrola serwisowa.

Zarejestruj nowo zakupiong maszyne Sigma Select na stronie migatronic.com/warranty,
nie pdzniej niz 30 dni od daty zakupu. Wowczas przyznana zostanie 5-letnia gwarancja
na wybrane komponenty.

MiGAT0N;C
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Sigma Select

Dowiedz sie wigecej na migatronic.com

Migatronic CZ a.s.
Tolstého 474/2
41503 Telplice 3
Republika Czeska

Tel.: (+42) 0417 570 660
www.migatronic.pl

MIGATRONIC

52303054



