Automig

Megbizhatd MIG/MAG hegesztbgépek az autdiparban végzett javitasi
munkakhoz. Szakemberek altal tesztelt és megbizhato. Az autdjavitod
hegesztéshez sziukséges dsszes tulajdonsaggal eés funkcioval.
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Batran vallalja az
autodjavitas nagy
felelosseget

Az Automig egy szinergikus inverteres hegesztogép, amelyet
autojavitasra terveztek. Teljesen megfelel az autogyartok nagy
szakitoszilardsagu acél, rozsdamentes acel és aluminium hegesz-
tési és keményforrasztasi eljarasaira vonatkozo szabvanyainak.
Mindenféle karosszériamuhely szerelbi és lakatosai nagyszer(
hegesztéseket tudnak majd késziteni az Automig segitségével.

Mindig biztonsagosan vezessen

A tiszta és er6s hegesztések létfontossaguak minden jarm( épségének megdrzéséhez
javitas utan. Elsédleges feladatunk, hogy a megjavitott autdkat biztonsagosan vissza
lehessen kildeni a forgalomba. Meg kell felelnilik az autégyartok elvarasainak és az
autotulajdonosok biztonsaggal kapcsolatos elvarasainak —javitas utan is. Az Automig
batran vallalja ezt a felelésséget.

Hogyan készitsiink er6s hegesztéseket

Az Automig minden olyan funkciét és hegesztéprogramot tartalmaz, amelyek sziikségesek
pl. nagy szakitészilardsagu acél és aluminium. A megfeleld el6készités biztositja, hogy az
autojavitasok ne rontsak sziikségtelenil az anyag korrozioallésagat. A MIG-forrasztas,
az impulzus és a dupla impulzus eljarasok mindegyike alacsonyabb hémérsékleten
koti 6ssze az anyagokat, mint a hagyomanyos MIG/MAG-hegesztés. Ez a kiméletes
feldolgozas megoérzi az anyagok erdsségét.

Hasznalja jol tudasunkat

Az acélgyartokkal, gazbeszallitokkal és autogyartokkal valo egylittmikodésiink értékes
ismereteket nyujt az anyagokrol, a gazdsszetételrdl, az 6sszekapcsolasi folyamatok-
rol és az lizleti trendekrél. Ezt a tudast felhasznaljuk olyan hegesztéberendezések
kifejlesztésére, amelyek megfelelnek az autégyartok szabvanyainak. Automig az
eredmeény. J6 esélyt ad a javitomUhelyeknek arra, hogy versenyképesek maradjanak
a folyamatosan valtozoé és rendkiviil innovativ iparagban.



Automig 230

Készen all,
ha teis.

Valaszd a 230 amperes valtozatot az egyszer(l
automatikus javitasi hegesztési feladatokhoz kis vagy
fliggetlen mlhelyekben. A gép egyszerlien beadllithato,
és barmikor hasznalatra kész, amikor a szerel6knek
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Automig 300 Pulse

Halado, de nem

bonyolult.

Ez a technoldgiailag legfejlettebb hegesztégéplink
autok javitasahoz és karosszériak épitéséhez. A fej-
I6dés ellenére kbnnyen hasznalhatd, és 100%-ban a
javitomuhelyek igényeihez igazodik.

MicAT30nic

szlksege van ra. A szereldk és a lakatosok elképeszté hegesztéseket

tudnak majd késziteni az autogyartok utasitasai szerint.
Valasszon akar 300 ampert is, ha meg kell felelnie az
autojavitasi ipar legmagasabb szabvanyainak.

Valasszon egy DUO vagy TRIO valtozatot a hegesztési
és kemeényforrasztasi miveletek kozotti egyszerd
atkapcsolashoz anélkiil, hogy munkakabelt, huzaltold

Huzaladagolas Hiités gorgoket és gazt kellene cserélnie. Kompakt kialakitas Hiités
Kompakt kialakitas Leveg6 Single/DUO/TRIO huzalelétold Levegd
Impulzus folyamat Aramtartomany Impulzus folyamat Aramtartomany
Nem elérhet6 15-230 A Standard 15-300A
Automig Automig
Kompakt kialakitas Kompakt kialakitas
Automig 270

Egy igazi
klasszikus.

W — Klasszikus hegesztdgép, amely mélyen gyokerezik az
MIGATAONIC - 4 autojavité iparban. Valassza a 270 amper hasznélatat,
hogy egyenletes hegesztési eredményeket kapjon az
ismétl6do javitasi feladatoknal, vagy ha sziiksége van
az opcionalis impulzus funkciora.

Hasznaljon impulzusos hegesztést vagy keményfor-
rasztast rendkivil vékony anyagoknal és aluminiumnal.
A gép egyszerlien beallithato, és megfelel a hivatalos
vagy fliggetlen mihelyekben végzett professzionalis
autdjavitd hegesztési igényeknek.

Huzaladagolas Htés

Kompakt kialakitas Leveg6
Impulzus folyamat Aramtartomany
Valaszthato 15-270 A
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Grafikus
vezeérlopanel

A grafikus kezel6panel intuitiv médon :
navigalhato, és kdnnyen hasznalhaté I
mind az autdszereldk, mind a profesz- ; § F ~Zo-o £ Fe ¢0.8 mm @2
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A szerel6k igényeire szabva &

Azok a felhasznalok, akik korlatozott tapasztalattal
rendelkeznek a digitalis hegesztdgép kijelzdivel kap-
csolatban, gyorsan megértik ezt az egyszeri kialakitast.
Konnyl valtani a hegesztés és a keményforrasztas
kozott, és megtalalni a megfeleld hegesztési programot
az egyes anyagokhoz.
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ja a legmegfelelébb hegesztési vagy MIG-forrasztasi
programot.

Frissités SD-kartyan keresztiil o

Ha frissiteni szeretné hegesztdgépét, az SD-kartyan
keresztill szoftverfrissitésként torténik. Gépét a telies
élettartama alatt frissitheti.

Adott beallitasok zarolasa &)

Hasznaljon zarkartyat a vezérl6panel két szinten
torténd lezarasahoz. Zarolja az egyes bedllitasokat,
hogy megbizonyosodjon arrol, hogy senki sem végez
sziikségtelen vagy rossz beallitasokat. Ez biztositja,
hogy ugyanazokat a beéllitasokat hasznalja az ismét-
16d6 hegesztéseknél. A zarkartya opcionalis funkcio.
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I Vegezzen csodalatos

hesztest vagy

kemenyforrasztast

A modern autok kilonbdzo tipusu ace-
lokbdl alinak, amelyeket a legmegfelelbb
modon kell feldolgozni, hogy elkertiljiik az
Osszeillesztési folyamat soran felmelegitett
szilardsagvesztést. Ezért fontos, hogy a
javitomuhelyek hozzaférjenek azokhoz az
Osszekapcsolasi folyamatokhoz, amelyeket
az autogyartok igényelnek.

MIG-forrasztas

A horganyzott acél keményforrasztasa a legkimélete-
sebb eljaras a munkadarab hébevitele szempontjabdl,
mivel csak a toltbanyag olvad meg, az alapfém nem.
Az eredmény az anyag kivalo korrozids és szilardsagi
karbantartasa, valamint csokkenti a lemezek és profilok
deformaciodinak utokezelésének sziikségességét.

Dupla impulzus (DUO Plus)

A Dupla impulzus egy fejlett impulzus funkcio, amely
pulzalé arammal taplalja a téltdhuzalt. Az eredmény az
iv jobb szabalyozasa és a hegesztési froccsenés hianya.
Biztositja a lemezek és profilcsovek szilardsaganak és
felliletének megorzését. Lehetévé teszi a fémlemez-
munkasok szamara az iv pontosabb iranyitasat, mint a
hagyomanyos hegesztésnél és keményforrasztasnal.
A dupla impulzus opcionalis funkcio.

Aluminium hegesztés

Egyes autdgyartok aluminiumot és acélt is hasznalnak
ugyanabban az autéban, ami komoly kovetelményeket
tamaszt a hegesztéberendezéssel szemben. Az alumini-
um specialis Al hegesztési programokat és impulzusos
eljarast igényel a legjobb eredmény eléréséhez.
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Lépcsos hegesztés

A lépcsOs hegesztés egy félautomata flizési funkcio.
Hatarozza meg a hegesztési varrat ivbekapcsolasi
idejét és sziinet idejét. A huzaladagolo rendszer ezu-
tan nagy pontossaggal adagolja a huzalt az On altal
meghatarozott sorrendben. Hasznalja két lemez kdzotti
hézaggal rendelkez6 hegesztésekhez, azaz vékony
lemezek tompavarratahoz.

Ponthegesztés

A ponthegesztést arra hasznaljak, hogy meghataroz-
zak az ivbekapcsolasi id6t masodpercben egy adott
hegesztéshez. Biztositja, hogy minden kétési pont vagy
hegesztés azonos méret(i legyen a teljes varratban.
Hasznalja atlapold illesztésekhez vagy sarokvarratok-
hoz fémlemezekben.
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Intelligent Gas Control (IGC®)

Hasznaljon megfeleld mennyiségl gazt minden he-
gesztéshez, elkerlilje a tulfogyasztast és hosszu tavu
megtakaritast érjen el.

Minél nagyobb az aramerdsség és minél nagyobb a
hegesztémedence, annal toébb gazra van sziiksége.
Egy hagyomanyos szelep ezt nem tudja, de az IGCI®
igen. A gazszinergia vezetékek elére be vannak allitva
a gazhoz és a vezeték tipusahoz. Biztositja, hogy he-
gesztémedencéje mindig tokéletesen védett legyen.

Ha mindig az optimalis gazvédelemmel rendelkezik, nem
lesznek lyukak, porusok vagy szennyezett hegesztési
varratok. Csokkentse az elégtelen gazaramlas vagy gaz-
turbulencia altal okozott meghibasodasok kockazatat.

Egyszerre javitja a hegesztési varrat minbségét és
csOkkenti a gazszamlat. Az IGC® opcionalis szolgéltatas.
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MigaMemory (MigaMEM)

Mentse el akar 6t leggyakrabban hasznalt bedllitasat,
és gyorsan el6hivja Oket, amikor csak sziikséges. Id6t
takarit meg, és biztositja a leheté legmagasabb szinvo-
nalat az egyes hegesztéseknél. Kifejezetten hasznos
az ismétl6do hegesztési feladatoknal.

Migalog

Kovesse nyomon hegesztési adatait, €s dokumentalja
munkajat. Szamitsa ki a feladat végrehajtasi idejét
ismétlodod hegesztésenként. Hasznalja a hegesztési
termelés elemzésére, pl. adatokat gy(jteni a doku-
mentacidohoz és az ellendrzéshez. A MigalLog egy
opcionalis szolgaltatas.



Szerviz

Pisztolyok =

Smart Torch modulok Kiterjedt szervizhal6zattal rendelkeziink

Adjon hozza egy Smart Torch modult a ..
pisztolyahoz, és dllitsa be a hegesztési
paramétereket a fogantyunal. A hegeszték

Hivatalos Szervizpartnerekbdl allé halézatunk Europa-szerte készen all a hegesztési
gyartas tamogatasara. Hivatalos Szervizpartnereinknél képzett szerviztechnikusok
dolgoznak, akik tanusitvannyal rendelkeznek a hegesztéberendezések professzionalis
pontosan beallithatjak a beallitasokat anél- szervizelése és karbantartasa terén. Jol ismerik hegesztogépedet és szervizjarmiveik
kiil, hogy kdzvetleniil a hegesztdgép mellett eredeti potalkatrészekkel, valamint kalibracios mero- és vizsgaldberendezésekkel
lennének. Ez a modul olyan hegesztok sza- vannak megtoltve.

mara készlilt, akiknek nagyfoku pontossag-

Ry . : LR ) Latogass el a migatronic.com/service weboldalra a hozzad kozel Iévé szervizpartner
ra van szikseguk az ivbeallitasoknal, vagy

ha hegesztenek sorozatban. kikereséséhez
- —— ";- R Hosszabbitsd meg Automig késziiléked garanciajat
sﬁu ’ Az Uj hegesztdgépek 2 éves garanciajan tul a garancia akar 5 évre is meghosszabbithato.

Regisztrald ujonnan megvasarolt Automig készilékedet a migatronic.com/warranty
o weboldalon a vaséarlas datumatol szamitott 30 napon belll. Ezt kévetéen késziléked
kivalasztott alkatrészei 5 év garancianak érvendhetnek.
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TWIST 30° pisztolyok

A TWIST 30°-os pisztolyokat kifejezetten alu-
miniumhuzalokhoz fejlesztették ki. A pisztoly-
nyak szoge a standard 45°-rol 30°-ra csokken.
A hegesztok sima és stabil huzaladagolast
tapasztalnak, kevesebb a huzalvezet6 miatti
hiba, és kevesebb a huzalvezetd csere. Az
aluminiummal végzett hegesztés kevésbeé
kockazatos és megbizhatobb.

MIG-A Twist® pisztolyok

Maradjon ergonomiailag helyes munkahely-
zetben, amikor a MIG-A-Twist pisztolyokkal
kiildnb6z6 poziciokban hegeszt. A hegesz-
t6k a forgathato pisztolynyakat csavarjak,
nem a keziiket, és kdnnyedén a tokéletes
szogbe tudjak vezetni a pisztolyt. Konnyen
elvégezhet6 szerszamok hasznalata nélkiil.

—
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Miiszaki adatok

Gamma di corrente (MIG), A

Tensioni di rete +/+ 15%, (50-60 Hz) V
Fusibile, A

Corrente di rete, effettiva, A

Corrente di rete, massima, A

Alimentazione, 100%, kVA

Alimentazione, massima, kVA

Voltaggio circuito aperto, V

Potenza, circuito aperto, W

Efficienza

Fattore di potenza

Ciclo di lavoro 100%/20 °C (MIG), A/%/V
Ciclo di lavoro massimo/20 °C (MIG), A/%/V
Ciclo di lavoro 100%/40 °C (MIG), A/%/V
Ciclo di lavoro 60%/40 °C (MIG), A/%/V
Ciclo di lavoro massimo/40 °C (MIG), A/%/V
Szabvanyok

Védettségi osztaly

Méretek (kivéve targonca) (M x Szé x H), mm

Suly, kg (kivéve targonca)

Automig 230

15-230
3 x 400
10/16

72

30

88

0.94

175/ 23.0
230/40/255
175/ 23.0
205/24.3

230/40/255

1P23S
675 x 250 x 738

325

Automig 270

15-270
3 x 400
10/16
85

13.2

59

91

30

88

0.95
200/24.2
270/28/275
200/24.2
210/ 245

270/28 /275

IP23S
675 x 250 x 738

325

Automig 300 Pulse (single)

15-300
3 x 400
10/16
85

15.3

58

1

86

0.93
250/26.5
300/60/29.0
200/24.0
230/255

300/20/29.0

IEC60974-1. IEC60974-5. IEC60974-10 Cl. A

IP23S

838 x 443 x 1003
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Automig

Tudjon meg tobbet az Automig a migatronic.com oldalon

Migatronic Kereskedelmi Kft.
Futo utca 35-37. 6. emelet
1082 Budapest

Magyarorszag

Telefonszam: +36 70 630 0604
info@migatronic.hu
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