Palnik typu push-pull

Do stabilnego podawania drutu w przypadku miekkich drutéw

Chtodzony woda palnik typu push-pull /pchajgco-ciggnacy/ do spawania metodg MIG/MAG zapewnia
precyzyjne i stabilne podawanie drutow ze stali miekkich oraz drutéw aluminiowych w warunkach

warsztatowych.

Ryzyko zsuwania sie miekkich drutéow na boki z rolek wewnatrz palnika podczas spawania zostato ograniczone
do minimum. Urzadzenie gwarantuje bardzo wysokg jako$¢ podawania drutu.

Palnik push-pull rozszerzony o modut z wyswietlaczem graficznym Smart Torch pozwala na tatwg regulacje
parametréw spawania za pomoca przyciskow na uchwycie palnika. Korzystajac z wyswietlacza graficznego,
spawacz moze precyzyjnie dostroi¢ ustawienia, nawet do jednego ampera - bez koniecznosci przebywania

bezposrednio przy spawarce.

Palnik typu push-pull jest obstugiwany przez wszystkie spawarki Sigma Select zakupione od lutego 2021 roku.

Zastosowania

Palnik jest niezbednym wyposazeniem dla
profesjonalnych spawaczy, ktorzy tworzg duze
konstrukcje aluminiowe w branzy morskiej i
transportowej - spawajg konstrukcje statkow, pociggow,
autobusoéw, podwozi i cystern.

Prosty cykl montazu typu plug and play /wtacz i pracuj/
Spawarka automatycznie rozpoznaje palnik typu push-
pull. Nie ma potrzeby zmiany zadnych ustawien ani
przeprowadzania kalibraciji.

Wszystkie palniki push-pull sg dostarczane z dodatkowa rekojescia
zapewniajgcg stabilny chwyt pistoletu. Podczas spawania waskich
przejs¢ nalezy uzywac palnika bez rekojesci.
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Nr art.
80890410
80890411
80890415
80890416

Palnik typu Push/Pull, FKS400, prosty, 10 m 1,2 U
Palnik typu Push/Pull, FKS400, zakrzywiony, 10 m 1,2 U
Palnik typu Push/Pull, FKS400, prosty, 10 m 1,2 U. W komplecie z modutem graficznym Smart Torch.

Palnik typu Push/Pull, FKS400, zakrzywiony, 10 m 1,2U W komplecie z modutem graficznym Smart Torch.

Palnik typu push-pull /ochajaco-ciggnacy/ zostat domysinie skonfigurowany do spawania aluminium o grubosci 1,2 mm, ale w ofercie

dostepna jest szeroka gama czesci eksploatacyjnych pozwalajgcych na realizacje zroznicowanych zadan spawalniczych.

Dane techniczne

Napiecie silnika :

Predkos¢ podawania drutu:
Biegunowos¢ elektrody:

Typ palnika:

Rodzaj drutu:

Gaz ostonowy (DIN EN 439):

Ogodlne dane dotyczace palnika:

zgodnos¢ znorma EN 60974-7

Typ:

Chtodzenie:
Obcigzenie:

Cykl pracy:

Srednica drutu:
Przeptyw gazu:

Maks. temp. przeptywu:

Dane dotyczace chtodzenia:
Natezenie przeptywu:
Cisnienie przeptywu:
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napiecie state DC

0,5-24 m/min

zazwyczaj dodatnia

reczny

ogolnodostepne na rynku druty okragte
CO, i mieszanka gazu M21

FKS 400W

Woda

CO,400 A, M21350 A
100 %

0,8-1,6 mm

10-20 I/min

40°C

min. 11/min
min. 2,0 bar, maks. 3,5 bar



