Sigma One

Nagy teljesitmenyl MIG/MAG hegesztbgép, melyet a
heavy-duty acélipar szamara hoztunk létre.
Erds, egyszerl és megbizhato.

Kompakt vagy
kulon huzaladagolo

Viz- vagy
leghltéses

300,400 vagy

I 550 amper

MicATAONiC ——— .
e Szinergikus DC vagy
0 @ Impulzus
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Egy cel.
Hegeszteni.

A Sigma One egy nagyon egyszeru, nagy
teljesitményu inverter, amely idealis nehézipari
hegesztési feladatokhoz, ahol a f6 célamagas
termelekenység fenntartasa. Hasznald szénaceélbol
vagy rozsdamentes acélbol készult nagy
aceélszerkezetek, eldbgyartott szerkezetek es vastag
lemezek gyartdcsarnokban vagy a helyszinen

térténd hegesztéséehez.

Egy cél.

A Sigma One-nak kdszdnhetéen megkapod
azokat az alapvet6 hegesztési programokat
és funkciokat, amelyekre sziikséged lehet
a hatékony és kivald mindségu tobbrétegl
hegesztési feladatokhoz. Nincs szo6 az

iv sziikségtelen finomitasarol, csak a
hegesztésrdl. Hasznald gyokvarrathoz és a
tovabbi rétegekhez.

Folyamatos hegesztés

A magas igénybevételi ciklus lehetdve teszi a
tébb oras hegesztést anélkiil, hogy csokkenne
az aramerdsség vagy romlana a hegesztés
mindsége. Hegessz annyi métert naponta,
amennyit a feladataid megkovetelnek. Nagy
hegesztdcsapattal abszolut maximumon
tarthatod a termelékenységet.

Gyorsabb impulzus hegesztés

A pulzusos folyamattal még tovabb javithatja
a termelékenységet. Az alacsony hobevitel
és a froccsenésmentes impulzushegesztés
csokkenti az acél karosodasanak kockazatat.
Ez a folyamat jobb vezérlést biztosit a
hébefolyasolt zonaban és lehetdvé teszi jobb
varrat létrehozasat.




Ez a One
hagyszeru
megoldas, ha
levegore van
sziikseged.

Akkor valaszd, ha azt szeretnéd, hogy hegesztégéped
fellélegezzen. Csak leveg6. Semmi rendkivili
képesség. Es tovabbra is ellathatod elsédleges
célodat: a hegesztést. Az elkételezett hegesztok
hatékony, kivaldé min6ségli tébbrétegl hegesztést
végezhetnek el. A csucsmindségu pisztoly hiitését a
levegd végzi.

Huzaladagolas
Kompakt kialakitas

Vezérlés
Synergy DC vagy Pulse

SigmaOneC

Kompakt kialakitas

micaTIonic

Huzaladagolas Hiités

Kompakt kialakitas Viz

Vezérlés Aramtartomany
Synergy DC vagy Pulse 15-550A

Ragadj meg egy
One jéghideg
vizhutésest.

Ennek a gépnek az ereiben friss, jeges hlitéfolyadék
folyik. Maradj hosszu 6rakon at hlivos és teljesitsd
egyetlen kiildetésed: hegessz. Hegessz annyi métert
naponta, amennyit a feladataid megkdvetelnek, és tartsd a
termelékenység szintjét az abszolut maximumon.

MiGAOMC

Hiités
Leveg6

Aramtartomany
15-550A

Ez a One olyan

gép, amellyel
kulon utakon
jarhat.

Legy fliggetlen az aramforrastol. Menj olyan messze
az aramforrastol, amennyire a kdzbensd kabelek
engedik. Mozogj nagy acélszerkezetek és lemezek
kordl, mikdzben egyetlen dologra dsszpontositasz: a
hegesztésre. A hiitésrdl a csucsmindségl léeghlitéses
pisztoly gondoskodik.

Huzaladagolas
Kiilon egység

Vezérlés
Synergy DC vagy Pulse

SigmaOne S

Kulén huzaladagolo

micAT3onic

Huzaladagolas Hiités

Kilon egység Viz

Vezérlés Aramtartomany
Synergy DC vagy Pulse 15-550A

MmicATIoNc

Hiités
Leveg6

Aramtartomany
15-550A

Ez a One olyan
gép, amely

nemcsak

szimplan ellatja
a feladatat.

Ragadd meg és vidd magaddal. Mertilj bele teljesen

a munkaba. Elj egyetlen célodnak: a hegesztésnek.
Massz be egy konténerbe vagy mas szlik helyre azzal
a tudattal, hogy nem kell egyhamar kijéonnéd. Tartsd
magasan a termelékenységet. Egyszerlien csak vesd
bele magad és hegessz, amig kész nem vagy.
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Grafikus vezérl6panel

Az egyszeru és vizualis kijelzd intuitiv médon
navigalhato, és kbnnyen hasznalhaté mind a
hegeszt6, mind a felligyelé szamara.
Hozzajarul a mindennapi munkamodszerek
hatékonyabba tételéhez.

Valassz szinergikus DC vagy impulzusos

valtozatot, mint elényben részesitett vezérlést. AW ool FeElOwmm
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igy mindig kdnnyen megtalalhatok.

Frissités SD-kartyan keresztiil O

Ha ujabb hegesztéprogramokkal szeretné frissiteni a hegesztési
beallitasokat, akkor az SD-kartyan keresztlil szoftverfrissitéseket
hajthat végre. A kezel6panel a Sigma One teljes élettartama alatt

frissithetd. _
Bizonyos beallitasok zarolasa @
Egy zarolokartyaval két szinten zarolhaté a kezelépanel. h"’
Meghatarozza, hogy a felhasznald mely beallitasokhoz férjen J
hozza. Ez kifejezetten akkor hasznos, ha a gyartas soran be kell
tartania a WPS el6irasait. A zarolokartya egy opcionalis funkcio.
Memoria funkcié & Atlathato informacick . "
Froccsenésbiztos
Mentsd el 6t kedvenc beallitasodat egyetlen gombnyomassal. A kijelz6 sajat megvilagitassal bir, ami MeokONIVIL ey A massziv védéiiveg képes ellenallni a pornak és az
Mind a szinergikus DC, mind az impulzus valtozatban elérheté ez beallitasok attekinteset €s beallitasat Sotet vagy gyengen i e e e A £ e e ol
a funkcid. megyvilagitott helyeken.
Hagyja fent a kesztyiit K&nnyii frissitések
A gombok tgy vannak kialakitva, hogy a hegesztok Toltsd le a szoftverfrissitéseket a migatronic.com weboldalrdl,
keszty(lben is be tudjak allitani vagy finomhangolni a és telepul'tsd azokat a Sigma One késziilékre SD-kartyan
paramétereket. keresztil.



Hasznalj akar 50%-kal kevesebb gazt a
Sigma One és az IGC® Intelligent Gas Control

segitsegevel

Az IGC ® technologia* szabalyozza a gazaramlast a hegesztés soran, €s biztositja,
hogy hegesztés kdzben megfeleld mennyiségl gaz keruljon adagolasra.

Ugyanakkor csdkkenti a felesleges gazfogyasztast. Ez javitja a varratok mindsegét és
hosszu tavu megtakaritasokat eredmeényez.

*Az IGC a Sigma One opcionalis funkcidja.
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Gazfogyasztas a gyujtas pillanataban.

Gyujtaskor nincs tulzott gazfogyasztas

Egy hagyomanyos szelep tdbb gazt adagol gyujtaskor,

mint amennyire szlikség van. Ez jelentds gazpazarlast és
turbulenciat okoz, ami ronthatja a varratot és csdkkentheti a
minoséget. Az IGC @ biztositja, hogy a hegesztétomldkben
felhalmozodott gaz fokozatosan szabaduljon fel a hegesztés
elsé néhany masodpercében.

Ez nem zavarja a hegesztést, és gyujtaskor megszlnik a
tulzott gazfogyasztas.

Minden hegesztéses gyartas egyedi.

IGC® Traditional valve
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Gazaram az IGC®-vel.

Az IGC ® automatikusan optimalizalja a gazaramlast

Minél nagyobb az aramerdsség és a héhatasdvezet, annal
tobb gazra van sziikség. Szinergikus hegesztési programok
hasznalatakor az IGC @ eldre beallitott gazszinergia vonalakat
hasznal, hogy automatikusan biztositsa az optimalis
gazaramlast a hegesztés minden pillanataban.

Amikor az IGC® csokkenti a gazaramot gyujtaskor és
automatikusan optimalizalja a gazaramlast a hegesztés teljes

idotartama alatt, akar 50%-kal csokkenthet6 a gazfogyasztas.

Latogass el a migatronic.com/IGC oldalra sajat megtakaritasaid kiszamitasahoz.

Smart Torch
Modules

A grafikus kijelz6 segitségével a hegesztést végzé
szakember tokéletesre hangolhatja a beallitasokat, egészen
egy amperes pontossaggal - anélkil, hogy kozvetlendl

a hegesztdgép mellett lenne. Szinte olyan, mintha a
vezérlépanel a hegesztés helyén lenne, még akkor is, ha a
hegesztdgép 5 méterrel odébb van.

Szerezz kénnyl hozzaférést a
hegesztési paraméterek pontos
beallitasahoz az Intelligens
Pisztolymodulokkal*

*Az Intelligens Pisztolymodul a pisztoly
opcionalis felszereltsége.

A kiilonb6z6 modulokkal elérhet6 beallitasok

Az intelligens pisztoly modul nélklilozhetetlen olyan hegesztéses gyartas soran,
ahol pontossagra és preciziora van szlikség az iv beallitasakor.

2 gomb 4 gomb Grafikus 4 gombbal
- Huzaladagolas Huzaladagolas sebessége Huzaladagolas sebessége, fesziiltség,
Manualis . . Y S s
sebessége. és fesziiltség. ivbeallitas.
Szinergikus Hegesztbéaram. egesztesi aram es Hegesztbaram, feszliltség, ivbeallitas.

feszlltség beallitasa.

Erd el, hogy a MIG, TIG legyen a DUO
Plus segitségével

Hasznald ezt a MIG/MAG funkciot lenyligozd TIG-szerl
hegesztésekhez. A DUO Plus* jobb vezérlést biztosit a
hdbefolyasolt zonaban, mivel automatikusan vezeérli a beallitott
aramerdsségeket, és tobb hlitési periodussal rendelkezik a
varrat soran. Ez csokkenti a hdbevitelt, és garantalja a varrat
tokéletes megjelenését.

*A DUO Plus minden Sigma One készllékhez jar.

DUO Plus 1 DUO Plus 10 DUO Plus 15



Miiszaki adatok

Aramtartomany (MIG), A

Halozati fesziiltség +/+ 15% (50-60Hz), V
Biztositék, A

Halozati aram, hatékony, A

Haldzati aram, max. A

Teljesitmény, 100%, kVA

Teljesitmény, max. kVA

Nyitott aramkori fesziiltség, V
Hatékonysag

Teljesitménytényezé

Mukédési ciklus 100% /20°C (MIG), A/%/V
Miikodési ciklus max. /20°C (MIG), A/%/V
Mukodési ciklus 100% /40°C (MIG), A/%V
Mukodési ciklus 60% /40°C (MIG), A/%V

MUkodési ciklus max. /40°C (MIG), A/%/V

Sigma One 300 C & S
15-300

3% 400

16

11

15.4

9.0

107

50-60
0.85

0.90
290/28,5
220/25
240/26
300/25/29

Alkalmazasi osztaly
Védettségi osztaly
Szabvanyok

Méretek C (M x Sz x H), mm
Méretek S (M x Sz x H), mm
Suly C, kg

Suly S, kg

Fenntarjtuk a valtoztatasok jogat.

Huzaladagolasi sebesség, m/
min.

Huzaltekercs atmérdéje mm.

Mukodési ciklus 100% /40°C,
A%

Pisztoly csatlakozo
Védettségi osztaly
Szabvanyok

Méretek (M x Sz x H), mm

Suly, kg

Fenntarjtuk a valtoztatasok jogat.

10

S/CE

IP 23S

IEC60974-1. 10 Cl. A
700 x 260 x 735

454 x 260 x 735

36.9
26
MWF 32 huzaladagol6
05-30.0
300
430/100
EURO
IP23

IEC60974-5. -10 CL. A
457x260x672.5

11.6

SigmaOne 400 C & S
15-400

3x 400

20

17,5

26

121

18

65-70

0.85

0.90
345/100/31,5
400/60/34
300/100/29
370/60/32,5
400/50/34
S/CE

IP 23
IEC60974-1. 10 Cl. A
700 x 260 x 735
454 x 260 x 735
52

35

Hutételjesitmény (11/perc), W
Tartaly kapacitasa, |

Max. nyomas, bar

Max. hémérséklet, °C
Szabvanyok

Méretek (M x Sz x H), mm
Sualy, kg

Fenntarjtuk a valtoztatasok jogat.

Sigma One 550 C & S
15-550

3 x 400

35

27,2

39,2

18.9

271

75-80

0.90

0.90
475/100/37,8
550/60/41,5
430/100/35,5
510/60/39,5
550/50/41,5
S/CE

IP 23
IEC60974-1. 10 CI. A
700 x 260 x 735
454 x 260 x 735
53

36

MCU 1300 hiitéegység
1300

5

5

70

IEC60974-2. 10 CL.A
207x260x680

20

Kiterjedt szervizhal6zattal rendelkeziink

Hivatalos Szervizpartnerekbdl allo halézatunk Europa-szerte készen all a hegesztési
gyartas tamogatasara. Hivatalos Szervizpartnereinknél képzett szerviztechnikusok
dolgoznak, akik tanusitvannyal rendelkeznek a hegesztéberendezések
professzionalis szervizelése és karbantartasa terén. Jol ismerik hegesztégépedet
és szervizjarmUveik eredeti potalkatrészekkel, valamint kalibracios mérd- és
vizsgaloberendezésekkel vannak megtoltve.

Latogass el a migatronic.com/service weboldalra a hozzad kozel Iévo
szervizpartner kikereséséhez

Hosszabbitsd meg Sigma One késziiléked garanciajat

A Migatronic vasarlasakor biztos lehetsz abban, hogy kivaldo minésegl terméket
szerzel be. Az Uj hegesztégépek 2 éves garanciajan tul a garancia akar 5 évre is
meghosszabbithato.

A kiterjesztett garancia fenntartasahoz éves szervizellen6rzésre van sziikseg,
beleértve a validalast, a kalibralast és a biztonsagi tesztet.

Regisztrald Ujonnan megvasarolt Sigma One készlilékedet a migatronic.com/warranty
weboldalon a vasarlas datumatoél szamitott 30 napon bellil. Ezt kdvetéen készliléked
kivalasztott alkatrészei 5 év garancianak érvendhetnek.

miGAT0NIC
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Sigma One

Migatronic Kereskedelmi Kft.
Futé utca 35-37. 6.emelet
1082 Budapest

Magyarorszag

Telefonszam: +36 70 630 0604
info@migatronic.hu m i G atq o n i c



