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For your protection and maximum efficiency, please read this informa-
tion carefully before use.

» BEFORE WELDING

* Ensure that the helmet is correctly assembled and that it completely blocks any
accidental light. In the front, light may enter the helmet only through the viewing area
of the autodarkening welding filter.

* Adjust the headgear to ensure maximum comfort and to provide the largest field of vision.

* Select a suitable welding filter for the shield. Dimensions of the filter: 110x110mm.

* Check the prescribed shade level for your welding application and adjust your
autodarkening filter accordingly (see the table with recommended shade levels).

» PRECAUTIONS

* Never place the helmet or the autodarkening welding filter on hot surface.

» Scratched or damaged protection lens should be regularly replaced by original
MIGATRONIC ones. Before using the new protection lens, make sure to remove any
additional protection foil from both sides.

* Only use MigADCplus within the temperature range of -5°C to +55°C.

* Do not expose the autodarkening welding filter to liquids and protect it from dirt.

* Use only original MIGATRONIC spare parts. In case of doubt, please contact your
MIGATRONIC authorise dealer.

» Failure to follow these instructions will invalidate the warranty. MIGATRONIC does not accept
responsibility for any problems which may arise from applications other than welding, or if the
instructions for use are not strictly followed. The MigADCplus welding helmet is manufactured
to protect the welder’s face against spatters and hazardous ultraviolet and infrared rays
emitted during the welding process. It is not intended to be used as a protection against
impact, flying particles, molten metals, corrosive liquids or hazardous gases.

» Do not use for overhead welding where there is a falling molten metal hazard. This
welding helmet/filter system does not provide protection from molten metal and spatter
during direct overhead welding.

» Materials which may come into contact with the wearer’s skin could cause allergic
reactions to susceptible individuals.

* Welding helmets worn over standard ophthalmic spectacles may transmit impact, thus
create a hazard to the wearer.

* If the helmet and the protection lens both do not carry the B marking, then only the S
marking is valid.

* Eye protector shall only be used against high speed particles at room temperature.

* A distance of at least 50cm, and never less than 25cm, between the welding arc and
the welder eyes is recommended for all welding applications.

* We recommend you to use the welding helmet for a period of 10 years. The duration of
use depends on various factors such as way of use, cleaning, storage and maintenance.
Frequent inspections and replacement in case of damage are recommended.

» STORAGE

When not in use the filter should be stored in a dry place within the temperature range
of -20°C to +65°C. Prolonged exposure to temperatures above 45°C may decrease the
battery lifetime of the autodarkening welding filter. It is recommended to keep the solar
cells of the autodarkening welding filter in the dark or not exposed to light during storage
in order to maintain power down mode. This can be achieved by simply placing the filter
face down on the storage shelf.

» MAINTENANCE AND CLEANING

It is always necessary to keep the solar cells and the light sensors of the autodarkening
welding filter free of dust and spatters: cleaning can be done with a soft tissue or a cloth
soaked in mild detergent (or alcohol). Never use aggressive solvents such as acetone.
MIGATRONIC filters should always be protected from both sides by protection lens
(polycarbonate or CR39), which should also be only cleaned with a soft tissue or cloth.
If the protection lens are in any way damaged, they must be immediately replaced.




» WARRANTY

The warranty period of MIGATRONIC products is three years. Failure to follow these
instructions may invalidate the warranty. MIGATRONIC does not accept responsibility
for any problems which may arise from applications other than welding.

» MigADCplus HELMET AND HEADGEAR ASSEMBLY Figure @

1.
2.

3.

Insert screws (A) through the openings in the headgear (D).

Insert the headgear (D) into the helmet shell (F) as shown in figure 1 and push the
screws (A) through the rectangular openings in the helmet shell.

Put the tilt adjustment (B) on the right side between the screw (A) and helmet shell
(F). Make sure that a small pin is fixed in one of the three holes in the helmet shell.
Choose the right hole for your maximum comfort.

. Tighten the nuts (C) on the screws (A). Before adequately tightening them, place the

headgear at the most comfortable distance from the filter opening by adjusting the
possition of headgear within the two rectangular holes in the helmet shell.

. The headgear size (D) can be adjusted by turning the rear wheel (E) in order to fit any

head size. Press the wheel and hold it while turning, release the wheel when reaching
the position of maximum comfort, so that it will lock in the required position.

The headgear is equipped with areplaceable sweatband. Sweatbands are available
through your local dealer.

» MigADCplus HELMET AND HARD HAT ASSEMBLY
/ MigADCplus HH - version of MigADCplus helmet with Safety cap concept/ Figure

Figure m‘

and R (right) on the main body. Please choose the right one for each side.

If you have purchased the MigADCplus welding helmet in combination with hard
hat, a two part (left and right) hard hat adaptor will be replacing the standard
headgear. Each of the two hard hat adaptor parts are clearly marked with L (left)

o abhw

7.

1. While pressing the screw with your index finger, loosen the nut, as shown on figure 1.
2.

Push the screw through rectangular opening in the helmet shell, while still holding the
screw. Put the pin for the tilt adjustment in one of the three holes in the helmet shell.
Choose the right tilt adjustment hole for your maximum comfort (2.).

. Tighten the nut on the screw (3.).
. Repeat the assembly of the hard hat adaptor on the opposite side of the helmet.
. Insert the wedges of the hard hat adaptor into the hard hat slots. Make sure that the

lower latches of the hard hat adaptor have stuck over the edges of the hard hat (5.).

. The headgear of the hard hat can be adjusted by turning the rear wheel in order to

fit any head size. Press the wheel and hold it while turning, release the wheel when
reaching the position of maximum comfort, so that it will lock in the required position (6.).
The two springs of the hard hat adaptor hold the helmet in two extreme positions: up
and down (7.).

The headgear is equipped with a replaceable sweatband. Sweatbands are avail-
able through your local dealer.

» AUTODARKENING WELDING FILTER AND PROTECTION .
LENS ASSEMBLY / MigADCplus ADF/ Figure

1.
2.

Slide in the inner protection lens on the inner side of the autodarkening welding filter
as shown in figure (1.).

Gently fold the printed circuit board of the external control behind the filter so that it is
positioned inside the helmet shell before you. Insert the filter in its opening. Begin by
inserting the filter at the bottom, so that it clicks in the bottom clip (2.a); then push in
the top part so that it clicks into the top clip (2.b).

. Insert the external protection lens into its position with four side holders. Hold the

protection lens with your thumb and middle finger and place it on the side of your
thumb into the slots of both side holders. The indent of the helmet shell provides the



necessary space for your thumb (3.a). With your middle finger bend the protection lens
and with the aid of the other fingers place it in both side slots (3.b).

4. Close the helmet shell with the external frame. Insert the bottom two pins in the lowest
two openings of the helmet shell and push the top part of the frame into the helmet shell
so that the two upper pins click in the pin openings on both sides (2x click) (4.).

5. Insert the middle part of the external control housing in its opening on the exterior
side of the helmet shell (5.).

6. Insert the electronic circuit board with potentiometers in the middle part of the external
control housing (6.).

7. While pressing the electronic board, insert the 4 knobs to the potentiometers from the
outside. Take care, that the knobs are inserted correctly. Check that the final position of
the marks on the knob correspond to the printing on the external controls housing (7.).

8. Insert the external part of the external control housing so that it fits on the middle part
of the external control housing (8.).

9. Place the internal part of the external control housing correctly on the middle part of
the external control housing and fix it with four screws (9.).

Figure W

In case an automatic filter needs to be removed from the bearing (e.g. due to the
changing of the inner protection foil), first release the loop on the connecting electrical
cable, as shown in Figure 10, and remove the filter. When inserting the filter back
into the bearing, place the cable and the loop as shown in Figure 11.a (MigADCplus)
and 11.b (MigADCplus-Air). The extended electrical cable is required to prevent
considerable overload and consequential cable tear while displacing the filter.

» PROTECTION LENS REPLACEMENT Figure| D |

1. Remove the external frame. From the internal side of the helmet shell squeeze the two
pins towards each other, release the frame and slightly push it out (1.a), then rotate it
to release the bottom two pins (1.b).

2. Hold the protection lens with your thumb and middle finger on the side extensions
along the indents in the helmet shell intended for your fingers. Press on the protection
lens to slightly bend it and remove it from the holder slots (2.).

3. Insert a new protection lens and close the cover as described in the previous section,
under points 3 and 4.

Figure W

During assembly of the helmet and welding filter, or during the replacement of
the protection lens, make sure that all parts are firmly in place thus preventing
any light from entering the helmet. Should there still be any light entering, re-
peat the procedure until the problem is eliminated, otherwise the helmet must
not be used for welding. Before placing the new protection lens, always remove
the protection layers from both sides.

» MigADCplus-Air HELMET ASSEMBLY
/ MigADCplus-Air - version of MigADCplus helmet with integrated Figure @
air supply system for combination with CleanAIR Power unit set /

If you have purchased the MigADCplus helmet in a combination with the integrated
air supply system, the helmet will be additionaly equiped with integrated airduct,
hose connector and air grill. MIGATRONIC does not except responsibility for the
results of a service performed by anyone other than a MIGATRONIC authorised
service agent. Failure to follow this instructions may invalidate the warranty.

LIMITATIONS ON USE

Material of the hood can cause allergic reactions to a sensitive person.

Do not use tempered mineral filters without suitable protection foils.

The welding arc damages unprotected eyes!

The welding arc may burn unprotected skin!

Pay attention to checking the product before use. Do not use, if any part of the
system is damaged.

aphwb=



Do not put the welding hood on hot surface.
Use only within the temperature range of -5°C to +55°C.
Never use the hood in the following environments and under the following conditions:
« If oxygen concentration in the environment is lower than 17 %.
* In oxygen-enriched environments.
« In explosive ambience.
* In environments where the user lacks knowledge about the kind of dangerous
substance and its concentration.
* In environments representing an immediate threat to the life and health.
« If you are not sure, that shade number of your welding filter lens is suitable for your
work.
» Replace protection filter immediately, if it is damaged, or if spatter or scratches
reduce vision.
» The hood does not protect against hard shocks, explosions or corrosive substances.
9. Move to a secure location and take appropriate measures when any of the following
problems occur while using the hood:
« If you feel significant increase of breathing resistance or any other problems with
breathing.
« If you experience stench or irritation or an unpleasant taste while breathing.
« If you feel unwell or if you experience nausea.
10.Use certified original filters designed for your powered air purifying respirator only.
Replace filters every time you detect change of odour in supplied air from the
respirator.
11.Filters designed for capturing solid and liquid particles (particle filters) do not protect
the user against any gases. Filters designed for capturing gases do not protect
the user against any particles. In the workplace contaminated with both types of
pollution, combined filters must be used.
12.Protection plates, both internal and external, must be used in conjunction with the
auto-darkening filter in order to protect it against permanent damage.

The MigADCplus-Air helmet assembly is similar as described in the section MigADCplus
HELMET AND HEADGEAR ASSEMBLY. Besides some additional integrated parts,
(airduct, hose connector (W) and air grill (Q)), which are to be assembled by the
manufacturer only, the MigADCplus-Air helmet has also a hose holder (X), face seal
(Y) and a pair of washers (2).

Hose holder (X) needs to be fixed onto the headgear (D) between the headgear (D) and
the nut (C), as shown on figure 1. The hose holder is designed in a way to allow use on
either side of the headgear, depending on the type of CleanAIR power unit.

Face seal must be properly assembled with the MigADCplus-Air helmet. It’s position
related to the helmet and the headgear is evident from figure No.1, while exact position
related to the MigADCplus-Air helmet, airduct and hose holder is precisely described in
the next section FACE SEAL REPLACEMENT.

WASHERS ASSEMBLY Figure| E.1 |

In order to assure adequate sealing in the hood and meeting the safety standards, the
MigADCplus-Air must be additionally equiped with a pair of washers. The washers are
attached into the two upper inner pins of the external control frame.

FACE SEAL REPLACEMENT Figure| E.2 |

Both available versions of face seal (Standard and Flexi) have exactly the same
plastic face seal holder, so the replacing procedure is the same for both. In
order to be able to observe the details better, the assembly schemes will show
the face seal holder without the face seal (fabric part).

oNe

1. Remove the headgear in the oposite order as described in the section MigADCplus
HELMET AND HEADGEAR ASSEMBLY.

. Pull the lower part of the face seal holder to release it from the airduct (1.).

. Release the face seal holder from the two outside upper latches (2.).

. Pull the face seal holder from the two inside upper latches (3.).

. Take the new face seal and push the inner upper side of the face seal holder into the
two upper inside latches (4.).
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6. Push the outside upper part of the face seal holder into the two outside upper latches (5.).

7. Slide the lower part of the face seal holder into the gap between the helmet and airduct (6.).

8. Assemble the headgear as described in the section MigADCplus HELMET AND
HEADGEAR ASSEMBLY.

MOUNTING OF THE HOSE Figure | E.3 |

Screw in the hose of PAPR (hose comes with the CleanAIR power unit set) as shown
on the scheme. Adjust the length of the hose between the hose connector and the hose
holder so you achieve the maximum comfort. We recommend this length to be 25-30 cm
of non stretched hose, so the upper loop would not be too long, as the lenght should allow
comfortable lifting of the helmet. It is recommended that the length of the hose from the
hose connector to the CleanAIR power unit is adjusted, so that the hose follows well the
user’s back without being stretched. Once the hose is placed into the hose holder, adjust the
height of the hose by simply pulling the hose trough the hose holder upward or downwards.
Fine adjustment of shape of the loop can be achieved by turning the hose left or right.

» AUTODARKENING WELDING PROTECTION FILTER

OPERATION

MIGATRONIC autodarkening welding protection filters operate on the basis of a liquid
crystal light shutter that protects the welder’s eyes against intense visible light emitted
during the welding process. In combination with the permanent passive IR/UV filter, it
protects against hazardous infrared (IR) and ultraviolet (UV) light. The protection against
harmful radiation is present regardless of the shade level or potential malfunction of the
filter, beyond the darkest shade number marked on each specific model.

MIGATRONIC autodarkening welding protection filters are manufactured according to
EN 379 requirements and are CE, DIN as well as DIN Plus certified. They are not
intended to be used as a protection against impacts, flying particles, molten metals,
corrosive liquids or hazardous gases. Replace potentional malfunctioned (check that
the autodarkening filter turns dark if you strike the welding arc) or physically damaged
autodarkening welding filter.

Protection lens, both internal and external (polycarbonate or CR39), must be
used in conjunction with the autodarkening filter in order to protect it against
permanent damage.

USAGE

An autodarkening welding protection filter built into a welding helmet is considered to
be »Personal Protection Equipment« (PPE) protecting the eyes, face, ears and neck
against direct and indirect hazardous light of the welding arc. In case that you have only
bought a filter without the helmet, you need to select the appropriate helmet designed
to be used in combination with an autodarkening welding protection filter. It has to allow
the filter, including the internal and external protection lens, to be adequately mounted
into the helmet. There should be no increased point tensions caused by the fixing frame
or mounting system, as they could cause severe damage to the filter. Make sure that
solar cells and photo-sensors are not covered by any part of the helmet, as this could
prevent the proper operation of the filter. If any of these conditions occur, the filter may
not be suitable for use.

FIELD OF APPLICATION

MIGATRONIC filters are suitable for all types of electro-welding: covered electrodes,
MIG/MAG, TIG/WIG, plasma welding, cutting and laser welding, except for gas welding.
MIGATRONIC filters are not suitable for laser welding.

FUNCTIONS

MIGATRONIC filters are supplied ready for use. Check the degree of required
protection for specific welding procedure and select the recommended shade,
light sensitivity as well as opening time delay.

Shade adjustment: MigADCplus ADF has two shade ranges, i.e. 6-8 and 9-13. It can
be adjusted by the knob »Range« which is located on the filter. The external knob
for shade adjustment has two shade ranges (6-8 and 9-13) marked in two different



typefaces (positive and negative). The adjustment of the knob »Range« defines the
range which is being used.

Adjustment of sensitivity: Most welding applications can be performed with welding
light sensitivity set to maximum. The maximum sensitivity level is appropriate for low
welding current work, TIG, or special applications. The welding light sensitivity has to be
reduced only in some specific surrounding lighting conditions in order to avoid unwanted
triggering. As a simple rule for optimum performance, itis recommended to set sensitivity
to the maximum at the beginning and then gradually reduce it, until the filter reacts only
to the welding light flashes and without annoying spurious triggering due to ambient light
conditions (direct sun, intensive artificial light, neighboring welder’s arcs etc.).

Opening time delay adjustment: The opening time delay can be adjusted from 0.1 to
1.0 seconds. It is recommended to use a shorter delay with spot welding applications
and a longer delay with applications using higher currents and longer welding intervals.
Longer delay can also be used for low current TIG welding in order to prevent the filter
opening when the light path to the sensors is temporarily obstructed by a hand, torch, etc.

Function welding/grinding: MigADCplus electro-optical welding filter can be used
for both welding and grinding applications. By selecting the position »Grind«, the filter
switches off and it will not be triggered by the sparks generated during grinding. Before
restarting welding work, the knob should be set back to the »Weld« position.

» RECOMMENDED SHADE LEVELS FOR VARIOUS WELDING APPLICATIONS
/EN 379/
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» TROUBLESHOOTING

Breakdown or
poor performance

Possible
reasons

Recommended
solution

The filter does not
darken or opens
during welding.

Sensors or solar
cell may be covered
with spatters or dirt.

Clean the filter and protective lens with
soft cloth. If needed, replace the protec-
tive lens.

Filter opens during
welding.

Weak light source.

Increase the sensitivity, get closer to the
arc, do not cover the sensors and the
solar cell by hand, torch or other objects.
Increase the opening time delay.

The filter triggers
spuriously.

Strong sun, strong
lights, neighboring
welder’s arc light.

Reduce the sensitivity, reduce the disturb-
ing ambient light sources.

Reaction time very
slow.

Ambient tempera-
ture is to low.

Never use below -5°C.

Ambient is to dark.

The reaction time for the first arc only will
be 10 ms, then normally 0,15 ms.

» DESCRIPTION OF MIGATRONIC FILTER FEATURES Figure E

. Solar cells

. Filter housing

. Shade adjustment
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» TECHNICAL DATA

. Photo-sensors (Photo diodes)

. Liquid crystal shutter viewing area
. Shade adjustment range selection
. Welding or grinding selection

. Sensitivity adjustment
. Opening time delay adjustment

Model MigADCplus ADF
Viewing area 96 x 68,5 mm
Weight 1659
Open state shade 4

Closed state shade 6-8/9-13

Shade adjustment

yes / external

Sensitivity adjustment

yes / external

Delay adjustment

yes / external

Grinding mode

yes / external

Switching time at 23°C 0,15 ms
Clearing time 01-10s
UV/IR protection UV13/IR13
Temperature range -5°C / +55°C
TIG detection enhanced

Energy supply

solar cells / no battery change




> MARKINGS

MigADCplus Product name of the helmet shell

MigADCplus ADF Product name of the autodarkening welding filter

4/6-8/9-13 4 - Protection shade number in open state
6-8 / 9-13 - Protection shade numbers in closed state

MG Manufacturer identification code

1111 Optical classes (optical quality, light scattering, homogeneity,
angular dependence)

EN 379 Number of the standard (autodarkening welding filter)

EN 175 Number of the standard (welding helmet)

EN 166 Number of the standard (welding helmet)

EN 12941 Number of the standard (welding helmet combined with pow-
ered filtering devices)

EN 14594 Number of the standard (welding helmet combined with com-
pressed AIR breathing apparatus)

AS13371 Number of the standard (welding helmet)

AS1338.1 Number of the standard (autodarkening welding filter)

ANSI-Z87.1 \l,\lvglrl(;itr)%rr?éltrggtitandard (autodarkening welding filter and

MG 1B MG=Manufacturer !dentificatiqn code, 1=Optical class,
B=Medium energy impact resistance mark

B Medium energy impact resistance mark

9 Molten metals and hot solids resistance mark

ce CE mark

DIN Plus Conformity symbol for DIN Plus

4] Instruction Manual

E The symbol on the product or on its packaging indicates that

— this product may not be treated as household waste. Instead

it shall be handed over to the applicable collection point for
the recycling of electrical and electronic equipment. By ensur-
ing this product is disposed of correctly, you will help prevent
potential negative consequences for the environment and hu-
man health, which could otherwise be caused by inappropri-
ate waste handling of this product. For more detailed informa-
tion about recycling of this product, please contact your local
city office, your household waste disposal service or the shop
where you purchased the product.

MigADCplus welding helmet is tested according to the EN 175, EN 166 and EN

379 standards.

MigADCplus-Air welding helmet is tested according to the EN 12941 and EN
14594 standards. The certificates are only valid in combination with one of the
following CleanAIR power unit sets: CleanAIR Basic EVO, CleanAIR Chemical 2F
Plus, CleanAIR Chemical 3F Plus, CleanAIR Pressure Flow Master.

TH3 | MigADCplus-Air used with: CleanAIR Basic EVO, CleanAIR Chemical

2F Plus, CleanAIR Chemical 3F Plus.

3B MigADCplus-Air used with: CleanAlR Pressure Flow Master.




» EU DECLARATION OF CONFORMITY

The manufacturer or his authorized representative established in the Community:

MIGATRONIC A/S
Aggersundvej 33
9690 Fjerritslev
Denmark

Declares that the new PPE described hereafter:

PPE Welding helmet set

Welding helmet: | MigADC Plus

ADFs: MigADC Plus ADF

Protection lenses: | PC outer lens 147 x 125 mm, PC inner lens 107,5 x 71,5 mm

PAPR: CleanAlIR Basic EVO, CleanAlIR Chemical 2F Plus, CleanAIR Chemical 3F
Plus, CleanAlIR Pressure Flow Master

Is in conformity with the relevant Union harmonization legislation: Regulation (EU)
2016/425 of the European parliament of the council, Directive 2001/95/EG and the har-
monized standards: EN 175:1997-08 (welding helmet); EN 379:2003+A1:2009 (ADF);
EN 166:2002-04 (protection lens); EN 12941:1998/A2:2008, EN 14594:2005 (PAPR)

is identical to the PPE which is the subject of EC Type Examination Certificate number:

C4922MG/R2 MigADC Plus Issued by DIN Certco GmbH
C1704.2MG MigADC Plus ADF Issued by ECS GmbH
C3871JP/R6 PC 147x125 mm, PC 107,5x71,5 mm | Issued by DIN Certco GmbH
1024/E-070/2019 | MigADC Plus AIR with: Issued by Occupational Safety
CleanAlIR Basic EVO, Research Institute, v.v.i.

CleanAIR Chemical 2F Plus,
CleanAIR Chemical 3F Plus,
CleanAlIR Pressure Flow Master

The PPE is subject to the conformity assessment procedure: Conformity to type based
on quality assurance of the production process (Module C2, D) under surveillance of the:

Notified bodies:
Module B:

Notified body 1883, ECS (European Certification Service) GmbH, Hiittfeldstrae 50,
D-73430 Aalen, Germany.

Notified body 0196, DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung
mbH, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, Germany.

Module B, C2:
Notified body 1024, Occupational Safety Research Institute, v.v.i., Jeruzalémska
1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Republic.

Module D:

Notified body 0194, INSPEC International Ltd, 56 Leslie Hough Way, Salford, Gt
Manchester, M6 6AJ, UK.

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Signed for and on behalf of:

MIGATRONIC A/S

Niels Jarn Jacobsen

CEO

Fjerritslev, 6.1:2020
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Fiir eine sichere und korrekte Bedienung lesen Sie bitte zuerst die An-
leitung durch.

» VOR BEGINN DES SCHWEISSENS

» Uberzeugen Sie sich, dass die Maske korrekt zusammengebaut ist und dass sie
keinerlei Licht durchlasst. An der Vorderseite darf das Licht nur durch das Sichtfeld
des automatischen Schweilerfilters eindringen.

» Passen Sie den Helmmechanismus so an, dass er bequem sitzt und eine entsprechend
Sicht durch den Filter ermoglicht.

» Wahlen Sie einen flr die Maske geeigneten Schweififilter in der GréRe 110 x 110 mm.

» Wahlen Sie die vorgeschriebene Schutzstufe fur Ihr Schweillverfahren und stellen Sie
den automatischen Schweilerfilter entsprechend ein (siehe Tabelle mit empfohlenen
Schutzstufen).

» SICHERHEITSMASSNAHMEN

* Die Maske und der automatische Schweilerfilter diirfen nie auf heile Oberflachen gelegt
werden.

» Zerkratzte oder beschéadigte Schutzschirme sollen regelmaRig durch originale
MIGATRONIC Schutzschirme ersetzt werden. Vor dem Einsetzen des neuen
Schutzschirmes muss eventuelle Schutzfolie an beiden Seiten entfernt werden.

*Verwenden Sie die MigADCplus Schweillerschutzmaske nur innerhalb des
Temperaturbereichs von -5°C bis +55°C.

» Der automatische Schweillerfilter darf keinen Flissigkeiten ausgesetzt werden und
muss gegen Schmutz geschitzt werden.

» Verwenden Sie nur die MIGATRONIC-Original-Ersatzteile. Im Zweifelsfall wenden Sie
sich an den bevollmachtigten MIGATRONIC-Vertriebspartner.

* Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zum Erléschen der Garantie fiihren.
MIGATRONIC ubernimmt keine Verantwortung fiir Probleme im Falle der Nichtbeachtung
dieser Anleitung. Die MigADCplus Schweil3erschutzmaske ist nur fiir das Schweien und
den Gesichtsschutz wahrend des SchweilRens vorgesehen. MIGATRONIC Ubernimmt
ebenfalls keine Verantwortung im Falle der Anwendung der Maske fiir Schutzfunktionen
und Arbeiten, fiir die sie nicht geeignet ist, zum Beispiel den Schutz vor Schlagen, fallenden
Gegenstanden, flissigem Metall, korrosiven Flissigkeiten und Giftgas.

* Nicht fir SchweilRarbeiten Gber Kopf verwenden, wenn die Gefahr besteht, dass
geschmolzenes Metall herunterfallen konnte. Dieses SchweilRerschutzhelm/Filtersystem
bietet keinen Schutz vor geschmolzenen Metallen und Spritzern wahrend SchweiRarbeiten
Uber Kopf.

» Das Material kann bei anféalligen Personen bei Hautkontakt allergische Reaktionen
hervorrufen.

* Der Gber die normale Brille getragene Schweillerschutzmaske kann Aufprall Gbertragen
und somit den Trager in Gefahr bringen.

* Wenn der Helm und der Schutzschirm keine B-Kennzeichnung tragen, ist nur die S
Kennzeichnung giltig.

* Augenschutz kann nur zum Schutz vor Partikeln mit hoher Geschwindigkeit bei Raum-
temperatur verwendet werden.

* Bei jedem Lichtbogenschweilien ist ein Abstand von mindestens 50 cm und nie weniger
als 25 cm zwischen dem Lichtbogen und den Augen des SchweilRers empfohlen.

» Wir empfehlen Ihnen, den Schweiflerhelm 10 Jahre zu verwenden. Die Lebensdauer des
Helmes hangt von verschiedenartigen Faktoren, wie z. B. Verwendungsweise, Reinigung,
Aufbewahrung und Pflege, ab. Es wird empfohlen, den Helm haufig zu kontrollieren und
im Falle einer Beschadigung auszutauschen.

» AUFBEWAHRUNG

Wird der Filter nicht verwendet, muss er an einem trockenen Ort bei einer Temperatur
von -20°C bis +65°C aufbewahrt werden. Wird er iber langere Zeit Temperaturen von
Uber 45°C ausgesetzt, verkirzt sich die Lebensdauer der Batterie des automatischen
Schweilerfilters. Es wird empfohlen, die Solarzellen des automatischen Schweilerfilters im
dunklen aufzubewahren oder sie wahrend der Lagerung nicht dem Licht auszusetzen um den
Abschalt-Modus zu behalten. Dazu wird er einfach nach unten zeigend in ein Regal gestellt.




» WARTUNG UND REINIGUNG

Die Solarzellen und die Lichtsensoren des automatischen Schweifl3erfilters missen
standig vom Staub und Spritzflecken freigehalten werden: Sie werden mit einem sauberen
Baumwolltuch gereinigt, das mit einer milden Reinigungs- oder einer Alkoholldsung getrankt
ist. Verwenden Sie nie aggressive Losungsmittel wie zum Beispiel Aceton. Die MIGATRONIC
Filter miissen immer von aufen und innen durch eine Klarsicht-Schutzscheibe (Polykarbonat
oder CR39) geschutzt sein, die nur mit einem weichen Baumwolltuch gereinigt werden kann.
Ist die Klarsicht-Schutzscheibe in irgendeiner Art beschadigt, muss sie sofort ersetzt werden.

> GARANTIE

Die MIGATRONIC Produkte haben eine Garantiezeit von drei Jahren. Die Nichtbeachtung
dieser Anleitung kann zum Erléschen der Garantie fiihren. Firma MIGATRONIC Gbernimmt
ebenfalls keine Verantwortung im Falle der Anwendung der Maske fur Schutzfunktionen
und Arbeiten, fur die sie nicht geeignet ist.

» ZUSAMMENBAU DER MigADCplus MASKE UND DES .
HELMMECHANISMUS Abbildung | A

1. Drehen Sie die Schraube (A) durch die Offnung im Helmmechanismus (D).

2. Setzen Sie den Helmmechanismus (D), wie in Abbildung 1 gezeigt, in die Maske ein
(F), und drehen Sie die Schraube (A) durch die rechteckige Offnung in der Maske.

3. Setzen Sie auf der rechten Seite zwischen der Schraube (A) und der Maske (F) die Platte
zur Kippeinstellung (B) ein, und zwar so, dass der Bolzen zur Maske hin ausgerichtet ist
und in einem der drei dafur vorgesehenen Locher in der Maske einrastet. Die Neigung
kénnen Sie spater so einstellen, dass sich die sichtbare Offnung des Filters in Augenhdhe
befindet und die Sichtachse durch den Filter so rechtwinklig wie zum Filter verlauft.

4. Schrauben Sie die Mutter (C) auf die Schraube (A). Bevor Sie sie angemessen
festziehen, passen Sie mithilfe der quadratischen Offnungen, die die Bewegung des
Helmmechanismus nach vorne und hinten ermoglichen, die Entfernung der Maske
und des Filters von den Augen bzw. dem Gesicht an.

5. Der Helmmechanismus (D) wird durch Drehen des Knopfes auf der Riickseite (E) an die
KopfgréRe angepasst. Dricken Sie das Rad und halten Sie es wahrend Sie es drehen;
I6sen Sie es, wenn Sie den passenden Halt erericht haben; der Helmmechanismus
rastet in der eingestellten Position ein.

Der Helmmechanismus ist mit einem austauschbaren SchweilRband versehen.
SchweiRbander sind immer als Ersatzteile bei Ihrem Lieferanten erhéltlich.

» ZUSAMMENBAU DER MigADCplus MASKE UND DES
SCHUTZHELMS / MigADCplus HH - Ausfiihrung der MigADCplus .
Maske mit dem Kopfschutz-Konzept / Abbildung

Figure | B.1

Wenn Sie das MigADCplus-SchweiRerschutzschild in Kombination mit dem
Schweilerschutzhelm erworben haben, ersetzt ein zweiteiliges (links und
rechts) Schutzschirmanpassungsstiick den Standard-Kopfbedeckung. Jeder
der beiden Schutzschirmanpassungsstiicke ist auf dem Hauptteil deutlich mit
L (links) und R (rechts) gekennzeichnet. Bitte nutzen Sie das richtige Anpas-
sungsstiick fiir die jeweilige Seite.

1. Driicken Sie die Schraube mit Inrem Zeigefinger. Gleichzeitig lockern Sie die Schraubenmutter
wie im Bild 1. dargestellt.

2. Driicken Sie die Schraube durch die rechtwinkelige Offnung in dem Schutzschirmgehause,
gleichzeitig halten Sie weiterhin die Schraube fest. Legen Sie den Bolzen fiir die Anpassung
der Schréagstellung in eines der drei Locher in dem Schutzschirmgehause. Fir Ihre maximale
Bequemlichkeit wahlen Sie das richtige Loch fur die Anpassung der Schragstellung (2.).

3. Ziehen Sie die Schraubenmutter auf der Schraube an (3.).

4. Wiederholen Sie den Zusammenbau des Schutzschirmanpassungsstiicks auf der
Gegenseite des Schweilerschutzschirms.

5. Legen Sie die Klemmen des Schutzschirmanpassungssticks in die Aufnahmeschlitze
des Schweifl3erschutzhelms. Vergewissern Sie sich, dass die unteren Verriegelungen des



Schutzschirmanpassungsstucks Uiber den Randern des SchweilRerschutzhelms festsitzen (5.).

6. Die Kopfbedeckung des Schweillerschutzhelms kann durch das Drehen des hinteren

Rads angepasst werden, um den Schweilerschutzhelm an jede KopfgroRe anzupassen.
Dricken Sie das Rad und halten Sie es wahrend des Drehens fest, lassen Sie das Rad
los, wenn Sie die Position der maximalen Bequemlichkeit erreicht haben, damit das Rad
in der erwunschten Position festsitzt (6.).

7. Die Federn des Schutzschirmanpassungsstiicks halten den Schweierschutzschirm in

den beiden Endstellungen: oben und unten (7.).

Die Kopfbedeckung ist mit einem austauschbaren SchweiRband ausgestattet.
Schweillbénder erhalten Sie im Fachhandel.

» EINBAU DES AUTOMATISCHEN SCHWEIRERFILTERS Abbildung

UND DER SCHUTZSCHEIBEN / MigADCplus ADF/

1. Schieben Sie die innere Schutzfolie auf die innere Seite des automatischen

Schweilerfilters wie in Abbildung (1.) gezeigt.

2, Falten Sie langsam die Leiterplatte der AuBensteuerung hinten dem Filter, so dass sie

innerhalb der Maske vor Ihnen aufgestellt ist. Setzen Sie den Filter in seine Offnung ein.
Fangen Sie mit Einsetzen des Filters unten an, so das er in die untere Raste (2.a) einrastet;
und schieben Sie dann den oberen Teil so hinein, dass er in die obere Raste einrastet (2.b).

3. Setzen Sie die daulere Schutzfolie ins Lager mit vier seitlichen Halterungen ein.

Fassen Sie die Schutzfolie mit dem Daumen und dem Mittelfinger und stecken Sie
sie auf der Daumenseite in die Spalte beider seitlichen Halterungen ein, wobei Ihnen
die Einwolbung in der Maske den notwendigen Raum fir lnren Daumen gewahrleistet
(3.a). Biegen Sie dann mit Ihrem Mittelfinger die Schutzfolie ein und stecken Sie sie
mit Hilfe von zwei weiteren Fingern in beide seitlichen Spalten (3.b).

4. SchlieBen Sie die Maske mit dem Aulenrahmen ein. Setzen Sie die unteren zwei Bolzen

in die untersten zwei Offnungen der Maske ein und schieben Sie den oberen Teil des
Rahmens in die Maske, so dass die oberen zwei Bolzen in die Bolzendffnungen auf
beiden Seiten einrasten (2x Klick) (4.).

5. Flhren Sie den mittleren Teil des externen Steuerungsgehauses in die dafiir vorgesehene

Offnung auf der AuRenseite der Maske (5.).

6. Setzen Sie die elektronische Baugruppe mit Potentiometer in den mittleren Teil des

auflleren Kontrollgehduses ein (6.)

7. Wahrend Sie die elektronische Platine eindriicken, flihren Sie die vier Knopfe von

AuBen in den Potenziometer ein. Die Kndpfe mussen richtig eingefiihrt werden. Die
abschlieRende Stellung muss mit den Markierungen an den Knopfen und den Aufdrucken
am aufleren Steuergehduse (7.) Ubereinstimmen.

8. Setzen Sie den auleren Teil des aulleren Kontrollgehduses ein, so dass er auf den

mittleren Teil des dulReren Kontrollgehduses passt (8.).

9. Legen Sie den inneren Teil des auleren Kontrollgehauses richtig auf den mittleren

Teil des daulReren Kontrollgehduses und befestigen Sie ihn mit vier Schrauben (9.).

Abbildung | C.1

Im Fall, dass der automatische Filter aus dem Lager entfernt werden muss (z.
B. wegen Austausch der inneren Schutzfolie), I6sen Sie zuerst die Schleife am
elektrischen Verbindungskabel aus, wie in Abb. 10 gezeigt und entfernen Sie den
Filter. Beim Wiedereinsetzen des Filters in das Lager, legen Sie den Kabel und
die Schleife wie in Abb. 11.a (MigADCplus) und 11.b (MigADCplus-Air) gezeigt.
Das verlangerte elektrische Kabel ist erforderlich, um eine Uberlastung beim

Entfernen des Filters und daraus folgendes KabelzerreiBen zu verhindern.

» WECHSEL DER SCHUTZSCHEIBE Abbildung | D |
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1. Entfernen Sie den AufRenrahmen. Driicken Sie die beiden Bolzen aus der inneren Seite der

Maske gegeneinander, befreien Sie den Rahmen und schieben Sie ihn leicht nach Aufien
(1.a), dann drehen Sie ihn und befreien Sie dadurch die unteren zwei Bolzen (1.b).

2. Greifen Sie mit dem Daumen und dem Mittelfinger die Schutzfolie an den seitlichen

Fligelchen neben den fiir die Finger vorgesehenen Einwdlbungen in der Maske und
pressen Sie sie, damit sie ein bisschen biegt und sich von den Halterungen befreit (2.).

3. Setzen Sie die neue Schutzfolie ein und schlieRen Sie den Rahmen nach Anweisungen

unter Punkte 3 und 4 im vorherigen Kapitel ein.




>

Abbildung | D.1

Beim Zusammenbau der Maske und des SchweiBerfilters bzw. beim Wechseln der
Schutzscheibe achten Sie darauf, dass alle Teile gut ineinander greifen und so
kein Licht in die Maske durchdringt. Sollte weiterhin Licht eintreten, wiederholen
Sie den Vorgang bis das Problem behoben ist, sonst darf der Helm nicht wahrend
des SchweiRens verwendet werden. Entfernen Sie bei der neuen Schutzscheibe
immer die Schutzfolien auf beiden Seiten.

ZUSAMMENBAU DER MigADCplus-Air MASKE
/ MigADCplus-Air - Ausfiihrung der MigADCplus Maske mit dem integ- Abbildung | E |
rierten Luftzufuhr-System fiir Kombination mit CleanAIR Power unit set/

Wenn Sie die MigADCplus Maske in Kombination mit dem integrierten Luftzufuhr-
System gekauft haben, dann wird die Maske zusatzlich mit dem integrierten
Luftungskanal, Schlauchverbinder und Luftgrill versehen sein. MIGATRONIC
tibernimmt keine Verantwortung fiir die Ergebnisse einer Serviceleistung, die nicht
durch den vom MIGATRONIC beauftragten Kundendienst durchgefiihrt wurde. Die
Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zum Erléschen der Garantie fiihren.

GEBRAUCHSEINSCHRANKUNGEN

1. Materialien, die mit der Haut in Kontakt kommen, kénnen bei empfindlichen Perso-
nen allergische Reaktionen hervorrufen.
Verwenden Sie keine geharteten mineralische Filter, ohne ausreichend Schutzfolie.
Der Schweilbogen kann nicht geschiitzte Augen schadigen!
Der Schweiflbogen kann nicht geschiitzte Haut verbrennen!
Prifen Sie das Produkt vor der Verwendung genau. Nutzen Sie es nicht, wenn ein
Teil des Systems kapultt ist.
Platzieren Sie die SchweilRhaube nicht auf eine heilRe Oberflache.
Nur in einem Temperaturbereich von -5 °C bis +55 °C verwenden.
Verwenden Sie die Haube niemals in folgenden Fallen und unter folgenden Umsténden:
* Wenn die Sauerstoffkonzentration in der Umgebung niedriger als 17 % ist.
* In Sauerstoff angereicherten Umgebungen.
* In explosiven Umgebungen.
* In Umgebungen, in denen der Benutzer keine Kenntnisse Uber die gefahrlichen
Substanzen und ihre Konzentrationen hat.
* In Umgebungen, die eine unmittelbare Lebens- und Gesundheitsbedrohung darstel-
len.
* Wenn Sie nicht sicher sind, ob der Dichtegrad Ihres Schweif¥filters fir Ihre Arbeit
geeignet ist.
* Ersetzen Sie den Schutzfilter umgehend, wenn er beschadigt ist oder, wenn Sprit-
zer oder Kratzer die Sicht beeintrachtigen.
* Die Haube schutzt nicht vor schweren Erschitterungen, Explosionen oder atzen-
den Substanzen.
9. Begeben Sie sich in einen sicheren Bereich und flhren Sie geeignete MalRnahmen,
wenn folgende Probleme bei der Verwendung der Haube auftreten:
* Wenn Sie deutlich schwerer atmen kénnen oder wenn andere Probleme mit der
Atmung auftreten.
» Wenn Sie Uble Geriiche oder Reizungen oder einen unangenehmen Geschmack
beim Atmen bemerken. .
* Wenn Sie sich unwohl fiihlen oder wenn Sie Ubelkeit verspiren.
10.Verwenden Sie nur zertifizierte Originalfilter, die speziell fir lhre luftreinigende Atem-
schutzmaske entworfen wurden. Ersetzen Sie die Filter jedes Mall, wenn Sie eine
Veranderung des Geruchs in der Luftzufuhr von der Atemschutzmaske feststellen.
11.Filter, die zum Filtern von festen und flissigen Partikeln (Partikelfilter) entworfen
wurden, schiitzen den Anwender nicht vor Gasen. Filter, die zum Filtern von Gasen
entworfen wurden, schiitzen den Anwender nicht vor Partikeln. Wenn ein Arbeitsplatz
von beiden Arten von Verschmutzung verunreinigt ist, mussen kombinierte Filter
verwendet werden.
12.Interne und externe Schutzplatten missen zusammen mit dem Filter zur automa-
tischen Verdunkelung verwendet werden, um ihn vor dauerhafter Schadigung zu
schutzen.
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Der Zusammenbau der MigADCplus-Air Maske ist ahnlich wie im Abschnitt ZUSAMMENBAU
DER MigADCplus MASKE UND DES HELMMECHANISMUS beschrieben. Die MigADCplus-
Air Maske hat aulRer einiger integrierten Teilen (Liftungskanal, Schlauchverbinder und
Luftgrill), die nur vom Hersteller zusammengebaut werden durfen, noch die Schlauchhalte-
rung (X), die Dichtlippe (Y) und ein Paar Dichtungsringe (Z). Die Schlauchhalterung (X) ist
auf den Kopfband (D) zwischen dem Kopfband (D) und der Mutter (C), wie im Abbildung 1
dargestellt, zu befestigen. Die Schlauchhalterung ist so gestaltet, dass sie die Verwendung
auf beiden Seiten des Kopfbandes ermdglicht, je nach dem Typ der CleanAIR power unit.
Die Dichtlippe muss passend mit der MigADCplus-Air Maske zusammengebaut werden.
Ihre Position in Bezug auf die Maske und den Kopfband ist aus der Abbildung 1 ersichtlich,
wobei die genaue Position in Bezug auf die MigADCplus-Air Maske, den Luftungskanal
und die Halterung im Abschnitt WECHSEL DER DICHTLIPPE genauer beschrieben ist.

ZUSAMMENBAU DER DICHTUNGSRINGE Abbildung | E.1|

Um die entsprechende Abdichtung in der Haube zu gewahrleisten und den Sicherheits-
standards nachzukommen, muss die MigADCplus-Air Maske zusatzlich mit einem Paar
der Dichtungsringe versehen sein. Die Dichtungsringe sind in die zwei oberen Bolzen des
aulleren Kontrollgehauses angebaut.

WECHSEL DER DICHTLIPPE Abbildung | E.2|

Beide verfiigbare Ausfiihrungen der Dichtlippen (Standard und Flexi) haben
genau die gleiche Plastikhalterung der Dichtlippe, so ist das Verfahren beim
Wechsel gleich fiir die beiden. Um die Details besser beobachten zu kénnen,
ist die Halterung der Dichtlippe in den Zusammenbauschemas ohne Dichtlippe

abgebildet (Bauteil).

1. Entfernen Sie den Kopfband in der umgekehrten Reihenfolge als im Abschnitt
ZUSAMMENBAU DER MASKE UND DES HELMMECHANISMUS beschrieben.Ziehen
Sie den unteren Teil der Dichtlippen-Halterung, um ihn vom Luftungskanal loszulassen (1.).

. Entspannen Sie die Dichtlippen-Halterung von den zwei &u3eren oberen Fallen (2.).
Ziehen Sie die Dichtlippen-Halterung von den zwei inneren oberen Fallen (3.).

. Nehmen Sie die neue Dichtlippe und schieben Sie die innere obere Seite der Dichtlippen-
Halterung in die zwei oberen inneren Fallen (4.).

. Schieben Sie den aufleren oberen Teil der Dichtlippen-Halterung in die zwei aulleren
oberen Fallen (5.).

. Lassen Sie den unteren Teil der Dichtlippen-Halterung in die Liicke zwischen der Maske
und dem Luftungskanal gleiten (6.).

. Bauen Sie den Kopfband, wie im Abschnitt ZUSAMMENBAU DER MASKE UND DES
HELMMECHANISMUS beschrieben, zusammen.

ZUSAMMENBAU DES SCHLAUCHES Abbildung | E.3 |

Schrauben Sie den Schlauch von PAPR (der Schlauch kommt mit CleanAIR power unit set)
wie im Schema abgebildet. Passen Sie die Schlauchlange zwischen dem Schlauchverbinder
und der Schlauchhalterung an um den passenden Halt zu erreichen. Wir empfehlen diese
Lange im Ausmal von 25-30 cm des nicht aufgespannten Schlauches, so dass die obere
Schleife nicht zu lang ist, da die Lange das bequeme Aufheben der Maske ermdglichen soll.
Wir empfehlen lhnen, die Schlauchlange vom Schlauchverbinder zu CleanAIR power unit
anzupassen, so dass der Schlauch gut an den Riicken des Benutzers angepasst ist, ohne
aufgespannt zu sein. Nachdem der Schlauch in die Schlauchhalterung gelegt ist, passen Sie
die Hohe des Schlauches so an, dass Sie den Schlauch einfach durch die Schlauchhalterung
aufwarts und abwarts ziehen. Die Feinanpassung der Form der Schleife kann durch das
Drehen des Schlauches links oder rechts erreicht werden.

N OO g h~WN

» AUTOMATISCHER SCHWEIRERSCHUTZFILTER

FUNKTIONSWEISE

Die MIGATRONIC automatische SchweilRerschutzfilter funktionieren auf der Basis von
aktiven Flissigkristall-Sichtscheiben, die die Augen des Anwenders vor starker Helligkeit im
sichtbaren Teil des Spektrums wahrend dem Schweilen schitzen. In Verbindung mit einem
permanenten passiven IR/UV-Filter ist ein effektiver Schutz der Augen vor schadlichem
Ultraviolett- (UV) und Infrarotlicht (IR) gewahrleistet. Der Schutz vor schadlicher Strahlung



besteht, unabhangig von der Schutzstufe oder von einer eventuellen Fehlfunktion des Filters,
aullerhalb der dunkelsten Schutzstufe, die bei jeder einzelnen Ausflihrung angegeben ist.
Die MIGATRONIC automatische Schweilerschutzfilter werden in Ubereinstimmung mit den
Anforderungen der europaischen Norm EN 379 hergestellt und sind CE-, DIN- und DIN Plus-
zertifiziert. Sie sind nicht fiir den Schutz vor Schlagen, fliegenden Partikeln, geschmolzenen
Metallen, Korrosionsflissigkeiten oder gefahrlichen Gasen geeignet. Ist der automatische
Filter defekt oder beschadigt (stellen Sie sicher, dass sich bei der Ziindung eines Lichtbogens
der automatische Schweilerfilter verdunkelt), muss er ausgewechselt werden.

Sowohl die inneren als auch die &uBeren Schutzscheiben (Polycarbonat oder CR39),
miissen immer gemeinsam mit dem automatischen SchweiBerfilter verwendet
werden, um vor dauerhaften Beschddigungen zu schiitzen.

ANWENDUNG

Der in der SchweilRermaske eingebaute automatische Schweilerschutzfilter ist eine
»personliche Schutzausriistung« (PSA), die die Augen, das Gesicht, die Ohren und den Hals
vor direktem und indirektem Licht des Lichtbogens beziehungsweise vor den schadlichen
Strahlungen, die beim Schweil3en entstehen, schitzt. Falls Sie den Filter onne Schutzmaske
erworben haben, missen Sie eine Schutzmaske wahlen, die fiir den Einbau des automatischen
Schweillerschutzfilters geeignet ist. Der Filter muss sich zusammen mit der duf3eren und
inneren Schutzscheibe entsprechend in die Schutzmaske einspannen lassen. In der Maske
durfen keine Krafte des Spannungsmechanismus punktuell auf den Filter einwirken, da sie
den Filter irreparabel beschadigen kdnnen. Achten Sie ebenfalls darauf, dass die Solarzellen
und Lichtsensoren nicht von aulRen abgedeckt werden, da so das korrekte Funktionieren
des Filters verhindert wird. Wenn eine von diesen Bedingungen nicht erfillt ist, kann es
sein, dass der Filter nicht einsatzfahig ist.

ANWENDUNGSBEREICHE

MIGATRONIC automatische Schweil3erschutzfilter sind fir alle Elektroschweiltverfahren
geeignet: verdeckte Elektroden, MIG/MAG, TIG/ WIG, Plasmaschweif3en, -schneiden und
Laserschweilen (nur ausgewahlte Ausfihrungen mit zwei Schutzstufenbereichen, d.h. 6-8
und 9-13), auRer fur Gasschweiflen. MIGATRONIC Filter sind nicht zum Laserschweiflen
geeignet.

FINKTIONEN

MIGATRONIC automatische SchweiBerschutzfilter werden betriebsbereit ausgeliefert.
Vor dem Verwenden priifen Sie die vorgeschriebene Schutzstufe fiir das von lhnen
gewdhlte SchweiBverfahren, und nehmen Sie die notwendigen Anderungen der
Abdichtungsstufe, die Empfindlichkeitsstufe und die Offnungszeit vor.

Schutzstufe: Der MigADCplus ADF hat zwei Schutzstufen-Bereiche, d. h. 6-8 and 9-13.
Dieser lasst sich mit dem Knopf »Range« einstellen, der am Filter angebracht ist. Der externe
Knopf fiir die Schutzstufe-Einstellung hat zwei Schutzstufen-Bereiche (6-8 and 9-13), die
mit zwei verschiedenen Kennzeichnungen markiert sind (positiv und negativ). Die aktuelle
Knopfeinstellung »Range« legt den Bereich, der verwendet wird, fest.

Einstellen der Empfindlichkeit: Die meisten Schweillarbeiten kdnnen mit der eingestellten
héchsten Empfindlichkeit durchgefiihrt werden. Die hdchste Empfindlichkeit wird vor allem
beim SchweilRen mit Niedrigstrom, TIG oder bei speziellen Anwendungen bendtigt. In
einem besonderen Arbeitsumfeld (Arbeit bei Sonneneinstrahlung, in stark beleuchteten
Raumen oder in der Nahe eines anderen Schweilters) muss die Empfindlichkeitsstufe
verringert werden, damit es nicht zu einer unnétigen Filterumschaltung kommt. Wir
empfehlen, dass Sie zunachst die hochs te Empfindlichkeit einstellen und sie danach bis
zu der Stufe verringern, bei der es wegen der Raumbeleuchtungsbedingungen nicht zur
unerwiinschten Umschaltung kommen kann.

Einstellen der Offnungszeit: Die Offnungszeit kann von 0,1 bis 1,0 Sekunden eingestellt
werden. Wir empfehlen, eine kirzere Offnungszeit beim Punktschweilen und eine langere
Offnungszeit beim Schweillen mit Hochstrom und langeren Zwischenzeiten, einzustellen.
Die langere Offnungszeit kann auch beim TIG-Schweilen mit Nledrlgstrom eingestellt
werden, um bei der Arbeit das unerwiinschte Offnen des Filters zu verhindern, wenn der
Llchtweg zu den Lichtsensoren voribergehend mit der Hand, dem Brenner oder einem
anderen Gegenstand fiir einen Moment unterbrochen wird.
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FunktionsschweiBen/-schleifen: Der elektrooptische MigADCplus Schweif¥filter ist
fur Schweill- und Schleifanwendungen geeignet. Durch Auswahl der Stellung »Grind«
schaltet der Filter ab; er wird nicht durch die wahrend des Schleifens erzeugten Funken
ausgeldst. Vor dem Neustart der SchweilRarbeiten, muss der Knopf wieder in die »Weld«

Position geschaltet werden.

» EMPFOHLENE ABDICHTUNGSSTUFEN FUR VERSCHIEDENE SCHWEIS-

SVERFAHREN /EN 379/
SCHWEISS- ELEKTRISCHER STROM IN AMPERE
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> BILDBESCHREIBUNG DER MIGATRONIC FILTER

. Solarzelle
. Fotosensoren (Fotodioden)
. Filtergehause

. Schweilf3- und Schleifeinstellung
. Schalter zur Einstellung der Abdichtung
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. Sichtfeld der Flussigkeitskristall-Sichtscheibe
. Schalter flir den Schutzstufeneinstellbereich

. Schalter zur Einstellung der Empfindlichkeit
. Schalter zur Einstellung der Offnungszeit



» STORUNGSBESEITIGUNG

Defekt oder Funk-
tionsstorungen

Possible
reasons

Empfohlene Abhilfe

Der Filter verdun-
kelt nicht oder
offnet sich beim
Schweilden.

Die Sensoren oder
die Solarzelle sind
vielleicht mit Sprit-
zern oder Schmutz
bedeckt.

Den Filter und den Schutzschirm mit ei-
nem weichen Tuch reinigen. Den Schutz-
schirm bei Bedarf erneuern.

Der Filter 6ffnet sich
beim Schweilien.

Schwache Licht-
quelle.

Die Empfindlichkeit erhéhen, naher an
den Lichtbogen gehen, die Sensoren und
die Solarzelle nicht mit der Hand oder mit
dem Brenner 0. A. bedecken. Die Verzo-
gerung beim Offnen verlangern.

Der Filter 16st feh-
lerhaft aus.

Starkes Son-
nenlicht, starke
Leuchtkorper,
starker Lichtbogen
des Schweillers
nebenan.

Die Empfindlichkeit verringern, stérende

Lichtquellen in der Umgebung reduzieren.

Die Reaktionszeit
ist sehr lang.

Die Umgebungs-
temperatur ist zu
niedrig.

Nicht unter -5 °C verwenden.

Die Umgebung ist
zu dunkel.

Die Verzogerungszeit nur fur den ersten
Lichtbogen wird 10 ms betragen, spater
ublicherweise 0,15 ms.

» TECHNISCHE DATEN

Ausfiihrung MigADCplus ADF
Aktive Sichtflache 96 x 68,5 mm
Gewicht 1659
Abdichtung in geschlossenem Zustand 4
Einstellungsmdglichkeit -Abdichtung 6-8/9-13
Einstellungsmdglichkeit -Empfindlichkeit ja/laulien
Einstellungsmdglichkeit -Empfindlichkeit ja/laullen
Einstellungsméglichkeit -Offnungszeit ja/aulien
Schleifen ja/laullen
Umschaltungszeit bei 23°C 0,15 ms
Offnungszeit 01-10s
UV/IR-Schutz UV13/IR13
Temperaturbereich -5°C / +55°C
TIG-Empfindlichkeit verbessert

Stromversorgung

Solarzellen / kein Batteriewechsel
erforderlich
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» BEDEUTUNG DER KENNZEICHNUNGEN

20

MigADCplus Produktbezeichnung des Helms

MigADCplus ADF  |Produktbezeichnung des automatischen Schweilerfilters

47/6-8/9-13 4 - Abdichtungsstufe in offenem Zustand
6-8 / 9-13 - Abdichtungsstufe in geschlossenem Zustand

MG Hersteller-ldentifikationsnummer

1111 Bewertung der optischen Klassen (optische Qualitat, Lichtstreuung,
Homogenitat, Abhangigkeit vom Winkel)

EN 379 Nummer des Standards (automatischer Schweilerfilter)

EN 175 Nummer des Standards (Schweilermaske)

EN 166 Nummer des Standards (Schweilermaske)

EN 12941 Nummer des Standards (Schweilermaske zusammen mit
angetriebenen Filtereinheiten)
Nummer des Standards (Schweilermaske zusammen mit

EN 14594 Pressluftatmer)

AS13371 Nummer des Standards (Schweilermaske)

AS1338.1 Nummer des Standards (automatischer Schweilerfilter)
Nummer des Standards (automatischer Schweilerfilter,

ANSI-Z87.1 SchweilRermaske)

MG 1B MG=Hersteller-Identifikationsnummer, 1=Bewertung der optischen
Klassen, B=Mittlerer Energieaufprall

B Mittlerer Energieaufprall

9 Zeichen der Bestandigkeit gegen Flissigmetalle und heilRe
Feststoffe

ce CE-Zeichen

DIN Plus Kennzeichen des DIN Plus-Zertifikats

[ Bedienungsanleitung

E Dieses Produkt darf am Ende seiner Lebensdauer nich lber den

— normalen Haushaltsabfall entsorgt werden, sondern muss an einem

Sammelpunkt fiir das Recycling von elektrischen und elektronischen
Geraten abgegeben werden. Das Symbol auf dem Produkt, der
Gebrauchsanleitung oder der Verpackung weist darauf hin. Die
Werkstoffe sind gemaf ihrer Kennzeichnung wiederverwertbar. Mit
der Wiederverwendung, der stofflichen Verwertung oder anderen
Formen der Verwertung von Altgeraten leisten Sie einen wichtigen
Beitrag zum Schutze unserer Umwelt. Bitte erfragen Sie bei der
Gemeindeverwaltung die zustandige Entosorgungsstelle.

MigADCplus SchweiBerschutzmaske ist nach den Normen EN 175, EN 166 und

EN 379 gepriift.

MigADCplus-Air SchweiBermaske ist nach dem EN 12941 und EN 14594 Standard
gepriift. Die Standards sind nur zusammen mit einem von der nachstehenden
CleanAlIR power unit — Sets giiltig: CleanAIR Basic EVO, CleanAIR Chemical 2F
Plus, CleanAIR Chemical 3F Plus, CleanAIR Pressure Flow Master.

TH3 | MigADCplus-Air in Kombination mit: CleanAIR Basic EVO, CleanAIR

Chemical 2F Plus, CleanAIR Chemical 3F Plus.

3B MigADCplus-Air in Kombination mit: CleanAIR Pressure Flow Master.




» EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft niedergelassener Bevollmachtigter:
MIGATRONIC A/S

Aggersundvej 33

9690 Fjerritslev

Denmark
erklart hiermit, daf die nachstehend beschriebene neue PSA:
PSA Modellbezeichnung

Schweilermaske: | MigADC Plus

Automatischer MigADC Plus ADF
Schweilerfilter:

Schutzscheibe: PC outer lens 147 x 125 mm, PC inner lens 107,5 x 71,5 mm

PAPR: CleanAIR Basic EVO, CleanAlIR Chemical 2F Plus, CleanAIR Chemical 3F
Plus, CleanAIR Flow Master

entspricht den einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union: Ver-
ordnung (EU) 2016/425 des Europaischen Parlaments und des Rates, Richtlinie
2001/95/ EG und harmonisierte Normen: EN 175:1997-08 (Schweiflermaske);

EN 379:2003+A1:2009 (automatischer Schweil3erfilter); EN 166:2002-04 (schutzschei-
be); EN 12941:1998/A2:2008, EN 14594:2005 (PAPR)

identisch ist mit der PSA, die Gegenstand der ausgestellten EG-Baumusterpriifbe-
scheinigung Nr. war:

C4922MG/R2 MigADC Plus Ausgestellt von DIN Certco GmbH

C1704.2MG MigADC Plus ADF Ausgestellt von ECS GmbH

C3871JP/R6 PC 147x125 mm, 107,5x71,5 mm Ausgestellt von DIN Certco GmbH

1024/E-070/2019 | MigADC Plus AIR mit: Ausgestellt von Occupational Safety
CleanAlIR Basic EVO, Research Institute, v.v.i.

CleanAIR Chemical 2F Plus,
CleanAIR Chemical 3F Plus,
CleanAIR Flow Master

Die PSA unterliegt folgendem Konformitatsbewertungsverfahren: Konformitat mit
der Bauart auf der Grundlage einer Qualitatssicherung bezogen auf den Produktion-
sprozess (Modul C2, D) unter Uberwachung der notifizierten Stelle:

Notifizierte Stellen:
Modul B:

Benannte Stelle 1883, ECS (European Certification Service) GmbH,
Hiittfeldstrae 50, D-73430 Aalen, Germany.

Benannte Stelle 0196, DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung
mbH, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, Germany.

Modul B, C2:

Benannte Stelle 1024, Occupational Safety Research Institute, v.v.i., Jeruzalémska
1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Republic.

Modul D:

Benannte Stelle 0194, INSPEC International Ltd, 56 Leslie Hough Way, Salford,
Gt Manchester, M6 6AJ, UK.

Die alleinige Verantwortung fur die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der
Hersteller.

Unterzeichnet fir und im Namen von:
MIGATRONIC A/S

Niels Jarn Jacobsen
CEO %%Z

Fjerritslev, 6.1.2020




Pour votre protection et une efficacité maximum, veuillez lire attentive-
ment ces informations avant I'utilisation.

» AVANT LE SOUDAGE

« Vérifiez que le masque est bien assemblé et qu’il bloque completement toute lumiere
accidentelle. La lumiére ne peut pénétrer par 'avant qu’a travers le champ de vision du
filtre de soudage auto-obscurcissant.

* Ajustez le harnais pour garantir le meilleur confort et fournir un plus grand champ de vision.

« Sélectionnez un filire de soudage approprié au masque. Dimensions du filtre: 110 x 110 mm

« Vérifiez le degré d’obscurcissement prescrit pour votre application de soudage et ajustez
votre filtre auto-obscurcissant en fonction (voir tableau des degrés d’obscurcissement
recommandés).

» PRECAUTIONS

* Ne placez jamais le masque ou le filtre auto-obscurcissant de soudage sur des surfaces
chaudes.

* Les écrans de protection rayés ou endommagés doivent étre régulierement remplacés
par des écrans originaux de type MIGATRONIC. Avant usage des nouveaux écrans de
protection, assurez-vous que les films de protection supplémentaires sont bien retirés des
deux cOtés.

« Utilisez le masque MigADCplus uniquement dans la plage de température comprise entre
-5°C et +55°C.

* N'exposez pas le filtre électro-optique de soudage aux liquides et protégez-le des saletés.

* N'utilisez que des pieces de rechange MIGATRONIC originales. En cas de doute, veuillez
contacter votre revendeur agréé MIGATRONIC.

* La garantie est annulée si ces instructions ne sont pas respectées. MIGATRONIC rejette
toute responsabilité en cas de probleme lié a des applications différentes du soudage
ou si les instructions d’utilisation ne sont pas strictement respectées. Le masque de
soudeur MigADCplus est congu pour protéger les yeux et le visage du soudeur contre les
éclaboussures et les rayons ultraviolets et infrarouges dangereux générés au cours du
processus de soudage.Pour toute autre application, utilisez I'’équipement de protection
individuelle approprié.

* Ne pas utiliser pour le soudage en hauteur en cas de risque de retombées de métaux
en fusion. Ce systéeme de casque/filtre de soudage n'assure pas de protection contre les
métaux en fusion et les projections pendant le soudage en hauteur.

* Les matériaux susceptibles d’entrer en contact avec la peau de la personne qui les porte
peuvent entrainer des réactions allergiques chez les individus sensibles.

* Le casque de soudure porté au-dessus de lunettes de vue ordinaires est susceptible de
transmettre des chocs et ainsi de créer un danger pour I'utilisateur.

* Si ni le casque ni I'écran de protection ne portent de marquage B, alors seul le marquage
S est valable.

« Le dispositif de protection pour les yeux ne doit étre utilisé que pour protéger contre
les particules a grande vitesse a température ambiante.

* Pour toutes les opérations de soudage, il est recommandé de respecter une distance d’au
moins 50 cm, et jamais inférieure a 25 cm, entre I'arc de soudage et les yeux du soudeur.

* Nous vous recommandons d'utiliser le casque pendant une période de 10 ans. La durée
d'utilisation dépend de différents facteurs comme le mode d'utilisation, le nettoyage, le
stockage et I'entretien du casque. Il est conseillé de contréler frequemment le casque et
de le remplacer s'il est endommagé.

»> CONSERVATION

Lorsque le filtre n'est pas utilisé, il doit étre conservé dans un lieu dont la température est
comprise entre -20°C et +65°C. Une exposition prolongée a des températures dépassant
45°C peut réduire la durée de vie des piles du filtre auto-obscurcissant. Il est recommandé
de conserver les cellules photovoltaiques du filtre auto-obscurcissant a 'ombre ou a I'abri
de la lumiére pendant le stockage afin de maintenir le filtre en mode veille. Pour ce faire,
vous pouvez simplement placer I'avant du filtre vers le bas sur I'étagére de stockage.
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» ENTRETIEN ET NETTOYAGE

Les cellules photovoltaiques et les capteurs de lumiére du filtre auto-obscurcissant doivent
toujours étre tenus a l'abri des poussiéres et des éclaboussures: le nettoyage peut étre
effectué a l'aide d’un chiffon doux ou imprégné de détergent Iéger (ou d’alcool). N'utilisez
jamais de solvants agressifs tels que I'acétone. Les filtres MIGATRONIC doivent toujours
étre protégés des deux cotés par les écrans de protection (polycarbonate ou CR39), qui
doivent également étre nettoyé a l'aide d'un chiffon doux. Remplacez immédiatement les
écrans de protection s'ils ont subi des dommages, quels qu’ils soient.

> GARANTIE

Les produits MIGATRONIC sont garantis pendant une durée de trois ans. La garantie
peut étre annulée si ces instructions ne sont pas respectées. MIGATRONIC rejette toute
responsabilité pour les problémes liés aux applications différentes du soudage.

> ASSEMBLAGE DU MASQUE MigADCplus ET DU HARNAIS Le schéma @

1. Introduisez les vis (A) a travers les orifices du harnais (D).

2. Introduisez le harnais (D) dans la coque du masque (F) comme illustré sur la figure 1
et poussez les vis (A) a travers l'orifice rectangulaire de la coque du masque.

3. Placez le réglage de l'inclinaison (B) du c6té droit entre la vis (A) et la coque du masque
(F). Veérifiez que la petite goupille est fixée dans I'un des trois trous de la coque du
masque. Choisissez le trou pour obtenir le meilleur confort.

4. Serrez les écrous (C) sur les vis (A). Avant de les serrer complétement, placez le
harnais a une distance confortable de 'ouverture du filtre en utilisant les deux orifices
rectangulaires de la coque du masque.

5. Lataille du harnais (D) peut étre ajustée en tournant la molette arriére (E) pour s'adapter
au tour de téte. Appuyez sur la molette et maintenez-la enfoncée pendant qu’elle tourne,
puis, lorsque vous avez trouvé la position la plus confortable, relachez-la pour quelle
verrouille la position voulue.

Le harnais est équipé d’une bande absorbante remplacable. Les bandes
absorbantes sont disponibles auprés de votre revendeur local.

» ASSEMBLAGE DU MASQUE MigADCplus ET DU CASQUE
DE SECURITE / Modéle MigADCplus HH du masque MigADCplus ~ Le schéma | B |
avec casque de sécurité /

Le schéma | B.1

Si vous avez acheté le masque de soudage MigADCplus en combinaison avec un
casque de sécurité, le serre-téte normal sera remplacé par I'adaptateur en deux par-
ties (gauche et droite) du casque de sécurité. Les deux parties de I'adaptateur du
casque de sécurité sont chacune clairement signalées avec les lettres L (gauche) et
R (droite) sur le corps principal. Choisissez la partie correspondant a chaque cété.

1. En appuyant sur la vis avec votre index, dévissez I'écrou, comme indiqué sur la figure 1.

2. Poussez la vis a travers l'orifice rectangulaire du corps du casque, tout en maintenant
la vis. Mettez la goupille de réglage de l'inclinaison dans 'un des trois trous du corps du
masque. Choisissez I'inclinaison qui vous fournit le confort maximal (2.).

3. Serrez I'écrou sur la vis (3.).

4. Répétez l'opération d’assemblage de I'adaptateur du casque de sécurité de l'autre coté
du masque (4.).

5. Insérez les languettes dans les fentes de I'adaptateur du casque de sécurité. Assurez-
vous que les ergots inférieurs de I'adaptateur du casque de securité sont bien bloqués
par dessus les bords du casque de sécurité (5.).

6. Tournez le bouton arriére pour régler le serre-téte du casque de sécurité qui peut ainsi
s’adapter a toutes les tailles de tétes. Appuyez sur le bouton et faites-le tourner en le
maintenant enfoncé, puis relachez le bouton lorsque vous avez atteint la position qui vous
fournit le confort maximal pour verrouiller le serre-téte dans cette position (6.).

7. Les deux ressorts de I'adaptateur du casque de sécurité maintiennent le masque dans
deux positions extrémes: haute et basse (7.).



Le serre-téte est équipé d’un bandeau absorbant remplagable. Les bandeaux
absorbants sont disponibles chez votre revendeur local.

» ASSEMBLAGE DU FILTRE AUTO-OBSCURCISSANT ET Le schéma

» REMPLACEMENT DE LUECRAN DE PROTECTION
1.

24

DES ECRANS DE PROTECTION / MigADCplus ADF /
1. Glissez I'écran de protection intérieur sur le c6té intérieur du filire de soudage auto-

obscurcissant comme indiqué sur la figure (1.).

2. Pliez délicatement le circuit imprimé du contrOle externe derriére le filtre de sorte qu'’il

soit placé a l'intérieur de la coque du casque devant vous. Introduisez le filtre dans
son ouverture. Commencez par insérer le filtre par le bas afin qu’il s'enclenche dans
l'attache du bas (2.a); puis enfoncez la partie supérieure afin qu’elle s’enclenche dans
I'attache supérieure (2.b).

3. Introduisez I'écran de protection extérieur dans sa position avec les quatre supports

latéraux. Tenez I'’écran de protection entre votre pouce et votre majeur et placez-le
du cbté de votre pouce dans les encoches des deux supports latéraux. La denture
dans la coque du masque offre I'espace nécessaire pour votre pouce (3.a). Courbez
I’écran de protection avec votre majeur et placez-le dans les deux encoches latérales
a l'aide de vos autres doigts (3.b).

4. Fermez la coque du masque avec le cadre extérieur. Introduisez les deux goupilles

inférieures dans les deux ouvertures les plus basses de la coque du masque et poussez
la partie supérieure du cadre dans la coque du masque de sorte que les deux goupilles
supérieures s’engagent dans les trous de goupille des deux cotés (2 déclics) (4.).

5. Insérez la partie centrale du logement extérieur de la commande dans I'ouverture

appropriée a I'extérieur du masque (5.).
. Insérez le circuit électronique avec les potentiométres dans la partie centrale du boitier
de controle externe (6.).

7. Appuyez sur la carte électronique et insérez les 4 boutons des potentiométres depuis

I'extérieur. Prenez soin a bien insérez les boutons correctement. Vérifiez que la
position finale des repéres sur les boutons correspond a l'inscription sur le boitier des
commandes externes (7.).

. Introduisez la partie externe du boitier de contréle externe de sorte qu’elle se loge sur
la partie centrale du boitier de contréle externe (8.).

9. Placez correctement la partie interne du boitier de contréle externe sur la partie centrale

du boitier de contrdle externe et fixez-la avec quatre vis (9.).

Le schéma | C.1

Si vous devez retirer un filtre automatique de son cadre (par exemple parce que
vous devez changer I’écran de protection intérieur), faites d’abord ressortir
la boucle reliée au céable électrique, comme indiqué sur le dessin 10 et retirez
le filtre. Lorsque vous remettez le filtre dans le cadre, passez le cable dans la
boucle comme indiqué sur le dessins 11.a (MigADCplus) et 11.b (MigADCplus-
Air). Lorsque vous déplacez le filtre, détendez le cable électrique pour éviter les
surintensités importantes qui entraineraient une déchirure du cable.

Le schéma @

Retirez le cadre extérieur. Depuis l'intérieur de la coque du masque, faites coulisser
les deux goupilles I'une vers l'autre, libérez le cadre et poussez-le légérement vers
I'extérieur (1.a), puis tournez-le pour libérer les deux goupilles inférieures (1.b).

2. Tenez I'écran de protection avec votre pouce et votre majeur sur les extensions latérales

le long des dentures de la coque du masque prévues pour vos doigts. Appuyez sur I'écran
de protection pour le courber I[égérement et le libérer des encoches du support (2.).

3. Introduisez un nouvel écran de protection et fermez le couvercle comme décrit a la

section précédent aux points 3 et 4.




Le schéma | D.1

Au cours de I'assemblage du masque et du filtre de soudage ou lors du
remplacement des écrans de protection, vérifiez que toutes les piéces sont
bien en place afin d’éviter toute entrée de lumiére dans le masque. Si la lumiére
entre, répétez la procédure jusqu’a la suppression du probléme faute de quoi le
masque ne doit pas étre utilisé pour le soudage. Avant de placer les nouveaux
écrans de protection, retirez toujours les films protecteurs des deux co6tés.

> ASSEMBLAGE DU MASQUE MigADCplus-Air Le schéma | E |
/ MigADCplus-Air - modele du casque MigADCplus avec un systeme

de ventilation intégré pour une utilisation combinée avec un appareil de protection
respiratoire a épuration d’air motorisé /

Si vous avez acheté un masque MigADCplus associé a un systéme de ventilation
intégré, le masque sera équipé d’un tuyau d’air, d’un raccord de tuyau et d’une grille
a air. MIGATRONIC décline toute responsabilité sur les conséquences d’opérations
effectuées par des agents de service non agréés par MIGATRONIC. La garantie peut

étre annulée si ces instructions ne sont pas respectées.

RESTRICTIONS D’UTILISATION

1. Les matériaux qui entrent en contact avec la peau peuvent provoquer des réac-

tions allergiques aux personnes sensibles.

N’utilisez pas de filtres a minéraux trempé sans feuilles de protection appropriées.

Larc de soudure peut endommager des yeux sans protection !

L’arc de soudure peut brdler une peau sans protection !

Faites tres attention lorsque vous vérifiez le produit avant usage. Ne I'utilisez pas si

une partie quelconque est endommageée.

Ne placez pas le masque de soudage sur une surface chaude

N’utilisez le produit qu'entre -5°C et +55°C.

N’utilisez jamais la piéce faciale dans les environnements suivants et dans les

conditions suivantes:

« Si la concentration en oxygéne dans I'environnement est inférieure a 17 %.

* Dans les environnements enrichis en oxygénes.

» Dans une ambiance explosive.

* Dans les environnements ou l'utilisateur manque de connaissances sur les types

de substances dangereuses et leur concentration.

» Dans les environnements représentant un danger immédiat pour la vie et la santé.

* Lorsque vous n’étes certain que le niveau de teinte de votre lentille de filtre de

soudage est approprié a votre travail.

» Remplacez le filtre de protection immédiatement s’il est endommagé, ou si des

éclaboussures ou des rayures réduisent la vision.

« La piece faciale ne protege pas contre les chocs violents, les explosions ou les

substances corrosives.

9. Déplacez-vous vers un emplacement sécurisé et prenez des mesures appropriées
lorsque I'un des problémes suivants survient lors de l'utilisation du casque :

« Si vous sentez une augmentation significative de la résistance a la respiration ou
tout autre probléme de respiration.

« Si vous sentez une odeur ou un go(t déplaisant lorsque vous respirez.

« Si vous ne vous sentez pas bien ou nauséeux.

10. Utilisez des filtres originaux certifiés destinés a votre moteur filtrant uniquement.
Remplacez les filtres chaque fois que vous détectez une modification de I'odeur
dans I'air fourni par I'appareil respiratoire.

11. Les filtres congus pour capturer les particules solides et liquides (filtres a parti-
cules) ne protégent pas l'utilisateur contre les gaz. Les filtres congus pour capturer
les gaz ne protégent pas l'utilisateur contre les particules. Dans un espace de tra-
vail contaminé par ces deux types de pollution, il faut utiliser des filires combinés.

12. Les plaques de protection, a la fois interne et externe, doivent étre utilisées en
conjonction avec le filtre auto-noircissant afin de le protéger contre des dommages
permanents.

ONO aRhoON
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Le montage du masque MigADCplus-Air est semblable a celui décrit dans la partie
décrivant 'assemblage du masque MigADCplus et du harnais. En plus des parties
supplémentaires intégrées (tuyau d’air, raccord du tuyau et grille d’air), qui doivent étre
uniquement assemblées par le fabricant, le masque MigADCplus-Air posséde également
un support de tuyau (X), un joint facial (Y) et une paire de joints (Z). Le support du tuyau
(X) doit étre fixé sur le harnais (D) entre le harnais et I'’écrou (C) comme indiqué sur la
figure 1. Le support du tuyau est congu de maniére a pouvoir étre utilisé dans un sens
ou l'autre du harnais, selon le type d’appareil de protection respiratoire. Le joint facial
doit étre correctement assemblé au masque MigADCplus-Air. Sa position par rapport
au masque et au harnais est clairement montrée sur la figure no 1, tandis que la position
exacte par rapport au masque MigADCplus-Air, au tuyau d’air et a son support est pré-
cisément décrite dans la partie REMPLACEMENT DU JOINT FACIAL.

MONTAGE DES JOINTS Le schéma | E.1 |

Pour assurer une étanchéité suffisante dans le casque et étre conforme aux normes de
sécurité, le MigADCplus-Air doit étre équipé d’'une paire de joints supplémentaires. Les joints
sont attachés sur les deux goupilles intérieures supérieures du cadre de contréle externe.

REMPLACEMENT DU JOINT FACIAL Le schéma | E.2 |

Les deux modeéles de joint facial disponibles (Standard et Flexi) ont exactement le
méme support plastique, 'opération de remplacement est donc la méme pour les
deux modeles. Pour que les détails soient mieux visibles, les schémas de montage
présentent le support de joint facial sans le joint facial (piéce de structure).

-

. Retirez le harnais dans l'ordre inverse de celui décrit dans la partie ASSEMBLAGE DU
MASQUE MigADCplus ET DU HARNAIS.
. Tirez la partie inférieure du support du joint facial pour le séparer du tuyau d’air (1.).
. Libérez le support du joint facial des deux loquets supérieurs externes (2.).
. Retirez le support du joint facial des deux loquets supérieurs internes (3.).
. Prenez le nouveau joint facial et poussez le cbté interne supérieur du support du joint
facial dans les deux loquets internes supérieurs (4.).
6. Poussez la partie supérieure externe du support du joint facial dans les deux loquets
supérieurs externes (5.).
7. Glissez la partie inférieure du support du joint facial dans I'espace entre le masque et le
tuyau d’air (6.).
8. Montez le harnais comme indiqué dans la partie ASSEMBLAGE DU MASQUE MigADCplus
ET DU HARNAIS.

MONTAGE DU TUYAU Le schéma

Vissez le tuyau de I'appareil de protection respiratoire a épuration d’air motorisé (le tuyau va
avec le systéme de ventilation) comme indiqué sur le schéma. Ajustez la longueur du tuyau
entre le raccord et le support du tuyau pour obtenir un confort optimal. Nous recommandons
d’avoir une longueur de 25-30 cm de tuyau non tendu pour que la boucle supérieure ne soit
pas trop longue, car la longueur doit permettre de porter confortablement le masque. Il est
conseillé d’ajuster la longueur de tuyau entre le raccord et le systéme de ventilation de sorte
que le tuyau suive le dos de I'utilisateur sans étre tendu. Une fois le tuyau placé dans son
support, ajustez sa hauteur en le tirant simplement vers le haut ou vers le bas a travers le
support. Pour un réglage fin de la forme de la boucle, tournez le tuyau a gauche ou a droite.

[, LY N

» FILTRE DE PROTECTION AUTO-OBSCURCISSANT
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OPERATION

Les filtres de protection auto-obscurcissants MIGATRONIC fonctionnent sur la base d’un
obturateur a cristaux liquides qui protége les yeux du soudeur contre la lumiére visible intense
émise pendant le soudage. Combinés avec le filtre passif IR/UV permanent, ils assurent une
protection efficace contre les rayonnements infrarouges (IR) et ultraviolets (UV). La protection
contre les rayonnements optiques nocifs est indiquée, quel que soit I'obscurcissement ou
I'éventuelle défectuosité du filtre, au-dessus de la valeur d’obscurcissement le plus fort,
marquée sur chaque modeéle. Les filtres de protection auto-obscurcissants MIGATRONIC
sont produits conformément aux exigences de la norme EN 379 et sont certifiés CE, DIN



et DIN Plus. lls ne sont pas prévus pour étre utilisés comme protection contre les chocs,
les particules volantes, les métaux en fusion, les liquides corrosifs ou les gaz dangereux.
Remplacez tout filtre auto-obscurcissant physiquement endommagé ou défectueux (vérifiez
que le filtre auto-obscurcissant s'assombrit lorsque vous lancez I'arc de soudage).

Le filtre auto-obscurcissant doit étre utilisé avec des écrans de protection internes
et externes (polycarbonate ou CR39) pour étre protégé contre des dommages
irréversibles.

UTILISATION

Les filtres de protection auto-obscurcissants montés dans un masque de soudage sont
considérés comme des « équipements de protection individuels » (EPI) protégeant les
yeux, le visage, les oreilles et le cou contre la lumiére nocive directe et indirecte de l'arc de
soudage. Sivous n'avez acheté qu'un filtre sans casque, vous devez choisir un casque congu
pour étre utilisé avec un filtre de protection auto-obscurcissant. Il doit permettre un montage
correct du filtre, avec des écrans de protection internes et externes. Il ne doit y avoir aucun
point de tension supplémentaire causé par le cadre de fixation ou le systéme de montage,
car ils pourraient causer de graves dégats au filtre. Assurez-vous que les cellules solaires
et les capteurs optiques ne sont pas couverts par le masque, car cela pourrait empécher
le fonctionnement correct du filtre. Si 'une de ces conditions se présente, le filtre risque de
ne pas étre utilisable.

DOMAINE D’APPLICATION

Les filtres MIGATRONIC sont adaptés a tous les types d’électrosoudage: électrodes enrobées,
MIG/MAG, TIG/ WIG, soudage plasma, soudage découpe et laser (seulement les modéles
sélectionnés avec deux plages d’obscurcissement, c'est-a-dire 6-8 et 9-13), a I'exception
du soudage au gaz. Les filtres MIGATRONIC ne convient pas au soudage au laser.

FONCTIONS

Les filtres MIGATRONIC sont fournis prét a ’emploi. Vérifiez le degré de protection
requis selon la procédure de soudage spécifique et, choisissez I'obscurcissement,
la sensibilité a la lumiére, ainsi que le délai d’ouverture recommandée.

Obscurcissement: Le filtre MigADCplus ADF posséde deux gammes d’obscurcissement
de 6 a 8 et de 9 a 13. Le réglage peut étre effectué a I'aide du bouton « Range » situé sur
le filtre. Le bouton externe pour le réglage de l'obscurcissement posséde deux gammes
d’'obscurcissement (de 6 a 8 et de 9 a 13) indiquées a I'aide de deux polices de caractére
différentes (positive et négative). Le réglage du bouton « Range » définit la plage en cours
d'utilisation.

Sensibilité: La plupart des applications de soudage peuvent étre effectuées avec la sensibilité
a la lumiére réglée au maximum. Le niveau maximum de sensibilité est approprié pour le
soudage a faible courant, TIG ou pour les applications spéciales. Le niveau de sensibilité a la
lumiére doit étre réduit uniquement dans certaines conditions d’éclairage ambiant spécifiques
afin d’éviter tout déclenchement intempestif. Pour un fonctionnement optimal, il est conseillé
de régler la sensibilité d’abord au maximum, puis de la réduire graduellement jusqu’a ce que
le filtre ne réagisse qu’a la lumiere de soudage sans déclenchements intempestifs dus aux
conditions d’éclairage ambiant (lumiére directe du soleil, lumiére artificielle intense, arcs de
soudeurs a proximité, etc.).

Ajustement du délai d’ouverture: Le délai d’'ouverture peut étre ajusté de 0,1 a 1,0 secondes.
Il est recommandé d’utiliser un délai plus court pour les applications de soudage par point
et d’utiliser un délai plus long pour les applications utilisant des courants plus élevés et des
intervalles de soudage plus longs. Des délais plus longs peuvent également étre utilisés
pour le soudage TIG a faible courant afin d’éviter 'ouverture du filtre quand la lumiére
arrivant aux capteurs est temporairement obstruée par une main, une torche, etc.

Fonction soudage/abrasion: Le filtre électro-optique de soudage MigADCplus peut
étre utilisé pour aussi bien pour les applications de soudage que d’abrasion. Sélection-
nez la position « Grind » pour désactiver le filtre et empécher son déclenchement lors
des étincelles produites par I'abrasion. Avant de reprendre le travail de soudage, remet-
tez le bouton dans la position « Weld ».

27



» DEGRES D’OBSCURCISSEMENT RECOMMANDES POUR DIFFERENTES
APPLICATIONS DE SOUDAGE /EN 379/
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» DESCRIPTION POUR LES FIGURES DU FILTRE MIGATRONIC Le schéma E
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1. Pile solaire

2. Capteurs optiques (photodiodes)

3. Boitier du filtre

4. Champ de vision de l'obturateur a cristaux liquides

5. Sélection de la gamme d’ajustement de I'obscurcissement
6. Sélection soudage ou abrasion

7. Ajustement de 'obscurcissement

8. Ajustement de la sensibilité

9. Ajustement du délai d’ouverture



» DEPANNAGE

Panne ou mauvais
fonctionnement

Raisons possibles

Solution recommandée

Le filtre ne se teinte
pas ou s’ouvre pen-
dant le soudage.

Les capteurs ou

la cellule photo-
voltaique sont
peut-étre couverts
d’éclaboussures ou
de saletés.

Forte luminosité due au soleil, a des
lampes puissantes, a un arc de soudage
a proximité.

Le filtre s’ouvre
pendant le sou-
dage.

Faible source de
lumiere.

Augmentez la sensibilité, rapprochez-vous
de I'arc, ne couvrez pas les capteurs et

la cellule photovoltaique avec vos mains,
une torche électrique ou d’autres objets.
Augmentez le délai d’ouverture.

Le filtre se dé-
clenche de fagon
intempestive.

Forte luminosité
due au soleil, a des
lampes puissantes,
a un arc de soudage
a proximité.

Réduisez la sensibilité, réduisez les
sources lumineuses génantes.

Temps de réaction
trés lent.

La température
ambiante est trop
basse.

N’utilisez jamais le masque au-dessous
de -5 °C.

L'environnement
est trop sombre.

Le temps de réaction du premier arc,
uniquement, sera de 10 ms, puis de 0,15
ms comme il I'est habituellement.

» DONNEES TECHNIQUES

Modéle MigADCplus ADF
Champ visuel 96 x 68,5 mm
Poids 1659
Obscurcissement ouvert 4
Obscurcissement fermé 6-8/9-13

Ajustement de I'obscurcissement

oui / externe

Ajustement de sensbilité

oui / externe

Ajustement du délai

oui / externe

Mode abrasion

oui / externe

Délai de commutation a 23°C 0,15 ms
Délai d’'ouverture 01-10s
Protection UV/IR UV13/IR13
Plage de température -5°C / +55°C
Détection TIG améliorée

Alimentation

cellules solaires / pas de piles a changer
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» MARQUAGES
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MigADCplus Nom de produit de la coque de masque

MigADCplus ADF |Nom de produit du filtre de soudage auto-obscurcissant

4/6-8/9-13 4 - Numéro d’obscurcissement en mode ouvert
6-8 / 9-13 - Numéros d’'obscurcissement en mode fermé

MG Code d’identification du producteur

1111 Classes optiques (qualité optique, diffusion de la lumiére, homo-
généité, dépendance angulaire)

EN 379 Numéro de norme (filtre auto-obscurcissant pour le soudage)

EN 175 Numéro de norme (masque de soudage)

EN 166 Numéro de norme (masque de soudage)

EN 12941 Numéro de norme (masques de soudage associés a des appa-
reils filtrants a ventilation assistée)

EN 14594 Numéro de norme (masques de soudage associés a des appareils de
protection respiratoire isolants a adduction d’air comprimé)

AS1337.1 Numéro de norme (masque de soudage)

AS1338.1 Numéro de norme (filtre auto-obscurcissant pour le soudage)

_ Numéro de norme (filtre auto-obscurcissant pour le soudage,

ANSI-Z87.1 masque de soudage)

MG 1B MG= Code d’identification du producteur, 1= Classes optiques,
B= Choc énergétique de moyenne intensité

B Choc énergétique de moyenne intensité

9 Marque de résistance aux métaux fondus et aux particules
solides chaudes

ce Marquage CE

DIN Plus Symbole de conformité DIN Plus

L] Mode d’emploi

E Le symbole sur le produit ou son emballage indique que ce pro-

— duit ne peut étre traité comme déchet ménager. Il doit plutét étre

remis au point de ramassage concerné, se chargeant du recy-
clage du matériel électrique et électronique. En vous assurant que
ce produit est éliminé correctement, vous favorisez la prévention
des conséquences négatives pour I'environnement et la santé
humaine qui, sinon, seraient le résultat d’'un traitement inappro-
prié des déchets de ce produit. Pour obtenir plus de détails sur le
recyclage de ce produit, veuillez prendre contact avec le bureau
municipal de votre région, votre service d’élimination des déchets
ménagers ou le magasin ou vous avez acheté le produit.

Le masque de soudage MigADCplus est testé conformément aux normes EN
175, EN 166 et EN 379.

Le masque de soudage MigADCplus-Air est conforme aux normes EN 12941 et
EN 14594. Les certificats ne sont valables que pour les appareils de protection
respiratoire a épuration d’air motorisés suivants: CleanAIR Basic EVO, CleanAIR
Chemical 2F Plus, CleanAIR Chemical 3F Plus, CleanAIR Pressure Flow Master.

TH3 | MigADCplus-Air utilisée avec: CleanAIR Basic EVO, CleanAIR Chemical

2F Plus, CleanAIR Chemical 3F Plus.

3B MigADCplus-Air utilisée avec: CleanAIR Pressure Flow Master.




» DECLARATION UE DE CONFORMITE

Le fabricant ou son mandataire établi dans la Communauté:

MIGATRONIC A/S
Aggersundvej 33
9690 Fjerritslev
Denmark

déclare que I'EPI neuf décrit ci-apres:

EPI Nom du modeéle

Masque de soudage: MigADC Plus

Filtre auto-obscurcis- MigADC Plus ADF
sant pour le soudage:

L'écran de protection: PC outer lens 147 x 125 mm, PC inner lens 107,5 x 71,5 mm

PAPR: CleanAIR Basic EVO, CleanAIR Chemical 2F Plus, CleanAIR Chemi-
cal 3F Plus, CleanAIR Flow Master

est en conformité avec la Iégislation d'harmonisation de I'UE pertinente: le Régle-
ment (UE) 2016/425 du Parlement européen et du Conseil, la Directive 2001/96/
CE et avec les normes harmonisées: EN 175:1997-08 (masque de soudage);

EN 379:2003+A1:2009 (filtre auto-obscurcissant pour le soudage); EN 166:2002-04
('écran de protection); EN 12941:1998/A2:2008, EN 14594:2005 (PAPR)

est identique a I'EPI ayant fait I'objet de I'attestation CE de type N°:

C4922MG/R2 MigADC Plus Délivrée par DIN Certco GmbH
C1704.2MG MigADC Plus ADF Délivrée par ECS GmbH
C3871JP/R6 PC 147x125 mm, 107,5x71,5 mm Délivrée par DIN Certco GmbH
1024/E-070/2019 | MigADC Plus AIR avec: Délivrée par Occupational Safety
CleanAlIR Basic EVO, Research Institute, v.v.i.

CleanAIR Chemical 2F Plus,
CleanAIR Chemical 3F Plus,
CleanAlIR Flow Master

Le cas échéant, 'EPI est soumis a la procédure d’évaluation de la conformité: con-
formité au type sur la base de I'assurance de la qualité du mode de production (mod-
ule C2, D) sous la surveillance de I'organisme notifié:

Organes notifiés:

Module B:
Organisme notifié 1883, ECS (European Certification Service) GmbH,
HiittfeldstraBe 50, D-73430 Aalen, Germany.

Organisme notifié 0196, DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung
mbH, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, Germany.

Module B, C2:

Organisme notifié 1024, Occupational Safety Research Institute, v.v.i.,
Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Repubilic.

Module D:

Organisme notifié 0194, INSPEC International Ltd, 56 Leslie Hough Way,
Salford, Gt Manchester, M6 6AJ, UK.

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fab-
ricant.

Signé par et au nom de:
MIGATRONIC A/S
Niels Jgrn Jacobsen

CEO /é/’

Fjerritslev, 6.1.2020



Para su seguridad y una efectividad maxima del producto, lea primero
las instrucciones.

» ANTES DE LA SOLDADURA

» Asegurese de que el casco esté montado correctamente y que bloquee todo tipo de
luz. En la parte frontal la luz puede ingresar en el casco Unicamente a través del area
del visor del filtro para soldadura autooscurecible.

* Ajuste el mecanismo para la cabeza para asegurar una maxima comodidad y una éptima
visibilidad a través del visor.

* Elija un filtro de soldadura adecuado para la pantalla. Las dimensiones del filtro son 110 x 110 mm

» Chequee el nivel de sombra prescrito para su aplicacion de soldadura en particular y
ajuste su filtro autooscurecible adecuadamente (vea la tabla con los niveles de sombra
recomendados).

» ADVERTENCIAS

* Nunca coloque el casco o el filtro autooscurecible sobre superficies calientes.

» Las pantallas protectoras con rayaduras o dafiadas deben ser regularmente reemplazadas
por pantallas MIGATRONIC originales. Previo al uso de nuevas pantallas protectoras,
asegurese de retirar todo tipo de folio protector adicional de ambos lados.

» Use unicamente MigADCplus dentro de un rango de temperatura de -5°C a +55°C.

* No exponga el filtro para soldadura autooscurecible a liquidos y protéjalo de la suciedad.

» Use unicamente piezas de reserva MIGATRONIC originales. En caso de duda por favor
contacte un distribuidor MIGATRONIC autorizado.

* La falta de cumplimiento de estas instrucciones puede dejar sin validez la garantia.
MIGATRONIC no se hara responsable en caso de problemas, consecuencia de otro uso
fuera del destinado, o en cuanto no se sigan las instrucciones. El casco de soldadura
MigADCplus esta destinado a proteger los ojos y el rostro del usuario contra salpicaduras
y los peligrosos rayos ultravioletas e infrarrojos emitidos durante el proceso de soldadura.
Para otras aplicaciones use otro tipo de proteccion personal.

* No se utilice para soldar sobre la cabeza donde existe riesgo de caida de metal fundido.
Este sistema de filtro y casco para soldar no brinda proteccién contra metal fundido y
chispas al soldar directamente sobre la cabeza.

* Aquellos materiales que eventualmente tomen contacto con la piel pueden causar
reacciones alérgicas en personas con piel sensible.

* El casco de soldadura usado sobre gafas oftalmicas pueden transmitir el impacto,
creando asi una amenaza para el usuario.

» En caso de que tanto el casco como la pantalla protectora no lleven la marca B, sera
valida unicamente la marca S.

« El protector ocular puede ser usado solamente contra particulas de alta velocidad a
temperatura ambiente.

» Se recomienda la distancia de al menos 50 centimetros, pero no menos de 25 centimetros,
entre el arco de soldadura y los ojos del soldador para todas las aplicaciones de soldadura.

» Recomendamos que use el caso de soldadura durante un periodo de 10 afios. La
duracion del uso depende de varios factores como la manera de usarlo, la limpieza,
el almacenamiento y el mantenimiento. Se recomiendan inspecciones y reemplazos
frecuentes en caso de dafo.

» ALMACENAJE

Cuando el filtro no se use, recomendamos almacenarlo en un lugar seco entre las
temperaturas de -20°C hasta +65°C. Una exposicion prolongada a temperaturas por
sobre los 45°C puede disminuir la vida util de las baterias del filtro para soldadura
autooscurecible. Se recomienda mantener las células solares del filtro para soldadura
autooscurecible en la oscuridad o no expuestas a la luz durante el almacenamiento a
fines de mantener el modo de apagado. Esto se logra de modo simple, colocando el
filtro boca abajo en la repisa de la habitacion.

» MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA

Es siempre necesario mantener las célulares solares y los sensores de luz del filtro
de soldadura autooscurecible libre de residuos y salpicaduras: se limpian con un trapo

de algodon mojado en detergente suave (o alcohol). Nunca se deben usar solventes
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agresivos, como la acetona. Los filtros MIGATRONIC deben estar siempre protegidos
porlos dos lados con ldaminas de proteccion (policarbonato o CR39) que pueden limpiarse
unicamente con un pafiuelo o trapo suave. Si los filtros de proteccidn estan de algun
modo dafiados deben ser reemplazados inmediatamente.

» GARANTIA
La garantia de los productos MIGATRONIC es valida por tres afios. El incumplimien-
to de las presentes instrucciones puede dejarla sin validez. MIGATRONIC tampoco
acepta la responsabilidad en el caso de usar el casco para otros fines que no sean la
soldadura.

> MigADCplus ENSAMBLADO DEL CASCO Y DEL MECANISMO
PARA LA CABEZA Figura | A

1. Insertar los tornillos (A) por los dos huecos en el mecanismo para la cabeza (D).

2. Insertar el mecanismo para la cabeza (D) en el casco (F) como se muestra en el dibujo
1 e insertar los tornillos (A) por la abertura rectangular en el casco.

3. Poner el ajuste de inclinacion (B) en la parte derecha entre el tornillo (A) y el casco
(F). Asegurarse de que la pequefia clavija se fije dentro de uno de los tres orificios
del casco. Eligir el orificio correcto para una maxima comodidad.

4. Atornillar las tuercas (C) a los tornillos (A). Antes de atornillarlas, adaptar adecuadamente
la distancia entre el casco, la cara y los ojos con la ayuda de los orificios cuadrados
en la armazén del casco.

5. El tamafio de la armazoén (D) puede ser ajustado girando el botdn de la parte trasera (E)
de modo que se adapte a cualquier tamafio de cabeza. Presione el botén y sosténgalo
mientras lo gira, suéltelo al llegar a la posicién deseada-de mayor comodidad.

El mecanismo para la cabeza esta equipado con una cinta antitranspirante
reemplazable. Las cintas antitranspirantes pueden adquirirase a través de su
distribuidor local.

» ENSAMBLAJE DEL CASCO Y DEL CASQUETE MigADCplus
/ MigADCplus HH - versién del casco MigADCplus con el concepto de Figura
cobertura de seguridad /

Figura W

Si usted adquirio el filtro para soldadura MigADCplus con casco encontrara, en
lugar del casquete habitual, un adaptador para el casco a ambos lados (izquier-
do y derecho). El lado izquierdo del adaptador esta marcado con una L (left) y el
lado derecho con una R (right). Por favor, use el lado indicado para cada lado.

1. Presione el tornillo con el dedo indice mientras afloja la tuerca, tal como se muestra
en la figura 1.

2. Empuije el tornillo a través de la abertura rectangular del casco sin dejar de sostenerlo.
Inserte el perno en uno de los tres orificios en la carcasa del casco para seleccionar
la inclinacion del casquete que desee (2.).

. Ajuste la tuerca sobre el tornillo (3.).

. Repita el montaje en el lado opuesto.

. Inserte la cufa del adaptador para el casquete en las ranuras del casquete. Asegurese
de que los pestillos inferiores del adaptador del casquete estén bloqueados por sobre
los extremos del casquete (5.).

6. Para ajustar el arnés del casquete gire la rueda que se encuentra en la parte posterior
hasta obtener el ajuste deseado. Mantenga presionada la rueda mientras la gira y
suéltela al alcanzar el nivel de ajuste deseado. De esta manera quedara trabada en
la posicion elegida (6.).

7. Los dos resortes del adaptador del casquete permiten sostener el casco en dos
posiciones: arriba y abajo (7.).

abhw

La banda antitranspirante del arnés puede reemplazarse. Las bandas antitrans-
pirantes estan disponibles con su proveedor habitual.




» ENSAMBLAJE DEL FILTRO DE SOLDADURA AUTOOSCU-
RECIBLE Y DE LAS PANTALLAS DE PROTECCION Figura
/ MigADCplus ADF /

1. Deslice la pantalla de proteccion interior en la parte interior del filtro de soldadura

autooscurecible tal como se muestra en la figura (1.).

2. Coloque la placa de circuito impresa del control externo detras del filtro de modo que quede

posicionada dentro de la carcasa del casco frente a usted. Inserte el filtro en su abertura.
Comience insertando el filtro en la parte posterior, de modo que tope en el clip posterior (2.a);
luego empuije la parte superior de modo que encaje en el clip superior (2.b).

3. Inserte la pantalla externa de proteccion en su posicion junto con los cuatro soportes

laterales. Sostenga la pantalla de proteccion con su dedo pulgar y su dedo medio y
fijela junto a su pulgar en las ranuras en los soportes de ambos lados. La hendidura
en el casco ofrece el suficiente espacio para su pulgar (3.a). Con su dedo medio
doble el filtro protector y con la ayuda del resto de los dedos fijelo en ambas ranuras
laterales (3.b).

4. Cierre la armazon del casco con el marco externo. Inserte los dos pins inferiores en

las dos aberturas inferiores de la armazén del casco y presione la parte superior del
marco en el casco de modo que los dos pins superiores se inserten en las aberturas
destinadas a ellos en ambos lados (2x click) (4.).

5. Coloque la parte central de la carcasa de control externa en la abertura destinada

para ello en la parte exterior de la méascara (5.).

6. Inserte el panel de circuito electronico con los potenciometros en la parte central de

la carcasa de controles externos (6.).

7. Mientras mantiene apretada la placa electronica, inserte los 4 botones en los poten-

ciometros desde el exterior. Corrobore que los botones estén insertos correctamente.
Chequee que la posicion de las marcas en el botdn correspondan a los impresos en
los controles externos del marco (7.).

8. Inserte la parte externa de la carcasa de controles externa de modo que se encaje

en la parte central de la carcasa externa de control (8.).

9. Coloque la parte interior de la carcasa de controles externos correctamente en la parte

central de la carcasa de control externo y fijela con cuatro tuercas (9.).

Figura W

En caso de que el filtro automatico debiese ser retirado del cojinete (por ej. en
caso de recambio del folio de proteccion interno), en primer lugar suelte el bucle
en el cable de conexidn eléctrica, tal como se muestra en la Fig. 10 y extraiga el
filtro. Al insertar nuevamente el filtro en el cojinete, coloque el cable y el bucle
tal como se muestra en la Fig. 11.a (MigADCplus) y 11.b (MigADCplus-Air).

El cable eléctrico extendido es requerido para impedir sobrecargas considerables
y consecuentemente el corte del cable al deplazar el filtro.

» REEMPLAZO DE LAS LAMINAS DE PROTECCION Figura|D |
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1.

Extraiga el marco exterior. En la parte interna de la carcasa presione los dos pins uno
hacia el otro y suelte el marco y levemente empujelo hacia afuera (1.a), luego suéltelo
para liberar los dos pins posteriores (1.b).

2. Sostenga la pantalla protectora con su pulgar y su dedo medio en las extensiones laterales

a lo largo de las hendiduras en el casco destinadas a sus dedos. Presione la pantalla de
proteccién para ligeramente curvarla y retirela de las ranuras de soporte (2.).

3. Inserte una nueva pantalla protectora y cierre la tapa tal como se describe en la

seccion anterior en los puntos 3 y 4.

Figura W

Durante el ensamblado del casco y del filtro de soldadura o durante el reemplazo
de las pantallas de proteccion asegurese de que las partes estén firmemente
fijadas en su lugar y de este modo se evite el ingreso de luz en el casco. En
caso de que esto suceda, repita el procedimiento hasta eliminar el problema,
de otro modo el dispositivo no debe ser usado. Antes del uso de las laminas de
proteccion es necesario quitar las capas de proteccion de los dos lados.




» MigADCplus-Air ENSAMBLADO DEL CASCO
/ MigADCplus-Air - version del casco MigADCplus con suministro Figura @
de aire integrado para combinacién con set CleanAIR Power /

RESTRICCIONES DE USO

1. El contacto de los materiales con la piel puede causar reacciones alérgicas a

personas con susceptibilidad de sufrir este tipo de problemas.

No utilice filtros minerales temperados sin las peliculas de proteccion adecuadas.

iEl arco de soldadura puede danar los ojos si no estan protegidos!

iEl arco de soldadura puede quemar la piel si no esta protegida!

Ponga atencién especial cuando realice la comprobacion del estado del producto

antes de su uso. No lo utilice si alguna parte del sistema estuviera dafiada.

No coloque la capucha de soldadura sobre una superficie caliente.

Usar solo en un rango de temperaturas de -5°C a +55°C.

No utilice nunca la capucha en los siguientes entornos ni cuando se den las si-

guientes condiciones:

+ Cuando la concentracion de oxigeno en el entorno sea inferior al 17%.

* En entornos enriquecidos en oxigeno.

* En entornos explosivos.

» En entornos donde el usuario no dispone de conocimientos sobre el tipo de sus-

tancias peligrosas y su concentracion.

* En entornos que representen un peligro inmediato para la vida y la salud.

» Cuando no tenga la seguridad de que el nimero de sombra de la lente de filtrado

de la soldadura es el adecuado para su trabajo.

» Remplace inmediatamente el filtro de proteccién si esta dafiado, o si las salpica-

duras o los arafiazos reducen la vision.

* La capucha no protege contra impactos fuertes, explosiones o sustancias corro-

sivas.

9. Desplacese a un lugar seguro y tome las medidas apropiadas en caso de que
acontezca alguno de los siguientes problemas mientras utiliza la capucha:

» Si siente un incremento considerable en la resistencia a la respiracién o cualquier
otro problema mientras respira.

+ Si experimenta un hedor o irritacion o un sabor desagradable al respirar.

+ Si no se encuentra bien o siente nauseas.

10. Utilice filtros originales certificados disefiados solo para su respirador alimentado
de purificacion del aire. Remplace los filtros cada vez que detecte un cambio de
olor en el aire suministrado desde el respirador.

11. Los filtros disefiados para capturar particulas sélidas y liquidas (filtros de particu-
las) no protegen al usuario contra ningun gas. Los filtros disefiados para capturar
gases no protegen al usuario contra ninguna particula. Es necesario utilizar filtros
combinados en un entorno de trabajo contaminado con ambos tipos de polucion.

12. Deberan utilizarse las placas de proteccion, tanto internas como externas, conjunta-
mente con el filtro de autooscurecimiento a fin de protegerla de dafios permanentes.

Si usted ha adquirido el casco MigADCplus en combinacion con el sistema de suministro de
aire integrado, el casco estara adicionalmente equipado con un conducto de aire integrado,
un conector de manguera y una rejilla de aire. MIGATRONIC no se hace responsable por
los resultados de un servis realizado por cualquier otra persona que no sea un agente
MIGATRONIC autorizado. El incumplimiento de estas instrucciones puede invalidar la garantia.
El ensamblado del casco MigADCplus-Air es similar al descrito en la seccion MigADCplus
Y AL ENSAMBLADO DEL MECANISMO PARA LA CABEZA. Ademas de algunas partes
integradas adicionales (conducto de aire, conector de la manguera y rejilla de aire), las
cuales deben ser ensambladas exclusivamente por el fabricante, el casco MigADCplus-
Air cuenta también con un soporte para manguera (X), un precinto facial (Y) y un par de
arandelas (Z). El soporte de la manguera (X) debe ser fijado en el mecanismo para la
cabeza (D) entre el mecanismo (D) y la tuerca (C), tal como se muestra en la figura 1.
El soporte de manguera esta disefiado de modo que permita el uso de ambos lados
del mecanismo para la cabeza, dependiendo del tipo de unidad CleanAlR. El precinto
facial debe estar correctamente ensamblado con el casco MigADCplus-Air. Su posicion en
relacion al casco y al mecanismo para la cabeza es visible en la figura n°1, mientras que la
posicién exacta en relacion al casco MigADCplus-Air, el conducto de aire y el soporte esta
descrito detalladamente en la seccion REEMPLAZO DEL PRECINTO FACIAL.

ONo apwd
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ENSAMBLADO DE ARANDELAS Figura | E.1 |

A fines de garantizar un sellado adecuado en la capucha y asi cumplir con las normas
de seguridad el MigADCplus-Air debe estar adicionalmente equipado con un par de
arandelas. Las arandelas son encajadas en los dos pins superiores internos del marco
de control externo.

REEMPLAZO DEL PRECINTO FIJADOR FACIAL Figura | E.2 |

Ambas versiones disponibles del precinto fijador facial (Standard y Flexi) pre-
sentan exactamente el mismo soporte del precinto, de modo que el procedi-
miento de reemplazo es el mismo para ambos. A fines de presentar mas cla-
ramente los detalles, los esquemas a continuacidon presentaran el soporte del
precinto sin el precinto (pieza de fabrica).

—

. Retire el dispositivo para la cabeza del modo contrario al descrito en la seccion
MigADCplus ENSAMBLADO DEL CASCO Y DEL MECANISMO PARA LA CABEZA.

. Extraiga la parte inferior del soporte de precinto facial para extraerlo del conducto de aire (1.).

. Retire el soporte de precinto facial de los dos ganchos superiores externos (2.).

. Extraiga el soporte de precinto facial de los dos ganchos superiores internos (3.).

. Tome el nuevo precinto facial y presione el lado interno superior del soporte de precinto
facial en los dos ganchos superiores internos (4.).

. Empuje la parte superior externa del soporte de precinto facial en los dos ganchos
superiores externos (5.).

. Deslice la parte inferior del soporte de precinto facial en el espacio entre el casco y
el conducto de aire (6.).

. Ensamble el mecanismo para la cabeza tal como se describe en la seccion MigADCplus
ENSAMBLAJE DE CASCO Y EL MECANISMO PARA LA CABEZA.

MONTAJE DE LA MANGUERA Figura| E.3 |

Enrosque la manguera de PAPR (la manguera viene con un set CleanAIR power) tal como
se muestra en el esquema. Ajuste el largo de la manguera entre el conector de la manguera
y el soporte de la manguera para lograr un mayor confort. Recomendamos que la longitud
sea de entre 25-30 cm de manguera no estirada, de modo que el bucle no sea demasiado
largo, ya que el largo debe facilitar una elevacion confortable del casco. Se recomienda
el largo de la manguera desde el conector a la unidad CleanAIR power sea ajustado,
de modo que el manguera siga adecuadamente al usuario sin ser estirado. Una vez la
manguera es colocada en el soporte, ajuste la altura de la misma simplemente extrayendo
la manguera a través del soporte hacia arriba o hacia abajo. Un ajuste fino de la forma
del bucle puede ser logrado girando la manguera hacia la izquierda o hacia la derecha.
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» FILTRO DE PROTECCION DE SOLDADURA AUTOOSCURECIBLE
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FUNCIONAMIENTO

Los filtros para soldadura con proteccién autooscurecibles MIGATRONIC funcionan en
base a obturadores de cristal liquido que protegen los ojos del soldador de la luz intensa
emitida durante el proceso de soldadura. En combinacion con el filtro pasivo IR/UV
protegen contra los perjudicial rayos infrarrojos (IR) y ultravioletas (UV). La proteccion
contra radiacion peligrosa esta presente cualquiera sea el nivel de sombra o en caso
de mal funcionamiento del filtro, mas alla del nimero de nivel de sombra marcado en
cada modelo especifico. Los filtros para soldadura con proteccion autooscurecibles
MIGATRONIC estan fabricados en conformidad con las exigencias de la norma EN 379
y poseen certificados CE, DIN y DIN Plus. No estan fabricados para la proteccion frente
aimpactos, particulas volatiles, metales fundidos, liquidos corrosivos o gases peligrosos.
Reemplace potenciales filtros para soldadura autooscurecibles con posibles fallas o
dafos fisicos (corrobore que el filtro para soldadura autooscurecible se oscurezca ece
cuando golpea el arco de soldadura).

Las pantallas de proteccion, tanto internas como externas (policarbonadas o
CR39), deben ser usadas en combinacién con el filtro autooscurecible a fines de
protegerlo frente a dafios permanentes.



uso

Un filtro para soldadura con proteccion autooscurecible montado en un casco de soldadura
es considerado como un »Equipamiento de Protecciéon Personal« (EPP), protegiendo
los ojos, cara, oidos y cuello frente a luz directa e indirecta del arco de soldadura. En
caso de que haya comprado Unicamente un filtro sin el casco, usted debe elegir el
casco apropiado disefiado para ser usado en combinacion con un filtro para soldadura
con proteccion autooscurecible. EI mismo debe permitir que el filtro, incluyendo las
pantallas de proteccion internas y externas sean adecuadamente montadas en el casco.
No deberia haber un aumento de puntos de tensién causado por el marco de fijacion
o el sistema de montaje, ya que podria causar severos dafios en el casco. Asegurese
de que las células solares y los foto sensores no sean tapados por ninguna parte del
casco, ya que podria impedir el correcto funcionamiento del filtro. En caso de cumplirse
cualquiera de estas condiciones el filtro posiblemente no sea adecuado para ser usado.

CAMPO DE APLICACION

Los filtros MIGATRONIC son adecuados para todo tipo de soldadura eléctrica: electrodos
cubiertos, MIG/MAG, TIG/ WIG, soldadura por plasma, soldadura de corte y laser
(Unicamente determinados modelos con dos niveles de sombra, por ej. 6-8 y 9-13),
a excepcion de soldadura con gas. Los filtros MIGATRONIC no es adecuado para la
soldadura laser.

FUNCIONES

Los filtros MIGATRONIC son entregados listos para ser usados. Revise el grado
de proteccion requerida para el procedimiento de soldadura correspondiente y
seleccione el grado de sombra recomendado, la sensibilidad de la luz, como asi el
plazo de tiempo de apertura.

Ajuste de la sombra: MigADCplus ADF posee dos rangos de sombra, por ej. 6-8 y 9-13.
Este puede ser ajustado con el boton »Rango« el cual esta ubicado en el filtro. El boton
externo para el ajuste de sombra posee dos rangos de sombra (6-8 y 9-13), marcados
en dos faces, (positiva y negativa). El ajuste del botén »Rango« define el rango en el cual
estd siendo usado.

Ajuste de la sensibilidad: La mayoria de las aplicaciones de soldadura pueden ser
efectuadas con la sensibilidad de luz en su maximo nivel. El nivel maximo de sensibilidad
es apropiado para la soldadura con corrientes bajas, TIG o aplicaciones especiales. La
sensibilidad a la luz debe ser reducida Unicamente en casos especificos, a fines de evitar
conmutaciones no deseadas. Como una simple regla de un funcionamiento 6ptimo, le
recomendamos configurar la sensibilidad al maximo al comienzo y luego ir reduciéndola
gradualmente, hasta que el filtro reaccione Unicamente a la luz de la soldadura y sin
conmutaciones perjudiciales consecuencia de condiciones particulares del entorno (luz
del sol directa, un lugar muy iluminado o la cercania de otro casco).

Fijacion del tiempo de apertura: El tiempo de apertura puede fijarse desde 0,1 hasta
1,0 segundos. Se recomienda hacer un breve retardo en aplicaciones de soldadura por
puntos y un retardo mas extenso en aplicaciones en las que se usan altas corrientes e
intervalos de soldadura mas extensos. Un retardo mas extenso puede también ser usado
para soldadura TIG de baja corriente a fines de prevenir la apertura del filtrocuando la
via de la luz hacia los sensores estda momentaneamente obstruida por una mano, una
linterna, etc.

Funcién soldadural/afilado: MigADCplus filtro electrodptico puede ser usado tanto para
soldaduras como para pulido. Seleccionando la posicién »Grind, el dispositivo se apaga
y no sera disparado por las chispas generadas durante el pulido. Previo al reinicio de las
tareas de soldadura, el boton debe ser puesto nuevamente en la posicion de »Weld«.
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> NIVELES DE SOMBRA RECOMENDADOS PARA DIFERENTES MODOS

DE SOLDADURA /EN 379/

EL PROCESO DE CORRIENTE EN AMPERIOS
SOLDADURA 6 [ 10 [ 15 | 30 | 40 | 60 | 70 [ 100 | 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
8 [ 9 [ 10 [ 1| 12 [ 13
MMA MigADCplus ADF
8 [ 9 ] 10 | 1 | 12 I
MAG MigADCplus ADF
8 I 10 I 11 I 12 [13 ] 14
TIG MigADCplus ADF |
[ 10 | 11 [ 12 | 13
MIG - metales MigADCplus ADF
pesados
MIG - aleaciones 10 [ 1 [ 12 [ 13 |
ligeras (Aluminio MigADCplus ADF |
inoxidable) — - ‘ - |
Plasma jet MigADCplus ADF \
recorte
4] 5 [ 6 7 [ 8 [9[ 10 [ 11 ] 12 [ 13
Microplasma \ MigADCplus ADF

» CURVA DE TRANSMISION DE LUZ

» DESCRIPCION DE LAS FIGURAS DEL FITRO MIGATRONIC
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» RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Averia o mal
funcionamiento

Possibili motivi

Soluzione raccomandata

El filtro no se
oscurece ni se abre
durante la solda-
dura.

Los sensores o la
célula solar pueden
estar cubiertos

de salpicaduras o
suciedad

Limpiar el filtro y la rejilla protectora con
un pafo suave. Si es necesario, reemp-
lace la pantalla protectora.

El filtro se abre du-
rante la soldadura.

Fuente de luz débil.

Aumentar la sensibilidad, acercarse al
arco, no cubrir los sensores y la
célula solar con la mano, la linterna u
otros objetos.

Aumentar el tiempo de apertura.

El filtro se acciona
de modo espurio.

Sol fuerte, luces
fuertes, luz de arco

del soldador vecino.

Reducir la sensibilidad, reducir las fuen-
tes de luz ambiental perturbadoras.

Tiempo de reaccioén
muy lento.

La temperatura
ambiente es dema-
siado baja.

No utilizar nunca por debajo de los -5°C.

El ambiente es de-
masiado oscuro.

El tiempo de reaccion para el primer arco
solo sera de 10 ms, luego normalmente
de 0,15 ms.

» DATOS TECNICOS

Modelo MigADCplus ADF
Area de vision 96 x 68,5 mm
Peso 165¢g
Sombra en el estado abierto 4
Sombra en el estado cerrado 6-8/9-13
Configuracion de sombra si / externo
Ajuste de la sensibilidad si / externo
Configuracion de temporizador si / externo
Modo de afilado si / externo
Conmutacién del tiempo a 23°C 0,15 ms
Tiempo de abertura 01-10s
Proteccién UV/IR UV13/IR13
Intervalo de temperatura -5°C/ +55°C
Deteccion TIG aumentada

Suministro de energia

células solares / cambio de bateria no
necesario
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» DESIGNACIONES

40

MigADCplus Nombre comercial de la carcasa del cascol

MigADCplus ADF  |Nombre del producto del filtro para soldadura autooscurecible

4/6-8/9-13 4 - Nivel de la sombra en el estado abierto
6-8/9-13 - Nivel de la sombra en el estado cerrado

MG Cadigo de identificacion del productor

111/ Clases opticas (calidad dptica, dispersion de luz, homogenei-
dad, dependencia angular)

EN 379 Numero de la norma (filtro para soldadura autooscurecible)

EN 175 Numero de norma (casco para soldadura)

EN 166 Numero de norma (casco para soldadura)

EN 12941 Numero de la norma (casco para soldadura combinado con
dispositivo motorizado de filtrado)

EN 14594 NUmero de la norma (casco para soldadura combinado con
equipo respiratorio con linea de aire comprimido)

AS13371 Numero de norma (casco para soldadura)

AS1338.1 Numero de la norma (filtro para soldadura autooscurecible)

ANSI-Z87.1 CNaLJSrggrga?g Isa(l)lréc;rdnsj?a()ﬂltro para soldadura autooscurecible,

MG 1B MG= Caodigo de identificacion del productor, 1= Clases
opticas, B= Impacto de energia de mediana intensidad

B Impacto de energia de mediana intensidad

9 Simbolo de resistencia a metales fundidos y sélidos calientes

ce Simbolo CE

DIN Plus Simbolo de conformidad para DIN Plus

(] Manual de instrucciones

E El simbolo en el producto o en su embalaje indica que este pro-

— ducto no se puede tratar como desperdicios normales del ho-

gar. Este producto se debe entregar al punto de recoleccién de
equipos eléctricos y electronicos para reciclaje. Al asegurarse
de que este producto se deseche correctamente, usted ayudara
a evitar posibles consecuencias negativas para el ambiente y la
salud publica, lo cual podria ocurrir si este producto no se mani-
pula de forma adecuada. Para obtener informacion mas detalla-
da sobre el reciclaje de este producto, pongase en contacto con
la administracién de su ciudad, con su servicio de desechos del
hogar o con la tienda donde compro el producto.

El casco de soldadura MigADCplus es testeado en conformidad con las normas
EN 175, EN 166 y EN 379.

El casco de soldadura MigADCplus-Air es testeado en conformidad con las exigen-
cias de las normas EN 12941 y EN 14594. Los certificados son validos inicamente
en combinacién con uno de los siguientes sets: CleanAIR Basic EVO, CleanAIR
Chemical 2F Plus, CleanAIR Chemical 3F Plus, CleanAIR Pressure Flow Master.

TH3 | MigADCplus-Air usado con: CleanAIR Basic EVO, CleanAIR Chemical

2F Plus, CleanAIR Chemical 3F Plus.

3B MigADCplus-Air usado con: CleanAIR Pressure Flow Master.




» DECLARACION UE DE CONFORMIDAD

El fabricante o su mandatario establecido en la Comunidad:

MIGATRONIC A/S
Aggersundvej 33
9690 Fjerritslev
Denmark

declara que el EPI nuevo que se describe a continuacion:

EPI Nombre del modelo
Casco para soldadura: | MigADC Plus

Filtro para soldadura MigADC Plus ADF
autooscurecible:

Laminas de proteccion: | PC outer lens 147 x 125 mm, PC inner lens 107,5 x 71,5 mm

PAPR: CleanAIR Basic EVO, CleanAIR Chemical 2F Plus, CleanAIR Chemi-
cal 3F Plus, CleanAIR Flow Master

Se ajusta a la legislacion pertinente en materia de armonizacién de la Union:
Reglamento (UE) 2016/425 del Parlamento Europeo del Consejo, Directiva
2001/95/EG y las normas armonizadas: EN 175:1997-08 (casco para soldadura);

EN 379:2003+A1:2009 (filtro para soldadura autooscurecible); EN 166:2002-04 (Ilami-
nas de proteccion); EN 12941:1998/A2:2008, EN 14594:2005 (PAPR)

es idéntico al EPI objeto del certificado CE de tipo N°:

C4922MG/R2 MigADC Plus Expedido por DIN Certco GmbH

C1704.2MG MigADC Plus ADF Expedido por ECS GmbH

C3871JP/R6 PC 147x125 mm, 107,5x71,5 mm Expedido por DIN Certco GmbH

1024/E-070/2019 | MigADC Plus AIR con: Expedido por Occupational Safety
CleanAlIR Basic EVO, Research Institute, v.v.i.

CleanAIR Chemical 2F Plus,
CleanAIR Chemical 3F Plus,
CleanAlIR Flow Master

El EPI esta sujeto al procedimiento de evaluacién de la conformidad: conformidad con
el tipo basada en el aseguramiento de la calidad del proceso de produccion (médulo
C2, D) bajo la supervision del organismo notificado:

Organismos notificados:

Médulo B:
Organismo notificado 1883, ECS (European Certification Service) GmbH,
HuttfeldstraBe 50, D-73430 Aalen, Germany.

Organismo notificado 0196, DIN CERTCO Gesellschaft fuer
Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, Germany.

Médulo B, C2:
Organismo notificado 1024, Occupational Safety Research Institute, v.v.i.,
Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Repubilic.

Maédulo D:
Organismo notificado 0194, INSPEC International Ltd, 56 Leslie Hough Way,
Salford, Gt Manchester, M6 6AJ, UK.

La presente declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad
del fabricante.

Firmado por y en nombre de:
MIGATRONIC A/S
Niels Jarn Jacobsen

CEO %

Fjerritslev, 6.1.2020 “



Per un uso sicuro e corretto del prodotto, leggere attentamente le presenti
informazioni prima dell’uso.

» PRIMA DI INIZIARE A SALDARE

» Assicurarsi che la maschera sia montata correttamente e che, nella parte frontale,
impedisca ogni possibile passaggio di luce, tranne attraverso il campo visivo del filtro
protettivo per saldatore.

* Regolare il copricapo in modo da assicurare il massimo comfort, cercando di ottenere
un campo visivo pit ampio possibile.

+ Scegliete il filtro di molatura adatto per la maschera. Le dimensioni del filtro: 110 x 110 mm

» Controllare il livello di oscuramento previsto per la saldatura e regolare conformemente
il filtro auto-oscurante (vedi tabella con i livelli di oscuramento raccomandati).

> PRECAUZIONI

» Non poggiare mai la maschera o il filtro auto-oscurante per saldatore su una superficie
calda.

* Gli schermi protettivi graffiati o danneggiati dovrebbero essere regolarmente sostituiti
con schermi originali MIGATRONIC. Prima di utilizzare il nuovo schermo, assicurarsi
di aver rimosso eventuali pellicole protettive su entrambi i lati.

* Utilizzare la maschera MigADCplus solo a temperature comprese tra -5°C e +55°C.

« Evitare che il filtro auto-oscurante venga a contatto con liquidi o sporco.

« Utilizzare solo ricambi originali MIGATRONIC. Se avete dei dubbi, contattate il servizio
autorizzato MIGATRONIC.

» La mancata osservanza delle presenti istruzioni rendera nulla la garanzia. La MIGATRONIC
non si assume alcuna responsabilita per problemi derivanti dall’utilizzo non adeguato
del prodotto o per la mancata osservanza del manuale d‘istruzioni. La maschera
protettiva MigADCplus & stata fabbricata per la saldatura e quindi per proteggere il volto
dell'operatore da spruzzi o raggi ultravioletti e infrarossi nocivi durante il processo di
saldatura. Per altri lavori si consiglia di utilizzare altri dispositivi di protezione personale.

* Non utilizzare per la saldatura sopratesta in caso di pericolo di caduta di metallo fuso.
Il sistema maschera a cascoffiltro per saldatura non offre protezione dal metallo fuso
e da schizzi durante la saldatura sopratesta.

* | materiali che vengono in contatto con la pelle di chi indossa la maschera potrebbero
causare reazioni allergiche se il soggetto e suscettibile.

* Gli elmetti per saldatura indossati unitamente a normali occhiali da vista potrebbero
trasmettere le forze d’'impatto e, pertanto, creare un pericolo per I'operatore.

* Nel caso in cui sia I'elmetto, sia lo schermo protettivo non riportino il marchio B, sara
valido esclusivamente il marchio S.

« |l protettore degli occhi deve essere usato solo contro particelle ad alta velocita a
temperatura ambiente.

* Per tutte le saldature si raccomanda una distanza di almeno 50 cm, e comunque non
inferiore a 25 cm, tra I'arco di saldatura e gli occhi del saldatore.

» Raccomandiamo di utilizzare il casco da saldatura per un periodo di 10 anni. La durata
di utilizzo dipende da diversi fattori, quali ad esempio il modo di utilizzo, la pulizia, la
conservazione e la manutenzione. Sono inoltre raccomandati i controlli periodici e le
sostituzioni in caso di danneggiamenti.

> IMMAGAZZINAMENTO

Quando non utilizzato, il filtro va riposto in luogo asciutto ad una temperatura compresa
fra i -20°C e i +65°C. Un’esposizione prolungata a temperature superiori ai 45°C puo
compromettere la durata di vita della batteria. Per mantenere il filtro in modalita power-
down durante 'immagazzinamento, si consiglia di disattivare le celle solari del filtro,
semplicemente appoggiando il filtro a faccia in giu.

» MANUTENZIONE E PULIZIA

E necessario che le celle solari e i sensori di luce del filtro auto-oscurante per saldatore
siano sempre puliti e privi di polvere o altri residui: La pulizia pud essere eseguita con
un panno morbido pulito imbevuto di detergente neutro o alcool. Non usare solventi
aggressivi, quali acetone, diluente nitro o simili. | filtri vanno sempre protetti da entrambi
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i lati con i film protettivi (policarbonato o CR39), che possono essere puliti con un panno
morbido. Se le pellicole protettive fossero danneggiate o talmente sporche da non poter
piu essere pulite, & necessario sostituirlei immediatamente.

> GARANZIA

Il termine di durata della garanzia dei prodotti MIGATRONIC ¢ di tre anni. La mancata
osservanza di queste istruzioni pud rendere nulla la garanzia. La MIGATRONIC non
assume altresi responsabilita per problemi derivanti da un uso diverso da quello previsto.

» MONTAGGIO DELLA MASCHERA E DEL COPRICAPO Figura| A |
MigADCplus

1. Inserire le viti (A) attraverso le aperture nel copricapo (D).

2. Inserire il copricapo (D) nella maschera (F) come mostrato in figura 1 e premere le viti
(A) attraverso I'apertura rettangolare nella maschera.

3. Collocare il regolatore dell'inclinazione (B) sul lato destro fra la vite (A) e la maschera
(F). Assicurarsi che il piccolo perno si inserisca e blocchi in uno dei tre fori presenti nella
maschera. Scegliere il foro adatto per garantire il massimo comfort.

4. Stringere i dadi (C) sulle viti (A). Prima di stringerli completamente, con l'aiuto delle
aperture rettangolari, che permettono di muovere il copricapo avanti e indietro, collocare
il copricapo alla distanza piu comoda dal filtro.

5. Il copricapo (D) pud essere regolato adattandolo alla misura della testa ruotando la manopola
posteriore (E). Premere la manopola e contemporaneamente ruotarla. Raggiunta la posizione
desiderata, rilasciare la manopola e il copricapo sara impostato nella posizione desiderata.

Il copricapo é dotato di una fascia antisudore sostituibile. Le fasce antisudore
sono disponibili richiedendole al distributore locale.

» MigADCplus ASSEMBLAGGIO SCHERMO E CASCO
/ MigADCplus HH — versione dello schermo MigADCplus con il concetto  Figura
del tappo di sicurezza /

Figura W

Se avete acquistato lo schermo per la saldatura MigADCplus in combinazione
con un casco, un adattatore per casco da entrambe le parti (a sinistra e a destra),
cio sostituira il caschetto standard. Ciascuna delle due parti dell’adattatore per
il caschetto & chiaramente contrassegnata con L (sinistra) e R (destra) sul corpo
principale. Scegliere quello giusto per ogni lato.

1. Mentre si preme la vite con il dito indice, allentare il dado, come indicato nell’illustrazione 1.

2. Spingere la vite attraverso I'apertura rettangolare nella calotta del casco, tenendo
premuta la vite. Inserire il perno per la regolazione dellinclinazione in uno dei tre fori
nella calotta del casco.

. Scegliere il foro giusto di regolazione dell'inclinazione per il massimo comfort (2.).

. Serrare il dado sulla vite (3.).

. Ripetere il montaggio dell’adattatore per il caschetto sul lato opposto dello schermo.

. Inserire i cunei dell'adattatore per il caschetto nelle scanalature del caschetto. Assicurarsi
che i fermi piu in basso dell'adattatore del caschetto si siano bloccati sulle estremita del
caschetto (5.).

7. Il copricapo del caschetto pud essere regolato ruotando la rotellina posteriore in modo
da adattarsi a qualsiasi dimensione della testa. Premere la rotellina e tenerla premuta
mentre si accende, rilasciare la rotellina quando si raggiunge la posizione di massimo
comfort, in modo che si blocchi nella posizione desiderata (6.).

8. Le due molle dell'adattatore del caschetto tengono lo schermo in due posizioni estreme:
sopra e sotto (7.).

onhw

Il copricapo é dotato di una fascia antisudore sostituibile. Le fasce antisudore
sono disponibili richiedendole al distributore locale.
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» MONTAGGIO DEL FILTRO AUTO-OSCURANTE PER Figura

SALDATORE E DEI FILM DI PROTEZIONE / MigADCplus ADF /

1. Collocare lo schermo protettivo interno nella parte interna del filtro auto-oscurante come
mostrato in figura (1.).

2. Piegare leggermente il circuito stampato del controllo esterno dietro il filtro in modo
che sia posizionato all'interno del corpo del casco. Inserire il filtro nell’apposita fessura,
cominciando dal fondo in modo che il filtro si inserisca nell'apposita sede (2.a). Quindi
spingere nella sua sede anche la parte superiore del filtro (2.b) fino allo scatto.

3. Collocare lo schermo protettivo esterno in posizione all'interno delle quattro staffe. Tenere
lo schermo conil pollice e il dito medio e spingerlo nelle due apposite fessure che si trovano
da entrambe le parti del casco. La dentellatura sul corpo del casco permette una buona
presa con le dita (3.a). Con il dito medio piegare leggermente lo schermo di protezione e
con l'aiuto delle altre dita inserirlo nelle due apposite fessure (3.b).

4. Coprire il corpo del casco con la cornice esterna. Inserire i due perni inferiori nelle fessure
pit in basso del corpo del casco e spingere la parte superiore della cornice nel corpo del
casco in modo che i due perni in alto si inseriscano nelle apposite fessure (2x click) (4.).

5. Inserire la parte centrale del contenitore di controllo esterno nell'apposita apertura, sul
lato esterno della maschera (5.).

6. Inserire il circuito stampato con potenziometri nella parte centrale della cornice del
controllo esterno (6.).

7. Tenendo la scheda elettronica, inserire le 4 manopole nei misuratori di tensione dall’esterno.
Fare attenzione che le manopole siano inserite correttamente. Controllare che la posizione
finale dei segni sulle manopole corrisponda ai segni sull’alloggiamento esterno dei
comandi (7.).

8. Inserire la parte esterna della cornice del controllo esterno in modo che si adatti alla parte
centrale della cornice del controllo esterno (8.).

9. Collocare correttamente la parte interna della cornice del controllo esterno inserendola
nella parte centrale della cornice del controllo esterno e fissarla con le quattro viti (9.).

Figura W

Nel caso in cui bisogna togliere il filtro automatico dalla propria sede (es. a causa
del cambiamento del film protettivo interno), rilasciare prima il laccio sul cavo
elettrico di connessione, come mostrato nella Figura 10, e allora rimuovere il
filtro. Durante il reinserimento del filtro nella propria sede, posizionare il cavo e
il laccio come mostrato nelle Figure 11.a (MigADCplus) e 11.b (MigADCplus-Air).
Il cavo elettrico prolungato serve a prevenire un considerevole sovraccarico
durante la sostituzione del filtro che potrebbe provocare lo strappo del cavo.

» SOSTITUZIONE DEL FILM PROTETTIVO Figura | D |
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1. Togliere la cornice esterna. Premere 'uno verso l'altro i due perni nella parte interna
del corpo del casco,, rilasciare la cornice e spingere leggermente verso l'esterno
(1.a). Quindi girarla in modo che i due perni inferiori si sgancino(1.b).

2. Tenere lo schermo protettivo mettendo il pollice e il dito medio sulle apposite denta-
ture del corpo del casco. Premere sullo schermo protettivo, piegandolo leggermen-
te, e toglierlo dalle apposite fessure (2.).

3. Inserire un nuovo schermo protettivo e chiudere il coperchio come mostrato nei
punti 3 e 4 della sezione precedente.

Figura W

Durante il montaggio della maschera o del filtro, o durante la sostituzione delle
pellicole protettive, assicurarsi che tutte le parti siano saldamente collocate in
modo da impedire alla luce di penetrare nella maschera. Qualora penetrila luce,
ripetere la procedura fino a correggere il problema. Se il problema persiste non
utilizzare la maschera per la saldatura. Prima di collocare i nuovi film protettivi,
rimuovere sempre i fogli protettivi da entrambi i lati.




» MONTAGGIO DELLA MASCHERA AD ARIA MigADCplus
/ MigADCplus-Air - versione della maschera MigADCplus con il sistema di Figura @
fornitura dell’aria integrata da combinare con l'unita di potenza CleanAIR /

Se avete acquistato la maschera MigADCplus in combinazione con il sistema
di fornitura dell’aria integrata, la maschera sara dotata anche di una conduttura
d’aria integrata, un connettore per tubo flessibile e una griglia di aerazione. La
MIGATRONIC non si assume alcuna responsabilita per i risultati del servizio
reso da altri e non dal servizio autorizzato MIGATRONIC. La mancata osservan-
za delle presenti istruzioni puo rendere nulla la garanzia.

LIMITAZIONI D’'USO

1. | materiali che entrano in contatto con la pelle possono causare reazioni allergiche

in persone soggette ad allergie.

Non utilizzare filtri minerali temperati senza pellicole di protezione adatte.

Larco di saldatura pud causare danni agli occhi scoperti!

Larco di saldatura puo bruciare la pelle scoperta!

Prestare molta attenzione alla verifica del prodotto prima dell’'uso. Non utilizzare se

una parte del sistema & danneggiata.

Non collocare il cappuccio di saldatura su una superficie calda.

Utilizzare solo entro il range di temperatura da -5°C a +55°C.

Non utilizzare mai il cappuccio nei seguenti ambienti e alle seguenti condizioni:

* Se la concentrazione di ossigeno nell’'ambiente & inferiore al 17%.

» Negli ambienti arricchiti di ossigeno.

* In ambienti esplosivi.

» Negli ambienti in cui 'utente ha carenza di conoscenza del tipo di sostanze peri-

colose e della loro concentrazione.

* In ambienti che rappresentano un pericolo immediato per la vita e la salute.

» Se non si € sicuri se il numero di trasmissione di luce visibile della lente del filtro

di saldatura € adatto al proprio lavoro.

« Sostituire il filtro di protezione immediatamente, se € danneggiato o se spruzzi o

raschi riducono la visione.

« Il cappuccio non protegge dagli urti eccessivi, da esplosioni o da sostanze corro-

sive.

9. Spostarsi in una posizione sicura e adottare le misure adeguate se si verifica uno
dei seguenti problemi mentre si usa il cappuccio:

* Se si percepisce una maggiore resistenza alla respirazione o un altro problema
respiratorio.

* Se si prova un fetore o irritazione o un sapore sgradevole durante la respirazione.

» Se si ha un malessere o nausea.

10. Utilizzare i filtri originali certificati solo per il respiratore di purificazione dell’aria ali-
mentato. Sostituire i filtri ogni volta che si rileva un cambio di odore nell’aria fornita
dal respiratore.

11. [ filtri progettati per catturare particelle solide e liquide (filtri antiparticolato) non
proteggono l'utente dai gas. | filtri progettati per catturare i gas non proteggono
l'utente da tutte le particelle. In un ambiente di lavoro contaminato da entrambi i tipi
di inquinamento, si devono utilizzare filtri combinati.

12.Le piastre di protezione, interne ed esterne, devono essere utilizzate in combina-
zione con il filtro auto-oscurante al fine di proteggerlo dai danni permanenti.

N ahON

I montaggio della maschera ad aria MigADCplus-Air & simile a quello descritto nella
sezione MONTAGGIO DELLA MASCHERA E DEL COPRICAPO MigADCplus. Oltre
a delle componenti integrate aggiuntive (conduttura d’aria, tubo flessibile e gliglia di
aerazione) che possono essere montatti esclusivamente dal produttore, la maschera ad
aria MigADCplus-Air € dotata anche di un supporto per tubo flessibile (X), una guarnizione
facciale (Y) e un paio di rondelle (Z). Il supporto per tubo flessibile (X) va montato sul
sopricapo (D) tra il copricapo (D) e il dado (C) come mostrato in figura 1. Il supporto
per tubo flessibile & progettato in modo tale da garantirne I'uso da entrambe le parti del
copricapo a seconda del tipo di unita di potenza CleanAlIR utilizzata. La guarnizione
facciale deve essere montata in modo adeguato sulla maschera ad aria MigADCplus-Air.
La sua posizione rispetto alla maschera e il copricapo ¢ illustrata in figura 1, mentre la
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sua posizione esatta rispetto alla maschera ad aria MigADCplus, alla conduttura d’aria
e al supporto per tubo flessibile & descritta in dettaglio nella sezione CAMBIAMENTO
DELLA GUARNIZIONE FACCIALE.

MONTAGGIO DELLE RONDELLE Figura | E.1 |

Per assicurare un adeguato fissaggio sul copricapo e per soddisfare gli standard di
sicurezza, la maschera MigADCplus deve essere dotata di due rondelle aggiuntive. Le
rondelle vengono montate sui due perni interni nella parte alta della cornice esterna.

SOSTITUZIONE DELLA GUARNIZIONE DI TENUTA FACCIALE Figura @

Entrambe le versioni disponibili (Standard e Flexi) sono dotate di un uguale sup-
porto per la guarnizione facciale in plastica e quindi la procedura di sostituzione
e uguale per entrambe. Per osservare meglio i dettagli sugli schemi di montaggio
sara illustrato soltanto il supporto della guarnizione di tenuta facciale senza la
guarnizione (la parte in tessuto).

1. Togliere il copricapo nell’'ordine opposto di quello descritto nella sezione MONTAGGIO
DELLA MASCHERA E DEL COPRICAPO MigADCplus.

. Tirare la parte inferiore del supporto per la guarnizione di tenuta facciale in modo che
si sblocchi dalla conduttura d’aria (1.).

. Sganciare il supporto dalle due serrature esterne in alto (2.).

. Tirare il supporto dalle due serrature interne in alto (3.).

. Prendere una nuova guarnizione di tenuta facciale e spingere la parte interna superiore
del supporto nelle due serrature interne in alto (4.).

. Spingere la parte esterna superiore del supporto nelle due serrature esterne in alto (5.).

. Fare scorrere la parte inferiore del supporto nell'apertura tra la maschera e la conduttura d'aria(6.).

. Montare il copricapo come descritto nella sezione MONTAGGIO DELLA MASCHERA
E DEL COPRICAPO MigADCplus.

MONTAGGIO DEL TUBO FLESSIBILE Figura| E.3 |

Avvitare il tubo flessibile del PAPR (il tubo & dotato di un’unita di potenza CleanAlIR) come
mostrato nello schema. Regolare la lunghezza del tubo tra il connettore e il supporto in
modo da ottenere il massimo comfort. Si consiglia di regolare la lunghezza del tubo non
stirato tra i 25-30 cm per assicurare che il laccio superiore non sia troppo lungo e per
garantire un facile sollevamento della maschera. Si consiglia inoltre che la lunghezza
del tubo flessibile tra il connettore del tubo e I'unita di potenza CleanAlIR sia regolata in
modo che il tubo si adatti bene al dorso dell'utente senza essere stirato. Una volta che
il tubo flessibile € nel suo supporto, regolare I'altezza del tubo, semplicemente tirandolo
attraverso il suo supporto verso I'alto o verso il basso. Tirando il tubo verso destra o
sinistra si pud regolare la forma del laccio.

oONO OhW N

» FILTRO AUTO-OSCURANTE PROTETTIVO PER SALDATORE

46

FUNZIONAMENTO

| filtri auto-oscuranti protettivi MIGATRONIC funzionano sulla base di un otturatore
a cristalli liquidi che protegge gli occhi del saldatore dalla luce intensa dello spettro
visibile emessa durante il processo di saldatura. In combinazione con il filtro permanente
passivo IR/UV, esso protegge dai pericolosi raggi infrarossi (IR) e ultravioletti (UV).
Fino al grado massimo di oscuramento indicato su ogni specifico modello, la protezione
contro le radiazioni nocive ¢ fissa e indipendente dal livello di oscuramento impostato o
dall’eventuale malfunzionamento del filtro o dell’'otturatore.

| filtri protettivi per saldatore MIGATRONIC sono prodotti in conformita ai requisiti EN
379 e sono certificati CE, DIN nonché DIN Plus. Tali prodotti non sono stati progettati per
essere usati come protezione contro urti, particelle volanti, metallo fuso, liquidi corrosivi o
gas nocivi. Sostituire i filtri auto-oscuranti in caso di malfunzionamento (controllare che il
filtro auto-oscurante diventi scuro durante I'utilizzo della saldatura ad arco) o danni fisici.

Le pellicole protettive, interna ed esterna (policarbonato o CR39), devono essere
usate unitamente al filtro auto-oscurante per evitare che esso si danneggi
irreparabilmente.



uso

Un filtro auto-oscurante protettivo inserito in un elmetto per saldatura € classificato come
»Dispositivo di Protezione Individuale « (PPE) per la protezione di occhi, viso, orecchie e
collo contro le radiazioni luminose pericolose dirette o indirette durante la saldatura ad arco.
Qualora sia stato acquistato solamente il filtro senza la maschera, &€ necessario reperire
una maschera adatta, progettata appositamente per essere usata in combinazione con
un filtro protettivo auto-oscurante. Il filtro, unitamente agli schermi protettivi interno ed
esterno, deve poter essere montato in modo saldo all'interno della maschera. Fissando
la cornice o montando il sistema, non devono essere creati ulteriori punti di tensione che
potrebbero danneggiare seriamente il filtro. Assicurarsi che le celle solari e i fotosensori
non siano coperti da parte della maschera, in quanto cid potrebbe pregiudicare il corretto
funzionamento del filtro. Se tali condizioni non sono soddisfatte, il filtro non va usato.

CAMPO D’APPLICAZIONE

| filtri MIGATRONIC possono essere usati per tutti i tipi di elettrosaldatura: a elettrodi
rivestiti, MIG/IMAG, TIG/ WIG, saldatura a plasma, taglio e saldatura laser (soltanto i
modelli elencati a due livelli di oscuramento, 6-8 e 9-13), salvo la saldatura a gas. | filtri
MIGATRONIC non & adatto per la saldatura a laser.

FUNZIONI

I filtri MIGATRONIC sono sempre pronti all’'uso. Prima dell’'uso, controllare il grado
di protezione richiesto per la specifica procedura di saldatura e selezionare il grado
di oscuramento consigliato, il grado di fotosensibilita nonché il tempo di apertura.

Oscuramento: |l filtro MigADCplus ADF dispone di due gradi di oscuramento: 6-8 e
9-13. Pud essere regolato tramite la manopola »Range« collocata sul filtro. La manopola
esteriore per la regolazione dell’oscuramento ha due gradi di oscuramento (6-8 e 9-13)
marcati con due simboli (positivo e negativo). La posizione della manopola »Range«
definisce il grado utilizzato al momento.

Sensibilita: La maggior parte delle operazioni di saldatura puo essere eseguita regolando
la fotosensibilita al massimo. Il livello massimo di sensibilita € adatto per lavori di saldatura
a bassa corrente, TIG o per utilizzi specifici. In condizioni di illuminazione ambientale
particolari, il livello di fotosensibilita deve essere ridotto in modo da evitare che il filtro
si attivi inutilmente. Si consiglia percio di impostare la sensibilita al massimo all’inizio
e poi ridurla gradualmente, fino a quando il filtro reagisce solo alla luce emessa dalla
saldatura senza che si attivi accidentalmente a causa delle condizioni di luce ambientali
(in ambiente soleggiato, luce artificiale intensa, in vicinanza di un altro saldatore ecc.).

Regolazione del tempo di apertura: Il tempo di apertura pud essere regolato nell'intervallo
fra 0,1 e 1,0 secondi. Per saldatura a punti si consiglia di impostare un tempo di apertura
piu breve, mentre per la saldatura a corrente piu alta e intervalli di saldatura piu lunghi si
consiglia di impostare un tempo di apertura piu lungo. Tempi piu lunghi possono inoltre
essere impostati per il TIG a bassa corrente per evitare un’apertura del filtro dovuta alla
temporanea copertura del sensore con una mano, una torcia, ecc. che viene erroneamente
rilevata come ur’interruzione della saldatura.

Funzionamento saldatura/molatura (MigADCplus): Per i filtri sopraelencati si possono
scegliere due modalita di operazione: saldatura o molatura. Selezionando la funzione »Grind,
il filtro si spegne e non viene innescato da scintille generate durante la saldatura. Prima di
iniziare di nuovo la saldatura, la manopola deve essere spostata nella posizione »Weld«.
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> LIVELLI DI OSCURAMENTO CONSIGLIATI PER | VARI PROCESSI DI

SALDATURA /EN 379/
PROCESSO DI CORRENTE IN AMPERE
SALDATURA 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 [ 250 | 300 | 350 | 400
8 [ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13
MMA MigADCplus ADF
3 [ 9] 10 | 11 ] 12 |
MAG MigADCplus ADF
8 [ 9 [ 10 [ 11 [ 12 [ 13 ] 14
TIG MigADCplus ADF
- 9 10 11 12 13
MIG -m.etal l MigADCplus ADF
pesanti
10 [ 11 [ 12 [ 13 |
MIG-leghe leggere MigADCplus ADF \
(inossidabile, Al)
9 [ 10 [ 11 ] 12 | 13 I
Taglio plasma MigADCplus ADF \
4] 5 [ 6 [ 7] 8 [9] 10 [ 11 ] 12 [ 13
Microplasma \ MigADCplus ADF

» CURVA DI TRASMISSIONE DELLA LUCE
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[}
Kz} 0,1
IS STATO SCURO
(2]
|<_£ 0,01 4
0,001 4
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» DESCRIZIONE DELLE FIGURE DEI FILTRI MIGATRONIC

48

. Cella solare

. Fotosensori (fotodiodi)

. Alloggiamento del filtro

. Campo visivo dell’'otturatore a cristalli liquidi
. Regolazione dell’'oscuramento

. Selezione saldatura/molatura

. Regolazione oscuramento

. Regolazione sensibilita

. Regolazione tempo di apertura
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» RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Guasto o scarse
prestazioni

Possibili motivi

Soluzione raccomandata

Il filtro non si oscura
o non entra in
funzione durante la
saldatura

Il sensore o la cellu-
la solare potrebbero
essere coperti di
spruzzi o polvere.

Pulire il filtro e lo schermo protettivo con
un panno morbido. Se necessario sostitu-
ire lo schermo protettivo.

Il filtro schiarisce
durante la saldatura

Sorgente luminosa
debole.

Aumentare la sensibilita, avvicinarsi all'ar-
€0, non coprire i sensori e la cellula solare
con le mani, il cannello od altri oggetti,
aumentare il ritardo di apertura.

Il filtro s’innesca in
maniera anomala.

Sole forte, luci forti,
luce dell’arco di
una saldatura che
€ presente nelle
vicinanze.

Ridurre la sensibilita, ridurre le fonti lumi-
nose che disturbano I'ambiente.

Tempo di reazione
molto lento.

La temperatura
ambiente ¢ troppo
bassa.

Non usare sotto i -5°C.

L’ambiente e troppo
buio.

Il tempo di reazione, solamente per il
primo arco, sara di 10 ms; in seguito di
0,15 ms.

» DATI TECNICI

Modello MigADCplus ADF
Campo visivo 96 x 68,5 mm
Peso 1659
Oscuramento modalita aperta 4
Oscuramento modalita chiusa 6-8/9-13
Regolazione oscuramento si / esterno
Regolazione sensibilita si / esterno
Regolazione intervallo di tempo si / esterno
Modalita molatura si / esterno
Tempo di commutazione a 23°C 0,15 ms
Tempo di apertura 01-10s
Protezione UV/IR UV13/1R13
Intervallo di temperatura -5°C / +55°C
Rilevazione TIG elevato

Alimentazione

celle solari / non ci sono batterie da
sostituire




» MARCHI PRESENTI SUL FILTRO
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MigADCplus Nome del prodotto della maschera

MigADCplus ADF |Nome del prodotto del filtro auto-oscurante da saldatore

4/6-8/9-13 4 - livello di oscuramento in modalita aperta
6-8 / 9-13 - livello di oscuramento in modalita chiusa

MG Codice di identificazione del fabbricante

1111 Classi ottiche (qualita ottica, dispersione della luce, omogeneita,
dipendenza angolare)

EN 379 Numero dello standard (filtro auto-oscurante da saldatore)

EN 175 Numero dello standard (maschera per saldatura)

EN 166 Numero dello standard (maschera per saldatura)

EN 12941 Numero dello standard (maschera per saldatore combinata con
strumenti di filtrazione)

EN 14594 Numero dello standard (maschera per saldatore combinata con
apparati ad aria compressa)

AS1337.1 Numero dello standard (maschera per saldatura)

AS13381 Numero dello standard (filtro auto-oscurante da saldatore)
Numero dello standard (filtro auto-oscurante da saldatore,

ANSI-Z87.1 maschera per saldatura)

MG 1B MG= Codice di identificazione del fabbricante, 1= Classi
ottiche, B= Impatto di energia medio

B Impatto di energia medio

9 Marchio di resistenza per i metalli fusi e i corpi solidi incan-
descenti

ce Marchio CE

DIN Plus Simbolo di conformita DIN Plus

[ Manuale di istruzioni

E Il simbolo sul prodotto o sulla confezione indica che il prodotto non

e deve essere considerato come un normale rifiuto domestico, ma

deve essere portato nel punto di raccolta appropriato per il rici-
claggio di apparecchiature elettriche ed elettroniche. Provveden-
do a smaltire questo prodotto in modo appropriato, si contribuisce
a evitare potenziali conseguenze negative per 'ambiente e per
la salute, che potrebbero derivare da uno smaltimento inadegua-
to del prodotto. Per informazioni piu dettagliate sul riciclaggio di
questo prodotto, contattare 'ufficio comunale, il servizio locale di
smaltimento rifiuti o il negozio in cui & stato acquistato il prodotto.

Il casco da molatura MigADCplus é conforme agli standard EN 175, EN 166 e

EN 379.

La maschera per saldatore MigADCplus-Air & testata in conformita alle nor-
me EN 12941 e EN 14594. | certificati sono validi soltanto in combinazione con
una delle seguenti unita di potenza: CleanAIR Basic EVO, CleanAIR Chemical 2F
Plus, CleanAIR Chemical 3F Plus, CleanAIR Pressure Flow Master.

TH3 | MigADCplus-Air utilizzato con: CleanAIR Basic EVO, CleanAIR

Chemical 2F Plus, CleanAIR Chemical 3F Plus.

3B MigADCplus-Air utilizzato con: CleanAIR Pressure Flow Master.




» DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE

Il fabbricante o il suo mandatario stabilito nella Comunita:

MIGATRONIC A/S
Aggersundvej 33
9690 Fjerritslev
Denmark

dichiara che il nuovo DPI descritto in appresso:

DPI Nome modello

Maschera per saldatura: | MigADC Plus

Filtro auto-oscurante da | MigADC Plus ADF

saldatore:
Film protettivo: PC outer lens 147 x 125 mm, PC inner lens 107,5 x 71,5 mm
PAPR: CleanAlIR Basic EVO, CleanAlIR Chemical 2F Plus, CleanAIR Chem-

ical 3F Plus, CleanAlR Flow Master

E in conformita con la legislazione di armonizzazione dell'Unione rilevante:
Regolamento (UE) 2016/425 del Parlamento Europeo e del Consiglio, Diret-

tiva 2001/95 e standard armonizzati: EN 175:1997-08 (maschera per saldatura);

EN 379:2003+A1:2009 (filtro auto-oscurante da saldatore); EN 166:2002-04 (film pro-
tettivo); EN 12941:1998/A2:2008, EN 14594:2005 (PAPR)

¢ identico al DPI oggetto dell'attestato di certificazione CE n.:

C4922MG/R2 MigADC Plus Rilasciato da DIN Certco GmbH
C1704.2MG MigADC Plus ADF Rilasciato da ECS GmbH
C3871JP/R6 PC 147x125 mm, 107,5x71,5 mm Rilasciato da DIN Certco GmbH
1024/E-070/2019 | MigADC Plus AIR con: Rilasciato da Occupational Safety
CleanAlIR Basic EVO, Research Institute, v.v.i.

CleanAIR Chemical 2F Plus,
CleanAIR Chemical 3F Plus,
CleanAlIR Flow Master

Il DPI & oggetto della procedura di valutazione della conformita: conformita al tipo
basata sulla garanzia di qualita del processo di produzione (modulo C2, D) sotto la
sorveglianza dell'organismo notificato:

Enti notificati:

Modulo B:
Organismo Notificato 1883, ECS (European Certification Service) GmbH,
HuttfeldstraBe 50, D-73430 Aalen, Germany.

Organismo Notificato 0196, DIN CERTCO Gesellschaft fuer
Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, Germany.

Modulo B, C2:
Organismo Notificato 1024, Occupational Safety Research Institute, v.v.i.,
Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Repubilic.

Modulo D:
Organismo Notificato 0194, INSPEC International Ltd, 56 Leslie Hough Way,
Salford, Gt Manchester, M6 6AJ, UK.

La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto I'esclusiva responsabilita del
fabbricante.

Firmato a nome e per conto di:
MIGATRONIC A/S

Niels Jgrn Jacobsen

CEO

Fjerritslev, 6.1.2020
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Lees eerst de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door voor veilig en correct
gebruik van het product.

» VOORDAT U MET HET LASSEN BEGINT

* Overtuig uzelf ervan dat de helm juist is geassembleerd en deze geen enkel licht doorlaat.
Aan de voorkant mag er alleen maar licht in de helm binnendringen door het venster in
het elektro-optische lasfilter.

« Stel het helmmechanisme zo in dat dit comfortabel zit en een goed zicht door het filter
mogelijk maakt.

* Kies een geschikte lasfilter voor het schild. Afmetingen van de filter: 110 x 110 mm.

 Controleer de voorgeschreven verduisteringsgraad voor uw lasprocedure en stel het
elektro-optische filter hiermee overeenkomstig in (zie de tabel met de aanbevolen waardes).

» VEILIGHEIDSMAATREGELEN

* De helm of het elektro-optische lasfilter mogen nooit op een heet opperviak worden gelegd.

* Bekraste of beschadigde protectieschermen dienen regelmatig vervangen te worden door
de oorspronkelijke MIGATRONIC-schermen. Zorg er, alvorens het nieuwe protectiescherm
te gebruiken, voor dat eventuele bijkomende beschermende folie aan beide zijden verwijderd
wordt.

» De MigADCplus kan slechts bij temperaturen tussen -5°C en +55°C gebruikt worden.

* Het elektro-optische lasfilter niet blootstellen aan vloeistoffen en beschermen tegen vuil.

* Gebruik alleen originele reserveonderdelen van MIGATRONIC. Neem in geval van twijfel
contact op met uw officiéle distributeur van MIGATRONIC.

* Indien men zich niet aan de gebruiksaanwijzing houdt, vervalt de garantie. MIGATRONIC
draagt geen verantwoordelijkheid voor problemen indien deze gebruiksaanwijzing niet wordt
na geleefd. De lashelm MigADCplus is uitsluitend bedoeld om het gezicht en de ogen van de
lasser tijdens het lassen te beschermen tegen spatten en gevaarlijke UV- en infraroodstraling.
Voor andere toepassingen dienen er andere geschikte veiligheidsbenodigdheden gebruikt
te worden.

* Niet gebruiken voor bovenhands lassen op plaatsen waar het gevaar van vallend gesmolten
metaal bestaat. Dit lashelm-/filtersysteem biedt geen bescherming tegen vallend gesmolten
metaal en spatten tijdens bovenhands lassen.

» Materialen die in contact kunnen komen met de huid van de drager zouden allergische
reacties kunnen veroorzaken bij gevoelige personen.

» Een lashelm die boven standaard oogbrillen gedragen wordt, kan schokken doorlaten en
Z0 een gevaar vormen voor de drager ervan.

* Indien noch de helm, noch het protectiescherm de B-markering dragen, dan is enkel de
S-markering geldig.

» Oogbescherming mag alleen worden gebruikt als bescherming tegen snelle deeltjes
op kamertemperatuur.

* Bij alle laswerkzaamheden raden wij aan een afstand van minstens 50 cm, en nooit minder
dan 25 cm, te bewaren tussen de lasboog en de ogen van de lasser.

» We adviseren u de lashelm gedurende 10 jaar te gebruiken. De gebruiksduur hangt van
verschillende factoren af, zoals de manier waarop de helm wordt gebruikt, schoongemaakt,
opgeborgen en onderhouden. We adviseren u tevens om de helm regelmatig te inspecteren
en in geval van beschadiging te vervangen.

» OPBERGEN

Wanneer het filter niet in gebruik is, moet het op een droge plaats bij een temperatuur
tussen -20°C en +65°C bewaard worden. Langdurige blootstelling aan temperaturen boven
45°C kan de levensduur van de batterijen van het elektro-optisch lasfilter verkorten. Het is
aanbevolen om het elektro-optisch lasfilter met de zonnecellen naar beneden te bewaren
of de helmop een donkere plaats op te bergen zodat het filter zichzelf uitschakelt. Dit kan
eenvoudig gebeuren door de helm met het filter naar beneden toe in het rek te plaatsen.

» ONDERHOUD EN REINIGING

Voor het perfect functioneren van het elektro-optisch lasfilter is het nodig om ervoor te
zorgen dat de zonnecellen en de lichtsensoren altijd vrij zijn van stof en spatten: Reinig
deze met een schone katoenen doek, die vochtig is gemaakt met een oplossing van een
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mild schoonmaakmiddel of alcohol. Gebruik nooit agressieve oplosmiddelen zoals aceton.
De MIGATRONIC-filters moeten altijd zowel van buiten als van binnen met een doorzichtig
veiligheidsruitje (polycarbonaat of CR39) beschermd zijn, dat slechts met een zachte katoenen
doek gereinigd kan worden. Als het doorzichtige veiligheidsruitje op de een of andere manier
beschadigd is, moet deze onmiddellijk vervangen worden.

» GARANTIE
De garantietermijn voor MIGATRONIC-producten is drie jaar. Indien men zich niet aan
de gebruiksaanwijzing houdt, kan hierdoor de garantie vervallen. MIGATRONIC is niet
aansprakelijk voor problemen die voortvloeien uit toepassingen die niet gerelateerd zijn
aan lassen.

» MigADCplus MONTAGE HELM EN HELMMECHANISME Afbeelding @

1. Druk schroef (A) door de opening in het helmmechanisme (D).

2. Stop het helmmechanisme (D) in de helm (F), zoals dit aangegeven wordt op afbeelding
1 en draai schroef (A) door de rechthoekige opening in de helm.

3. Zet de plaat voor het instellen van het opklappen (B) op de rechterkant tussen schroef (A)
en de helm (F), zodat de pin in de richting van de helm wijst en plaats deze in een van de
hiertoe bedoelde gaatjes in de helm. Kies het gaatje dat voor optimaal draagcomfort zorgt.

4. Schroef de moeren (C) op de schroeven (A) aan. Voordat u deze vastschroeft, stel eerst
met behulp van de vierkante openingen, die het verschuiven van het helmmechanisme
mogelijk maken, de meest comfortabele afstand in vanaf het filter.

5. De afmetingen van de helm kunnen worden aangepast door aan het wieltje (E) op de
achterkant van het helmmechanisme (D) te draaien. Duw op het wieltje en houdt het
vast terwijl u eraan draait; laat los als u de positie bereikt hebt die het best past zodat
het wieltje op de ingestelde plaats blijft staan.

Het helmmechanisme is uitgevoerd met een vervangbare zweetband. Zweet-
banden zijn als reserveonderdelen bij uw leverancier beschikbaar.

» COMBINATIE MigADCplus HELM EN VEILIGHEIDSHELM
/ MigADCplus HH — versie van MigADCplus helm met :
veiligheidshelmconcept / Afbeelding

Afbeelding | B.1

Indien u de MigADCplus helm in combinatie met veiligheidshelm hebt gekocht
vervangt een uit twee delen (links en rechts) bestaande veiligheidshelmadapter de
standaardhoofdbedekking. Op het hoofdgedeelte van de twee veiligheidshelmdelen is
duidelijk L (links) of R (rechts) aangegeven. Kies voor elke kant het desbetreffende deel.

1. Terwijl u de schroef indrukt met uw wijsvinger draait u de moer los, zoals weergegeven in afb. 1.

2. Druk de schroef door de rechthoekige opening in de helmschaal, terwijl u nog steeds de
schroef vasthoudt. Steek de pen voor de kantelafstelling in €én van de drie gaten in de schaal
van de helm. Kies de juiste kantelinstelling voor uw optimale draagcomfort (2.).

. Draai de moer op de schroef vast (3.).

. Herhaal de montage van de veiligheidshelmadapter aan de tegenovergestelde kant van de helm.

. Steek de spieén van de veiligheidshelmadapter in de gleuven van de veiligheidshelm.

Controleer of de onderste sluitingen van de veiligheidshelm vastzitten over de randen
van de veiligheidshelm (5.).

6. De hoofdbedekking van de veiligheidshelm kan aan de omtrek van uw hoofd worden
aangepast door aan het achterste wieltje te draaien. Druk het wieltje in en houd het vast
terwijl u draait, laat het wieltje los zodra u de meest comfortabele stand hebt bereikt,
zodat het in de vereiste stand vergrendelt (6).

7. De twee veren van de veiligheidshelmadapter houden de helm in twee uiterste standen:
omhoog en omlaag (7.).

abw

Het helmmechanisme is uitgevoerd met een vervangbare zweetband. Zweet-
banden zijn als reserveonderdelen bij uw leverancier beschikbaar.
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INBOUWEN VAN ELEKTRO-OPTISCH LASFILTER EN .
BESCHERMENDE SCHERMEN / MigADCplus ADF / Afbeelding

1. Plaats het interne beschermende scherm aan de binnenzijde van de elektro-optische
lasfilter zoals aangegeven op de afbeelding (1.).

2. Buig de printplaat van de externe bediening voorzichtig achter het filter zodat de printplaat
zich voor u bevindt aan de binnenkant van de helm. Plaats het filter in de opening. Begin
onderaan, zodat het lastfilter in de onderste klem vastklikt (2.a), vervolgens duwt u op
het bovenste gedeelte zodat deze in de bovenste klem vastklikt (2.b).

3. Breng het externe beschermende scherm in positie met de vier zijhouders. Houd het
beschermende scherm in positie met uw duim en middelvinger vast en plaats het met de
zZijkant van uw duim in de sleuven aan beide zijhouders. De inspringing in de helm biedt
u de vereiste ruimte voor uw duim (3.a). Met uw middenvinger buigt u het beschermende
scherm en met behulp van uw andere vingers plaatst u het in beide zijsleuven (3.b).

4. Sluit de helm af met het externe frame. Steek de twee onderste pinnen in de onderste
openingen van de helm en duw het bovenste gedeelte van het frame in de helm zodat
de twee bovenste pinnen in de openingen aan beide kanten zitten (2x klik) (4.).

5. Zet het middenstuk van de buitenkant van de controlekast in de voorbereide gat op
de buitenkant van het masker (5.).

6. Plaats de elektronische printplaat met potentiometers in het middenste deel van de
externe bedieningsbehuizing (6.).

7. Terwijl u op het elektrisch paneel drukt, breng de 4 knoppen vanaf de buitenkant op de
potentiometers aan. Zorg ervoor dat de knoppen op een juiste manier ingezet worden.
Controleer of de eindpositie van de markeringen op de knop overeenkomen met de
opdruk op het externe bedieningsapparaat (7.).

8. Plaats het externe deel van de externe bedieningsbehuizing zodat deze op het middenste
deel van de externe bedieningsbehuizing past (8.).

9. Plaats het interne deel van de externe bedieningsbehuizing correct op het middenste
deel van de externe bedieningsbehuizing en schroef deze met vier schroeven (9.) vast.

Afbeelding | C.1

Indien de automatische filter uit het lager gehaald moet worden (bijv. omwille
van de vervanging van de interne beschermingsfolie), moet eerst de lus op de
elektrische verbindingskabel losser gemaakt worden - zoals weergegeven in
afbeelding 10., daarna verwijdert u de filter. Wanneer u de filter terug in het
lager plaatst, plaatst u de kabel en de lus zoals weergegeven in afbeelding 11.a
(MigADCplus) en 11.b (MigADCplus-Air). Een langere elektrische verbindingskabel
is nodig om bij het verwijderen van de filter een te grote belasting te vermijden,
waardoor de kabel zou kunnen breken.

» VERVANGEN VAN HET VEILIGHEIDSRUITJE Afbeelding @
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1. Verwijder het externe frame. Druk de twee pinnen aan de binnenkant van de helm naar
elkaar toe, maak het frame los en druk het naar buiten (1.a),draai het frame vervolgens
om de onderste twee pinnen te verwijderen (1.b).

2. Houd het beschermende scherm met uw duim en middenvinger vast aan de verlenging
aan de zijkant langs de speling in de helm die bedoeld is voor uw vingers. Druk op het
beschermende scherm om het lichtjes te buigen en verwijder het uit de houdersleuven (2.).

3. Plaats een nieuw scherm en sluit het afdichting zoals beschreven in het vorige gedeelte,
onder de punten 3 en 4.

Afbeelding | D.1

Zorg ervoor dat u tijdens de montage van de helm en het lasfilter, of tijdens
het vervangen van de beschermende schermen alle onderdelen stevig op hun
plaats houdt zodat er geen licht in de helm kan binnendringen. Mocht er alsnog
licht binnendringen, herhaal dan de procedure, totdat het probleem is opgelost,
anders mag de helm niet bij het lassen gebruikt worden. Voordat de nieuwe
veiligheidsruitjes geplaats worden, moeten eerst de beschermlagen aan beide
zijden verwijderd worden.




» MigADCplus-Air - HELMMECHANISME / MigADCplus-Air -

versie van de MigADCplus-helm met geintegreerd luchttoevoersys-
teem voor combinatie met de CleanAIR Power eenheid / Afbeelding @

Als ude MigADCplus-helm in combinatie met het geintegreerde luchttoevoersysteem
hebt gekocht, zal de helm ook uitgerust zijn met een geintegreerd luchtkanaal,
een slangaansluiting en een luchtrooster. MIGATRONIC is niet aansprakelijk
voor problemen die voortvloeien uit onderhoud uitgevoerd door servicediensten
verschillend van de door MIGATRONIC erkende servicediensten. Indien men
zich niet aan de gebruiksaanwijzing houdt, kan hierdoor de garantie vervallen.

BEPERKT GEBRUIK

1. Materialen die in contact komen met de huid kunnen een allergische reactie ver-

oorzaken.

Gebruik geen geharde mineraalfilters zonder een geschikte beschermfolie.

De lasboog kan het onbeschermde oog schade toebrengen!

De lasboog kan de onbeschermde huid schade toebrengen!

Vergeet niet om het product voor gebruik goed te controleren. Niet gebruiken

indien een onderdeel van het systeem beschadigd is.

Plaats de laskap niet op hete opperviakken.

Alleen gebruiken bij een temperatuur tussen de -5°C en +55°C.

De kap nooit gebruiken in de volgende omgevingen en onder de volgende omstan-

digheden:

+ Als de zuurstofconcentratie in de omgeving minder is dan 17%.

* In met zuurstof verrijkte omgevingen.

* In explosieve omgevingen.

* In omgevingen waarin de gebruiker de aard van de gevaarlijke stoffen die zich

daarin bevinden en de concentratie daarvan niet kent.

* In omgevingen waarin een direct levensgevaar en gezondheidsgevaar heerst.

* Als u niet zeker weet of het verduisteringsnummer van de lens van uw lasfilter

geschikt is voor uw werkzaamheden.

* Vervang het beschermfilter direct als het beschadigd is of als spatten of krassen

het zicht belemmeren.

* De kap biedt geen bescherming tegen harde schokken, explosies of corrosieve

stoffen.

9. Ga naar een veilige ruimte en tref de nodige maatregelen indien een van de vol-
gende problemen zich voordien terwijl u de kap gebruikt:

* Als u meer ademweerstand bemerkt of andere problemen met de ademhaling
bemerkt.

* Als u een vlek of irritatie bemerkt of een onprettige smaak proeft tijdens het ade-
men.

* Als u zich niet lekker of misselijk voelt.

10. Gebruik alleen gecertificeerde, originele filters die zijn ontworpen voor uw luchtzui-
veringstoestel. Vervang de filters telkens indien u een andere geur beperkt in de
luchttoevoer van het ademluchttoestel.

11. Filters die zijn ontworpen voor het vasthouden van vaste en vloeibare deeltjes
(deeltjesfilters) beschermen de gebruiker niet tegen gassen. Filters die zijn ontwor-
pen voor het vasthouden van gassen beschermen de gebruiker niet tegen gassen.
Er moet een combinatiefilter worden gebruikt op een werkplek waar beide typen
verontreiniging kan optreden.

12. Om permanente schade te voorkomen moeten er in combinatie met het automati-
sche verduisteringsfilter beschermingsplaten worden gebruikt - zowel interne als
externe platen.

ONO abhowbN

Het MigADCplus-Air-helmmechanisme komt overeen met de beschrijving uit hoofdstuk
MigADCplus MONTAGE HELM EN HELMMECHANISME. Naast enkele bijkomende
geintegreerde onderdelen (luchtkanaal, slangaansluiting en luchtrooster), die alleen door
de fabrikant mogen worden gemonteerd, beschikt de MigADCplus-Air-helm ook over een
slanghouder (X), gezichtsafdichting (Y) en een set afdichtingen (Z).

Het MigADCplus-Air-helmmechanisme komt overeen met de beschrijving uit hoofdstuk
MigADCplus MONTAGE HELM EN HELMMECHANISME. Naast enkele bijkomende
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geintegreerde onderdelen (luchtkanaal, slangaansluiting en luchtrooster), die alleen door
de fabrikant mogen worden gemonteerd, beschikt de MigADCplus-Air-helm ook over
een slanghouder (X), gezichtsafdichting (Y) en een set afdichtingen (Z).De slanghouder
(X) moet op het helmmechanisme (D) worden gemonteerd tussen het helmmechanisme
(D) en de moer (C), zoals dit aangegeven wordt op afbeelding 1. De slanghouder is
ontworpen zodat deze aan beide kanten van het helmmechanisme kan worden gebruikt,
afhankelijk van het type CleanAIR power eenheid.De gezichtsafdichting moet correct op
de MigADCplus-Air-helme worden gemonteerd. De positie van de gezichtsafdichting in
verhouding tot de helm en het helmmechanisme wordt duidelijk aangegeven in afbeelding
1, de exacte positie voor de MigADCplus-Air-helm, het luchtkanaal en de houder worden
in detail beschreven in het hoofdstuk VERVANGEN VAN GEZICHTSAFDICHTING.

MONTAGE VAN DE AFDICHTINGEN Afbeelding | E.1 |

Om een goede afdichting van de laskap te garanderen en te voldoen aan de veiligheidsnormen,
moet de MigADCplus-Air verder worden uitgerust met een set afdichtingen. De afdichtingen
worden over de twee bovenste pinnen van het externe bedieningsframe geplaatst.

VERVANGEN VAN GEZICHTSAFDICHTING Afbeelding | E.2|

Beide beschikbare versies van de gezichtsafdicthing (standaard en flexibel) ge-
bruiken exact dezelfde houder voor de gezichtsafdichting zodat de vervangins-
procedure voor beide identiek is. Om de details beter te kunnen zien, worden de
montageschema’s van de houder voor de gezichtsafdichting weergegeven zon-
der de afdichting (liner).

1. Verwijder het helmmechanisme in omgekeerde volgorde zoals beschreven in het
hoofdstuk MigADCplus MONTAGE HELM EN HELMMECHANISME.

. Trek aan het onderste deel van de gezichtsafdichtinghouder om het los te maken van
het luchtkanaal (1.).

. Maak de gezichtsafdichtinghouder los van de twee buitenste bovenklemmen (2.).

. Trek de gezichtsafdichtinghouder uit de twee binnenste bovenklemmen (3.).

. Neem de nieuwe gezichtsafdichting en druk de binnenkant van de gezichtsafdichtinghouder
in de twee bovenste binnenklemmen (4.).

. Druk de buitenkant van het bovenste deel van de gezichtsafdichtinghouder in de twee
buitenste bovenklemmen (5.).

. Schuif de onderste deel van de gezichtsafdichtinghouder in de ruimte tussen de helm
en het luchtkanaal (6.).

. Monteer het helmmechanisme zoals beschreven in het hoofdstuk MigADCplus
MONTAGE HELM EN HELMMECHANISME.

MONTEREN VAN DE LUCHTSLANG Afbeelding

Schroef de luchtslang PAPR (slang wordt meegeleverd met de CleanAIR power
eenheid) zoals aangegeven wordt op de tekening. Pas de lengte van de slang tussen de
slangaansiuiting en de slanghouders aan voor een optimaal comfort. We bevelen een
lengte aan tussen 25-30 cm bij een slang in standaard positie zodat de bovenste lus niet te
lang is en een optimaal comfort verzekerd is bij het openen van de helm. Het is aanbevolen
om de lengte van de slang tussen de slangaansiluiting en de CleanAIR power eenheid aan
te passen zodat de luchtslang goed aansluit op de rug van de gebruiker zonder te worden
uitgerokken. Pas de lengte van de slang aan zodra u de slang in de slanghouder plaatst
door de luchtslang gewoon omhoog of omlaag te trekken door de slanghouder. U kunt de
positie van de lus verder instellen door de slang naar links of rechts te buigen.

0 N O abhw N

» ELEKTRO-OPTISCH BESCHERMINGSFILTER
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WERKING

De elektro-optische beschermingsfilters van MIGATRONIC werken op basis van een
optische lichtfilter met vloeibare kristallen waarmee de ogen van de lasser tegen intensief
zichtbaar licht tijdens het lasproces beschermd worden. In combinatie met het permanente
passief aanwezige IR/uv-filter, beschermt het filter tegen gevaarlijk infrarood (IR) en
ultraviolet (UV) licht. Tot aan de maximale verduistering bij de afzonderlijke modellen
wordt een constante bescherming geboden tegen schadelijke straling onafhankelijk van de
verduisteringsgraad en het eventuele verkeerd of niet functioneren van het filter.



De elektro-optische lasbeschermingsfilters van MIGATRONIC worden vervaardigd
volgens de EN 379-eisen en zijn CE, DIN en DIN Plus goedgekeurd. Ze zijn niet bedoeld
om gebruikt te worden als bescherming tegen impact, rondvliegende items, gesmolten
metalen, bijtende vloeistoffen of gevaarlijke gassen. Vervang filters die mogelijk defect zijn
- controleer of het elektro-optische lasfilter donker wordt als u de lasboog inschakelt - of
vervang fysiek beschadigde elektro-optische lasfilters.

De beschermende schermen, zowel intern als extern (polycarbona at of CR39)
moeten samen met het elektro-optische filter worden gebruikt om te beschermen
tegen permanente beschadiging.

GEBRUIK

Een elektro-optische lasbeschermingsfilter die in een lashelm werd ingebouwd, wordt
beschouwd als »Persoonlijk beschermingsmiddel« (PBM) dat de ogen, het gezicht, de
oren en de nek beschermt tegen het schadelijke rechtstreekse en onrechtstreekse licht
van de lasboog. Als u alleen een filter hebt gekocht, dus zonder de helm, dan moet u
een geschikte helm kiezen die werd ontworpen om samen met een elektro-optische
beschermingsfilter te worden gebruikt. Deze helm moet toelaten dat het filter, alsook de
interne en externe beschermende schermen, goed op de helm wordt gemonteerd. Door het
frame of montagesysteem te bevestigen mag er geen verhoogde spanning zijn, aangezien
dit de filter zou kunnen beschadigen. Zorg ervoor dat de zonnecellen en de fotosensoren
niet door een onderdeel van de helm worden bedekt, dit zou de goede werking van de filter
kunnen belemmeren. Als er niet aan al deze voorwaarden werd voldaan, dan is het filter
niet klaar voor gebruik.

TOEPASSINGEN

MIGATRONIC-filters zijn geschikt voor alle soorten van elektronisch lassen: beklede
elektrodes, MIG/MAG, TIG/ WIG, plasmalassen, plasmasnijden en laserlassen — deze
laatste alleen bij bepaalde modellen met twee verduisteringsstanden: 6-8 en 9-13 — met
uitzondering van gaslassen. MIGATRONIC-filters zijn niet geschikt voor laserlassen.

FUNCTIES

De MIGATRONIC -filters worden klaar voor gebruik geleverd. Controleer de mate
van bescherming voor het specifieke lasproces, selecteer dan de aanbevolen
kleur, lichtgevoeligheid en schakeltijd donker-licht.

Verduisteringsgraad: MigADCplus ADF heeft twee bereiken voor verduistering, nl. 6-8
en 9-13. Dit kan worden ingesteld met de knop met het opschrift nRange« die u op het filter
aantreft. De knop aan de buitenkant voor het instellen van de verduisteringsgraad heeft
twee verduisteringsbereiken (6-8 en 9-13), die met twee 153 NL verschillende markerinigen
zijn aangegeven (positief en negatief). De actuele instelling van de knop »Range« geeft de
stand aan die op dat moment wordt gebruikt.

Instelling van de gevoeligheid: Bij het meeste laswerk zal het filter juist functioneren met
de hoogst mogelijke gevoeligheidsinstelling. Hoge gevoeligheid is vooral nodig bij lassen met
lage stroomspanningen, waarbij de lichtboog zwak is, TIG of speciale toepassingen. Alleen
onder speciale werkomstandigheden is het nodig om de gevoeligheid lager in te stellen,
omdat men zo een onnodig omschakelen van het filter voorkomt. Wij raden u eenvoudigweg
aan om eerst de hoogste gevoeligheid in te stellen en deze vervolgens langzaam te verlagen
totdat het filter alleen op de lichtflitsen bij het lassen reageert en niet reageert bij storende
lichtinvloeden uit de omgeving (direct zonlicht, intensief kunstlicht, lichtbogen van de in de
buurt staande lasser, etc.).

Instelling van de openingstijd: De openingstijd is instelbaar van 0,1 tot 1,0 seconde.
Bij puntlassen raden wij aan een kortere openingstijd te gebruiken, bij lassen met hogere
stroomspanningen en langere periodes tussen het lassen raden wij een langere openingstijd
aan. Bij TIG-lassen met lage stroomspanning kan ook een langere openinstijd worden gebruikt
om het openen van het filter te voorkomen als het pad naar de lichtsensoren tijdelijk wordt
afgedekt door een hand, brander, enz..

Las/slijpfunctie: Het MigADCplus electro-optische lasfilter kan zowel voor las- als voor
slijptoepassingen gebruikt worden. Door de positie »Grind« in te stellen schakelt het filter
uit en zal niet reageren op de vonken bij het slijpen. Voordat u weer begint te lassen, moet
de knop weer in de positie »\Weld« geplaatst worden.
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» AANBEVOLEN VERDUISTERINGSNIVEAU VOOR VERSCHILLENDE
LASTOEPASSINGEN /EN 379/

MANIER VAN ELEKTRISCHE STROOM IN AMPERE
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» OMSCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN VAN DE FILTERS MIGATRONIC
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. Zonnecel

. Lichtsensoren (lichtdiodes)

. Filterbehuizing

. Lichtfilter met viloeibare kristallen

. Verduisteringsinstelling knop

. Selectieknop lassen / slijpen

. Selectieknop verduisteringsgraad

. Knop voor het instellen van de gevoeligheid
. Knop voor het instellen van de openingstijd

OCOONOGORAWN=

Afbeelding | F |




» STORUNGSBESEITIGUNG

Storing of slechte
prestaties

Mogelijke
oorzaken

Aanbevolen oplossing

Het filter wordt niet
donkerder of opent
tijdens het lassen.

Sensoren of zon-
necellen kunnen
met spatten of vuil
bedekt zijn.

Reinig het filter en het scherm met een
zachte doek. Vervang het scherm indien
nodig.

Filter gaat open tij-
dens het lassen.

Zwakke lichtbron.

Verhoog de gevoeligheid, ga dichter bij
de lasboog, scherm de sensoren en de
zonnecel niet met uw hand, lasbrander of
andere objecten af.

Vergroot de openingsvertraging.

Het filter wordt abu-
sievelijk ingescha-
keld

Sterk zonlicht,
sterke verlichting,
licht van de lasboog
van een nabije
lasser.

Verminder de gevoeligheid, breng sto-
rende lichtbronnen in de omgeving terug.

Zeer trage reactie-
tijd.

De omgevingstem-
peratuur is te laag.

Nooit onder -5°C gebruiken.

Omgeving is te
donker.

De reactietijd voor de eerste boog is
aanvankelijk slechts 10 ms en vervolgens
normaal 0,15 ms.

» TECHNISCHE GEGEVENS

Model MigADCplus ADF
Zichtopening 96 x 68,5 mm
Gewicht 165 g
Verduisteringsgraden in geopende 4
modus

Verduisteringsgraden in gesloten modus 6-8/9-13
Verduisteringsgraad ja/ extern
Instelling van de gevoeligheid jalextern
Instelling van de openingstijd ja/lextern
Slijpstand ja/ extern
Omschakeltijd bij 23°C 0,15 ms
Openingstijd 01-10s
UV/IR-bescherming UV13/IR13
Temperatuurbereik -5°C / +55°C
TIG-herkenning verbeterd

Energievoorziening

zonnecellen / batterijen hoeven niet
vervangen te worden
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» BETEKENIS VAN DE AANDUIDINGEN
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MigADCplus Productnaam van de helmwand

MigADCplus ADF |Productnaam van het elektro-optische lasfilter

4/6-8/9-13 4 - Verduisteringsniveau bij geopende modus
6-8 / 9-13 - Verduisteringsniveau bij gesloten modus

MG Identificatiecode van de fabrikant

1111 Optische categorie (optische kwaliteit, lichtspreiding, homogen-
iteit, hoekafhankelijkheid)

EN 379 Nummer van de standaard (elektro-optische lasfilter)

EN 175 Nummer van de standaard (lashelm)

EN 166 Nummer van de standaard (lashelm)

EN 12941 Nummer van de standaard (lashelm in combinatie met elektrisch
aangedreven filterapparaten)

EN 14594 Nummer van de standaard (lashelm in combinatie met AIR-
zuurstofapparaat op perslucht)

AS13371 Nummer van de standaard (lashelm)

AS1338.1 Nummer van de standaard (elektro-optische lasfilter)

ANSI-Z87.1 Nummer van de standaard (elektro-optische lasfilter, lashelm)

MG 1B MG= Identificatiecode van de fabrikant, 1= Optische
categorie, B= Middelmatige energie-impact

B Middelmatige energie-impact

9 Weerstandsmerkteken voor gesmolten metalen en hete vaste
stoffen

ce CE-merk

DIN Plus Eenheidssymbool voor het voldoen aan DIN Plus

(1] Handleiding

E\’ Het symbool op het product of op de verpakking wijst erop dat

— dit product niet als huishoudafval mag worden behandeld. Het

moet echter naar een plaats worden gebracht waar elektrische en
elektronische apparatuur wordt gerecycled. Als u ervoor zorgt dat
dit product op de correcte manier wordt verwijderd, voorkomt u
mogelijk voor mens en milieu negatieve gevolgen die zich zouden
kunnen voordoen in geval van verkeerde afvalbehandeling. Voor
meer details in verband met het recyclen van dit product, neemt
u het best contact op met de gemeentelijke instanties, het bedrijf
of de dienst belast met de verwijdering van huishoudafval of de
winkel waar u het product hebt gekocht.

De MigADCplus lashelm is getest volgens de standaarden EN 175, EN 166 en

EN 379.

De MigADCplus-Air-lashelm is getest volgens de standaarden EN 12941 en EN
14594. De certificaten zijn alleen geldig in combinatie met een van de volgende
CleanAIR power eenheden: CleanAlIR Basic EVO, CleanAIR Chemical 2F Plus,
CleanAIR Chemical 3F Plus, CleanAIR Pressure Flow Master.

TH3 | MigADCplus-Air met: CleanAIR Basic EVO, CleanAIR Chemical 2F Plus,

CleanAIR Chemical 3F Plus.

3B MigADCplus-Air met: CleanAlR Pressure Flow Master.




» EU-CONFORMITEITSVERKLARING

De fabrikant of door de Gemeenschap gemachtigde vertegenwoordiger:
MIGATRONIC A/S

Aggersundvej 33

9690 Fjerritslev

Denmark
verklaart dat de nieuwe PPE die hierna wordt beschreven:
PPE Modelnaam
Lashelm: MigADC Plus
Elektro-optische lasfilter: | MigADC Plus ADF
Veiligheidsruitje: PC outer lens 147 x 125 mm, PC inner lens 107,5 x 71,5 mm
PAPR CleanAlIR Basic EVO, CleanAlIR Chemical 2F Plus, CleanAIR Chem-
ical 3F Plus, CleanAIR Flow Master

In overeenstemming is met de relevante harmonisatiewetgeving van de Unie:
Verordening (EU) 2016/425 van het Europees Parlement van de Raad, Rich-

tlijn 2001/95/EG en de geharmoniseerde normen: EN 175:1997-08 (lashelm);

EN 379:2003+A1:2009 (elektro-optische lasfilter); EN 166:2002-04 (veiligheidsruitje);
EN 12941:1998/A2:2008, EN 14594:2005 (PAPR)

identiek is aan de Persoonlijke beschermingsmiddelen die het onderwerp zijn van het
EG-certificaat van conformiteitsnummer:

C4922MG/R2 MigADC Plus Uitgegeven door DIN Certco GmbH

C1704.2MG MigADC Plus ADF Uitgegeven door ECS GmbH

C3871JP/R6 PC 147x125 mm, 107,5x71,5 mm Uitgegeven door DIN Certco GmbH

1024/E-070/2019 | MigADC Plus AIR met: Uitgegeven door Occupational Safety
CleanAlIR Basic EVO, Research Institute, v.v.i.

CleanAIR Chemical 2F Plus,
CleanAIR Chemical 3F Plus,
CleanAlIR Flow Master

De persoonlijke beschermingsmiddelen zijn onderworpen aan de conformiteits-
beoordelingsprocedure: Conformiteit met type op basis van kwaliteitsborging van het
productieproces (Module C2, D) onder toezicht van de aangemelde instantie:
Aangemelde instanties:

Module B:

Aangemelde instantie 1883, ECS (European Certification Service) GmbH,
HiittfeldstraBe 50, D-73430 Aalen, Germany.

Aangemelde instantie 0196, DIN CERTCO Gesellschaft fuer
Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, Germany.

Module B, C2:
Aangemelde instantie 1024, Occupational Safety Research Institute, v.v.i.,
Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Republic.

Module D:
Aangemelde instantie 0194, INSPEC International Ltd, 56 Leslie Hough Way,
Salford, Gt Manchester, M6 6AJ, UK.

Deze conformiteitsverklaring wordt uitgegeven onder de uitsluitende verantwoordelijk-
heid van de fabrikant.

Ondertekend voor en namens:
MIGATRONIC A/S

Niels Jarn Jacobsen
CEO ZM

Fjerritslev, 6.1.2020
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For din egen sikkerhed og maksimal effekt skal du lzese disse oplysnin-
ger omhyggeligt igennem for brug.

» FOR SVEJSNING

« Sarg for at hjelmen er korrekt samlet og at den holder alt tilfeeldigt lys helt ude. Fortil ma
der kun treenge lys ind i hjelmen gennem syns omradet pa det elektrooptiske svejsefilter.

* Tilpas inderhjelmen sa den sidder sa bekvemt som muligt og giver stgrst muligt synsfelt.

* Veelg et passende svejsefilter til skeermen. Dimensioner pa filteret: 110x110mm

» Find den forskrevne styrkeindstilling til din svejsning og indstil det elektrooptiske
svejsefilter herefter. (Se MIGATRONIC-brochuren og tabellen nedenfor).

» FORHOLDSREGLER

* Leeg aldrig hjelmen eller det elektrooptiske beskyttelsesfilter pa varme overflader.

* Ridsede eller beskadigede beskyttelseskaerme skal jeevnligt udskiftes med originale
skaerme fra MIGATRONIC. Inden den nye beskyttelsesskaerm tages i brug, skal det
kontrolleres, at al yderligere beskyttelsesfolie pa begge sider er fiernet.

» MigADCplus ma kun bruges indenfor et temperaturomrade pa -5°C til +55°C.

» Udseet ikke det elektrooptiske beskyttelsesfilter for vaesker og beskyt det mod snavs.

* Brug kun originale MIGATRONIC-reservedele. | tilfeelde af tvivl, kontakt din autoriserede
MIGATRONIC-forhandler.

* Hvis disse anvisninger ikke fglges, bortfalder garantien. MIGATRONIC accepterer ikke
noget ansvar for nogen problemer der matte opsta i kraft af funktioner der ikke har med
svejsning at gare, eller hvis brugsanvisningen ikke fglges omhyggeligt. MigADCplus
svejsehjelm er fremstillet til at beskytte svejserens ansigt mod svejsesprgijt og farlige
ultraviolette og infrargde straler som udsendes under svejsningen. Til andet beskyttelse,
brug andet og passende beskyttelsesudstyr.

 Dette udstyr ber aldrig benyttes til at svejse over hovedhgjde hvor der er fare for, at
smeltet metal falder ned oppefra. Dette filtreringsudstyr til svejseskeerme yder ingen
beskyttelse mod smeltet metal og svejsesprgijt ved svejsning over hovedhgjde.

» Materialer som kan komme i kontakt med brugerens hud, kan give allergiske reaktioner
hos disponerede personer.

* En svejsehjelm baret ovenpa standard ophthalmiske briller kan overfere stad og pa den
made udggre en fare for baereren.

* Hvis hverken hjelmen eller beskyttelsesskaermen er B-maerket, sa geelder kun S-maerkningen.

* Jjenbeskyttelse bgr kun bruges mod hurtige partikler ved stuetemperatur.

* Det anbefales, at der holdes en afstand pa mindst 50 cm og aldrig mindre end 25 cm
mellem svejsebuen og svejserens gjne ved alle svejsninger.

* Vi anbefaler, at De bruger svejsehjelmen for en periode af 10 ar. Anvendelsens varighed
afhaenger af flere faktorer, sasom méade den bruges pd, renggring, opbevaring og
vedligeholdelse. Hyppige eftersyn og erstatning af beskadigede dele anbefales.

» OPBEVARING

Nar filteret ikke skal bruges i laengere tid, skal det opbevares tert, ved temperatur pa
-20°C til +65°C. Laengere udseettelse for temperaturer over 45°C kan nedsaette batteriets
levetid. Det anbefales, at filterets solceller bliver opbevaret merkt og ikke udsaettes for
lys, saledes at filteret opbevares i strambesparende tilstand. Dette gares lettest ved at
leegge filteret sa solcellerne vender nedad.

» VEDLIGEHOLDELSE OG RENG@RING

Man skal altid holde solcellerne og lyssensorerne pa filteret fri for stev og steenk: rengaring
kan foretages med en blgd klud eller en klud, der er dyppet i et mildt rengaringmiddel (eller
alkohol). Brug aldrig aggressive oplasningsmidler, som f.eks. acetone. MIGATRONIC filtre
skal altid beskyttes fra begge sider af beskyttelsesglasset (polykarbonat eller CR39), der
ogséa kun ma renggres med en blgd klud. Hvis beskyttelsesglassene bliver beskadiget,
skal de straks udskiftes.

» GARANTI

Garantiperioden for MIGATRONIC-produkter er tre ar. Undladelse i af falge disse
instruktioner kan ugyldiggere garantien. MIGATRONIC tager ikke ansvar for nogen
problemer, der matte opsta fra anden anvendelse end svejsning.
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» SAMLING AF HJELM OG INDERHJELM Figur@

1. Saet boltene (A) ind igennem abningerne i inderhjelmen (D).

2. Seetinderhjelmen (D) ind i hjelmens skal (F) som vist i figur 1 og fer boltene (A) gennem
den rektanguleere abning i hjelmens skal.

3. Indseet haeldningsjusteringen (B) i hgjre side mellem bolten (A) og hjelmens skal (F).
Sarg for at den lille tap er sat i en af de tre huller i hjelImens skal. Veelg det hul, der
passer dig bedst.

4. Spaend metrikkerne (C) pa boltene (A). Fgr de spaendes helt, placeres inderhjelmen
i den mest bekvemme afstand fra filterets abning ved hjeelp af de to firkantede huller
i hjelmens skal.

5. Inderhjelmen (D) kan indstilles ved at dreje pa det bagerste hjul (E) sa det passer til
alle hovedstarrelser. Tryk pa hjulet og hold det inde far og mens det drejes. Slip det
nar den mest bekvemme position er naet, sa hjulet lases i den gnskede position.

Inderhjelmen er forsynet med et udskifteligt svedeband. Der kan rekvireres sve-
deband hos din lokale forhandler.

> SAMLING AF MigADCplus HJELM OG SIKKERHEDSHAT Figur | B
/MigADCplus HH - version af MigADCplus hjelmen med sikkerhedshat konceptet /

Figur W

Hvis De har kebt MigADCplus svejsevarnhjelmen sammen med sikkerhedshatten,
erstatter den todelte (venstre og hgjre) sikkerhedshatadapter det medfelgende
standard hovedudstyr. De to sikkerhedshatadaptere er hver iszer tydeligt markeret
med L (venstre) og R (hgjre). Veelg venligst den korrekte adapter for hver side.

1. Mens skruen trykkes med pegefinger, lasnes matrikken, som vist pa billede 1.

2. Skruen skubbes gennem den rektangulaere abning i hjelmens skal, mens der stadig
holdes i skruen. Seet splitten til justering af haeldning i et af de tre huller i hjelmens skal.
Veelg det rigtige hul til justering af haeldning for at opna den maksimale komfort (2.).

. Spaend mgtrikken fast pa skruen (3.).

. Gentag samling af sikkerhedshatadapter i hjelmens modsatte side.

. Indsaet sikkerhedshatadapters kiler i &bninger pa sikkerhedshatten. Sgrg for at sikker-
hedshatadapters nedre lase er stukket over sikkerhedshattens kant (5.).

. Sikkerhedshattens hovedtgj kan justeres ved at dreje det bageste hjul for at tilpasse
enhver hovedstarrelse. Hold hjulet trykket, mens det drejes, slip hjulet, nar den maksi-
male komfortable position er fundet, séledes at det Idses i den @nskede position (6.).

7. Sikkerhedshatadapters to fiedre holder hjelmen i to ydre stillinger: op og ned (7.).

o abhw

Hovedtgjet er udstyret med udskifteligt svedband. Disse svedband kan anskaf-
fes hos den lokale forhandler.

> SAMLING AF ELEKTROOPTISK SVEJSEFILTER OG BESKYT- [, ]
TELSESGLAS / MigADCplus ADF / 9

1. Skub den indvendige beskyttelsesglas ind pa det elektrooptiske svejsefilter som vist
i figur (1.).

2. La=g forsigtigt printkortet til fiernkontrollen bag filteret, saledes at det sidder inde i
hjelmskallen foran dig. Seet filteret ind pa plads i abningen. Begynd med at seette
filteret i for neden, saledes at det klikker ind i den nederste holder (2.a). Skub sa den
gverste del i, sa den klikker ind i den gverste holder (2.b).

3. Saet det udvendig beskyttelsesglas pa plads med de fire sideholdere. Hold
beskyttelsesglasset med tommel- og langfinger, og seet det pa tommelfingersiden ind
i spreekkerne af begge sideholdere. Furen pa siden af hjeImskallen giver tilstraekkelig
plads til tommelfingeren (3.a). Brug langfingeren til at bgje beskyttelsesglasset, og
vha. de andre fingre saet det i begge sidespraskker (3.b).

4. Luk hjelmskallen med den udvendige ramme. Seet de to nederste tapper i de nederste to
abninger i hjelmskallen, og skub den gverste del af rammen ind i hjelmskallen, séledes
at de to gverste tapper klikker ind i tapabningerne pa begge sider (2x klik) (4.).

5. Saet mellemdelen af det udvendige kontrolhus ind i &bningen pa ydersiden af hjelmskallen (5.).

6. Szt det elektroniske printkort med potentiometre ind i mellemdelen af det udvendige
kontrolhus (6.).




7. Mens der trykkes pa printkortet, indsaettes de 4 knapper til potentiometrene fra ydersiden.
Veer forsigtig med at saette knapperne rigtigt pa. Kontrollér, at den endelige position
for maerkerne pa knappen svarer til det, der er trykt pa det udvendige kontrolhus (7.).

8. Szt den udvendige del af det udvendige kontrolhus pa, sa den passer ind i mellemdelen
af det udvendige kontrolhus (8.).

9. Seet den indvendig del af det udvendige kontrolhus rigtigt pa mellemdelen af det
udvendige kontrolhus, og fastggr den med fire skruer (9.).

Figur W

| tilfelde af at et automatisk filter skal tages ud af holderen (fx hvis den indvendige
beskyttelsesfilm skal udskiftes), sa skal man forst Iasne slyngen af den elektriske
forbindelsesledning, som vist pa figur 10, og derefter fjerne filteret. Nar man
saetter filteret pa plads igen i holderen, sattes ledningen og slyngen som vist i
figurerne 11.a (MigADCplus) og 11.b (MigADCplus-Air). Den forlaeangede ledning
er nodvendig for at forhindre betragtelig overbelastning med deraf felgende slid
pa ledningen, nar filteret flyttes.

» UDSKIFTNING AF BESKYTTELSESGLAS Figur@

1. Tag den ydre ramme af. Fra indersiden af hjelmskallen trykkes de to tapper mod
hinanden, friger rammen, og tryk den lidt ud (1.a), drej den derefter for at fa den fri af
de to nederste tapper (1.b).

2. Hold beskyttelsesglasset med tommel- og langfinger pa sideforlaengelserne langs furen
i hjelmskallen, der er beregnet til fingrene. Tryk pa beskyttelsesglasset for at bukke det
lidt, og tag det ud af holderspraekkerne (2.).

3. Seet et nyt beskyttelsesglas i, og luk daekket, som beskrevet i det forrige afsnit under
punkt 3 og 4.

Figur W

Under samling af hjem og svejsefilter, eller ved udskiftning af beskyttelsesglassene,
kontrolleres det at alle dele sidder godt fast pa deres plads, sa der ikke kommer
noget lys ind i hjelmen. Hvis der alligevel treenger lys ind, sa gentages proceduren
indtil problemet er lzst. Hjelmen ma ikke bruges til svejsning for den eri orden. For
der pasattes nye beskyttelsesglas, skal man altid huske at fijerne beskyttelsesfoliet
pa begge sider af glasset.

» SAMLING AF MigADCplus-Air HJELM
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/ MigADCplus-Air - version af MigADCplus hjelmen med indbygget Figur | E|
luftforsyningssystem i kombination med et CleanAIR Power seet /

Hvis du har kebt en MigADCplus hjelm i kombination med et indbygget
luftforsyningssystem, sa er hjelmen yderligere udstyret med en indbygget luftkanal,
slangeforbindelse og luftgitter. MIGATRONIC tager ikke ansvar for resultater ved
service udfort af andre end serviceteknikere godkendt af MIGATRONIC. Undladelse
i af folge disse instruktioner kan ugyldiggere garantien.

BEGRANSNINGER VED BRUG

1. Materialer, der kommer i kontakt med huden, kan forarsage allergiske reaktioner
hos fglsomme personer.

Du ma ikke bruge tempererede mineralfiltre uden passende beskyttelsesfolier.
Svejsebuen kan skade ubeskyttede gjne!

Svejsebuen kan skolde ubeskyttet hud!

Veer opmaerksom pa at kontrollere produktet fgr brug. Ma ikke anvendes, hvis
nogen som helst del af systemet er beskadiget.

Du ma ikke placere svejsehaetten pa en varm overflade.

Anvend kun inden for temperaturomradet -5°C til +55°C.

Brug aldrig haetten i falgende miljger og under fglgende forhold:

* Hvis iltkoncentrationen i miljget er under 17%.

* | iltberigede miljger.

* | eksplosive omgivelser.

« | miljger, hvor brugeren ikke kender til de farlige stoffer og deres koncentration.
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* | miljger, der repreesenterer en umiddelbar fare for livet og helbredet.

* Hvis du ikke er sikker pa, om tonenummeret pa dine svejsefilterlinser er passende
for dit arbejde.

« Erstat beskyttelsesfiltret med det samme, hvis det er beskadiget, eller hvis staenk
eller ridser reducerer synsevne.

» Haetten beskytter ikke mod harde stad, eksplosioner eller setsende stoffer.

9. Gattil en sikker placering, og tag passende foranstaltninger, nar nogen af fglgende
problemer opstar, mens du bruger heaetten:

* Hvis du oplever en betydelig stigning i vejrtraekningsmodstand eller andre vejr-
treekningsproblemer.

* Hvis du oplever stank eller irritation eller en ubehagelig smag i munden, mens du
treekker vejret.

* Hvis du feler dig darlig tilpas eller far kvalme.

10. Brug certificerede, originale filtre, der er specifikt designet til din luftrensende re-
spirator. Udskift filtrene, hver gang du maerker en aendring i lugten pa den luft som
leveres af respiratoren.

11. Filtre, der er designet til at fange faste og flydende partikler (partikelfiltre), beskytter
ikke brugeren mod gasser. Filtre, der er designet til at fange gasser, beskytter ikke
brugeren mod partikler. Kombinerede filtre skal anvendes pa arbejdsplader, der er
forurenet med begge typer forurening.

12. Beskyttelsesplader — bade interne og eksterne — skal bruges i forbindelse med fil-
tret med automatisk nedblaending for at beskytte det med mod permanente skader.

Samlingen af MigADCplus-Air-hjelmen svarer til beskrivelsen i afsnittet SAMLING AF
MigADCplus HJELM OG INDERHJELM. Udover nogle ekstra indbyggede dele (luftkanal,
slangeforbindelse (W) og luftgitter (Q)), der kun ma samles af fabrikanten, sa har MigADCplus-
Air-hjelmen ogsa en slangeholder (X), ansigtsforsegling (Y) og et par speendskiver (Z).

Slangeholderen (X) skal saettes fast pa inderhjelmen (D) mellem inderhjelmen (D) og
metrikken (C), som vist i figur 1. Slangeholderen is designet saledes, at den kan bruges
pa begge sider af inderhjelmen, afhaengigt af hvilken type CleanAlR-enhed der bruges.

Ansigtsforseglingen skal saettes rigtigt sammen med MigADCplus-Air-hjelmen. Dens
position i forhold til hjelmen og inderhjelmen ses tydeligt i figur 1, mens den ngjagtige
position i forhold til MigADCplus-Air-hjelmen, luftkanal og slangeholder beskrives praecist
i det naeste afsnit UDSKIFTNING AF ANSIGTSFORSEGLING.

SAMLING AF SPZENDSKIVER Figur| E.1 |

For at kunne sikre tilstreekkelig forsegling i haetten og overholde sikkerhedsstandarder,
sa skal MigADCplus-Air yderligere udstyres med et par spaendskiver. Spaendskiverne
sidder pa de to gverste indre tapper pa den udvendige kontrolramme.

UDSKIFTNING AF ANSIGTSFORSEGLING Figur| E.2|

Begge tilgeengelige modeller af ansigtsforsegling (Standard og Flexi) har pracis
den samme plasticholder til ansigtsforseglingen, derfor er udskiftningsprocedu-
ren den samme for begge to. For bedre at kunne se detaljerne viser samlingsske-
matikken holderen til ansigtsforseglingen uden ansigtsforseglingen (fabriksdel).

—

. Tag inderhjelmen af i omvendt raekkefglge af det beskrevne i afsnittet SAMLING AF
MigADCplus HIELM OG INDERHJELM.

. Treek i den nedre del af ansigtsforseglingsholderen for at lasne den fra luftkanalen (1.).

. Tag ansigtsforseglingsholderen ud af de to udvendige @vre spaender (2.).

. Tag ansigtsforseglingsholderen ud af de to indvendige agvre speender (3.).

. Tag den nye ansigtsforsegling, og skub den indre gvre side af ansigtsforseglingshol-
deren ind i de to indvendige @vre spaender (4.)

. Skub den ydre gvre side af ansigtsforseglingsholderen ind i de to udvendige gvre
spaender (5.)

. Saet den nedre del af ansigtsforseglingsholderen ind i abningen mellem hjelmen og
luftkanalen (6.).

. Inderhjelmen samles som beskrevet i afsnittet SAMLING AF MigADCplus HJELM
OG INDERHJELM.

0 N O GabhWwWN
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MONTERING AF SLANGEN Figur | E.3 |

Skru slangen fra PAPR i (slangen leveres med CleanAlR enheden), som vist pa tegningen.
Juster slangens laengde mellem slangetilslutningen og slangeholderen, saledes at det
bliver mest bekvemt. Vi anbefaler, at denne leengde er 25-30 cm slange, der ikke er strakt
ud, saledes at den gvre slynge ikke bliver for lang, idet leengden skal gere det muligt at
tage hjelmen let af. Det anbefales, at slangens leengde fra slangetilslutningen til CleanAIR
enheden justeres, saledes at slangen felger ryggen af brugeren uden at blive strakt ud.
Nar slangen er sat i slangeholderen, justeres hgjden af slangen ved simpelthen at treekke
slangen gennem slangeholderen, op eller ned. Man kan finjustere formen pa slyngen
ved at dreje slangen mod venstre eller hgjre.

» ELEKTROOPTISK SVEJSEFILTER
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FUNKTION

MIGATRONIC elektrooptiske svejsefiltre virker pa baggrund af et optisk lysveern af flydende
krystal, der beskytter svejserens gjne mod det steerke synlige lys der opstar under svejsningen.
Sammen med det permanente passive IR/UV-filter beskytter det mod farligt infrargdt (IR)
og ultraviolet (UV) lys. Brugeren vil stadig veere beskyttet mod skadelig straling uanset
styrkeniveauet eller mulig fejlfunktion af filteret, op til den hgjeste styrke angivet pa den
bestemte model. Elektrooptiske svejsefiltre fra MIGATRONIC fremstilles i overensstemmelse
med EN 379 krav og er certificeret af CE, DIN samt DIN Plus. De er ikke beregnet til at blive
brugt til beskyttelse mod slag, flyvende partikler, smeltet metal, setsende veesker eller farlige
luftarter. Elektrooptiske svejsefiltre, der potentielt ikke virker (kontrollér, at det elektrooptiske
filter bliver markt, nar svejsebuen teendes), eller som er fysisk beskadiget, skal udskiftes.

Beskyttelsesskaerme, bade indvendige og udvendige (polykarbonat eller CR39), skal
bruges sammen med det elektrooptiske filter for at beskytte mod permanent skade.

BRUG

Et elektrooptisk beskyttende svejsefilter, der er bygget ind i en svejsehjelm, betragtes
som veerende "Personbeskyttelsesudstyr” (Personal Protection Equipment — PPE),
som beskytter gjne, ansigt, arer og hals mod direkte og indirekte lys fra svejsebuen ved
svejsning. | det tilfaelde at du kun har kabt et filter uden hjelm, skal du veelge en passende
hjelm, der er designet til at blive brugt i forbindelse med et elektrooptisk beskyttende
svejsefilter. Den skal kunne holde filtret tilstraekkeligt monteret i hjelmen, inklusive de
indvendige og udvendige beskyttelsesskaerme. Der ma ikke veere nogen forggede
spaendingspunkter forarsaget af fastsaetningen af rammen eller monteringssystemet,
da dette kan forarsage alvorlige skader pa filtret. Serg for at solceller og fotosensorer
ikke deekkes af nogen del af hjelmen, da det kan forhindre, at filtret fungerer rigtigt. Hvis
nogen af disse omstaendigheder opstar, er filtret maske ikke egnet til anvendelse.

ANVENDELSESOMRADE

MIGATRONIC-filtre er egnede til alle former for elektrosvejsning: deekkede elektroder,
MIG/ MAG, TIG/WIG, plasmasvejsning, skeering og lasersvejsning (kun udvalgte modeller
med to afskaermningsomrader, 6-8 og 9-13), undtagen gassvejsning. MIGATRONIC-filtre
er ikke egnet til lasersvejsning.

FUNKTIONER

MIGATRONIC-filtre leveres klar til brug. Kontrollér graden af pakraevet beskyttelse
for den konkrete svejsemetode, og vaelg den anbefalede afskarmning, lysfelsomhed
og abningstidsforsinkelse.

Styrkejustering: MigADCplus ADF har to styrke omrader, 6-8 og 9-13. De kan justeres
med en knap "Range”, der sidder pa filtret. Det kan indstilles med den knap »Range«
der sider pa filteret. Den ydre knap til styrkejustering har begge talomrader (6-8 og 9-13)
skrevet med to forskellige skrifttyper (positiv og negativ). Knappen »Range« pa filterets
indstilling bestemmer hvilket omrade der bruges.

Folsomhedsjustering: De fleste svejsningsopgaver kan udfgres med lysfglsomheden
indstillet til det hgjeste. Det maksimale falsomhedniveau er egnet til arbejde ved lav
svejsestrem, TIG, eller specielle formal. Lysfelsomheden ma kun reduceres i visse bestemte
omgivende lysforhold, sa den ikke udlgses ugnsket. Som en enkel regel for optimal ydelse,



anbefales det at indstille falsomheden til maksimum i starten og derefter gradvist reducere
den, indtil filteret kun reagerer pa svejselysglimtet og uden at fremtvinge udlgsning pga.
omgivende lysforhold (direkte sol, intenst kunstigt lys, andres svejsebuer osv.).

Justering af abningstidforsinkelsen: Abningstidforsinkelsen kan justeres fra 0,1 til
1,0 sekunder. Det anbefales at bruge en kortere forsinkelse ved pletsvejsninger og en
leengere forsinkelse ved arbejde med hgjere spaendinger. Laengere forsinkelser kan
ogsa bruges til lavspaendings TIG-svejsning, s& man undgar at filteret abnes, nar der
midlertidigt skygges for lyset til sensorerne af en hand, lygte, osv.

Funktion svejsning/slibning: MigADCplus elektrooptiske svejsefiltre kan bruges bade
til svejsning og slibning. Ved at veelge »Grind«, slukkes filteret sa det ikke bliver teendt af
gnisterne fra slibningen. Far svejsningen genoptages, drejes knappen tilbage til »\Weld«.

» ANBEFALEDE STYRKENIVEAUER TIL FORSKELLIGE SVEJSEFORMAL

/EN 379/
SPANDING | AMPERER
SVEJSEFORLGB ——1 55175 T30 [ 45 [ 60 [ 70 [ 100 25 [ 160 | 175 | 200 [ 255 | 750 [ 300 | 350 [ 400
3 [ 9 [ 10 [ 41 ] 12 [ 13
MMA MigADCplus ADF
8 [ 91 10 ] 1 \ 12 [
MAG MigADCplus ADF
8 I 9 I 10 I 11 I 12 [ 13 ] 14
TIG MigADCplus ADF ‘
. 9 [ 10 | 11 [ 12 [ 13
MIG pa tungmet- MigADCplus ADF
aller
10 [ 11 [ 12 [ 13 ]
MIG I_etmfataller, MigADCplus ADF
rustfrit stal, Al
9 [ 10 [ 11 ] 12 [ 13 \
Plnasmas-. MigADCplus ADF \
traleskeering
: 4] 5 [ 6 7] 8 T197] 10 [ 11 ] 12 [ 13
Mikroplasma- ‘ MigADCplus ADF

buesvejsning

» PROBLEMLGSNING

Sammenbrud eller
darlig praestation

Mulige arsager

Anbefalede lzsning

Filtret markner ikke
eller abnes under

Sensorerne og sol-
cellerne kan veere

Renger filtret og beskyttelsesskaermen
med en blgd klud. Udskift beskyttelses-

svejsning.

svejsning. deekket af pletter skeermen hvis ngdvendigt.
eller snavs.
Filtret abnes under | Svag lyskilde. Forgg falsomheden, kom taettere pa

buen, daek ikke sensorerne og solcellerne
med handen, lommelygten eller andre
genstande. Stig abningstidsforsinkelsen.

Filtret udlgser ikke.

Steerk sol, steerke
lys, svejserens
tilstadende lysbue.

Skru ned for fglsomheden og de forstyr-
rende omgivende lyskilder.

Reaktionstiden er
meget langsom.

Omgivelsestempe-
raturen er lav.

Brug aldrig under -5°C.

Omgivelserne er for
morke.

Reaktionstiden for den farste lysbue vil
kun veere 10 ms, sa normalt 0,15 ms.
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» LYSTRANSMISSIONSKURVE
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» BESKRIVELSE AF MIGATRONIC FILTERFIGURER

1. Solcelle

2. Fotosensorer (fotodioder)

3. Filterhus

4. Flydende krystal-lukker synsfelt
5. Knap til styrkejusteringsomrade
6. Svejsning og slibning justering

7. Styrkejustering

8. Folsomhedjustering

9. Justering af abningstidforsinkelse

» TEKNISKE DATA

1300 1400
Alnm]

Figur@

Model MigADCplus ADF
Synsfelt 96 x 68,5 mm
Veegt 1659

Inaktiv styrke 4

Aktiv styrke 6-8/9-13
Styrkejustering ja/ udvendig
Fglsomhedsjustering ja / udvendig
Forsinkelsesjustering ja / udvendig
Slibefunktion ja/ udvendig
Skiftetid ved 23°C 0,45 ms
Abnetid 01-10s
UV/IR beskyttelse UV13/IR13
Temperaturomrade -5°C / +55°C
TIG detektion forbedret
Energikilde solceller / uden batteri
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» MARKERINGER

MigADCplus Produktnavnet pa hjelm skallen

MigADCplus ADF Produktnavnet pa det automatiske svejseglas

4/6-8/9-13 AT Egssfﬁltrelﬁiéslgmréti":tkatlir\]/dtilstand

MG Producentens identificeringskode

1111 Optisk k_Iasse (optisk kvalitet, spredning, ensartethed, vinkel-
afhaengighed)

EN 379 Standard nummeret (elektrooptisk filter)

EN 175 Standard nummeret (svejsehjelm)

EN 166 Standard nummeret (svejsehjelm)

EN 12941 Standard nummeret (svejsehjelm kombineret med drevet
filtreringsanordninger)

EN 14594 Standard nummeret (svejsehjelm i kombination med ande-
dreetsapparat med LUFT-beholder)

AS1337.1 Standard nummeret (svejsehjelm)

AS1338.1 Standard nummeret (elektrooptisk filter)

ANSI-Z87.1 Standard nummeret (elektrooptisk filter, svejsehjelm)

MG 1B MG= _Producenter]s id_entificeringskode, 1= Optisk klasse,
B= Middel energi-indvirkning

B Middel energi-indvirkning

9 Meaerke for smeltemodstandskraft samt modstandskraft mod
og varme faste legemer

ce CE maerkning

DIN Plus Certificeringssymbol for DIN Plus

(1] Brugervejledning

E Symbolet pa E)roduktet eller pa pakken angiver, at dette

— produkt ikke ma behandles som husholdningsaffald. Det skal i

stedet overgives til en affaldsstation for behandling af elektrisk
og elektronisk udstyr. Ved at sgrge for at dette produkt bliver
bortskaffet pa den rette made, hjaelper du med til at forebygge
eventuelle negative pavirkninger af miljget og af personers
helbred, der ellers kunne forarsages af forkert bortskaffelse
af dette produkt. Kontakt det lokale kommunekontor, affalds-
selskab eller den forretning, hvor produkt er kgbt, for yder-
ligere oplysninger om genanvendelse af dette produkt.

MigADCplus svejsehjelm er testet i henhold til EN 175, EN166 og EN 379

standarder.

MigADCplus-Air svejsehjelm er testet i henhold til EN 12941 og EN 14594 standarder.
Certificeringen er kun gyldig i kombination med en af folgende CleanAIR drevne
enheder: CleanAlR Basic EVO, CleanAIR Chemical 2F Plus, CleanAIR Chemical
3F Plus, CleanAIR Pressure Flow Master.

TH3

MigADCplus-Air med: CleanAIR Basic EVO, CleanAIR Chemical 2F Plus,
CleanAIR Chemical 3F Plus.

3B MigADCplus-Air med: CleanAIR Pressure Flow Master.
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EU-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Fabrikanten eller hans i Faellesskabet etablerede repraesentant:
MIGATRONIC A/S

Aggersundvej 33

9690 Fjerritslev

Denmark

erklaerer hermed, at nedennaevnte nye PV:
PV Modelnavn

Svejsehjelm: MigADC Plus

Elektrooptisk filter: | MigADC Plus ADF
Beskyttelsesglas: | PC outer lens 147 x 125 mm, PC inner lens 107,5 x 71,5 mm

PAPR: CleanAIR Basic EVO, CleanAIR Chemical 2F Plus, CleanAIR Chemical 3F
Plus, CleanAIR Flow Master

Er i overensstemmelse med den relevante EU-harmoniseringslovgivning: Radets
forordning (EU) 2016/425, direktiv 2001/95 / EF og de harmoniserede standarder: EN
175:1997-08 (svejsehjelm); EN 379:2003+A1:2009 (elektrooptisk filter); EN 166:2002-
04 (beskyttelsesglas); EN 12941:1998/A2:2008, EN 14594:2005 (PAPR)

er identisk med det PV, for hvilket der er udstedt EF-typeafproevningsattest nr.:

C4922MG/R2 MigADC Plus Udstedt af DIN Certco GmbH
C1704.2MG MigADC Plus ADF Udstedt af ECS GmbH
C3871JP/R6 PC 147x125 mm, 107,5x71,5 mm Udstedt af DIN Certco GmbH
1024/E-070/2019 | MigADC Plus AIR med: Udstedt af Occupational Safety
CleanAIR Basic EVO, Research Institute, v.v.i.

CleanAIR Chemical 2F Plus,
CleanAIR Chemical 3F Plus,
CleanAlIR Flow Master

Det personlige veernemiddel er omfattet af overensstemmelsesvurderingsproceduren:
typeoverensstemmelse pa grundlag af kvalitetssikring af fremstillingsprocessen
(modul C2, D) under overvagning af det bemyndigede organ:

Bemyndigede organer:

Modul B:

Bemyndiget organ 1883, ECS (European Certification Service) GmbH,
HuttfeldstraBe 50, D-73430 Aalen, Germany.

Bemyndiget organ 0196, DIN CERTCO Gesellschaft fuer
Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, Germany.

Modul B, C2:
Bemyndiget organ 1024, Occupational Safety Research Institute, v.v.i.,
Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Republic.

Modul D:
Bemyndiget organ 0194, INSPEC International Ltd, 56 Leslie Hough Way, Salford,
Gt Manchester, M6 6AJ, UK.

Denne overensstemmelseserklzering udstedes pa fabrikantens ansvar.
Underskrevet for og pa vegne af:

MIGATRONIC A/S
Niels Jarn Jacobsen

CEO /4/1

Fjerritslev, 6.1.2020



Pro svou ochranu a maximalni funkénost filtrii si pred pouzitim peclivé
proctéte tyto informace.

» PRED SVAROVANIM

» Ovérte, zda je kukla spravné smontovana a zda pIné brani nahodnému vniknuti svétla.
Na predni strané muze svétlo vnikat do helmy pouze skrz prizor samozatmivaciho
svare€skeého filtru.

» Upravte nahlavni sponu tak, aby zajistila co nejvétsi pohodli a poskytovala co nejvétsi
zorné pole.

* VVyberte svarovaci filtr v rozméru 110 x 110 mm vhodny pro kuklu

* Zkontrolujte pfedepsanou uroven stinéni pro pfisluSnou svare€skou aplikaci a sefidte
podle toho svUj samozatmivaci filtr (viz tabulka s doporu¢enymi trovnémi stinéni).

» BEZPECNOSTNi OPATRENI

» Kuklu ani samozatmivaci svarecsky filtr nikdy nepokladejte na horky povrch.

» Odiené nebo poskozené ochranné Stity by se mély pravidelné nahrazovat originalnimi
Stity MIGATRONIC. Pfed pouzitim nového ochranného §titu ovéfte, zda jste odstranili
vS8echny dalSi ochranné félie z obou stran.

* Filtr MigADCplus pouzivejte pouze pfi teplotach v rozsahu -5°C az +55°C.

 Chrarite samozatmivaci svarecsky filtr pfed stykem s kapalinami a necistotami.

» Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily MIGATRONIC. V pfipadé pochybnosti se
prosim obratte na autorizovaného prodejce zna¢ky MIGATRONIC.

* Nedodrzeni téchto pokyn ma za nasledek neplatnost zaruky. Svareci kukla MigADCplus
je kromé pfipadu, kdy je v kombinaci s ochrannou pfilbou proti padajicim pfedmétim
nebo se »S« systémem pro privod Cerstvého vzduchu, uréena pouze pro svafovani a
ochranu obli¢eje a o¢i pfi svafovani. MIGATRONIC také neni zodpovédny za problémy
vzniklé pfi nevhodném pouziti (napf. jako ochrana pfed udery, padajicimi predméty,
prachovymi ¢asteckami, jedovatymi plyny a podobné).

* Nepouzivejte pfi svareni nad hlavou, kde hrozi nebezpeci kapajiciho roztaveného
kovu. Tento systém svareci pfilby / filtru neposkytuje ochranu proti roztavenému a
rozstfikovanému kovu pfi svareni nad hlavou.

 Materialy, které by mohly pfijit do styku s pokoZkou nositele by mohly zpusobit alergické
reakce citlivym jedincum.

* Svarec€ska kukla nasazena pfes bézné optické bryle muze pfenaset naraz, pfedstavuje
tudiz v této kombinaci riziko pro nositele.

« Jestlize bud'to kukla nebo ochranny $tit nejsou opatfeny znackou B, pak plati pouze znacka S.

« Chrani¢ oci Ize pouzivat vyluéné proti vysokorychlostnim ¢asticim pfi pokojové teploté.

* Mezi svafovacim obloukem a o¢ima svafeCe se doporucuje u vSech typ( svareni
vzdalenost alespon 50 cm, ale v Zzadném pfipadé nem(ize byt kratSi nez 25 cm.

* DoporuCujeme vam pouzivat svafe€skou kuklu po dobu 10 let. Délka pouzivani zavisi na
fadé okolnosti, jako jsou zpusob pouzivani, ¢isténi, skladovani a udrzba. Doporucujeme
Casté kontroly a vyménu v pfipadé poskozeni.

» SKLADOVANI

Neni-li filtr pouzivan, mél by byt ulozen na suchém misté pfi teplotach mezi -20°C az
+65°C. DelSi vystaveni teplotam vy$$im nez 45°C miZe vést ke zkraceni Zivotnosti baterii.
Solarni ¢lanky samozatmivaciho svarecského filtru se doporuc€uje uchovavat v temnu
nebo je nevystavovat svétlu pfi skladovani, aby byl udrzovan rezim bez napajeni. Toho
se jednoduse dosahne polozenim ¢ela filtru smérem doll na skladovaci polici.
» UDRZBA A CISTENI

Solarni ¢lanky a svételné senzory samozatmivaciho svafecského filtru je tfeba stale chranit
pfed prachem a postfikanim: €iSténi je mozno provadét suchou tkaninou, nebo latkou
namocenou do neagresivniho myciho prostfedku (nebo alkoholu). Nikdy nepouzivejte
agresivni rozpoustédla, jako je aceton. Filtry MIGATRONIC by mély byt vzdy chranény
z obou stran ochrannymi clonami (polykarbonat nebo CR39), které by se mély &istit
vyhradné suchou tkaninou nebo latkou. Jsou-li ochranné clony jakkoliv poSkozeny, je
nutno je okamzité vyménit.
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» ZARUKY

» MONTAZ KUKLY A NAHLAVNi SPONY MigADCplus

Zarucni Ihtta na vyrobky MIGATRONIC je tfi roky. Nedodrzeni téchto pokynd maze
mit za nasledek neplatnost zaruky. MIGATRONIC nepfebird odpovédnost za zadny
problém vznikly pouzivanim filtru k ¢emukoliv jinému nez ke svarovani.

Obrazek | A

1. VloZte Srouby (A) do otvort v nahlavni sponé (D).

2. Vlozte nahlavni sponu (D) do plasté kukly (F) podle obrazku 1 a zatlacte Srouby (A)

do obdélnikovych otvoru v plasti kukly.

3. Nastavte sklapéci Ustroji (B) na pravé strané mezi Sroubem (A) a plastém kukly (F).

Ovéfte, zda je kolicek upevnén do jednoho ze tFi otvor( v plasti kukly. Vyberte spravny
otvor pro své maximalni pohodli.

5. Utahnéte matice (C) Sroubt (A). PFed jejich pfiméfenym utaZenim dejte nahlavni sponu do

nejpohodinéjsi vzdalenosti od otvoru pro filtr pomoci dvou obdélnikovych otvor( v plasti kukly.

6. Velikost nahlavni spony (D) Ize nastavit otaCenim zadniho kolecka (E) a tim ji upravit

pro jakoukoliv velikost hlavy. Pfi otaceni drzte kolecko stisknuté, po dosazeni polohy
zajistujici nejvétsi pohodli je uvolnéte; koleCko zapadne v pozadované poloze.

Nahlavni spona je opatifena vyménitelnou potni paskou. Tyto potni pasky jsou
k dostani u vaseho mistniho prodejce.

» MONTAZ KUKLY MigADCplus A OCHRANNE PRILBY Obrazek E

/ MigADCplus HH - verze kukly MigADCplus v provedeni s ochrannou /
Obrazek | B.1

télese zietelné oznaceny pismenem L (leva) a R (prava). Kazdou ¢ast pouzijte

Pokud jste si zakoupili svarecskou kuklu MigADCplus v kombinaci s ochrannou
prilbou, jsou misto standardni nahlavni spony umistény dvé ¢asti drzaku ochranné
prilby (leva a prava). Obé tyto casti drzaku ochranné prilby jsou na hlavnim

na prislusné strané.

N

o ObhWw

1. Ukazovackem stisknéte Sroub a povolte matici - viz obr. 1.

. Sroub pfidrzujte v drzaku a prostréte jej obdélnikovym otvorem ve skofepiné kukly.
Do jednoho ze tfi otvor( ve skofepiné kukly zasurite kolik pro nastaveni sklonu. Zvolte
otvor pro takovy sklon, ktery vam zajisti maximalni pohodli (2.).

. Utdhnéte matici na Sroubu (3.).

. Stejny postup montaze drzaku ochranné pfilby provedte na druhé strané kukly.

. Klinky drzaku ochranné pfilby zasurite do drazek v ochranné pfilbé. Dbejte na to,
aby spodni zapadky drzaku ochranné pfilby zacvakly pfes okraj ochranné pfilby (5.).

. Nahlavni sponu ochranné pfilby Ize otacenim zadniho kole€ka upravit pro jakoukoliv
velikost hlavy. Pfi otaeni koleCkem je drzte stisknuté; po dosazeni polohy zajistujici
maximalni pohodli kole¢ko uvolnéte, takZe se zablokuje v pozadované poloze (6.).

7. Dvé pruziny drzaku ochranné pfilby pfidrzuji kuklu ve dvou krajnich polohach: horni

a dolni (7.).

Nahlavni spona je vybavena vyménitelnym potnim paskem. Potni pasky ziskate
od svého mistniho prodejce.

» MONTAZ SAMOZATMIVACIHO SVARECSKEHO FILTRU A Obréze
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OCHRANNYCH CLON /MigADCplus ADF /
1. Zasunte vnitfni ochrannou clonu na vnitini stranu samozatmivaciho svare¢ského filtru

podle obrazku (1.).

2. Desku plosnych spojl vnéjsiho ovladani za filtrem jemné ohnéte tak, aby zapadla do

skorepiny kukly, a potom zasunte filtr do pfisluSného otvoru. Nejprve nasadte filtr na
spodni strané tak, aby zapadl do spodni svorky (2.a); potom zatlacte na horni stranu
tak, aby zacvakla do horni svorky (2.b).

3. Vlozte vnéjsi ochrannou clonu do ramu se ¢tyfmi postrannimi drzaky. Podrzte ochrannou

clonu palcem a prostiednic¢kem a na strané palce ji zasurnite do $térbin obou bo¢nich
drzakl. Prohluben ve skofepiné kukly poskytuje pro palec dostateény prostor (3.a).
Prostfedni¢kem ohnéte ochrannou clonu a pomoci ostatnich prstu ji zasurite do obou
boc€nich Stérbin (3.b).



otvoru skofepiny kukly a zamacknéte horni ¢ast ramu do skofepiny kukly tak, aby
horni dva koliky zacvakly do pfislusnych otvort na obou stranach (dvé cvaknuti) (4.).

5. Vlozte prostfedni ¢ast vnéjsiho kontrolniho krytu do pfipraveného otvoru na vnéjsi
strané kukly (5.).

6. Zasunte desku elektronickych spoju s potenciometry do stfedni ¢asti krytu vnéjsiho
ovladani (6.).

7. Pfi zatlaCovani elektronického panelu viozte 4 knofliky do potenciometr(i z vnéjsku.
Dbejte na to, aby knofliky byly vsunuty spravné. Zkontrolujte, zda kone¢na poloha
znacek na knofliku odpovida potisku na pouzdru externich ovladacich prvka (7.).

8. Nasunite vnéjsi ¢ast krytu vnéjSiho ovladani tak, aby zapadla na stfedni ¢ast krytu
vnejsiho ovladani (8.).

9. Umistéte vnitfni ¢ast krytu vnéjSiho ovladani pfesné na stfedni ¢ast krytu vnéjsiho
ovladani a pfipevnéte ji Ctyfmi Srouby (9.).

Obrazek | C.1

Pokud je nutno vyjmout automaticky filtr z ulozeni (napft. kvili vyméné vnitini
ochranné félie), uvolnéte nejprve smy¢€ku na pripojném elektrickém kabelu podle
obr. 10 a potom vyjméte filtr. Pfi zasouvani filtru zpét do ulozeni umistéte kabel
se smyckou podle obr. 11.a (pro MigADCplus) nebo 11.b (pro MigADCplus-Air).
Prodlouzeny elektricky kabel slouzi k tomu, aby pfi vyjimani filtru nedoslo k
priliSnému napnuti a pripadné naslednému pietrzeni kabelu.

> VYMENA OCHRANNE DESTICKY Obréazek | D |

1. Sejméte vnéjSi ram. Z vnitini strany skofepiny kukly smacknéte oba koliky k sobg,
uvolnéte ram, mirné jej vytlacte ven (1.a) a potom jej pootocte, aby se uvolnily spodni
dva koliky (1.b).

2. Uchopte palcem a prostfedni¢kem ochrannou clonu na bo¢nich vybéZzcich u dalki v kukle,
které jsou ur€eny pro prsty, stisknéte tak, aby se lehce zkfivila a vyvlékla se z drzaku (2.).

3. Vlozte novou ochrannou clonu a nasadte ram podle popisu z bodd 3 a 4 v pfedchozi kapitole.

Obrazek | D.1

Pii montazi kukly a svareéského filtru i pfi vyméné ochrannych clon dbejte na to,
aby vSechny ¢asti byly pevné na svém misté a nemohlo tak dojit k vniknuti svétla
do kukly. Pokud by existovala néjaka moznost priichodu svétla, opakujte postup az
do odstranéni problému, jinak se kukla nesmi pro svarovani pouzit. Pred vlozenim
novych ochrannych clon vzdy sejméte ochranné vrstvy z obou stran.

» MONTAZ KUKLY MigADCplus-Air Obrazek | E|
/ MigADCplus-Air - varianta kukly MigADCplus s integrovanym systémem
pfivodu vzduchu pro kombinaci s jednotkou dodavky cistého vzduchu /

Pokud jste si zakoupili kuklu MigADCplus v kombinaci s integrovanym systé-
mem privodu vzduchu, je kukla navic vybavena integrovanym vzduchovodem,
hadicovym konektorem a vzduchovou mfizkou. Firma MIGATRONIC nenese zod-
povédnost za disledky servisu provadéného kymkoliv jinym nez autorizovanou
servisni firmou znacky MIGATRONIC. Nedodrzeni téchto pokyni mize mit za
nasledek neplatnost zaruky.

POKYNY PRO POUZITI

Material kukly maze u citlivych osob vyvolat alergické reakce.

Nepouzivejte mineraini filtry bez vhodné ochranné félie.

Svarecsky oblouk mize poskodit nechranéné ogi!

Svarecsky oblouk muze popalit nechranénou kazi.

. Pred pouzitim vzdy zkontrolujte jednotku. V pfipadé, Ze je kterakoli ¢ast systému
poskozena.

. Nepokladejte kuklu na rozzhaveny povrch.

Pouzivejte pouze v prostfedich s rozsahem teplot -5 °C az +55 °C.

. Nikdy nepouzivejte kuklu v nasledujicih prostfedich a za nasledujicich podminek:
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VvV prostredlch obohacenych o] kysllk

* Ve vybusném prostiedi.

« V prostfedich, kde je nedostate¢né povedomi o druhu Skodliviny, nebo jeji kon-
centraci.

« V prostfedich pfedstavujicich bezprostfedni ohroZeni Zivota, nebo zdravi.

» Pokud si nejste jisti, Zze je odstin vaseho svarecského filtru vhodny pro vasi praci.

» Bezprostfedné vymeérite ochranny filtr, pokud je poSkozeny, nebo pokud fleky, ¢i
Skrabance snizuji viditelnost.

» Kukla nechrani proti naraztim, vybuchim, nebo korozivnim €initeldm.

. Pokud se kterykoli z nize uvedenych problému vyskytne v pribé&hu pouzivani kukly,

pfesurite se do bezpecného prostoru:

» Pokud zaznamenate vyrazny narGst dychaciho odporu, nebo mate jakykoli jiny
problém s dychanim.

» Pokud v pribéhu dychani zaznamenate zapach, podrazdéni, nebo nepfijemnou
chut.

» Pokud se necitite dobfe, nebo je vam na zvraceni.

10.Pouzivejte pouze certifikované originalni filtry CleanAIR®. Vyménte filtry pokazdé,

1.

ucitite-li zménu zapachu vzduchu vychazejiciho z jednotky.

Filtry ur¢ené k zachycovani pevnych a kapalnych ¢astic (Casticové) nechrani
uzivatele proti plyndm. Filtry ur€ené k zachycovani plyn nechrani uzivatele proti
¢asticim. Na pracovistich kontaminovanych ob&ma typy znecisténi musi byt pouZi-
ty kombinované filtry.

12.V zajmu ochrany samostmivaci svarecskeé kazety pfed trvalym poskozenim musi

byt kazeta pouzivana v kombinaci s vnitfni a vnéjsi ochrannou folii.

Montaz kukly MigADCplus-Air je podobna jako u kukly MigADCplus s nahlavni sponou.
Kromé nékterych dalSich integrovanych ¢asti (vzduchovod, hadicovy konektor a vzduchova
mfizka), které mdze montovat pouze vyrobce, ma kukla MigADCplus-Air rovnéz drzak
hadice (X), obli¢ejové tésnéni (Y) a dvé podlozky (Z). Drzak hadice (X) se upevni na
nahlavni sponu (D) mezi nahlavni sponu (D) a matici (C) podle obrazku 1. Drzak hadice

je

zkonstruovan tak, aby jej bylo mozno pouzit na obou stranach nahlavni spony, podle

typu jednotky Cistého vzduchu.

S

kuklou MigADCplus-Air je tfeba spravné namontovat i obliejové tésnéni. Jeho poloha

vuci kukle a nahlavni sponé je znazornéna na obrazku 1, presna umisteni vuci kukle

M

igADCplus-Air, vzduchovodu a drzaku je pak podrobné popsano v kapitole VYMENA

OBLICEJOVEHO TESNENI.

MONTAZ PODLOZEK Obrézek | E.1|

Pro zajisténi potfebného utésnéni kukly a splnéni bezpecnostnich pozadavkl musi byt
kukla MigADCplus-Air navic vybavena dvéma podlozkami. Podlozky jsou upevnény do
dvou hornich vnitfnich kolik( ramu vnéjsiho.

VYMENA OBLICEJOVEHO TESNENI Obrézek |E.2 |

Obé nabizené varianty oblicejového tésnéni (Standard a Flexi) maji naprosto stejny

p

lepsi znazornéni detailtl zobrazuji schémata montaze drzak obli¢ejového tésnéni bez
obli¢ejového tésnéni (tj. textilni casti).

lastovy drzak, takze postup vymény je pro oba typy obli¢ejového tésnéni stejny. Pro

—
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. Vyjméte nahlavni sponu postupem popsanym v kapitole MONTAZ KUKLY A NAHLAVNI

SPONY MigADCplus v opaéném poradi.

. Stahnéte spodni ¢ast drzaku obli¢ejového tésnéni, abyste jej uvolnili ze vzduchovodu (1.).
. Uvolnéte drzak oblicejového t&snéni z obou vnéjSich hornich zapadek (2.).

. Vytahnéte drzak obli¢ejového tésnéni z obou vnitfnich hornich zapadek (3.).

. Vezméte nové obliCejové t&snéni a zamacknéte vnitfni horni stranu drzaku obli¢ejového

tésnéni do obou vnitfnich hornich zapadek (4.).

. Zamacknéte vnéjsi horni ast drzaku obli¢ejového t&ésnéni do obou vnéjSich hornich

zapadek (5.).

. Zasunite spodni ¢ast drzéku obliCejového t&snéni do mezery mezi kuklou a vzduchovodem (6.),
. Nahlavni sponu smontujte postupem popsanym v kapitoie MONTAZ KUKLY A NAHLAVNI

SPONY MigADCplus.



MONTAZ HADICE Obrézek | E.3 |

ZaSroubujte hadici PAPR (dodavanou spole¢né s jednotkou &istého vzduchu) podle
obrazku. Délku hadice mezi konektorem hadice a drzakem hadice upravte tak, abyste
ziskali co nejvétsi pohodli. Doporu¢ena délka je cca 25-30 cm bez napnuti hadice, aby
horni smyc¢ka nebyla pfilis dlouhd, protoZe délka hadice musi umoznit pohodiné zvednuti
kukly. Délku hadice mezi konektorem a jednotkou dodavky Cistého vzduchu se doporucuje
upravit tak, aby hadice volné visela na zadech uZivatele bez napnuti. Po umisténi hadice
do drzaku upravte vysku hadice tak, Ze ji prosté posunete v drzaku nahoru nebo dolu.
Jemné upravy tvaru smyc&ky Ize dosahnout pooto€enim hadice doleva nebo doprava.

» SAMOZATMIVACi OCHRANNY SVARECSKY FILTR

FUNKCE

Samozatmivaci ochranné svarecské filtry MIGATRONIC funguji na principu svétlenych
clon z tekutych krystall, které chrani oCi svarec€e pred intenzivnim viditelnym svétlem,
vznikajicim pfi procesu svareni. V kombinaci s trvalym pasivnim filtrem IR/UV chrani proti
nebezpecnym infracervenym (IR) a ultrafialovym svétlem (UV). Ochrana proti Skodlivému
zareni je aktivni bez ohledu na urovni stinéni nebo pfipadné chybné funkci filtru, a to nad
ramec Cisla nejtmavsiho zastinéni, uvedeného na konkrétnim modelu. Samozatmivaci
ochranné svarecské filtry MIGATRONIC se vyrabéji podle pozadavkd normy EN 379
a jsou opatfeny certifikaty CE, DIN a DIN Plus. Nejsou uréeny k ochrané pfed narazy,
|étajicimi Casticemi, roztavenymi kovy, ziravinami nebo nebezpe&nymi plyny. Pokud
samozatmivaci svarecsky filtr nefunguje, jak ma (zkontrolujte, Ze pfi aktivaci svarovaciho
oblouku samozatmivaci filtr ztmavne), nebo je fyzicky poskozen, vymérite jej.

Se samozatmivacim filtrem se musi pouzivat i ochranné clony, a to jak vnitini,

tak vnéjsi (polykarbonat nebo CR39), které jej chrani pred trvalym poskozenim.

POUZITI

Samozatmivaci ochranny svarecsky filtr vestavény do svarecské kukly je fazen mezi
osobni ochranné prostfedky (OOP) chranici o€i, oblicej, usi a krk pfed pfimym a nepfimym
nebezpecnym svétlem svarovaciho oblouku. Pokud mate zakoupen pouze filtr bez kukly,
musite si vybrat vhodnou kuklu, ur€enou pro pouziti v kombinaci se samozatmivacim
ochrannym svarecskym filtrem. Takova kukla musi umoznit montaz filtru v€éetné vnitfni
a vnéjsi ochranné clony. Nosny ram ani montazni systém nesmi zpusobit Zadné mistni
napéti, které by mohlo zapfi€init vazné poskozeni filtru. Ovéfte, zda nejsou solarni ¢lanky
a svételna Cidla zakryta zadnou &asti kukly, protoze to by branilo spravné funkci filtru
Pokud nastane kterakoliv z vy$e uvedenych situaci, maze byt filtr nezpusobily k pouziti.

ROZSAH POUZiVANI

Filtry MIGATRONIC jsou vhodné pro vSechny typy svafovani elektrickym proudem: obalené
elektrody, MIG/MAG, TIG/ WIG, plazmové svafovani, fezani a laserové svafovani (pouze
vybrané modely s dvéma rozsahy stinéni, tj. 6-8 a 9-13), kromé svafovani plynem. Filtry
MIGATRONIC neni vhodny k laserovému svarovani.

FUNKCE

Filtry MIGATRONIC jsou okamzité po dodavce pripraveny k pouziti. Zkontrolujte a
nastavte pozadovany stupen zatméni pro konkrétni svarovaci postup a nastavte
pozadovanou citlivost a dobu prodlevy rozjasnéni.

Nastaveni zastinéni: MigADCplus ADF ma dva rezimy zastinéni, tj. 6-8 a 9-13. Nastavit
je lze knoflikem »Range«, umisténym na filtru. Externi knoflik pro nastaveni zastinéni
ma dva rozsahy zastinéni (6-8 a 9-13) dvéma rdznymi typy pisma (pozitivni a negativni).
Nastaveni knofliku »Range« uréuje pouzivany rozsah.

Nastaveni citlivosti: VétSinu svafovacich aplikaci je mozno provadét s citlivosti na svétlo
ze svarovani nastavenou na maximaini hodnotu. Hladina maximaini citlivosti je vhodna
pro bézné svarovaci prace, TIG nebo specialni aplikace. Citlivost na svafovaci svétlo se
musi snizit pouze pfi urcitych specifickych okolnich svételnych podminkach, abychom
se vyhnuli nezadoucimu spousténi. Jako jednoduché pravidlo pro optimalni vykon se
doporucuje nastavit citlivost na maximum na zacatku, a pozdé&ji ji postupné snizovat,
dokud filtr nereaguje pouze na zablesk svarovaciho svétla a pracuje bez nepfijemného
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rusivého spousténi vlivem okolnich svételnych podminek (pfimé osvétleni sluncem,
intenzivni umélé sveétlo, oblouk sousedniho svarece atd.).

Nastaveni zpozdéni oteviraciho ¢asu: Zpozdéni oteviraciho ¢asu se muze nastavit
mezi 0,1 az 1,0 sekundami. U aplikaci bodového svafovani se doporucuje pouzit kratSi
prodlevu, u aplikaci pouzivajicich vy8si proudy a delSi svafovaci intervaly se doporucuje
pouzit del$i prodlevu. DelSi prodlevu Ize pouzit i u nizkoproudového TIG svafovani, aby
se zabranilo otevirani filtru v pfipadech, kdy je dopad svétla na senzory do¢asné zastinén
napf. rukou, hofakem atd.

Funkce svarovani/brouseni: Elektroopticky svarovaci filtr MigADCplus Ize pouzit jak
pro aplikace svafovani, tak i brouseni. Zvolenim polohy »Grind« se filtr vypne a nebude
spoustén jiskrami vytvarenymi pfi brouSeni. Pfed opakovanym zahajenim svarovaci
prace se knoflik nastavi zpét do polohy »Weldx.

» DOPORUCOVANE UROVNE CLON PRO RUZNE SVARECI APLIKACE
/EN 379/

SVARECI PROUD V AMPERECH
POSTUP 6 [ 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
8 [ 9 [ 10 [ 1 ] 12 [ 13
MMA MigADCplus ADF
8 [ 9] 10 | 11 [ 12 [
MAG MigADCplus ADF
8 [ 9 [ 10 ] 1 [ 12 [ 13 ] 14
TIG MigADCplus ADF \
<5 - 9 [ 10 ] 11 [ 12 ] 13
MIGQ u teZkyCh MigADCplus ADF
kovl
. : 10 [ 11 | 12 | 13 |
MIG u lehkych sli- -
. . MigADCplus ADF
tin (Nerez, hlinik) Mhen |
9 [10 [ 11 ] 12 [ 13 I
Plazmové fezani MigADGplus ADF \
Mikroplazmové [4] 5 [ 6 [ 7] 8 [9 ] 10 [ 11 | 12 [ 13
obloukové \ MigADCplus ADF
svarovani

» ODSTRANOVANiI PROBLEMU

Porucha nebo ne-
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dostatecny vykon

Mozné priciny

Doporucené reseni

Filtraéni kazeta
nestmiva nebo se
béhem svarovani
otvira

Senzory nebo solarni
¢lanek mohou byt né¢im
potfisnény nebo zakryty
necistotami

Vycistéte filtr a ochrannou clonu mék-
kou utérkou. Je-li to nutné, vyménte
ochrannou clonu.

Filtraéni kazeta se
b&hem svarovani
otvira.

Slaby zdroj svétla.

Zvyste citlivost, jdéte blize k oblouku,
nezakryvejte senzory a solarni ¢lanek
rukou, svitilnou ¢i jinymi pfedméty.
Zvyste zpozdéni Casu otevreni.

FiltraCni kazeta se
bezdlvodné sepne/
spusti.

Silné slunecéni zareni,
silna svétla, svétlo od
sousedniho svarovaci-
ho oblouku.

Snizte citlivost, snizte rusivé zdroje
svétla.

Doba reakce je
velmi dlouha.

Okolni teplota je pfilis
nizka.

Nikdy nepouzivejte za teploty nizsi
nez 5 °C.

Prostredi je pfilis
temné.

Reakéni doba pro prvni oblouk bude
pouze 10 ms, poté obvykle 0,15 ms.




» TECHNICKE UDAJE

Model MigADCplus ADF
Zorna plocha 96 x 68,5 mm
Hmotnost 1659
Zastinéni v otevieném stavu 4
Zastinéni v zavieném stavu 6-8/9-13
Nastaveni clony ano / externi
Nastaveni citlivosti ano / externi
Nastaveni zpozdéni ano / externi
Rezim brouseni ano / externi
Doba sepnuti pfi 23°C 0,15 ms
Doba zesvétleni 01-10s
UV/IR ochrana UV13/IR13
Teplotni rozsah -5°C / +55°C
Detekce TIG zvysena
Dodavka energie solarni ¢lanky / nema zadnou baterii
pro vyménu

» KRIVKA PROSTUPU SVETLA

100
T[%]
04 000000 o~z Zastinéni 3 =
,,,,,,,,,,,,,,,,,, Zastinéni 4 ] STAV SVETLA
14 N~ N Zastinéni 6
I Y/ & N N W Zastinéni 7
2 ,,,,,,,,,,,,,,,
17} 0,14 .-
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= 0
o
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VInova délka

» POPIS PRO OBRAZKY FILTRU MIGATRONIC

. Solarni ¢lanek

. Svételna Cidla (Fotodiody)

. Pouzdro filtru

. Prlizor clony z tekutych krystalt
Volba rozsahu nastaveni zastinéni
. Volba svarovani a brouseni
Nastaveni zastinéni

Nastaveni citlivosti

. Nastaveni doby zpozdéni otevirani

CONONAWNS

Alnm]

Obrézek | F |
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» OZNACENI
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MigADCplus Nazev vyrobku krunyfe helmy
MigADCplus ADF Produktové jméno samozatmivaciho svare€ského filtru
4/6-8/9-13 4 - Cislo ochranne clony ve stavu otevieni L
6-8 / 9-13 - Cislo ochranného zastinéni ve stavu zavreni
MG Identifikaéni kod vyrobce
111/ Opticke tridy (opticka kvalita, rozptyl svétla, homogenita,
Uhlova zavislost)
EN 379 Cislo normy (samozatmivaci svare&sky filtr)
EN 175 Cislo normy (svare&ska kukla)
EN 166 Cislo normy (svare&ska kukla)
EN 12941 %Ilt?g)éﬂ?rggagsi\zlga?rﬁ)ka kukla v kombinaci s pohanénymi
EN 14594 J_C‘)elrsnlongc;rtrl’r;)ééi\;?a\r;glsjléi)kukla v kombinaci s dychacim pfistro
AS1337.1 Cislo normy (svare&ska kukla)
AS1338.1 Cislo normy (samozatmivaci svare&sky filtr)
ANSI-Z87.1 Cislo normy (samozatmivaci svare&sky filtr, svaredska kukla)
MG 1B MG= [dentjfikaéni kod vyrobce, 1= Optické tfidy,
B= Stfedni dopad energie
B Stfedni dopad energie
9 Oznaceni odolnosti — roztaveny kov a horké pevné latky
ce CE znacka
DIN Plus Symbol shody pro spinéni DIN Plus
(] Navod k pouZiti
E Symbgl na vyropky nebo jeho baleni ugiévé,lie tento vyrgbelf
— nepatfi do doméciho odpadu. Je nutné odvézt ho do sbé&rné-

ho mista pro recyklaci elektrického a elektronického zafizeni.
Zaijisténim spravné likvidace tohoto vyrobku pomuzete zabra-
nit negativnim ddsledkdm pro zivotni prostfedi a lidské zdra-
vi, které by jinak byly zptsobeny nevhodnou likvidaci tohoto
vyrobku. Podrobnéjsi informace o recyklaci tohoto vyrobku
zZjistite u prFisluSného mistniho Ufadu, sluzby pro likvidaci do-
movniho odpadu nebo v obchodé, kde jste vyrobek zakoupili.

Svarecska kukla MigADCplus byl testovan podle normy EN 175, EN 166 a EN 379.

Svarec€ska kukla MigADCplus-Air je zkousena podle norem EN 12941 a EN 14594.
Certifikaty jsou platné pouze s nékterou z nasledujicich jednotek dodavky ¢istého
vzduchu: CleanAIR Basic EVO, CleanAIR Chemical 2F Plus, CleanAIR Chemical
3F Plus, CleanAIR Pressure Flow Master.

TH3

MigADCplus-Air pouzivana s: CleanAlR Basic EVO, CleanAIR Chemical
2F Plus, CleanAIR Chemical 3F Plus.

3B MigADCplus-Air pouzivana s: CleanAlR Pressure Flow Master.




» EU PROHLASENIi O SHODE

Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce usazeny ve Spolecenstvi:

MIGATRONIC A/S
Aggersundvej 33
9690 Fjerritslev
Denmark

prohlasuje, Ze nize popsany novy OOP:

OOP Nazev modelu

Svéarec¢ska kukla: | MigADC Plus

Samozatmivaci MigADC Plus ADF
svarecsky filtr:

Ochranné desticky: | PC outer lens 147 x 125 mm, PC inner lens 107,5 x 71,5 mm

PAPR: CleanAIR Basic EVO, CleanAIR Chemical 2F Plus, CleanAIR Chemical
3F Plus, CleanAIR Flow Master

Je v souladu s pfislusnou harmonizacni legislativou Unie: nafizeni Evropského
parlamentu a Rady (EU) 2016/425, smérnice Evropského parlamentu a Rady
2001/95/ES a s harmonizovanymi normami: EN 175:1997-08 (svafecska kukla);

EN 379:2003+A1:2009 (samozatmivaci svareCsky filtr); EN 166:2002-04 (ochranné
desticky); EN 12941:1998/A2:2008, EN 14594:2005 (PAPR)

je identicky s OOP, ktery je pfedmétem ES certifikatu shody ¢€.:

C4922MG/R2 MigADC Plus Vydal DIN Certco GmbH
C1704.2MG MigADC Plus ADF Vydal ECS GmbH
C3871JP/R6 PC 147x125 mm, 107,5x71,5 mm Vydal DIN Certco GmbH
1024/E-070/2019 | MigADC Plus AIR s: Vydal Occupational Safety
CleanAlIR Basic EVO, Research Institute, v.v.i.

CleanAIR Chemical 2F Plus,
CleanAIR Chemical 3F Plus,
CleanAIR Flow Master

OOP podléha postupu posouzeni shody: shody s typem zalozené na zabezpeceni ja-
kosti vyrobniho procesu (modul C2, D) pod dozorem oznameného subjektu:
Oznamené organy:

Modul B:

Oznameny subjekt 1883, ECS (European Certification Service) GmbH,
HiittfeldstraBe 50, D-73430 Aalen, Germany.

Oznameny subjekt 0196, DIN CERTCO Gesellschaft fuer
Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, Germany.

Modul B, C2:
Oznameny subjekt 1024, Occupational Safety Research Institute, v.v.i.,
Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Republic.

Modul D:
Oznameny subjekt 0194, INSPEC International Ltd, 56 Leslie Hough Way,
Salford, Gt Manchester, M6 6AJ, UK.

Toto prohladeni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Podepsano za a jménem:

MIGATRONIC A/S
Niels Jagrn Jacobsen

CEO %

Fjerritslev, 6.1.2020
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Dla zapewnienia bezpieczenstwa i maksymalnej wydajnosci, nalezy
uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje przed przystgpieniem do pracy.

» PRZED ROZPOCZECIEM SPAWANIA

» Sprawdzi¢, czy hetm zostat odpowiednio zmontowany i czy nie przepuszcza
przypadkowego $wiatta. W przedniej czesci $wiatto moze dociera¢ do wnetrza hetmu
wytgcznie przez zapewniajgcy widocznosé obszar filtru samoprzyciemnianego.

» Wyregulowac potozenie przytbicy, aby zapewni¢ maksymalng wygode pracy. Opusci¢
przytbice jak najnizej, z zachowaniem mozliwie najszerszego pola widzenia.

» Wybraé¢ filtr spawalniczy, ktory jest odpowiedni dla korpusu. Wymiary filtra: 110 x 110 mm

» Sprawdzi¢ poziom przyciemnienia zalecany dla twojego zastosowania przy spawaniu
i odpowiednio ustawi¢ filtr samoprzyciemniany. (Patrz tabelka okreslajgca zalecane
poziomy przyciemnienia).

» SRODKI BEZPIECZENSTWA

* Nigdy nie nalezy umieszcza¢ hetmu lub samoprzyciemnianego filtra do spawania na
goracej powierzchni.

» Porysowane lub uszkodzone ekrany ochronne nalezy regularnie wymienia¢, stosujgc
zamienniki MIGATRONIC. Przed uzyciem nowego ekranu nalezy upewnic¢ sie, czy
zdjeto folie ochronng z obu jego powierzchni.

» Stosowac wytgcznie hetmy MigADCplus w zakresie temperatur od -5°C do +55°C.

* Nie nalezy wystawia¢ samoprzyciemnianego filtra do spawania na bezposrednie
dziatanie cieczy oraz nalezy chroni¢ go przed zanieczyszczeniem.

* Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czesci zamienne marki MIGATRONIC. W razie
watpliwosci prosimy o kontakt z autoryzowanym dealerem produktéw firmy MIGATRONIC.

* Niestosowanie sie do powyzszych instrukcji spowoduje uniewaznienie gwarancji. Firma
MIGATRONIC zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za problemy wynikajgce z uzyt
kowania hetmu niezgodnie z przeznaczeniem lub nieprzestrzegania zalecen zawartych
w niniejszej instrukcji. Hetm spawalniczy MigADCplus stuzy do ochrony twarzy spawacza
przed rozpryskami oraz dziataniem szkodliwego promieniowania ultrafioletowego i
podczerwonego powstajgcego podczas spawania. Hetm nie stuzy jako ochrona przed
uderzeniami, spadajgcymi kawatkami metalu lub gruzu, rozpryskami ptynnego metalu,
cieczy zragcych ani toksycznymi gazami.

* Nie stosowac w przypadku spawania na wysokosci powyzej gtowy pracownika, podczas
ktorego istnieje ryzyko sptywania strumienia stopionego metalu. Ten system hetmu/filtra
spawalniczego nie zabezpiecza przez stopionym metalem i rozpryskami wystepujacymi
podczas spawania na wysokosci powyzej gtowy.

» Materiaty w kontakcie ze skorg mogg spowodowac reakcje alergiczne u 0s6b podatnych.

» Noszenie hetmu spawalniczego na zwyktych okularach jest niebezpieczne - w przypadku
uderzenia hetm przenosi jego site na szkta i twarz.

+ Jezeli na hetmie i ekranie ochronnym nie ma znaku »B«, obowigzuje znak »S«.

« Srodki ochrony oczu nalezy nosic¢ w celu ochrony przed szczgtkami wyrzucanymi z
duzg predkoscig wytacznie w temperaturze pokojowe;j.

» Podczas wszystkich prac spawalniczych zaleca sie, aby odlegto$¢ oczu spawacza od
tuku spawalniczego wynosita przynajmniej 50 cm, nie moze by¢ w zadnym przypadku
mniejsza niz 25 cm.

» Sugerujemy, aby uzywali Panstwo hetmu spawalniczego przez 10 lat. Dtugo$é
okresu zalezy od wielu czynnikéw, jak na przyktad sposobu uzytkowania, czyszcze-
nia, przechowywania i utrzymywania. Zalecane sg czeste przeglady i wymiana w
przypadku uszkodzenia.

» PRZECHOWYWANIE

Nieuzywany filtr nalezy przechowywaé¢ w suchym miejscu w temperaturze od -20°C
do +65°C. Wystawienie na dziatanie temperatur powyzej 45°C przez dtuzszy czas
moze spowodowac zmniejszenie zywotnosci akumulatora samoprzyciemnianego
filtra do spawania. W celu utrzymania trybu roztadowania zaleca sie przechowywanie
ogniw stonecznych samoprzyciemnianego filtra ochronnego w miejscu ciemnym lub
niewystawionym na dziatanie $wiatta. Mozna to osiggna¢ ktadac filtr na pétce powioka
aktywng w dot.
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» KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Zawsze konieczne jest zachowanie ogniw stonecznych oraz czujnikdw Swiatta
samoprzyciemnianego filtra ochronnego w stanie wolnym od kurzu i rozpryskoéw. Filtr
mozna czysci¢ za pomocg migkkiej chusteczki lub tkaniny nasgczonej tagodnym srodkiem
czyszczacym (lub alkoholem). Nie wolno uzywaé zracych rozpuszczalnikéw, takich jak
aceton. Filtry ochronne MIGATRONIC nalezy zawsze ostania¢ z obu stron za pomocg oston
ochronnych (z poliweglanu lub CR39), ktére takze mozna czysci¢ wytgcznie za pomocg
miekkiej chusteczki lub tkaniny. W przypadku jakiegokolwiek uszkodzenia oston nalezy je
bezzwtocznie wymienic.

» GWARANCJA PRODUCENTA

Okres gwarancyjny wyrobéw firmy MIGATRONIC wynosi 3 lata. Niestosowanie sie do
niniejszych instrukcji moze spowodowac uniewaznienie gwarancji. Firma MIGATRONIC
zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za problemy wynikajgce z uzytkowania hetmu
niezgodnie z przeznaczeniem.

» MOCOWANIE HELMU | PRZYLBICY SPAWACZA MigADCplus  Rysunek @

1. Wsungc $ruby (A) w otwory w przytbicy (D).

2. Wsung¢ przytbice (D) w korpus hetmu (F) zgodnie z rysunkiem 1 i przepchng¢ $ruby
(A) przez prostokgtny otwor w korpusie.

3. Wsuna¢ regulator odchylenia (B) umieszczony po prawej stronie miedzy $rube (A),
a korpus hetmu (F). Upewnic¢ sie, ze niewielki kotek znajduje sie w jednym z trzech
otworéw w korpusie. Nalezy wybra¢ odpowiedni otwor zapewniajgcy wygode pracy.

4. Dokreci¢ nakretki (C) ustalajgce sruby (A). Przed korncowym dokreceniem umiescic
przytbice w odpowiedniej odlegtosci od otworu filtra, osadzajgc jg w dwdch prostokatnych
otworach w korpusie hetmu.

5. Rozmiar przytbicy spawacza (D) mozna regulowac przez pokrecanie tylnym pokrettem
(E) w celu dopasowania do okreslonego rozmiaru gtowy. Nacisng¢ pokretto i przytrzymac
podczas obracania, zwolni¢ pokretto po osiggnieciu ustawienia zapewniajgcego
maksymalny komfort, tak aby opaska zatrzasneta sie w zgdanym potozeniu.

Przytbica zostata wyposazona w wymienny potnik. Zapasowe potniki mozna
zamowié w najblizszym autoryzowanym punkcie sprzedazy.

» ZESTAW HELMU SPAWALNICZEGO MigADCplus | KASKU
OCHRONNEGO / MigADCplus HH — wersja hetmu MigADCplus Rysunek
do uzycia z kaskiem ochronnym /

Rysunek | B.1

Jesli zakupites hetm spawalniczy MigADCplus w zestawie z kaskiem ochronnym,
dwuelementowe (dla lewej i prawej strony) mocowanie do kasku zastepuje
standardowy fasunek. Obydwa mocowania nahetmowe maja jednoznaczne
oznaczenia: L (lewy) i R (prawy) na korpusie elementu. Prosimy zwréci¢ uwage
na strone montazu.

1. Dociskajgc srube palcem wskazujgcym, poluzuj nakretke, jak pokazano na rysunku 1.

2. Przet6z srube przez prostokatny otwér w skorupie hetmu, caty czas trzymajac jg we
wiasciwej pozycji. Umies¢ sworzen regulacji nachylenia w jednym z trzech otworéw w
skorupie hetmu. Wybierz otwor regulacji nachylenia zapewniajgcy najlepszy komfort
pracy (2.).

. Nakrec nakretke na $rube (3.).

. Powtorz czynnosci montazu mocowania do kasku ochronnego po drugiej stronie hetmu.
. Wprowadz kliny mocowania hetmu do wycie¢ w kasku ochronnym. Upewnij sie, ze dolne
zapadki mocowania hetmu zablokowaty sie na krawedziach kasku ochronnego (5.).
. Fasunek kasku ochronnego mozna regulowa¢ obracajgc znajdujgcym sie pokrettem

znajdujgcym sie w jego tylnej czesci, aby dopasowac rozmiar do kazdej wielkosci
gtowy. Docisnij pokretto i utrzymuj je w potozeniu docisnietym podczas obrotu; zwolnij
nacisk, aby mechanizm zablokowat sie w zgdanej pozycji, kiedy tylko osiggniesz
pozycje zapewniajgcg maksymalny komfort (6.).
7. Dwie sprezyny znajdujgce sie w mocowaniu hetmu utrzymujg go w jednej z dwdch
skrajnych pozycji: gérnej lub dolnej (7.).

o gabhw
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Fasunek jest wyposazony w wymienng opaske zapobiegajaca sptywaniu potu.
Opaski mozna naby¢ u lokalnego sprzedawcy.

> MONTAZ SAMOPRZYCIEMNIANEGO FILTRU DO Rysunek

» WYMIANA OSLON OCHRONNYCH
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SPAWANIA | OSLONY /MigADCplus ADF /
1. Wsungc¢ ostone wewnetrzng na wewnetrzng czes¢ samoprzyciemnianego filtra do

spawania. Jak pokazano narys. 1.

2. Delikatnie ztozy¢ ptytke obwodu drukowanego regulacji zewnetrznej za filtrem w

celu zapewnienia umieszczenia wewnatrz skorupy hetmu. Witozy¢ filtr w jego otwor.
Rozpocza¢ od wtozenia filtra w czesci dolnej, tak aby zatrzasnat sie w dolnym zacisku
(2.a), a nastepnie wepchnac¢ czes$¢ gorng, tak aby zatrzasneta sie w zacisku (2.b).

3. Umiesci¢ zewnetrzng ostone ochronng na swoim miejscu przy uzyciu czterech uchwytow

bocznych. Przytrzymac ostone kciukiem i palcem srodkowym i przemiescic¢ jg na boku
kciuka w szczeliny obydwu bocznych uchwytow. Wgtebienie w skorupie hetmu zapewnia
wymagang przestrzen dla umieszczenia kciuka (3.a). Zgig¢ ostone palcem srodkowym
i umiesci¢ jg za pomocg pozostatych palcow w obydwu szczelinach bocznych (3.b).

4. Zamkngc¢ skorupe hetmu z ramg zewnetrzng. Wtozy¢ dwa dolne sworznie w otwory

skorupy hetmu umieszczone na samym dole i wepchngc¢ czes$é goérng ramy w skorupe
hetmu, tak aby dwa gérne sworznie zatrzasnety sie w otworach na sworznie po obu
stronach (dwukrotny zatrzask), jak pokazuje to rys. 4.

5. Wiozyc¢ srodkowg czes¢ zewnetrznej obudowy kontrolnej do przeznaczonego do tego

otworu na zewnetrznej stronie maski (5.).

6. Wiozy¢ ptytke obwodu elektrycznego z potencjometrami do srodkowej czesci obudowy

regulacji zewnetrznej (6.).

7. Naciskajgc tablice elektroniczng, wsun z zewnatrz 4 pokretta do potencjometréw. Uwazaj,

aby prawidtowo zainstalowac pokretta. Sprawdz, czy skrajna pozycja znacznika na pokretle
pokrywa sie z nadrukiem na zewnetrznej obudowie elementéw kontrolnych (7.).

8. Wiozyc¢ czes$¢ zewnetrzng obudowy regulacji zewnetrznej, tak aby pasowata do czesci

$rodkowej obudowy regulacji zewnetrznej (8.).

9. Umiesci¢ wewnetrzng czes¢ obudowy regulacji zewnetrznej w odpowiedni sposéb w

czesci srodkowej obudowy regulacji zewnetrznej i przymocowacé czterema srubami (9.).

Rysunek | C.1

W przypadku, gdy automatyczny filtr musi zosta¢ usuniety z oprawy (np. z
powodu wymiany wewnetrznej folii ochronnej), nalezy najpierw zwolni¢ petle na
taczacym kablu elektrycznym jak przedstawiono na rys. 10 i usung¢ filtr. Podczas
wktadania filtra z powrotem kabel i petle umiesci¢ tak, jak pokazano narys. 11.a
(MigADCplus) oraz 11.b (MigADCplus-Air). Wymagany jest przedtuzony kabel
elektryczny, aby zapobiec znaczacemu przeciazeniu i w konsekwencji zerwaniu

kabla podczas wymiany filtra.
Rysunek @

1. Usunagc¢ ramke zewnetrzng. Od strony wewnetrznej hetmu docisngé dwa sworznie
do siebie, zwolni¢ rame i nieznacznie wypchna¢ jg na zewnatrz (1.a), a nastepnie
obracac do zwolnienia dwoch sworzni dolnych (1.b).

2. Przytrzymac ostone zewnetrzng kciukiem i palcem srodkowym na przedtuzeniach
bocznych w miejscach przeznaczonych na palce. Nacisngé¢ ostone, aby jg nieznacz-
nie wygigc¢, i wyjac ja z gniazd oprawki (2.).

3. Umiesci¢ nowa ostone ochronng i natozy¢ pokrywe zgodnie z poprzednim opisem
w pkt. 3i 4.

Rysunek | D.1

Podczas montazu hetmu i filtra ochronnego lub podczas wymiany oston nalezy
upewnic sie, ze wszystkie czesci sg dobrze zamocowane, dzieki czemu zapobiegaja
przedostaniu sie swiatta do hetmu. Jezeli w jakims$ miejscu swiatto wnika do
wewnatrz, nalezy powtarza¢ procedure montazowa az do rozwigzania problemu.
W przeciwnym razie nie wolno rozpoczyna¢ w nim spawania. Przed wymiang oston

ochronnych nalezy zawsze usuwac ich ochronne powtoki z obu stron.




» MONTAZ HELMU POWIETRZNEGO MigADCplus-Air Rysunek@
/ MigADCplus-Air - wersja hetmu MigADCplus ze zintegrowanym systemem
doprowadzenia owietrza, do zastosowania z zestawem urzgdzenia CleanAIR Power /

W przypadku zakupu hetmu MigADCplus wraz ze zintegrowanym systemem
doprowadzenia powietrza hetm bedzie dodatkowo wyposazony w zintegrowany przewod
powietrza, tgcznik przewodu i kratke powietrzna. Firma MIGATRONIC nie wytacza
odpowiedzialnos$ci za rezultaty prac serwisowych przeprowadzanych przez kazda inng
osobe niz autoryzowany przedstawiciel serwisu firmy MIGATRONIC. Niestosowanie
sie do niniejszych instrukcji moze spowodowaé¢ uniewaznienie gwaranc;ji.

OGRANICZENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA

1. Materiaty wchodzgce w kontakt ze skérg mogg wywotac reakcje alergiczne u oséb
podatnych.
Nie uzywac naruszonych filtrow mineralnych bez odpowiedniej folii ochronnych.
tuk spawalniczy moze spowodowac uszkodzenie niechronionych oczu!
tuk spawalniczy poparzy¢ niechroniong skore!
Przed uzyciem doktadnie sprawdzi¢ produkt. Nie korzysta¢ w przypadku uszko-
dzenia jakiejkolwiek czesci systemu.
Nie umieszczac¢ kaptura spawalniczego na gorgcej powierzchni.
Stosowac tylko w zakresie temperatur od —-5°C do +55°C.
Nigdy nie korzysta¢ z kaptura w nastepujacych przypadkach i warunkach:
« Jesli stezenie tlenu w Srodowisku jest mniejsze niz 17%.
» W Srodowiskach wzbogacanych tlenem.
» W otoczeniu wybuchowym.
» W Srodowiskach, co do ktorych uzytkownik nie ma wiedzy o rodzaju substanc;ji
niebezpiecznych i jej stezeniu.
» W $rodowiskach stwarzajgcych bezposrednie zagrozenie dla zdrowia i zycia.
» W razie braku pewnosci, ze stopien zaciemnienia filtra spawalniczego jest odpo-
wiedni do wykonywanej pracy.
» Natychmiast wymieni¢ filtr ochronny, jesli jest uszkodzony lub jesli odpryski i
zadrapania ograniczajg widocznosc¢.
 Kaptur nie chroni przed silnymi wstrzgsami, eksplozjami ani substancjami koro-
zyjnymi.
9. Przejs¢ do bezpiecznej lokalizacji i podja¢ odpowiednie srodki zaradcze w przy-
padku wystgpienia nastepujgcych problemoéw podczas korzystania z kaptura:
» W przypadku odczucia znacznie wigkszego oporu podczas oddychania lub in-
nych probleméw z oddychaniem.
* W przypadku podraznienia, nieprzyjemnego zapachu lub smaku podczas oddy-
chania.
» W przypadku ztego samopoczucia lub nudnosci.
10. Korzysta¢ wytgcznie z certyfikowanych, oryginalnych filtrow przeznaczonych do da-
nego zasilanego aparatu oddechowego oczyszczajgcego powietrze. Wymieniac filtry
w razie wykrycia zmiany zapachu powietrza podawanego z aparatu oddechowego.
11. Filtry zaprojektowane do wychwytywania czgstek statych i ciektych (filtry czastek)
nie chronig uzytkownika przed gazami. Filtry zaprojektowane do wychwytywania
gazéw nie chronig uzytkownika przed zadnymi czgstkami. W srodowisku pracy
skazonym obydwoma rodzajami zanieczyszczen stosowaé potgczone filtry.
12. Ptyty ochronne, zaréwno wewnetrzne, jak i wewnetrzne, nalezy stosowaé¢ w pota-
czeniu z samozaciemniajgcym filtrem w celu ich ochrony przed zniszczeniem.

ONO ahoN

Opis zamontowania hetmu MigADCplus-Air jest podobny do opisu zamieszczonego w
sekcji MONTAZ MigADCplus | PRZYLBICY SPAWACZA. Poza tym niektore dodatkowe
wigczone czesci (przewdd powietrza, przewdd, tgcze i kratka) sg montowane wytgcznie
przez producenta. Hetm ochronny MigADCplus-Air posiada rowniez uchwyt przewodu
(X), uszczelke czesci przedniej (Y) oraz pare podktadek (Z).Uchwyt przewodu (X) nalezy
zamocowac na opasce (D) miedzy opaska (D) i nakretka (C), jak pokazano to narys. 1.
Uchwyt przewodu zaprojektowano w taki sposéb, by pozwalat na jego uzycie po obydwu
stronach opaski w zaleznosci od rodzaju urzgdzenia CleanAIR power.Uszczelka czesci
przedniej musi by¢ odpowiednio zamontowana na hetmie MigADCplus-Air. Jej potozenie
wzgledem hetmu i opaski zaprezentowane zostato na rys. 1, za$ doktadne potozenie
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hetmu MigADCplus-Air, przewodu powietrza i uchwytu opisano szczegétowo w sekcji
WYMIANA USZCZELKI CZESCI PRZEDNIEJ.

MONTAZ PODKLADEK Rysunek | E.1 |

W celu zapewnienia odpowiedniego uszczelnienia maski i spetnienia norm bezpieczenstwa
MigADCplus-Air musi by¢ dodatkowo wyposazony w pare podktadek. Podktadki sg
dotgczone do dwdch gornych sworzni wewnetrznych zewnetrznej ramy regulacii.

WYMIANA USZCZELKI MASKI Rysunek | E.2 |

Obydwie dostepne wersje uszczelki maski (standardowa i flexi) maja identyczny
uchwyt maski wykonany z tworzywa sztucznego, dlatego tez procedura wymiany jest
taka sama w obydwu przypadkach. W celu lepszego ukazania szczeg6téw schematy
montazowe pokaza uchwyt uszczelki maski bez uszczelki (cz¢s¢ tkaninowa).

1. Zdja¢ przytbice w kolejnosci odwrotnej, niz opisano w sekcji HELM MigADCplus |
ZESPOL PRZYLBICY.

. Pociggnac¢ dolng czes$¢ uchwytu uszczelki maski w celu odtgczenia jej od przewodu
powietrza (1.).

. Zwolni¢ uchwyt uszczelki maski z dwdch zewnetrznych zatrzaskéw gornych (2.).

. Wyciggng¢ uchwyt uszczelki maski z dwdéch wewnetrznych zatrzaskow gornych (3.).

. Pobrac¢ nowg uszczelke maski i wcisng¢ wewnetrzng cze$¢ gorng uchwytu uszczelki
maski w dwa gérne zaciski wewnetrzne (4.).

. Wepchngé zewnetrzng czes¢ gorng uchwytu uszczelki maski w dwa zewnetrzne
zaciski gorne (5.).

. Wiozy¢ dolng czes$¢ uchwytu uszczelki maski ochronnej w szczeling miedzy hetmem
a przewodem powietrza (6.).

. Zamocowaé przytbice zgodnie z opisem w sekcji MONTAZ HELMU MigADCplus |
PRZYLBICY.

MOCOWANIE PRZEWODU Rysunek | E.3 |

Przykreci¢ przewdd PAPR (przewdd jest dostarczany wraz z zestawem CleanAlR
Power) zgodnie z opisem na schemacie. Ustawi¢ dlugos¢ przewodu miedzy kréécem
przewodu a uchwytem przewodu, tak aby uzyska¢ maksymalny komfort stosowania.
Zalecamy ustawienie ww. diugosci w granicach 25-30 cm przewodu nierozciggnietego,
tak aby petla gérna nie byta zbyt dtuga, gdyz dtugos$¢ powinna pozwala¢ na komfortowe
podnoszenie hetmu. Zaleca sie regulacje diugosci przewodu od krééca przewodu do
zestawu CleanAlR Power w sposéb pozwalajgcy na swobodne noszenie przewodu - bez
jego rozciggania - za plecami uzytkownika. Po umieszczeniu przewodu w uchwycie na
przewdd nalezy ustawi¢ wysokos¢ przewodu poprzez przeciggniecie przewodu przez
uchwyt do gory i w dot. Wyregulowanie ksztattu petli mozna uzyska¢ poprzez obracanie
przewodu w prawo lub w lewo.
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» SAMOPRZYCIEMNIANY FILTR OCHRONNY DO SPAWANIA
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DZIALANIE

Samoprzyciemniane filiry ochronne do spawania MIGATRONIC dziatajg na bazie
ciektokrystalicznej zastony przeciwswietlnej chronigcej oczy spawacza przed intensywnym
Swiattem widzialnym emitowanym podczas procesu spawania. Dodatkowe, state
powioki pochtaniajgce promienie ultrafioletowe (UV) i podczerwone (IR) chronig wzrok
przed szkodliwym dziataniem promieniowania (IR/UV). Ochrona przed szkodliwym
promieniowaniem jest obecna bez wzgledu na poziom przyciemnienia lub potencjalne
wadliwe dziatanie filtra, poza liczbg najwiekszego zaciemnienia oznaczong na kazdym
modelu.Samoprzyciemniane filtry ochronne do spawania MIGATRONIC sg wykonywane
zgodnie z wymaganiami normy EN 379 oraz posiadajg $wiadectwa CE, DIN i DIN Plus. Nie
$g one przeznaczone do stosowania do ochrony przeciwudarowej, ochrony przed latajgcymi
czgstkami, ciektymi metalami, cieczami korozyjnymi lub gazami niebezpiecznymi.
Nalezy wymieni¢ filtr samoprzyciemniany wadliwie dziatajgcy (nalezy sprawdzi¢, czy
filtr samoprzyciemniany zaciemnia sie w przypadku pojawienia sie tuku spawalniczego)
lub uszkodzony fizycznie.



Ostony, zaré6wno wewnetrzne, jak i zewnetrzne (poliweglanowe lub CR39), nalezy
stosowacé w potaczeniu z filtrem samoprzyciemnianym w celu zapewnienia ochrony
przed trwatym uszkodzeniem.

UZYTKOWANIE

Samoprzyciemniany filtr ochronny do spawania wbudowany do hetmu uznaje sie za
element sprzetu ochrony osobistej (PPE) chronigcego oczy, twarz, uszy oraz szyje przed
bezposrednim i posrednim niebezpiecznym swiattem emitowanym przez tuk spawalniczy.
W przypadku zakupu filtra bez hetmu nalezy dobra¢ odpowiedni hetm przeznaczony
do uzycia z samoprzyciemnianym filtrem ochronnym. Musi on zapewnia¢ wiasciwe
zamocowanie na hetmie filtra wraz z ostong wewnetrzng i zewnetrzna. Nalezy wykluczy¢
nadmierne naprezenia punktowe wywierane przez zle dobrang rame wsporczg lub system
mocowania, poniewaz moze to spowodowac powazne uszkodzenie filtra. Nalezy rowniez
upewni¢ sie, czy fotosensory i czujniki $wiatta stonecznego nie zostaty zastoniete przez
ktorys z elementéw hetmu, poniewaz moze to wptyng¢ na dziatanie filtra. W przypadku
wystgpienia ktdrejkolwiek z powyzszych okolicznosci filtr moze nie nadawac sie do uzycia.

ZASTOSOWANIE

Filtry ochronne MIGATRONIC nadajg sie do kazdego rodzaju spawania elektrycznego,
réwniez za pomocg elektrody otulone, MIG/MAG, TIG/ WIG, spawanie plazmowe, ciecie
i spawanie laserowe (wylgcznie wybrane modele z dwoma zakresami zaciemnienia, tj.
6-8 i 9-13), z wyjatkiem spawania gazowego. Filtry ochronne MIGATRONIC nie nadajg
sie do spawania laserowego.

FUNKCJE

Filtry MIGATRONIC s3 gotowe do uzycia bezposrednio po zakupie. Nalezy sprawdzi¢
zakres zalecen ochronnych odnosnie wybranego sposobu spawania, a takze
wybra¢ stopien izolacji $wietlej hetmu, wrazliwosci na swiatlo dochodzace oraz
czas opoOznienia przy uchylaniu filtra.

Przyciemnienie: Filtr MigADCplus ADF posiada dwa zakresy przyciemnienia, tj. 6-8
i 9-13. Mozna je regulowac¢ za pomocg pokretta »Range« umieszczonego na filtrze.
Zewnetrzne pokretto dostosowywania stopnia przyciemnienia ma dwa zakresy (6-8 i
9-13), o dwdch réznych ozna czeniach (pozytywnym i negatywnym). Ustawienie pokretta
»Range« okresla zakres stosowany.

Regulacja wrazliwosci na swiatto: Wiekszo$¢ prac spawalniczych mozna wykonywac
z filtrem o ustawionej maksymalnej wrazliwosci na Swiatto dochodzace. Ten poziom
wrazliwosci zaktada jednak zastosowanie tuku elektrycznego o niskim napieciu, metody
TIG lub technik specjalnych. Stopien wrazliwosci na $wiatto dochodzgce nalezy obnizac
jedynie w okreslonych warunkach naswietlenia, aby unikng¢ niepotrzebnej aktywaciji
filtra. Zwykle wystarczy ustawi¢ maksymalny stopien wrazliwosci na poczatku pracy,
a nastepnie stopniowo zmniejsza¢ go do momentu, az filtr zacznie reagowac tylko na
rozbtyski tuku elektrycznego, a nie skokowo pod wptywem dziatania Swiatta z otoczenia
(bezposrednio padajgce promienie stoneczne, intensywne $wiatto sztuczne, inny tuk
elektryczny uruchamiany przez osoby pracujgce nieopodal, itp.).

Regulacja czasu opéznienia: Zakres opdznienia wynosi od 0,1 do 1,0 sekundy. Zaleca sie
stosowanie krotszego opdznienia przy zgrzewaniu punktowym i dtuzszego opdznienia przy
zastosowaniach wykorzystujgcych wyzsze wartosci prgdowe i dtuzsze odstepy spawania.
Dtuzsze opodznienie mozna rowniez stosowac¢ w przypadku spawania niskoprgdowego
TIG w celu niedopuszczenia do otwarcia filtra przy tymczasowym zablokowaniu (przez
reke, uchwyt elektrody itp.) Sciezki Swiatta do czujnikow.

Funkcja spawanie/szlifowanie: Filtr elektro-optyczny MigADCplus moze by¢ uzytkowany
zaréwno podczas spawania, jak i szlifowania. Wybierajgc pozycje »Grind, filtr wytgcza sig i
nie ulegnie ponownej aktywacji przez iskry powstajgce podczas szlifowania. Przed ponownym
rozpoczeciem spawania nalezy przestawi¢ pokretto z powrotem na pozycje »Weld«.
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» ZALECANE STOPNIE SZCZELNOSCI SWIETLNEJ W ZALEZNOSCI OD
RODZAJU PRAC SPAWALNICZYCH /EN 379/

>
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RODZAJ PRAC
SPAWALNICZYCH

NATEZENIE £tUKU ELEKTRYCZNEGO W AMP
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Usterka lub
nieprawidiowe
dziatanie

Mozliwe przyczyny

Zalecane rozwigzanie

Filtr nie $ciemnia
sie lub rozjasnia sie
podczas spawania.

Czujniki lub bateria
stoneczna sg
brudne lub pokryte
rozbryzgami.

Wyczys¢ filtr i ostone ochronng za pomo-
cg miegkkiej szmatki.

W razie potrzeby wymien ostone na
nowa.

Filtr rozjasnia sie
podczas spawania.

Niedostatecznie
silne zrédto Swiatta.

Zwieksz czutos¢, zbliz sie do tuku, nie
zakrywaj czujnikdw ani baterii stonecznej
dtonig, palnikiem ani innymi przedmiota-
mi. Zwieksz czas zwtoki rozjasniania filtra.

Filtr wigcza sie
nieregularnie.

Silne $wiatto sto-
neczne lub sztucz-
ne, swiatto od tuku
w innym spawanym
miejscu

Zmniejsz czutosc¢ i ogranicz doptyw Swia-
tta z otoczenia.

Czas reakgji jest
bardzo dtugi.

Zbyt niska tempera-
tura otoczenia.

Nie uzywaj przytbicy w temperaturze
ponizej -5°C.

W otoczeniu jest za
ciemno

Czas reakcji na pierwszy rozbtysk tuku
wynosi 10 ms, a nastepnie skréci sie do
0,15 ms.




» OPIS DO RYSUNKOW FILTRA MIGATRONIC

. Bateria stoneczna

. Fotokomérki (diodowe)

. Obudowa filtra

. Obszar widoku zastony ciektokrystalicznej

. Wybor zakresu dostosowywania przyciemnienia
. Wybor opcji spawania lub szlifowania

. Regulator przyciemnienia (szczelnos$ci swietinej)
. Regulator wrazliwosci

. Regulator czasu op6znienia uchylenia

OCOONOOAWN=

» KRZYWA PRZECHODZENIA SWIATLA
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» DANE TECHNICZNE
Model MigADCplus ADF
Pole widzenia 96 x 68,5 mm
Waga 1659
Zaciemnienie w pot. otwartym 4
Zaciemnienie w pot. zamknigtym 6-8/9-13
Regulacja zaciemnienia tak / zewnetrzna
Regulacja wrazliwosci $wietlnej tak / zewnetrzna
Regulacja op6znienia tak / zewnetrzna
Dost. do szlifowania tak / zewnetrzna
Czas aktywacji w temp. 23°C 0,15 ms
Czas odswiezania 01-10s
Ochrona UV/IR UV13/IR13
Zakres temp. roboczej -5°C / +55°C
Funkcja wykrywania tuku TIG ulepszona
Zasilanie baterie stoneczne / brak koniecznosci
wymiany baterii
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» OZNACZENIA
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MigADCplus Nazwa produktu: kask ochronny

MigADCplus ADF Nazwa samoprzyciemnianego filtra ochronnego

4/6-8/9-13 4 - Numer izolacji $wietlnej w potozeniu otwartym
6-8 / 9-13 - Numery izolacji $wietinych w potozeniu zamknietym

MG Oznaczenie identyfikacyjne producenta

1111 Oznaczenie klas optycznych (Jako$¢ optyczna, rozpraszanie
Swiatta, jednorodnosé, zaleznosc¢ kgtowa)

EN 379 Numer normy (samoprzyciemniany filtr ochronny)

EN 175 Numer normy (hetm ochronny do spawania)

EN 166 Numer normy (hetm ochronny do spawania)

EN 12941 Numer normy (hetm ochronny do spawania z urzadzeniami
filtrujgcymi zasilanymi prgdem)

EN 14594 Numer normy (hetm ochronny do spawania z aparatem odde-
chowym ze sprezonym powietrzem)

AS1337.1 Numer normy (hetm ochronny do spawania)

AS1338.1 Numer normy (samoprzyciemniany filtr ochronny)

_ Numer normy (samoprzyciemniany filtr ochronny, hetm

ANSI-Z87.1 ochronny do spawania)

MG 1B MG= Oznaczenie identyfikacyjne producenta, 1= Oznacze-
nie klas optycznych, B= Usredniona warto$¢ energii udaru

B Usredniona warto$¢ energii udaru

9 Odpornos¢ na przyleganie stopionego metalu i gorgcych ciat
statych

Ce Znak CE

DIN Plus Symbol zgodnosci z norma DIN Plus

[ Instrukcja uzytkowania

)g’ Symbol na produkcie lub na opakowaniu oznacza, ze tego

- produktu nie wolno traktowa¢ tak, jak innych odpadéw do-

mowych. Nalezy oddaé¢ go do wtasciwego punktu skupu su-
rowcéw wtdrnych zajmujgcego sie ztomowanym sprzetem
elektrycznym i elektronicznym. Wtasciwa utylizacja i ztomo-
wanie pomaga w eliminacji niekorzystnego wptywu ztomowa-
nych produktéw na srodowisko naturalne oraz zdrowie. Aby
uzyskac szczegotowe dane dotyczgce mozliwosci recyklingu
niniejszego urzgdzenia, nalezy skontaktowac sie z lokalnym
urzedem miasta, stuzbami oczyszczania miasta lub sklepem,
w ktérym produkt zostat zakupiony.

Hetm spawalniczy MigADCplus zostat przetestowany zgodnie z normami EN

175, EN 166 i EN 379.

Hetm spawalniczy MigADCplus-Air jest testowany zgodnie z normami EN 12941
i EN 14594. Swiadectwa sa wazne wylacznie z jednym z nastepujgcych zesta-
wow urzgdzenia: CleanAIR Basic EVO, CleanAIR Chemical 2F Plus, CleanAIR
Chemical 3F Plus, CleanAIR Pressure Flow Master.

TH3 | MigADCplus-Air stosowana z: CleanAIR Basic EVO, CleanAIR Chemical
2F Plus, CleanAIR Chemical 3F Plus.

3B MigADCplus-Air stosowana z: CleanAIR Pressure Flow Master.




» DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel majgcy siedzibe we Wspdlnocie:

MIGATRONIC A/S
Aggersundvej 33
9690 Fjerritslev
Denmark

oswiadcza, ze nowy srodek ochrony indywidualnej opisany ponizej:

Sol Nazwa modelu

Hetm ochronny do spawania: MigADC Plus

Samoprzyciemniany filtr ochronny: | MigADC Plus ADF

Oston ochronnych: PC outer lens 147 x 125 mm, PC inner lens 107,5 x 71,5 mm

PAPR: CleanAlR Basic EVO, CleanAIR Chemical 2F Plus, Clean-
AIR Chemical 3F Plus, CleanAIR Flow Master

jest zgodny z waznymi zharmonizowanymi dyrektywami Unii Europejskiej:
rozporzadzeniem (UE) 2016/425 Parlamentu Europejskiego, dyrektywg 2001/95/
WE i zharmonizowanymi normami: EN 175:1997-08 (hetm ochronny do spawania);
EN 379:2003+A1:2009 (samoprzyciemniany filtr ochronny); EN 166:2002-04 (oston
ochronnych); EN 12941:1998/A2:2008, EN 14594:2005 (PAPR)

Jest identyczny ze srodkiem ochrony indywidualnej bedgcym przedmiotem Swiadectwa
zgodnosci WE nr:

C4922MG/R2 MigADC Plus Wydanego przez DIN Certco GmbH
C1704.2MG MigADC Plus ADF Wydanego przez ECS GmbH
C3871JP/R6 PC 147x125 mm, 107,5x71,5 mm Wydanego przez DIN Certco GmbH
1024/E-070/2019 | MigADC Plus AIR z: Wydanego przez Occupational
CleanAIR Basic EVO, Safety Research Institute, v.v.i.
CleanAIR Chemical 2F Plus,
CleanAIR Chemical 3F Plus,
CleanAlIR Flow Master

SO0l podlegajg procedurze oceny zgodnosci: zgodno$ci z typem w oparciu o zapewnienie
jakosci procesu produkcji (modut C2, D) pod nadzorem jednostki notyfikujgcej:

Jednostka notyfikujaca:

Modut B:
Jednostke notyfikowang 1883, ECS (European Certification Service) GmbH,
HuttfeldstraBe 50, D-73430 Aalen, Germany.

Jednostke notyfikowang 0196, DIN CERTCO Gesellschaft fuer
Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, Germany.

Modut B, C2:
Jednostke notyfikowang 1024, Occupational Safety Research Institute, v.v.i.,
Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Repubilic.

Modut D:
Jednostke notyfikowang 0194, INSPEC International Ltd, 56 Leslie Hough Way,
Salford, Gt Manchester, M6 6AJ, UK.

Niniejszg deklaracje zgodnosci wydaje sie na wytgczng odpowiedzialnos¢ producenta.
Podpisano w imieniu:

MIGATRONIC A/S

Niels Jarn Jacobsen
CEO @%
Fjerritslev, 6.1.2020
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Lue tama kadyttoohje huolellisesti lapi ennen hitsauksen aloittamista,
oman turvallisuutesi vuoksi ja ongelmien valttamiseksi.

» ENNEN HITSAUKSEN ALOITTAMISTA

* Tarkista, ettd maski on koottu oikein ja ettd se suojaa taydellisesti valolta. Etuosasta
hitsauskypara saa lapaista valoa ainoastaan automaattisesti tummuvan hitsaussuodattimen
kautta.

» Saada paapannan korkeus ja ymparysmitta seka maskin kulma kasvoihin nédhden
itsellesi ja tydhdsi sopivaksi.

* Valitse sopiva hitsaussuodatin suojukselle. Suodattimen mitat: 110 x 110 mm.

* Valitse suorittamaasi hitsaukseen sopiva tummuustaso ja sdada automaattisesti tummuva
hitsaussuodatin sen mukaisesti (katso suositellut tummuustasot taulukosta).

» VAROVAISUUSTOIMENPITEET

 Al4 koskaan laita kyparaa tai automaattisesti tummuvaa hitsaussuodatinta kuumalle
alustalle.

» Naarmuuntunut tai vioittunut roiskelasi on vaihdettava alkuperdiseen MIGATRONIC-
tuotteeseen. Ennen kayttdonottoa on varmistettava, ettd suojakalvo on poistettu lasin
molemmilta puolilta.

» Kayta MigADCplus-laitetta vain lampdtiloissa valilla -5°C - +55°C.

* Al4 altista automaattisesti tummuvaa hitsaussuodatinta nesteille ja suojaa se lialta.

» Kayta vain alkuperaisia MIGATRONIC-varaosia. Jos olet epavarma, ota yhteytta
valtuutettuun MIGATRONIC-jalleenmyyjaasi.

» Naiden ohjeiden noudattamatta jattaminen mitatéi takuun. MIGATRONIC ei vastaa
ongelmista, jotka aiheutuvat muista asioista kuin hitsauksesta, tai jos kayttdohjeita ei
ole noudatettu.MigADCplus hitsausmaski on tarkoitettu suojaamaan hitsaajan kasvoja
hitsauksessa syntyvilta roiskeilta ja vaarallisilta infrapuna- seka ultraviolettisateilta. Muilta
vaaratekijoiltd suojautumiseksi on kdytettava sopivaa lisdsuojavarustusta.

» Ala kayta lakihitsauksessa tilanteissa, joissa on sulametallin putoamisvaara. Tama
hitsauskypara/suodatinjarjestelma ei suojaa sulametallilta eika roiskeilta lakihitsauksen
aikana.

» Materiaalit, jotka voivat joutua kosketuksiin kdyttajan ihon kanssa, voivat aiheuttaa
allergisia reaktioita herkilla henkilsilla.

» Kulunut silmikko ja hitsauskypara ei ehkd suojaa iskuilta ja aiheuttaa nadin vaaraa
kayttajalleen.

« Jos kypérassa ja suojalasissa ei kummassakin ole B-merkintaa, vain S-merkintad on
voimassa.

« Silmasuojainta pitéda kayttaa ainoastaan nopeasti lentavia hiukkasia vastaan huo-
neenlampdtilassa.

* Suosittelemme kaikissa hitsaustilanteissa vahintaan 50 cm:n eika milloinkaan alle 25
cm:n etaisyytta hitsaajan silmien ja valokaaren valilla.

* Suosittelemme kayttdmaan samaa hitsauskyparaa enintdan 10 vuoden ajan. Todelli-
seen kayttoikaan vaikuttavat monet seikat, kuten kayttdtapa, puhdistus, sailytys ja huol-
to. Tarkista kyparan kunto sdanndllisesti ja vaihda se uuteen, mikali havaitset vaurioita.

» SAILYTYS

Kun kasettia ei kayteta, se tulee sailyttaa kuivassa paikassa -20°C — +65°C lampdtilassa.
Pitkaaikainen altistuminen yli 45°C [ampdtiloille saattaa lyhentda automaattisesti tummuvan
hitsaussuodattimen pariston kayttdikaa. On suositeltavaa pitaa automaattisesti tummuvan
hitsaussuodattimen aurinkokennot pimeassa tai valolta suojattuina sailytyksen aikana
niiden toiminnan estamiseksi. Siksi kasetti tulee sijoittaa varastohyllyille etupuoli alaspain.

» KUNNOSSAPITO JA PUHDISTUS

Automaattisesti tummuvan hitsaussuodattimen aurinkokennot ja valoanturit on aina
suojattava polylta ja roiskeilta: Kasetin voi puhdistaa pehmeélla liinalla tai miedolla
puhdistusaineella (tai spriill) kosteutetulla ratilla. Ala koskaan kayta sydvyttavia liuoksia,
kuten asetonia. MIGATRONIC-kasetin tulee aina olla sisé- ja ulkosuojalaseilla suojattuna
(polykarbonaattimuovi tai CR39), joita voi puhdistaa myds pehmealla liinalla. Mikali
suojalasit ovat jollain tavalla vahingoittuneet, on ne vaihdettava valittémasti.
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> TAATA

MIGATRONIC-tuotteiden takuuaika on kolme vuotta. Naiden ohjeiden noudattamatta
jattdminen saattaa mitatdida takuun. MIGATRONIC ei vasta muista vaaran kayton takia
syntyneistd ongelmista.

» MigADCplus KYPARAN JA PAAKEHIKON KOKOAMINEN Kuva @

1. Aseta ruuvit (A) padhinekehikon (D) aukkoihin.

2. Aseta paakehikko (D) maskin kuoreen (F) kuvan 1 mukaisesti ja tydnna ruuvit (A)
maskin kuoressa olevan suorakaiteen muotoisen reian lapi.

3. Aseta kaltevuuden saatelija (B) oikealle puolelle ruuvin (A) ja maskin kuoren valiin (F).
Tarkista, ettd pieni tappi on kiinni yhdessa maskin kuoren kolmesta aukosta. Valitse
kolmesta aukosta itsellesi parhaiten sopiva.

4. Kiinnitd mutterit (C) ruuveihin (A). Ennen niiden lopullista kiristamista, aseta
paahinekehikko sopivalle etaisyydelle hitsauslasin aukosta kayttden apuna kahta
maskin kuoressa olevaa nelidmaista aukkoa.

5. Paakehikon (D) voi saataa sopivan kokoiseksi kaantamalla takana olevaa saatopyoraa
(E). Paina pyoraa ja pida se alaspainettuna kaantaessasi sitd. Kun olet saatanyt kehikoan
sopivan kokoiseksi, vapauta saatopyora, jolloin se lukkiutuu haluttuun asentoon.

Paakehikko on varustettu vaihdettavalla hikinauhalla. Hikinauhoja voit tilata ot-
tamalla yhteytta paikalliseen jalleenmyyjaasi.

» MigADCplus KYPARAN JA SUOJAKYPARAN ASENNUS
/ MigADCplus HH - MigADCplus-kypérén versio suojapééhineelld / Kuva E

Kuva | B.1

Mikali olet hankkinut suojakyparalla varustetun MigADCplus-hitsauskyparan,
kaksiosainen (vasen ja oikea) suojakyparan sovitin on vaihdettava vakiokyparaan.
Molemmat kahden suojakyparan sovitinosat on merkitty paakehykseen selkeasti
kirjaimilla L (vasen) ja R (oikea). Valitse oikea sovitin kummallekin puolelle.

. Samalla kun painat ruuvia etusormellasi, |I6ysaa mutteria kuvan 1 osoittamalla tavalla.
. Tyénna ruuvi kyparan kehyksen Iapi neliSnmuotoiseen reikdan samalla pitden edelleen
ruuvista kiinni. Aseta tappi yhteen kolmesta kyparan kehyksen kallistuksen saadon reikaan.

. Valitse oikea kallistuksen saadon reikd omien mieltymyksiesi mukaisesti (2).

. Kirista ruuvin mutteri (3).

. Toista suojakyparan sovittimen asennus kyparan vastapaiselle puolelle.

. Aseta suojakyparan sovittimen kiilat suojakyparan uriin. Varmista, etta suojakyparan
sovittimen alemmat salvat ovat tiukasti suojakyparan reunojen paalla (5).

. Suojakyparan paahine on saadettavissa takapyoraa kaantamalla minka tahansa paan
koon mukaisesti. Paina py6raa ja pida siita kiinni kdantémisen aikana. Vapauta pyora kun
parhain miellyttava asento on saavutettu ja taman jalkeen lukitse se haluttuun asentoon (6).

8. Suojakyparan sovittimen kaksi jousta pitavat kyparaa kahdessa darimmaisessa

asennossa: ylos ja alas (7).

N oW N=

Paahine on varustettu vaihdettavalla hikinauhalla. Hikinauhoja on saatavana
paikalliselta jalleenmyyjaltasi.

» AUTOMAATTISESTI TUMMENEVAN HITSAUSLEVYN JA Kuva
SUOJALEVYJEN KOKOAMINEN / MigADCplus ADF /

1. Aseta sisdsuojalevy automaattisesti tummuvan hitsaussuodattimen sisapuolelle kuten
kuvassa (1.).

2. Taita suodattimen takana olevaa ulkoisen ohjauksen painettua piirilevyd varovasti
niin, ettd se on kyparan kuoren sisalla edessasi. Aseta suodatin sen aukkoon. Aloita
alareunasta niin, ettd hitsaussuodatin naksahtaa kiinni alaklipsiin (2.a); paina sitten
ylaosaa niin, ettad se naksahtaa kiinni ylaklipsiin (2.b).

3. Aseta ulkosuojalevy paikoilleen neljalla pidikkeella. Pida suojalevysta peukalolla ja kes-
kisormella ja aseta se peukalon puolelta molemmilla puolilla olevien pidikkeiden koloihin.
Kyparan kuoren pykala antaa peukalolle tarvittavan tilan (3.a). Taivuta suojalevya keski-
sormen avulla ja kiinnitd se muiden sormien avulla molemmilla puolilla oleviin loviin (3.b). o1




8.
9.

. Sulje kyparan kuori ulkokehikolla. Aseta alaosan kaksi tappia kyparan kuoren kahteen

alimpaan aukkoon ja tydnna kehikon yldosa kypéaran kuoreen niin, etta kaksi ylatappia
loksahtavat paikoilleen molemmilla puolilla oleviin aukkoihin (2 naksausta) (4.).

. Aseta ulkopuolen keskiosa paikalleen kyparan ulkopuolen aukkoon (5.).
. Aseta elektroninen piirilevy, jossa on potentiometrit, ulkoisen ohjauksen hylsyn kes-

kiosaan (6.).

. Samalla kuin painat sahkolevya aseta potentiometriin 4 saadinta ulkopuolelta. Huolehdi,

etta sdatimet asetetaan oikein. Tarkista, etta valitsimen merkintdjen loppuasento vastaa
ulkoisen saatdkotelon (7.) merkintoja.

Aseta ulkoisen ohjauksen hylsyn ulkoinen osa niin, ettd se sopii ulkoisen ohjauksen
hylsyn keskiosaan (8.).

Aseta ulkoisen ohjauksen hylsyn sisdosa oikein ulkoisen ohjauksen hylsyn keskiosaan
ja kiinnita neljalla ruuvilla (9.).

Kuva|C.1

Mikali automaattinen suodatin on irrotettava tuestaan (esim. sisasuojakalvon
vaihtamisesta johtuen), vapauta ensin sahkokytkentakaapelin silmukka kuvan 10
mukaisesti ja sen jdlkeen irrota suodatin. Kun asennat suodatinta takaisin tukeensa,
aseta kaapeli kuvien 11.a (MigADCplus) ja 11.b (MigADCplus-Air) mukaisella tavalla.
Jatkettavan sdahkokytkentdkaapelin kdyttoa vaaditaan huomattavan ylikuormituksen
ja vdlikaapelin kulumisen vélttamiseksi suodattimen vaihtamisen aikana.

> SUOJALEVYN VAIHTO Kuva|D|

|
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1.

2,
3.

Irrota ulkokehikko. Siirra kyparan kuoren sisapuolella kahta tappia kohti toisiaan, jolloin
ne vapauttavat kehikon. Nyt voit tydntéda pois sen yldosan (1.a), ja sitten vetda sen
ulos ja vapauttaa alatapit (1.b).

Pida suojalevysté kiinni sivuista peukalon ja keskisormen vélissa sormille tarkoitettujen pykalien
kohdalla. Paina suojalevya sen taivuttamiseksi hiukan ja vapauta se pidikeaukoista (2.).
Aseta uusi suojalevy paikoilleen ja sulje suojus kuten edellisessa osassa, kohdissa
3 ja 4, on kuvattu.

Kuva|D.1

Varmista, etta kaikki tarvittavat osat on kunnolla kiinnitetty ja paikoillaan ky-
paran ja hitsaussuodattimen kokoamisen aikana tai suojalevyja vaihdettaes-
sa niin ettei valo paase kyparan sisille. Mikéli valo kuitenkin lapaisee maskin,
toista menettely uudelleen, kunnes ongelma on ratkaistu. Muuten maskia ei saa
kayttaa hitsauksessa. Ennen uuden suojalevyn paikalleen asentamista, poista
aina suojakalvo laitteen molemmilta puolilta.

/ MigADCplus kypérén MigADCplus-Air —versio sisdénrakennetulla
ilmansaantijérjestelmélla kéytettdvéksi CleanAIR Power-laitteen kanssa /

MigADCplus-Air KYPARAN KOKOAMINEN

Kuva @

Jos olet ostanut MigADCplus-kyparén, jossa on sisdanrakennettu ilmansaan-
tijarjestelma, on kyparassd myos sisdanrakennettu ilmakanava, letkuliitin ja
ilmaritila. MIGATRONIC ei ota vastuuta muun kuin MIGATRONIC valtuuttaman
huoltohenkilokunnan tekemien huoltojen aiheuttamista vahingoista. Ndiden
ohjeitten noudattamatta jattaminen saattaa johtaa takuun raukeamiseen.

KAYTTORAJOITUKSET

1. Ihon kanssa kosketuksissa olevat materiaalit voivat aiheuttaa allergisia reaktioita
herkille henkildille.

Ala kayta karkaistuja mineraalisuodattimia ilman asianmukaista suojakalvoa.
Hitsauskaari voi vahingoittaa suojaamattomia silmia!

Hitsauskaari voi polttaa suojaamattoman ihon!

Tarkasta tuote erittdin huolellisesti ennen kayttda. Jos jarjestelman jokin osa on
vahingoittunut, ala kayta sita.

Ala laita hitsauspaahinetta kuumalle pinnalle.

Kayta ainoastaan lampétila-alueella -5°C - +55°C.

Al& kdyta paahinettd koskaan seuraavissa ymparistoissa tai seuraavissa olosuhteissa:

PNO BN




 Jos ympariston happipitoisuus on alle 17%.

» Happirikkaassa ymparistossa.

» Rajahdysalttiissa ymparistdssa.

* Ymparistdissa, joissa kayttajalla ei ole tietoa vaarallisten aineiden tyypista ja
niiden pitoisuuksista.

* Ymparistdissa, joissa on valitdn henkea tai terveyttad uhkaava vaara.

* Jos et ole varma, etta hitsauslasi soveltuu tydhon.

 Vaihda suojasuodatin valittdmasti, jos se on vahingoittunut, tai jos kuona tai rois-
keet rajoittavat nakyvyytta.

» Paahine ei suojaa kovilta iskuilta, rajahdyksilta tai sydvyttavilta aineilta.

9. Siirry turvalliseen paikkaan ja ryhdy asianmukaisiin toimiin, jos jokin seuraavista
ongelmista ilmenee paahineen kayton aikana:

+ Jos tunnet merkittdvaa hengitysvastuksen lisddntymista tai muita hengitysongelmia.
« Jos tunnet lemua tai arsytysta tai epamiellyttdvaad makua hengittdessasi.
« Jos et tunne oloasi hyvaksi tai tunnet pahoinvointia.

10. Kayta koneellisessa hengityssuojaimessa ainoastaan sille suunniteltuja sertifioi-
tuja, alkuperaisia suodattimia. Vaihda suodatin aina kun tunnet muutoksen suojai-
mesta tulevan ilman hajussa.

11. Kiinteita ja nestemaisia hiukkasia suodattavat suodattimet (hiukkassuodattimet)
eivat suojaa kayttajaa kaasuilta. Kaasuja suodattavat suodattimet eivat suojaa
kayttajaa hiukkasilta. Jos tydpaikalla on molemman tyyppisia epapuhtauksia, on
kaytettava yhdistelmasuodattimia.

12. Automaattisesti tummuvan hitsauslasin ohella on kaytettava seka sisaisia etta
ulkoisia suojalevyja lasin suojaamiseksi pysyvilta vaurioilta.

MigADCplus-Alr —kyparan kootaan samalla tavoin kuin osiossa MigADCplus- -KYPARAN
JA PAAKEHIKON KOKOAMINEN kuvataan. Joidenkin sisadnrakennettujen ja valmistajan
kokoamien lisédosien (iimakanava, letkuliitin ja ilmaritila) lisaksi MigADCplus-Air—kyparassa
on letkunpidike (X), kasvotiiviste (Y) ja tiivistepari (Z). Letkunpidike (X) pitaa kiinnittaa
paakehikkoon (D) paakehikon (D) ja mutterin (C) valiin, kuten kuvassa 1. Letkunpidike on
suunniteltu sellaiseksi, etta sita voi kayttaa paakehikon kummalla tahansa puolella, riippuen
CleanAlR power -laitteesta. Kasvaotiiviste pitda kiinnittda asianmukaisesti MigADCplus-
Air —kyparaan. Sen asento kyparaan ja paakehikkoon nahden nakyy kuvassa 1, kun
taas sen asento suhteessa MigADCplus-Air —kyparaan, ilmakanavaan ja pidikkeeseen
kuvataan tasmallisesti osiossa KASVOTIIVISTEEN VAIHTO.

TIVISTEIDEN KOKOAMINEN Kuva|E1 |

Jotta huppuosa olisi riittavan tiivis ja turvastandardien noudattamiseksi, taytyy MigADCplus-
Air -kyparassa olla lisaksi kaksi tiivistetta. Tiivisteet kiinnitetddn ulkoisen ohjauskehikon
kahteen sisapuolella olevaan ylatappiin.

KASVOTIIVISTEEN VAIHTO Kuva | E.2]

Molempien saatavilla olevien kasvotiivisteversioiden (Standard ja Flexi) muovi-
set kasvotiivisteenpidikkeet ovat tismaélleen samanlaiset, joten tiivisteen vaih-
to suoritetaan samalla tavalla molemmille malleille. Jotta yksityiskohdat nakyi-
sivat selkeammin, on kasvotiivisteenpidike esitetty kokoamiskaavioissa ilman

tiivistetta (kankainen osa).

—

. Hajota suojakypara osiin painvastaisssa jarjestyksessa kuin osiossa MigADCplus
KYPARAN JA SUOJAKYPARAN KOKOAMINEN on kuvailtu.

. Veda kasvotiivisteenpidikkeen alaosaa vapauttaaksesi sen ilmakanavasta (1.).

. Vapauta kasvotiivisteenpidike kahdesta ulkopuolella olevasta ylapidikkeesta (2.).

. Veda kasvitiivisteenpidike irti kahdesta sisapuolella olevasta ylapidikkeesta (3.).

. Ota uusi kasvotiiviste ja paina kasvotiivisteenpidikkeen ylempi sisapuoli kahteen
sisapuolella olevaan ylapidikkeeseen (4.).

. Paina kasvotiivisteenpidikkeen ylempi ulkopuoli kahteen ulkopuolella olevaan
ylapidikkeeseen (5).

. Liv'uta kasvotiivisteenpidikkeen alapuoli kypéran ja ilmakanavan véliseen rakoon (6.).

. Kokoa suojakypéré osion MigADCplus KYPARAN JA SUOJAKYPARAN KOKOAMINEN
ohjeiden mukaan.

oON O Gab~hWN
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LETKUN KOKOAMINEN Kuva

Ruuvaa PAPR-letku kiinni (letku toimitetaan CleanAIR Power-laitteen kanssa) kaaviossa
kuvatulla tavalla. Sdada letkun pituus sopivaksi letkun liittimen ja letkunpidikkeen valilla.
Suosittelemme pituudeksi 25-30 cm venyttamatonta letkua, jotta ylempi silmukka ei olisi
lian pitka, ja kypéaraa saisi nostettua helposti. On suositeltavaa sdataa letkun pituus
letkun liittimesta CleanAIR Power-laitteeseen sellaiseksi, etta letku roikkuu kayttajan
selkapuolella eika ole venytetty. Kun letku on asetettu letkunpidikkeeseen, voit saataa
letkun korkeutta helposti vetamalla letkua pidikkeen lapi ylos- tai alaspain. Silmukan
muotoa voi hienosaataa kaantamalla letkua oikeaan tai vasempaan.

» AUTOMAATTISESTI TUMMUVA HITSAUSSUODATIN
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TOIMINTAPERIAATE

MIGATRONIC automaattisesti tummuvien hitsaussuodattimien toiminta perustuu
nestemaiseen kristalli-himmentimeen, joka suojaa hitsaajan silmia hitsauksen aiheuttamalta
voimakkaalta valolta. IR/UV-passiivisuodattimeen yhdistettyna se suojaa silmia vaaralliselta
infrapuna- (IR) ja ultraviolettisateilyltd (UV). Suodatin suojaa aina haitalliselta sateilylta
huolimatta tummuusasteesta tai suodattimen mahdollisesta virhetoiminnasta, yli
tummimman savyn numeron, joka on merkitty jokaiseen malliin.

MIGATRONIC automaattisesti tummuvat hitsaussuodattimet valmistetaan normin EN
379 vaatimusten mukaisesti ja niilla on CE-, DIN- ja DIN Plus-merkinnat. Niitd ei ole
tarkoitettu kaytettaviksi suojana iskuja, lentavia hiukkasia, sulia metalleja, sydvyttavia
nesteitd tai vaarallisia kaasuja vastaan. Vaihda mahdollisesti toimintakelvoton (tarkista,
ettd automaattisesti tummuva suodatin tummuu jos isket hitrauskaarta) tai fyysisesti
vahingoittunut automaattisesti tummuva hitsaussuodatin.

Suojalevyja, seka sisdisia etta ulkoisia (polykarbonaatti tai CR39), taytyy kayttaa
yhdessa automaattisesti tummuvan suodattimen kanssa sen suojaamiseksi
pysyvilta vahingoilta.

KAYTTOOHJE

Hitsauskyparaan sisdanrakennettu automaattisesti tummuva hitsaussuodatin on
»henkildkohtainen turvavaruste« (PPE), joka suojaa silmia, kasvoja, korvia ja kaulaa
hitsauskaaren suoralta ja epasuoralta vaaralliselta valolta. Jos olet ostanut vain
suodattimen ilman kyparaa, on sinun valittava asianmukainen, automaattisesti tummuvan
hitsaussuodattimen kanssa kaytettavaksi tarkoitettu kypara. Suodatin, mukaan lukien
sisdinen ja ulkoinen suojalevy, pitédd pystya kiinnittdmaan kyparaan kunnolla. Kehikko
tai kasettikokoonpano ei saa painaa missadan olosuhteissa suodatinta, koska se voi
vahingoittaa suodatinta vakavasti. Tarkista, ettei kypara osittain peité aurinkoparistoja
ja valosensoreita, koska se voi haitata suodattimen oikeaa toimintaa. Jos jotakin edella
mainituista tapahtuu, voi olla, ettd suodatin on kayttdkelvoton.

KAYTTOALUE

MIGATRONIC-hitsaussuodattimet sopivat kaikenlaiseen hitsaukseen: Jos jotakin edella
mainituista tapahtuu, voi olla, ettd suodatin on kayttokelvoton. MIGATRONIC suodatin
ei sovellu laserhitsaukseen.

TOIMINNOT

MIGATRONIC-suodattimen toimitetaan kayttovalmiina. Tarkista hitsausty6ssa
vaadittava turvallisuustaso. Saataa tummumista, valoherkkyytta ja myos aukioloajan
viivetta.

Tummuusaste: MigADCplus ADF omaa kaksi tummuusaluetta eli alueet 6—8 ja 9-13.
Sita voi sdataa suodattimen »Range« -nupilla. Tummuusasteen ulkoisessa valitsimessa
on kaksi tummuusaluetta (6—8 ja 9-13), jotka on merkitty eri vareilld (positiivinen ja
negatiivinen). »Range« -nupin saatd maarittelee kaytettdvan vaihteluvalin.

Herkkyydensaato: Suurin osa hitsaustdistd on mahdollista suorittaa saatamalla
valonherkkyys aarimmaisen korkeaksi. Valonherkkyyden darimmaistaso sopii hyvin
pienilla ampeerimaarilla hitsaamiseen, esim. TIG-hitsaukseen. Hitsauksen valonherkkyytta
pitda vahentaa vain silloin, kun erityinen valaistustilanne sita vaatii ja kun halutaan valttaa
ei-toivottua kasetin tummumista. Hitsauskasetin saatadmiseksi on olemassa helppo ohje:



On suositeltavaa saataa kasetin valoherkkyys tyota aloitettaessa aarimmaistasolle
ja vahentaa sita sitten vahitellen, kunnes kasetti lopuksi reagoi vain hitsauksessa
syntyvaan valoon, eika aiheuta tyota hairitsevaa, tahatonta tummumista ympardivan
valaistustilanteen takia (suora auringonvalo; voimakas keinovalo; naapurissa olevan
hitsauspisteen valonvaikutus jne.)

Vaalenemisnopeuden viiveajan sdato: Kasetin vaalenemisaikaa, tummasta kirkkaaseen,
voidaan saataa valilla; 0,1 — 1,0 sekuntia. On suositeltavaa kayttaa lyhyempaa viivetta
pistehitsauslaitteitten kanssa ja pidempaa viivettd kun kaytetdan korkeampaa virtaa
ja pidempia hitsausjaksoja. Pidempaa viivetta voi kayttda myos alhaisen virran TIG-
hitsauksessa suodattimen avautumisen estamiseksi kdden, taskulampun tms. estaessa
valon kulun antureihin valiaikaisesti.

Hitsaus-/hiontatoiminto: MigADCplus elektro-optista hitsaussuodatinta voi kayttaa seka
hitsaus- etta hiontasovelluksiin. Valitsemalla hionta-asennon »Grind« suodatin kytkeytyy
paalta eika se reagoi hionnan aikana muodostuviin kipindihin. Ennen hitsaustdiden
jatkamista valitsin on asetettava takaisin hitsaus-asentoon »Weld«.

» SUOSITELTAVAT TUMMUUSARVOT ERILAISILLE HITSAUSMENETELMILLE
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» MIGATRONIC-HITSAUSKYPARALASIEN OSIEN KUVAUS

1. Aurinkokenno
2. Sensorit (sahkddiodit)
3. Hitsauskyparalasin johdot

4. Nestemaisen kristallihimmentimen katselualue

5. Tummuusalueen saatovalitsin
6. Hitsaus- ja hiontasaatd

7. Tummuusasteen saato

8. Herkkyyden saato

9. Avauksen viiveen saato

» TEKNISET TIEDOT

Malli MigADCplus ADF
Nakolevy 96 x 68,5 mm
Paino 1659
Aloitustummuus 4
Hitsaustummuus 6-8/9-13

Tummuusaste

kylla / ulkoinen

Herkkyydensaato

kylla / ulkoinen

Vaalenemisnopeuden viiveajan saato

kylla / ulkoinen

Hiontatila kylla / ulkoinen
Tummumisaika 23°C lampdétilassa 0,15 ms
Vaalenemisaika 01-10s
UV/IR suojaus UV13/IR13
Lampdtilan vaihtelu -5°C / +55°C
TIG-herkkyys hyva

Energianlahde

aurinkokenno / paristoja ei tarvitse
vaihtaa

» ONGELMIEN KARTTOITTAMINEN
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Hajoaminen tai
hiekko suorituskyky

Mahdolliset syyt

Suositeltava ratkaisu

Suodatin ei tummennu
tai se avautuu hitsauksen
aikana.

Antureissa tai aurinko-
kennossa saattaa olla
roiskeita tai likaa.

Puhdista suodatin ja suojus pehmealla
liinalla. Vaihda suojus tarvittaessa.

Suodatin avautuu hitsa-
uksen aikana.

Heikko valonlahde.

Lisaa herkkyyttda, mene lahemmaksi kaarta,
ala peita antureita tai aurinkokennoa kasin,
taskulampulla tai muillaa esineilla. Lisaa
avautumisaikaa.

Suodatin laukeaa vaarin.

Vahva auringonvalo,
voimakkaat valot

tai vieressa olevan
hitsaajan valokaari.

Vahenna herkkyytta, véhenna ympariston
hairitsevia valolahteita.

Hidas reaktioaika.

Ympériston alhainen
lampdtila.

Al3 ikina kayté alle -5°C asteessa.

Liian pimea ymparistd.

Ensimmaisen kaaren reaktioaika on vain 10
ms, sen jalkeen 0,15 ms




» MERKINNAT

MigADCplus Kyparan ulkokuoren tuotenimi
MigADCplus ADF Automaattisesti tummentuvan hitsaussuodattimen tuotenimi
4/6-8/9-13 ‘é-ST/ugj%uy'T’Srer?nmaslae;gqtummentuneena
MG Valmistajan tunnus
1111 Optinen luokittelu (optinen ominaisuus, valon hajaantuminen,
homogeenisyys, kulmariippuvuus)
EN 379 Normin numero (automaattisesti tummentuva hitsaussuodatin)
EN 175 Normin numero (hitsauskypara)
EN 166 Normin numero (hitsauskypara)
EN 12941 Normin numero (hitsauskypara ja sahkdinen suodatinlaite)
EN 14594 Normin numero (hitsauskypéara ja paineilmahengityslaite)
AS13371 Normin numero (hitsauskypara)
AS1338.1 Normin numero (automaattisesti tummentuva hitsaussuodatin)
ANSI-Z871 (l;l:tgrr:?lRiguanase‘z?lp(g?g?maattlsestl tummentuva hitsaussuo
MG 1B MG= Valmistajan tunnus, 1= Optinen luokittelu,
B= Keskikova isku
B Keskikova isku
9 Sulametallin ja kuumien kiintoaineiden kestavyysmerkki
ce CE-merkinté
DIN Plus DIN Plus-standardin vaatimustenmukaisuusmerkinta
4] Kayttdopas
E Syrr_1bo|i, joka on merkitty tuotteeseen tai sen pakkaukseen,
— osoittaa, etta tata tuotetta ei saa kasitella talousjatteena. Tuo-

te on sen sijaan luovutettava sopivaan sahké- ja elektroniik-
kalaitteiden kierratyksestd huolehtivaan kerayspisteeseen.
Taman tuotteen asianmukaisen havittamisen varmistamisella
autetaan estdmaan sen mahdolliset ymparistdon ja tervey-
teen kohdistuvat haittavaikutukset, joita voi aiheutua muussa
tapauksessa tdman tuotteen epaasianmukaisesta jatekasitte-
lysté. Tarkempia tietoja tdman tuotteen kierrattdmisesta saa
paikallisesta kunnantoimistosta, talousjatehuoltopalvelusta tai
liikkeesta, josta tuote on ostettu.

mukaan.

MigADCplus -hitsauskypara on testattu standardien EN 175, EN 166 ja EN 379

MigADCplus-Air hitsauskypara on testattu normien EN 12941 ja EN 14594 mu-
kaan. Todistukset ovat voimassa vain yhdessa yhden seuraavista CleanAIR
power-laitteiden kanssa: CleanAlR Basic EVO, CleanAIR Chemical 2F Plus, Clea-
nAIR Chemical 3F Plus, CleanAIR Pressure Flow Master.

TH3 | MigADCplus-Air kanssa: CleanAIR Basic EVO, CleanAIR Chemical 2F
Plus, CleanAIR Chemical 3F Plus.

3B MigADCplus-Air kanssa: CleanAIR Pressure Flow Master.
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» EU-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
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Valmistaja tai valmistajan yhteisd6n sijoittautunut edustaja:

MIGATRONIC A/S
Aggersundvej 33
9690 Fjerritslev

Denmark

vakuuttaa, etta jaljempana kuvattu uusi henkilénsuojain:
PPE Mallin nimi

Hitsauskypara: MigADC Plus

Automaattisesti tummentuva | MigADC Plus ADF
hitsaussuodatin:
Suojalevyn: PC outer lens 147 x 125 mm, PC inner lens 107,5 x 71,5 mm
PAPR CleanAIR Basic EVO, CleanAIR Chemical 2F Plus, CleanAIR
Chemical 3F Plus, CleanAIR Flow Master

On asiaankuuluvan unionin yhdenmukaistamislainsdddannén mukainen: Euroopan
parlamentin neuvoston asetus (EU) 2016/425, direktiivi 2001/95 / EY ja yhdenmukai-
stetut standardit: EN 175:1997-08 (hitsauskypara); EN 379:2003+A1:2009 (automaat-
tisesti tummentuva hitsaussuodatin); EN 166:2002-04 (suojalevyn); EN 12941:1998/
A2:2008, EN 14594:2005 (PAPR)

on sama kuin EY-vaatimustenmukaisuustodistuksen kohteena oleva henkildnsuojain:

C4922MG/R2 MigADC Plus Myéntényt DIN Certco GmbH
C1704.2MG MigADC Plus ADF Myéntényt ECS GmbH
C3871JP/R6 PC 147x125 mm, 107,5x71,5 mm Myéntényt DIN Certco GmbH
1024/E-070/2019 | MigADC Plus AIR: Myéntényt Occupational Safety
CleanAlIR Basic EVO, Research Institute, v.v.i.

CleanAIR Chemical 2F Plus,
CleanAIR Chemical 3F Plus,
CleanAIR Flow Master

Henkilénsuojaimeen sovelletaan vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelya: tuotan-
toprosessin laadunvarmistukseen perustuva tyypinmukaisuus (moduuli C2, D) ilmoite-
tun laitoksen:

limoitetut laitokset:

Moduuli B:

limoitettu laitos 1883, ECS (European Certification Service) GmbH,
HiittfeldstraBe 50, D-73430 Aalen, Germany.

limoitettu laitos 0196, DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung
mbH, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, Germany.

Moduuli B, C2:
limoitettu laitos 1024, Occupational Safety Research Institute, v.v.i., Jeruzalémska
1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Repubilic.

Moduuli D:
limoitettu laitos 0194, INSPEC International Ltd, 56 Leslie Hough Way, Salford,
Gt Manchester, M6 6AJ, UK.

Tama vaatimustenmukaisuusvakuutus on annettu valmistajan yksinomaisella vastuulla.

Puolesta allekirjoittanut:
MIGATRONIC A/S
Niels Jgrn Jacobsen
CEO

Fjerritslev, 6.1.2020



Ona 6e3onacHoro M NpaBUNbLHOroO UCMNOJNIb30BaHUSA U3QeNUsA cHavana
BHMMAaTENbHO NPOYMTaNTE UHCTPYKLUIO.

» NEPEQ HAYAJNIOM CBAPKU

 Y6eguTecn, 4TO Macka NpaBunbHO cobpaHa v ¢ nepeaHen CTOPOHbI HE MPOMycKaeT CBET,
KpOMe Kak CKBO3b CMOTPOBOE OTBEPCTME 3NEKTPOONTUYECKOrO CBApOYHOro mnbTtpa.

» OTperynupymnTe MexaHn3m rofloBHOro KpenneHunst Tak, 4Tobbl Bam ObINo MakcMManbHO
yA06HO, 1 4TOObI BUANMOCTb CKBO3b (OUNLTP Oblfla MakCuMarnbHOW.

* BeibepuTte ansa macku noaxoaswmii cBapoYHbli punetp. Pasmepsl unbtpa: 110x110Mm.

* [poBepbTe peKOMEHA0BaHHbIM YPOBEHb 3aTEMHEHWS MPU KOHKPETHON paboTe co cBapKomn
N CKOPPEKTUPYNTE aBTOMATMYECKM 3aTEMHSIIOLLMIA (PUNBTP COOTBETCTBYOLWUM 06pa3omM
(cm. Tabnunuy ¢ pekoMeHAaumnsMy KacaTelnbHO YPOBHEN 3aTEMHEHUS).

» BHUMAHUE

» Macky unm aBToMaTnyeckn 3aTeMHSIOLLWIA (OUNBTP HY B KOEM CIyyae He KnaauTe Ha ropsyyto
NOBEPXHOCTb.

* 3alWNTHBIN 3KpaH, MMEKLLNIA LapanyHbl NN NOBPEXAEHNs, HE0OXOAMMO MOMEHATL Ha
opuruHaneHbii akpaH MIGATRONIC. MNepepn ncnonb3oBaHneM HOBOTO 3aLLUTHOIO 3KpaHa,
ybeauTtecnb, 4TO BCE AONOMHUTESbHbIE 3aLLUTHbBIE NIIEHKN CHATbI C 06enX CTOPOH.

* Vicnonbayite mogens MigADCplus Tonbko npu Temnepatype ot -5 go +55 °C.

» Bepernte aBTOMaTM4yeCckn 3aTEMHSAIOLWMIA CBAPOYHbIA UILTP OT NONafZaHUs Ha Hero
XNOKOCTU U rpsasu.

* Vicnonb3ynTte Tonbko opurmHaneHble 3anacHele getanu MIGATRONIC. B cnyyae COMHeHWN
obpaLlanTechk K ynonHomoveHHoMy auctpmbbtotopy MIGATRONIC.

* [Mpn HecobnAEHUN BbilLeyKa3aHHbIX YCIIOBUI rapaHTUsi aBTOMaTUYECKN aHHYNMpPYeTCs.
MIGATRONIC He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a NPOGNEMbI, BO3HUKLLME B Cy4Yae HapyLleHns
HacTosLwen MHeTpykumn. CeapoyHas Macka MigADCplus npegHa3HayeHa UCKIYMTENbHO
ONs CBapOYHbIX paboT v ANsA 3aluTbl rONOBbl U a3 0T CBApPOYHbIX OpbI3r U BPeAHOro
yNbTPadUoNeToBOro 1 MHAPaAKpacHOro n3nyveHns B npouecce ceapku. [nsa gpyrux padot
UCMonb3yiTe Apyrue COOTBETCTBYIOLLME NEPCOHANbHbIE CPEACTBA 3ALUUTDI.

* He ncnonb3yite Ana BeAeHNs cBapOYHbIX paboT HaA ypOBHEM rofoBbl B Criyyasx, koraa
CyLLECTBYET OMAaCHOCTb MafieHUs pacniaBneHHoro MeTanna. 3ta cucTema wnema ceapLumka/
unbTpa He NpefoCTaBnseT 3aWwnUTy OT pacniaBneHHoOro MeTanna u 6pbi3r Bo Bpemst
CBapOYHbIX paboT Ha yPOBHEM rOfOBbI.

» MaTepuansbl, KOTOpble COMPUKACAKTCS C KOXeW HOCALLEero oaexay, MOryT Bbi3BaTb
annepruyeckyto peakumio y 0CO6eHHO NoABEPXKEHHBIX UL,

* [lpy HOWEHUN CBapOYHOM MacKu NoBepx OObIYHbIX OPTANbMUYECKMX OYKOB MOXET
nepefaBaTthCs BO3AEWCTBME CBAPKM, YTO MOXET CO3[aThb Yrpo3y 340POBbI0 UX NOfb30BaTENS.

* Ecnun Ha macke 1 3alUMTHOM 3KpaHe OTCYTCTBYeT MapkupoBka B, To noaxoauT Tonbko
mMapKkupoBka S.

* [TpoTekTOp rnas AomKeH MCNONb30BaTbCs TOMbKO NPOTUB YaCTUL, BbICOKON CKOPOCTU Mpu
KOMHaTHOW Temneparype.

* [py BCex BMAax CBapkn paccTosiH1e MexAay CBapOYHON AYro 1 rnasaMu cBapLLmka AOMKHO
COCTaBNATb Kak MUHUMYM 50 CM, HO HE MeHblLLe Yem 25 CMm.

* PekomeHayeMbli CPOK UCMOMb30BaHWs cBapovHon Mackn — 10 net. MpogomKnTensHoCTb
MCMOMb30BaHWs 3aBUCUT OT pa3nuyHbIX (PAaKTOPOB, TAaKUX Kak cnocob Mcnonb3oBaHus,
04MCTKA, XpPaHEHUE U yXOA 3a n3aenuem. PEKOMeHAYTCS perynsipHble NPpoOBEPKN U 3aMeHa
B Cny4ae noBpexaeHus.

» XPAHEHUE

B nepepbiBax Mexay Mcnonb3oBaHMeM punbTp HEOOXOAMMO XPaHUTbL B CYXOM MecTe
npu Temnepatype ot -20°C go +65°C. BnusHue temnepatyp Bbiwe 45°C B TeyeHune
NPOAOITKUTENBHOrO BPEMEHU MOXET COKPATUTb CPOK CNyxObl 6aTapen aBTOMaTU4eCKu
3aTEMHSIOLLEro CBapo4YHOro duneTpa. PekomeHayeTcs oTkntoyYaTb DOTO3NEMEHTHI
aBTOMaTUYECKN 3aTEMHSIIOLLETO CBAPOYHOTrO hmrbTpa B TEMHOTE Y HE OCTaBMATb WX Ha
CBETY BO BPEMS XpaHEeHWs ANs NoAAepXKaHUa pexnma oTkYeHus. [Ina aToro npocto
nonoxuTte puUNbLTP Ha NONKY ANA XPaHEHWS NULLEBON CTOPOHOM BHU3.

» XPAHEHUE N OYUCTKA

Heobxoanmo ob6ecneunTb YNCTOTY POTOINIEMEHTOB M CBETOBbIX JATYMKOB aBTOMATUYECKNU
3aTEMHSIOLLENO CBAPOYHOro ousnbTpa OT rpsidav U CBAPOYHbIX OpbI3r: YNCTUTB NX HYXKHO
MSArKow candeTKomn, Ui TPSNOYKOW, CMOYEHHON MATKUM MOKLLUM CPEACTBOM MU CIUPTOM.
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3anpeLaeTcsa NCNONb30BaTh CUMbHbIE PACTBOPUTENN, KaK, HAanNpuMmep, aueToH. PunbTp
MIGATRONIC pomxeH ObITb 3alMLLEH Kak C BHELIHEN, Tak U C BHYTPEHHEN CTOPOHbI
npo3payvyHon nneHkon (nonukapboHaTHble nnu CR39), KOTOPY MOXHO YNCTUTb TOSBKO
MSArKOM candpeTkom nnm Tpsinoykon. Ecnuv 3awmTHas nneHka nospexaeHa, ee Heo6xoaMmo
HeMeaAnNeHHO 3aMeHUTb HOBOW.

» FTAPAHTUA

lapaHTunHbIN cpok Ha nsgenva MIGATRONIC coctaenseT Tpu roga. Hecobnioge-
HVe HacTosLLen MHCTPYKUuUK NnpuBoauT k notepe rapaHtun. MIGATRONIC He HeceT
OTBETCTBEHHOCTM 3a Kakune-nnbo npobnembl, KOTOpbIE MOTYT BO3HUKHYTb Mpu ftobom
NPYMEHEHNN, KPOMe CBapKMu.

» CBOPKA MACKU N MEXAHU3MA IOJIOBHOI'O KPEMJIEHUA Puc. @

1. BcTaBbTe BUHTHI (A) B OTBEPCTUE HA MexaHu3Me kpennexus (D).

2. BcTaBbTe MexaHu3m ronoBHoro kpenneHus (D) B macky (F), kak nokasaHo Ha puc. 1 u
NPOTONMKHUTE BUHTHI (A) B NPSMOYrofibHble OTBEPCTUSI B MACKe.

3. C npaBoi CTOpOHbI Mexay BuHTOM (A) n mackon (F) BcTaBbTe nnacTuHy Ans
perynupoBaHusi HakrnoHa (B) Takum o6pa3om, 4ToObl LUTbIPEK 3aKpenuncs B O4HOM U3
Tpex npegHa3Ha4YeHHbIX A5 3TOro 0TBEpCTUii B macke.[lns onTumanbHoro komgopTta
BblOepuTe noaxoasiiee oTBepcTue.

4. MpukpyTuTte wanbsl (C) Ha BUHTHI (A). Npexae Yem OKOHYaTenbHO 3aTAHYTh UX,
OTperynupyvTe paccTosiHue oT Macky 1 ounbTpa 4o rnas v nuua, ucnonb3ys kBagpaTHble
OTBEPCTUS, NO3BOMSAIOLLME FONIOBHOMY MEXaHM3My NepeMeLlaTbCsi Bnepea U Hasaa.

5. OTperynupyinTte KpenexHboli MexaHnam (D) B COOTBETCTBMM C pa3MepOM rOfoBbI Npu
nomowun 3agHero ponuvka (E). Haxmute Ha konecuko. YaepxuBanTe ero B HaxaTom
MONOXEHNWN BO BPEMS PerynvMpoBku. [JoCTUrHYB HEOOXOAMMOro NONOXeHWs, OTNycTuTe
KONecuKo, N KpenexHbl MexaHu3m byaeT 3apuKkcpoBaH B yCTaHOBMEHHOM MOMOXEHNN.

MexaHU3M rosioBHOro KpensieHMA cHabXXeH CMeHsieMOM JIEHTOM ANA 3alWuThbl OT
nota. JleHTbl OT MOTa MOXHO 3aKa3aThb y Ballero nocraBLlyMKa.

» LMTOK CBAPLLMKA MigADCplus U 3ALLUTHBIN LLNEM B CEOPE Puc E
/ MigADCplus HH — modenb wjumka MigADCplus Ha ocHoge 3awumHoul / :

Puc. | B.1

Ecnu Bbl npuo6penu wurtok ceapwmka MigADCplus BMecTe € 3alUTHLIM LUSIEMOM,
CTaHAAPTHLIN Wrem GyaeT 3aMeHeH Ha COCTOsALWMI U3 ABYX AeTanen (nesom un
npaBoW) coeAMHUTENbHbIA 3NIeMEHT 3aluTHoro wnema. O6e getanu agantepa
3alMTHOroO WwnemMa 4YeTKO MapkupoBaHbl 6ykBamu L (neBas) u R (npaBas),
HaHeCceHHbIMU Ha Kopnyc. Y6eauTech, YTO BbiGpanu cooTBeTCTBYHOLYIO AeTanb
AN KaXA0W CTOPOHbI.

1. MpwxaB ykasaTenbHbIM NanbLeM BUHT, OTKPYTUTE raiiky, kak nokazaHo Ha puUCyHke 1.

2. MNpOTONKHUTE BUHT Yepes NPsIMOYrofibHOe OTBEPCTUE B KOPMYCE LLMTKA, NpuaepxmBas
npv 3TOM BUHT. BcTaBbTe LWITUAT ANS perynMpoBKM HAKkNoHa B OAHO U3 TPEX OTBEPCTUN
B Kopnyce wuTka. Boibepute Heobxogmmoe oTBEPCTUE NS PETYNMPOBKN HAKIOHA,
4yTOOLI 06ecneynTb cebe MakcumanbHbIi KOMAOPT (2).

. 3akpyTuTte raiky Ha BUHT (3).

. MoBTopuTE Npoueaypy c6opkM Ans aganTepa 3awmUTHOrO LWiemMa Ha NPOTUBOMOSIOXKHOM
CTOpOHE LWm1TKa.

5. BcTaBbTe afjanTtep 3aliMTHOrO LWfemMa BbiCTynamu B creunanbHble OTBEPCTUS B
3alUMTHOM LWneme. Yoeautech, HYTO 3aLlenky agantepa 3aluTHOro LWemMa BbiCTynawoT
no Kpasim 3awnTHoro wnema (5).

6. Paamep 3alLMTHOrO LfiemMa MOXHO OTPErynMpoBaTh [0 HY>KHOMO C MOMOLLbIO KONecuka,
pacnonoxeHHoro c3agu. HaxxmuTte Konecuko 1 yaepxuBainTte, korga noBopadvBaeTe.
Mocne Toro, kak 6yaeT 4OCTUrHYTO MakCcMMarnbHO yao6GHOe MonoXeHue, oTnycTuTe
konecuko. OHO 3aPUKCUPYETCS B HYXKHOM MONoxeHun (6).

7. IBe npyXuHbl agantepa 3alMTHOrO LWemMa yaepXMBalT WUTOK B AYX KpakHUX
NOMNOXEHMUAX: BEPXHEM U HUXKHEM.

Hw

B wneme nmeetca cmeHHas BHYTPEHHAA NeHTa. BHyTpeHHVIe JIEHTbl MOXHO
3aKa3aTb Yy MeCTHOro gunepa.
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» YCTAHOBKA ABTOMATUYECKW 3ATEMHAIOLWLEIO ®UNTbTPA Puc
N 3AWLUTHDBIX 3KPAHOB / MigADCplus ADF / :

1. NomecTnTe BHYTPEHHIOW 3aLLMTHYIO NNEHKY Ha BHYTPEHHIOIO CTOPOHY aBTOMaTUYEeCKN
3aTeMHSIOLLEro CBapo4HoOro unbsTpa, kak nokasaHo Ha pucyHke (1.)

2. AKKypaTHO CMNOXMWTe nevaTHyl NnaTy BHELUHEro ynpaBneHust 3a unbTPOM Taknum
06pa3om, 4YTo6bI OHa MOMeCTUNAack BHYTPU KOpryca Mackv nepe Bamu. Bctasbre dunstp
B COOTBETCTBYHOLLEE OTBepCcTMe. BcTaBbTe (hUnbTp CHU3Y B HYXKHUIA 32>KUM [0 LWenyka
(2.2), 3aTem BOaBMTE BEPXHIOK YacTb UNbTPa B BEPXHUIA 3axMM A0 Wenyka (2.b).

3. YcTaHOBMTE HapyXHYIO 3aLUUTHYH MMEHKY Ha MecTo, 060pyAOBaHHOE YeTbipbMS
BOKOBbIMN KpenneHnamun. Yaepxusasa 3alnTHYIO MAeHKy 6onblwmMm n cpegHum
nanbLamMm, ycTaHoBUTE ee B padbeMbl 0601x BOKOBbLIX KpENMEeHNI CO CTOPOHbI BaLLIErO
6onbLuoro nansua. Ansg ynobcTea ycTaHOBKU B KOpnyce NpeAyCMOTPEHbI BbIeMKN AN
6onbLoro nansua (3.a). CpegHMM nanbLeM COrHUTE 3aLLUTHYIO MIIEHKY U C MOMOLLbIO
ocTanbHbIX NanbLeB ycTaHOBUTe ee B 6okoBble pazbemsbl (3.b).

4. YcTaHOBWTE B KOPNYC MacKun HapyXHYt0 KpbILLKY. BCTaBbTe ABaA HUXKHUX A3bl4Ka B CaMble
HVDKHWE OTBEPCTUSA KOpryca Mackn 1 B4ABUTE BEPXHIOKO HYaCTb KPbILIKW B KOPMYC MaCKu
Tak, YTobbl BEpXHME A3bIYKM BOLLSIM B OTBEPCTUS A0 yrnopa (2 wenyka) (4.).

5. BcTaBbTe CpeHIoto 4acTb Hapy>XHOrO KOHTPOJIBHOTO Kopnyca B NOArOTOBNEHHOE ANS
3TOro OTBEPCTUE HA BHELLHEN CTOPOHE Macku (5.).

6. BcTaBbTe 3NEKTPOHHYIO MOHTAXHYIO NnaTy ¢ NOTEHUMOMETpaMun B CPEAHIOn YacTb
BHELLHEro Koxyxa ynpasnenus (6.).

7. HapaBuTe Ha aneKkTPOHHYIO NnaTy U ycTaHoBUTE 4 perynatopa Ha noTeHUMOMETpbI
C HapY>XHOWN CTOPOHbI. YOeauTech, YTO KHOMKU YCTaHOBIEHbI NpaBurbHo. KoHeyHoe
nonoXxeHne OTMETOK Ha perynatopax AOMMKHO COBMaaTb C OTMETKaMu Ha Koprnyce
BHELLUHWX 3NIeMeHTOB ynpasneHus (7.).

8. BcTaBbTe HapykHYt0 YacTb BHELLHEro KOHTPOIbHOro Koprnyca Tak, YToObl OHa MOTHOCTbIO
npunerana K cpefHemn 4acTu BHELHEro KOHTPONbHOro Kopnyca (8.).

9. BHYTpEHHI0I0 YacTb Hapy>KHOr0 KOHTPOJSIbHOrO KOpryca yCTaHOBUTE Tak, YTOObI OHa
NpaBWbHO COCTLIKOBLIBANach CO CpeAHEN YacTbio BHELLHEro KOHTPONbHOro Kopryca
N MPUKPYTUTE €e YeTbipbMsl BUHTamu (9.).

Puc.| C.1

Mpu HeOO6XOAUMOCTU CHATUSA aBTOMaTU4eckoro hunbTpa ¢ nogWUNHUKa (Hanp., Ans
3aMeHbl BHYTpPeHHeW 3aluTHON ¢onbru), cHa4ana ocsoboauTe NETNo coeauHU-
TerlbHOro 3NeKTPUYecKoro kabens, Kak nokasaHo Ha puc. 10, 1 cHUMUTe hUnbTP.
Mpu noBTOPHOM yCcTaHOBKe (hunbTpa B NOALWMNHUK, yCTaHOBUTE KaGenb 1 NeTnio Kak
nokasaHo Ha puc. 11.a (MigADCplus) n 11.b (MigADCplus-Air). Ona npegoTBpalleHus
3HauYMTEeNbLHOW Neperpy3knu U NocrnepyroLero ObLICTPOro u3Hoca kabens npu 3ameHe
¢unbTpa, HEOO6XO0AUMO UCNONbL30BaTh YANUHUTENbHbLIN ANEKTPUYECKUN Kabenb.

> CMEHA 3ALLUTHbIX MIEHOK Figure | D |

1. CHUMUTE HapY>KHYIO KpbILKY. C BHYTPEHHEN CTOPOHLI KOpNyca Mackn CABUHLTE BEPXHUE
A3bIYKU APYT K APYTY, YTO NO3BOMMUT OTLENUTh KPbILLKY U Crerka BolaaBuThb ee (1.a). 3ateM
NOTSHUTE ee BBEPX, YTOObI BbITALLUTb HUXKHUE A3bIYKkM (1.D).

2. Bo3bMUTe 3aLLMTHYIO NreHKy 60nblwmnM 1 cCpeaHUM NanbLeM B MecTax BbICTYNOB BAOSb
BbIEMOK B KOPMyce Macku, npeAHasHa4YeHHbIx Ans 6onbworo nanbsua. CoxmuTe nanbuamu
3aLUMTHYH NIEHKY Tak, YToObl OHa HEMHOTO COrHynach, 1 BbiIcBOGOAUTE ee U3 pa3bemMoB
Kpennexui (2.).

3. YcTaHOBUTE HOBYIO 3aLUUTHYIO NNEHKY U 3aKPOWTE KPBILLKY, KaK yKa3aHo B NyHKTax 3 1 4
npeabiayllero pasgena.

Puc.| D.1

Mpu c6opke Macku U cBapoyHoro hunbLTPa UK NpU 3ameHe 3alUTHbIX NIEHOK
y6eauTecb, UTO BCe AeTanu NpaBUribHO NpuUrerarT Apyr K Apyry, a B MecTax
CoeaMHEHMI B MacKy He NpoHuKaeT cBeT. Ecnu, TeM He MeHee, CBeT MPOHUKaeT BHYTPb
Macku, NoBTopUTe Npoueaypy A0 NOSIHOrO YyCTPaHeHUA Npo6nemMbl, B NPOTUBHOM
cryyae macka HenpurogHa K Mcnonb3oBaHuUIO AnA cBapku. NMepen ycTaHOBKOW
HOBbIX 3aLWUTHbIX NJIEHOK CHUMUTE C HUX BEPXHME 3aLUTHbIE CIOU C 00eMX CTOPOH.
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» CBOPKA CBAPO4YHOU MACKWU C NOOAYEUN BO3OYXA MigADCplus-Air

/ CeapoyHas macka c nodayqel 8o3dyxa MigADCplus-Air — eapuaHm macku
MigADCplus ¢ uHmezpuposaHHoU cucmemoUli nodadyu 8o30yxa 0rs Puc. @
pabomsbl emecme ¢ ycmaHogkol nodayu yucmoeao eo3dyxa /
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Ecnu Bbl npuo6penn macky MigADCplus BMecTe ¢ UHTErpupoBaHHOW CUCTEMOW
nogauu Bo3gyxa, Macka 6yaeT AONOMHUTENBHO OCHALLeHa MHTErPUPOBaHHbLIM
BO3/yXOBOJAOM, WaHroBbIM coeAMHUTENneM U BosayxopacnpegenurenbHon
pewweTtkoin. MIGATRONIC He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a pe3yribTaTbl 06CIyXUBaHUS,
BbIMOJIHAEMOro HeyNnosIHOMO4YeHHbIM NpeacTaBuTenem komnaiun MIGATRONIC.
HecobnioaeHne HacTosWEN MHCTPYKLUKM NPUBOAUT K NOTEpe rapaHTUn.

OKCNNYATALUOHHbIE OrPAHUYEHUA

1.

o s N

oNo

10.

1.

12.

MaTtepumanbl, KOHTaKTUPYIOLLIME C KOXEW, MOTyT Bbl3blBaTb annepruieckme peakumm

y BOCMPUUMYMBbIX NOOEN.

3anpeLLeHo ncnonb3oBaTh CBETOPUNLTPLI C 3aKaneHHbIM MUHEpParbHbIM CTEKNIOM

0e3 noaxoasLlen 3anTHON NIEeHKN.

B cnyyae Heucnonb3oBaHus crieumanbHbiX CPeacTB 3allMTbl CBapoyHas ayra

MOXET noBpeaunTb rnasal

B cnyyae Heucnonb3oBaHus crieumanbHbiX CPeacTB 3allMTbl CBapoyHas ayra

MOXET BbI3BaTb OXOT KOXW!

BHumMaTenbHO ocMoOTpuTEe MNPOAYKT nepen ero MCnornb3oBaHueM. 3anpeleHo

ncnonb3oBaTb CBApPOYHYH MacKy, ecnu Kakon-nmbo wu3 ee KOMMOHEHTOB

NOBpPEXAEH.

3anpeLleHo KnacTb CBapo4HY MacKy Ha ropsiiyto MoBepXHOCTb.

Honyctumbin ananasoH paboyen Temnepatypsl: oT -5 °C go +55 °C.

3anpeLleHo ncnonb3oBaTh CBApPOYHYO Macky B criefyowmnx paboymx ycnoBusx:

* ecnv cofepxxaHue Kucnopoaa B Bo3ayxe coctasnset meHee 17 %;

* B Cpeae C BbICOKMM cofepKaHue Kncrnoponaa;

* BO B3pPbIBOOMACHOWN Cpeae;

* €CN1 NONb30BAaTEN0 HE M3BECTHbI BUA U YPOBEHb COAEPXKaHUS OMNacHbIX BELLECTB
B cpeae;

*B cpefe, NpeacTaBnsAlOWEeNn HEeNnocpefCTBEHHYH OMacHOCTb AN XXU3HU W”
340pOBbS;

* eCnn nonb3oBaTeflb HE YBEPEH, YTO CBETOMUIBLTP CBApPOYHOW Macku nmeet
noaxoaaLnn rpagaunoHHbIn Wndp Ana paboThl B 3a4aHHbIX YCNOBUAX.

* 3aWKUTHbIN CBETOUNLTP NOANEXUT HEMEATIEHHON 3aMeHe, eCn OH NOBPeXAeH
Unu ecnu 6pbI3rK NNU LapanuHbl Ha CTEKNE CHUXaKT BUAMMOCTb.

» CBapoYyHas Macka He 3aLlmLiaeT OT CUMbHbIX Y4apoB, B3pbIBOB UM KOPPO3MOHHO-
aKTUBHbIX BELLECTB.

B cnyyae BO3HMKHOBEHUS HUXECMNeAyWLMX SIBMEHWA B Xo4e 3Kcniyatauuu

CBapoO4yHON Macku nepengute B HGesonacHoe MeCTO M MpUMUTE Haanexaiime

Mepbl:

* eCNny Bbl OLLyLLIaeTe 3HAaUYMTENbHOE MOBbILEHWE YPOBHSA CONPOTUBINEHUSA AbIXaHWIO
UNN UHble NMPOSIBNIEHNSI CO CTOPOHbI OpraHnama, CBsi3aHHble C 3aTpyAHEHUEM
ObIXaHUs;

* €CNnu Bbl OlLlylllaeTe HENPUATHBIA BKYC nnun 3anax nubo neplueHue B npouecce
ObIXaHUs;

* €CNnU Bbl OLLyLlaeTe HeJOMOraHe Unun TOLIHOTY.

Mcnonb3ynTe TOMbKO OpuUrMHanbHble CepTUdUUUPOBaHHbIE  (UNbTPLI  C

UNBLTPYOLWMM pecnupaTtopom. HemeaneHHo 3ameHsTe UNbLTPbl B crnyyae

N3MEHEHMs 3anaxa Bo3ayxa, BAbIXaeMoro 4epes pecnupartop.

MpoTuBOa3apo30nbHbie PUNbTPbI, NPeAHas3Ha4YeHHbIe AN YaBNMBaHWUs TBEPObIX U

XKUAKMXYACTUL, He 3aLlMLLatoT Nonb3oBaTenen otra3os. [poTuBorasHbie UnbTpbI,

npefHasHavyeHHble Ons ynaBnvBaHUA ra3oB, He 3alluLialoT nonb3oBaTenen ot

asposonen. Ecnn B cpege npucyTcTByOT 06a BuMAa 3arpsisHAOLUX BELLECTB,

HeobX0AMMO NCNONb30BaTb KOMOUHNPOBAHHbBIE PUILTPbI.

Vicnonb3ylite BHEWHWE W BHYTPEHHWE 3allWMTHble NNacTuHbl BMECTe C

aBTOMaTM4YeCK/ 3aTeMHSAKLWMUMCH CBETOUNALTPOM ANs  €ero  3awuTbl  oT

HeyCTPaHMMOro NoBpPeXAEHUS.



C6opka macku ¢ nogaden sosgyxa MigADCplus-Air nogobHa cbopke, onmcaHne KoTopon
npeacrtasneHo B pasgene « CBOPKA MACKM MONOBHOIO KPEMNEHUA MigADCplus».
Kpome HeKoTopbIX AONOHUTENBHbBIX MHTErPUPOBAHHbIX AeTanen (BO34yX0BOS, LMaHroBbIN
coeguHUTENb M Bo3ayxopacnpegenvTenbHas pelletka), COopKy KOTOpbIX OCYLLEeCTBNsAET
npou3BoanTENb, Macka ¢ nogader Bosgyxa MigADCplus-Air Takxe ocHalleHa aepxatenem
wnatra (X), TopueBbiM ynnoTHeHnem (Y) n napon wanb (Z). Oepxatens wnaxra (X)
HeobXx0aMMO 3aKpenuTb Ha KpenexHoM MexaHuame (D) mexay KpenexHbiM MexaHu3moMm
(D) n rankon (C), kak nokasaHo Ha pucyHke 1. [lepxxaTenb WnaHra paspabotaH Takum
0bpa3oM, 4ToDObI ero MOXHO ObINO MCNoNbL30BaTh C M0G0 CTOPOHBI KPEMNEXHOro MexaHuaMa
B 3aBMCMMOCTW OT TWMa yCTaHOBKM nogadu Yncrtoro Bosgyxa. CrneayeTt oCyLleCcTBUTb
npasunbHyto COOPKy TOPLIEBOrO YNIOTHEHMS C Mackol ¢ nogavei Bo3ayxa MigADCplus-Air.
Ero nonoxeHue oTHOCMTENBHO MAcKm v FOfIOBHOTO KpeNnneHust NpeiCTaBneHo Ha pucyHke 1, a
TOYHOE MOSIOXEHNe OTHOCUTENbHO Macku ¢ nogaden sosgyxa MigADCplus-Air, Bo3gyxoBoaa
n gepxatens npefcraeneHo B pasgene «3AMEHA TOPLIEBOIO YIJTIOTHEHWSA».

YCTAHOBKA MPOKNALOK Pyc. | EA |

Ona obecneyeHnss AOCTATOYHOrO YNIIOTHEHNS KPbILIKMA U COOTBETCTBUS CTaHAapTam
©esonacHocTn macka ¢ nogaden so3gyxa MigADCplus-Air gomkHa 6bITb JONOMHUTENBHO
OCHallleHa napoi npoknagok. Mpoknagku ycTaHaBnNMBalT Ha Ba BEPXHUX BHYTPEHHUX
A3bl4Ka paMbl BEPXHETO YNpaBeHusl.

3AMEHA TOPLIEBOTO YMNIOTHEHUS Pyc. | E.2]

[JBa AOCTYNHbIX BapMaHTa TOpLEBOro ynrioTHeHus (CtaHgapTHoe 1 rubkoe)
obnaaato ogMHaKoOBbIM NNaCTMacCOBbLIM AiepXKaTenieM YNnoTHEHUSA, TakKum obpasom,
npoueaypa 3aMeHbl 3TUX BapMaHTOB YNNOTHEHUA siBNsSieTcA oAMHaKoBOW. [inA
nyylero NOHMMaHUA Npouecca 3aMmeHbl CXeMbl COOPKM NpeACTaBNAAIOT AepXaTenb
TOpLEeBOro ynrnoTHeHusi 6e3 TopLieBOro ynpaBrneHus (AeTanb U3 TKaHM).

1. CHMMUTE KpenexHbI MexaHW3Mm B nopsiake, obpaTHoM ykasaHHoMy B pasfene « CBOPKA
MACKW MigADCplus M1 TONOBHOI O KPEMMNEHWA.

. [oTSHUTE HUXHIOKO YaCTb AiepxaTens TOpLEBOro ynnoTHEHNS ANs TOro, 4Tobbl BeICBOOOANTL
ero n3 sosgyxosoga (1.).

. BeicBOoG0OANTE AepaTenb TOPLEBOro YMNOTHEHNS U3 ABYX BHELLHWNX BEPXHWX 3aXKMMOB (2.).

. [MoTaHuUTe AepxaTternb TOpLEBOro yNioTHEHNS U3 [1BYX BHY TPEHHNX BEPXHUX 3aXMMOB (3.).

. BosbMuUTe HOBBIV TOPLIEBOW YNNOTHUTENL U BTONKHUTE BHYTPEHHIOK BEPXHIO CTOPOHY
aepxaTens TopLeBOoro YynnoTHEHUS B BA BEPXHUX BHYTPEHHUX 3axuma (4.).

. BTOMNKHMTE BHELLHIOK BEPXHIO YacTb AepXaTens TOPLEBOro YNIOTHEHNS B 1BA BHELLHUX
BepXxHux 3axuma (5.).

. [TomecTuTe HNMXHIO YacTb AepXaTens TOPLEeBOro YNioTHEHUS B NPOMEXYTOK Mexay
MacKon 1 Bo3ayxoBoaom (6.).

. CobepuTe ronioBHOE KpenseHne B COOTBETCTBMU C onucaHmem B pasgene «CBOPKA
MACKW MigADCplus M TONOBHOIO KPEMNEHUA».

YCTAHOBKA LUMIAHTA Puc.

BkpyTtute wnanr PAPR (wnar noctaBnseTcs ¢ yCTaHOBKOW Nofavn YMCTOro Bo3ayxa), Kak
nokasaHo Ha cxeme. OTperynupynTe ONUHY LUMaHra Mexay LUNaHroBbiM COeaMHUTENem
W gepxaTenem LunaHra Ans JOCTUXEeHUs MakcuManbHoro koMmgopTa. Mbl pekomMeHayem
AnuHy 25-30 cm ans Toro, 4Tobbl HEe HaTArMBaTL LWNaHr. Taknum obpa3om, BEpXHASA NeTns
He ByaeT CrULIKOM AJNIMHHOM, @ Macky MoXHO byaet cBobogHo nogHMmaTb. PekomeHayeTcs
OTperynMpoBaTh ANNHY LUAHra oOT LWMaHrOBOro COeANHUTENS 40 YCTaHOBKM NoAauv YucToro
BO34yXa, 4ToObl LnaHr cBO6OAHO HAXOAMUICA 3@ CMIMHOW NOMNb30BaTeNs U He Oblrn HAaTAHYT.
Mocne ycTaHOBKM B AepXaTenb LunaHra oTperynupyinTe BoICOTY LUMAHra, NOTSHYB LWaHr
yepes LWaHroBblN gepaTenb BBEPX UM BHWU3. TOYHON PErYNMPOBKU POpPMbI METAIN MOXHO
O0CTWYb, MOBOpPAYMBas LUMaHT BMEBO WX BNPaBo.

» ABTOMATUYECKW 3ATEMHSAIOLLUIA CBAPOYHbIN 3ALLUUTHBIA ®UNLTP

®YHKUMOHUPOBAHUE

ABTOMaTMYECKN 3aTeMHsIOLME cBapodHble punbTpel MIGATRONIC paboTatoT Ha ocHoBe
XWUAKOKPUCTaNMYecKoro onTUYecKoro 3aTtsopa, KOTopbIi 3aluilaeT rnasa ceaplumka ot
WHTEHCVBHOIO BMAMMOrO CBETA, U3My4aeMoro BO BpeMs npoLecca cBapku. B coyetaHun
€ NOCTOSIHHbIM naccuBHbiM IR/UV ¢unnbtpom oHn o6ecnedmBaoT 3hMEKTUBHYIO 3aLUUTy
rnas ot BpefHoro ynetpadunonetosoro (UV) n nndpakpacHoro (IR) nanyvenus. 3awmura ot
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BpeAHOW pagvaunmn npucyTCTByeT HE3aBMCMMO OT YPOBHS 3aTEMHEHUS UMW NOTEHUManbHON
HeuncnpaBHOCTU PUILTPA 1 COOTBETCTBYET HOMEPY CAMOr0 CUITbHOTO 3aTEMHEHNS], yKa3aHHOMY
ANS Kaxgomn onpeaeneHHon Moaeny. ABToMaTnyeckn 3aTeMHs0LLME CBapOYHble OUNbTPbI
MIGATRONIC npounsBoast B COOTBeTCTBUU C TpeboBaHuamu EN 379, oHn cepTumumpoBaHsl
cornacHo CE, DIN, a takxe DIN Plus. [JaHHble (ounbTpbl HE NpeaHa3HayYeHbl 4ns 3awnThbl OT
BHELLHero BO34enNCcTBMSA, OTNeTarLWmX YacTull, pacnnaBreHHbIX MeTannos, KOPPO3UAHbIX
XNOKOCTEN UNM onacHblx ra3oB. Heobxoanmo 3amMeHsiTb NOTEHLMANbHO HEVCNPaBHbIN
(npoBepuTb aBTOMaTMYECKOEe 3aTeMHeHne unbTpa nNpu obpasoBaHUM CBApOYHON Ayri)
N PU3NYEeCKN NOBPEXAEHHbIN aBTOMAaTUYECKN 3aTEMHAOLWMIA PUNBLTP.

3awmTHbIEe NNEHKK, KaK BHYTPEHHUE, TaK U BHellHMe (nonukap6oHat unu CR39), cneayet
MUCNoJib30BaTb BMECTe C aBTOMATUYECKM 3aTEMHSOLWMUM (PUNLTPOM ANA 3aWUThbl OT
NOCTOSIHHOIO NOBPEXAEHUS.

NCMoOJIb3OBAHUE

AC® ans ceapku B KOMNIEKTE CO CBAPOYHBIM LLIUTKOM CYMTAETCS CPEACTBOM MHAMBUAYASbHOW
3awmTel (PPE/CU3), 3awwimwiaowimMm rmasa, nuuo, ywm 1 LWek oT NpsiMOro 1 KOCBEHHOTO
BMMSIHUS OMACHOro CBeTa CBapoYHOM Ayru. Ecnv Bbl Kynunu Tonbko dounstp 6e3 wutka, Bam
HeobxoaMMo BbIGpaTh NOAXOAALLNIA LLUTOK, NPeAHa3HaYeHHbIN AN UCNOSIb30BaHNSA BMECTe
¢ AC® ans cBapku. B LUMTOK AOMKHbI Nerko MoHTupoBaTbest AC®, HapyXHble 1 BHYTPEHHUE
3aLUNUTHbIE NNACTMHBI, KPOME TOTO, KPENEXHbIE AeTanu He AOMKHbI 4aBuTb Ha AC®P, NOCKOMbKY
3TO MOXET NPUBECTU K CEPbEe3HOMY MOBPEXAEHMI0 hUnbTpa. YoeamnTech, YTO COMHEYHbIe
3r1eMeHTbl 1 POTOAATUMKN HE 3aKPbIBATCSA KAKOW-NMOO YacTbio LWKUTKA, NOCKOMbKY 3TO
MOXeT nomMeluaTb npasunbHow pabote AC®. Ecnu aTn ycnosus He cobniogatotesi, ACO He
NpuUrofeH Ans Ucnosnb30BaHus.

OBNACTb NMPUMEHEHUA

AC® MIGATRONIC moryT ucnonb3oBaTbCs ANs BCEX TUMOB 3NIEKTPOCBAPKU: MOKPbITHIE
3NeKTpoabl, CBapka nopoLukosbiMy nposonokamu (MIG/MAG), aproHoayrosas csapka (TIG/
WIG), nnasameHHas cBapka, pe3ka 1 nasepHas cBapka (TONMbKO ornpefeneHHble Moaenu ¢
ABYMS1 YPOBHSIMU 3aTEMHEHUS, T. €. 6-8 n 9-13), kpome raszosoit ceapkn. MIGATRONIChunstp
He NOAXOAUT ANS na3epHOn CBapKU.

®YHKLUN

AC® MIGATRONIC noctaBnsitoTcsli B KOMNJIEKTaLUN «FOTOBO K UCNOJNIb30BaHUIO».
BbibepuTe cTeneHb 3aTeMHeHUA, o6ecneynBarOWyo 3aWUTy ANA KOHKPETHOWM
CBapoOYHOW Npoueaypbl, U OTPErynupynTe cteneHb 3aTeMHEHUA, YYBCTBUTENbLHOCTb
M 3a4epXKKy BpeMeHU NPOCBETNEeHUA.

CteneHb 3aTeMHeHue: VX MOXHO perynvpoBaTb C MOMOLbIO pblyaxka «Rangey,
pacnonoXeHHOro Ha unbTpe. BHewWHU perynatop cTeneHn 3aTteMHeHns umeeT ABa
ananasoHa (6-8 DIN n 9-13 DIN), oTMeY€eHHbIX pasHbIMX LBETAMU (YEPHBIN U XENTbIN).
PerynupoBska peivaxka «Range» onpefensert Mcnosib3yemblil ypOBEHb 3aTEMHEHUS. YCTaHOBKa
YyBCTBUTENBHOCTU: [1Nst 6ONbLUMHCTBA TUMOB CBApPOYHbIX paboT NpaBubHyt0 paboTy dunsTpa
obecneunBaeT HaMBbICLLAsA CTENEHb YyBCTBUTENBHOCTU. BbicOKas cTeneHb YyBCTBUTENBHOCTH
HeobxoavMa ANs CBapKW C HU3KMMK Tokamu, cBapku TIG nnu cneunanbHbix paboT. B ocobbix
yCcnoBusix paboTbl HEO6XOAUMO CHU3UTbL CTEMEHb YyBCTBUTENBHOCTH, YTOOLI NPefoTBPaTUThL
HEHYXHOe nepeknoyeHne gunstpa. Bo nsbexaHve oTBnekarLllero HeNpaBUIbHOro
cpabaTbiBaHMs ounbTpa NoA BNUSHNEM NOCTOPOHHMX NCTOYHMKOB cBeTa (paboTa Ha ConHLe,
B IPKO OCBELLEHHOM MOMELLEHWUN UMW PSAOM C APYrMM CBapLUMKOM U T.[.) peKOMeHayeTcs
nepBOHaYanbHO BbICTABUTb HAMBBICLLYIO YYBCTBUTENBHOCTL 1 MOTOM €€ NOCTENEHHO CHUXAaTb,
noka unbTp He CTaHET pearnpoBaThb TONbKO Ha CBET CBAPOYHOW BCMbILIKN.

YcTtaHoBKa BpeMeHU npocBeTneHus: 3azepxka BpeMeHN NPOCBETIIEHNS MOXET ObITb
oTperynupoBaHa o1 0,1 fo 1,0 cekyHabl. PekomeHayeTcs Mcnonb30BaTb KOPOTKYH 3a4EPXKKY
Npy TOYEYHOWN CBapKe v ASIMHHYHO 3aAePXKKY MPY UCMOSb30BaHUN GOMNbLUMX TOKOB U ANUTENbHbIX
MHTepBanoB cBapku. [nnTenbHy0 3a4epXKy MOXHO Takxe UCMoNb30BaThb ASis AYroBou
CBapKu BONb(PaMOBbIM 37IEKTPOAOM MPU HU3KUX TOKax AN NpeaoTBpaLleHnst OTKPbITUS
hunbTpa B TO BPEMS, KOr4a CBETOBOM My4oK He NonafaeT Ha A4aTYuKuM, Tak Kak BpeMEHHO
3aKpbIT PYKOW, TOPENKON U T. 4.

®DyHKUMOHaNbHaA cBapka/wnudoBka: [ns AaHHbIX (UNLTPOB AOCTYMHO ABa pexuma
paboTbl: cBapka nnu Wwnudoska. Mpu ycTaHoBKe nonoxeHuns »Grind«, unbTp oTKNoYaeTcs 1
He aKTMBM3MPYeTCS OT UCKP, 0bpasytoLmxcs npu wnudoske. Nepea nepexofom K CBapOUHbIM
paboTaMm cnefyeT 3aHOBO NePEKYUTL perynatop B nonoxeHue »Weld«.



» PEKOMEHOAYEMASA CTENEHb 3ATEMHEHUA ONA PA3JIMYHbIX TUMOB

CBAPKW /EN 379/
QNEKTPUYECKUWM TOK B AMIMEPAX
TWUN CBAPKHU 6 | 10 [ 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 | 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 | 250 | 300 | 350 [ 400
8 [ o [ 10 [ m ] 12 | 13
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8 [ 9] 10 | 1 | 12
MAG MigADCplus ADF
8 9 O 11 | 12 [ 13 14
TIG MigADCplus ADF
9 [ 10 ] 1 [ 12 | 13
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MIG nerkve 10 [ n [ 12 [ 13
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lMnasmeHHasn o [ 10 1] 12 | 1
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4 5 6 |7 8 J9o] 10 | 1 | 12 ] 13
Mwukponnasma MigADCplus ADF
» OYIA NPOMNYCKAHUA CBETOBbIX JTYYEUN
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10d 000 ~sgmmmmmmmmeme—- 3aTemHenvre 3 CBETJIOE
”””””””” 3aremHeHne 4 OKPYXEHUE
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I \ ************** BatemHeHne 7
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Q A1 AN\ - 3aTemHeHre 9
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fffffffffff 3aremHeHne 13
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» CXEMA CBETO®UIIbTPA ANA CBAPKU MIGATRONIC

. ®oToanemeHT
. doTtogeTekTop

CoNOORWN-

(dboTogmon)

. Pamka cpunetpa

O6nacTb XMUAKOKPUCTaNIMYEeCKoro 3aTesopa
. Beibop AnanasoHa 3ateMHeHuns

. Beibop cyHKLMKM cBapkn nnu wnndgoskm

. PerynupoBka 3atemMHeHuns

. Hactponka 4yBCcTBUTENBHOCTH

. Hactponka nepnoaa sagepxku oTkpbITUS

Puc. E
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» MOUCK U YCTPAHEHUE HEMCNPABHOCTEW

Monomka nnu
HeyaoBnNeTBOpU-
TenbHas pabora

Bo3MOXHbIe NPUYUHbI

PekomeHayembIli cnocob ycTpa-
HeHuA

Bo Bpems cBapku cBe-
TOUNLTP HE TeMHeeT
U1 OTKpbIBaEeTCS.

MpoBepbTe, HE NOKPbITHI N
[aTYMKN UMK CONHEYHbIN
3neMeHT GpbI3raMun Me-
Tanna, obpasoBaBLLUNMUCS
npu ceapke, Unu UHbIMK
BUAaMM 3arpsi3HeHus.

MpounsseanTe YMCTKy cBeTOUNLTPa U
3aLLMTHOrO 3KpaHa MSrkon TkaHbto. Mpu
HeobX0oAMMOCTUN 3aMeHNTE 3aLLUUTHbIN
3KpaH.

CBeTouUnLTp OTKpPbI-
BaETCs MpuW CBapkKe.

HepocTtaToyHas MOLLHOCTb
MNCTOYHMKa cBeTa.

YBenuusTe YyBCTBUTENBHOCTb, NOAON-
AuTe Brivke K aNeKTpuyeckon ayre,
npocneanTe, YToGbl A4ATUYMKN U COMHEY-
HbI1 31IEMEHT HE NEPEKPbIBANUCh PYKOM,
rOpernkon unu Apyrumu oGbekTamu.
YBenuusTe BpeMs 3aiepkku nepes oT-
KpblBaHNEM CBETODUNLTPA.

JloxHoe cpabartbiBa-
HVe cBeTounesTpa.

Bo3moxHo, cBeTomnbTp
pearupyet Ha sipK1i cor-
HEYHBbI U UCKYCCTBEH-
HbI CBET UMK Ha CBET

OT 3eKTPUYECKOn oyru
Opyroro ceapLumka.

YMeHbLUNTE YyBCTBUTENBHOCTb, MOKUHLTE
30HY BINUSIHUS BHELLHUX UCTOYHMKOB CBe-
Ta UMK orpaHnysTe UX BRVSHKWE MobbIM
apyrum crnocobom.

Crnvwkom 6onbLioe
Bpemsi peakuuu.

CrnLIKOM HW3Kasi Temnepa-
Typa OKpy»KatoLLelt cpeabl.

YCTPOWCTBO He NpeaHa3Ha4YeHo Ans 9KC-
nnyaTtaumu npu Temnepatype Huxe -5 °C.

HepocTaTtoyHasi ocBeLleH-
HOCTb B 30HE 3KcnnyaTta-
uuu.

HopmanbHoe BpeMsi peakummn Ha nepeyto
Oyry [ormkHo coctaenatb 10 mc, a Ha Bce
nocnegytowme gyrm — 0,15 mc.

» TEXHUWYECKUE OAHHbIE

Mopgenb MigADCplus ADF
BMOAUMOE OTBEpPCTUE 96 x 68.5 Mm
BeC 1659
3aTeMHEHVE B OTKPbITOM COCTOSIHUN 4
3aTeMHEHMNE B 3aKPbITOM COCTOSIHUN 6-8/9-13

PerynleOBKa 3aTeMHeHnA

na / BHeWHun

HacTtpoiika 4yBCTBUTENbHOCTU

na/ BHeWHnn

HacTpoiika nepvroga agepxku oTKpbITUSA

na / BHeWHnn

Pexnm wnudoskn

na / BHeWHun

Bpems nepeknioveHuns 23°C 0.15 mc
BPEMS MPOCBETNEHMUS 01-10c
UV/IR 3awmTa UV13/IR13
TemnepaTypHas 30Ha -5°C / +55°C
TIG-4yBCTBUTENBHOCTb yBenuyeHHasi

Mutanue

dOoTOSNEMEHThI / HET HEO0OXO0AUMOCTH

3aMeHATb 6aTapeM
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» 3HAYEHME OBO3HAYEHUA HA ®UNBTPE

MigADCplus HasBaHune n3aenus cBapoyHoi Macku
. HasBaHue npoaykTa aBToMaTtU4eCKM 3aTEMHSIIOLLENO CBApPOYHOTO

MigADCplus ADF dunbTpa
CTteneHb 3aTEMHEHUS B OTKPbLITOM (4)

416-8/9-13 1 3akpbiTOoM (6-8 / 9-13) cocTosiHUU

[eHTUMDVKALMOHHBIA HOMEpP NPoV3BOANTENS

MG n % p np

1111 OUEHKM ONTUYECKUX KNnaccoB (ONTUYECKOe KavyecTBO, paccemBaHne
CBeTa, FOMOreHHOCTb, YrNoBoe pacnpeaeneHune)

EN 379 Homep cTtaHdapTa (@BTOMaTUYECKM 3aTEMHSIIOLLETO CBAPOYHOIO unbTpa)

EN 175 Homep cTaHpgapTa (cBapo4HO Macku)

EN 166 Homep cTaHaapTa (cBapoYHOM Mackm)

EN 12941 Homep cTaHpapTa (CBapo4HO Macku ¢ aBToMaTU4eCKUMU
PUNLTPYOLWUMM YCTPOUCTBaAMM)
Homep cTaHgapTa (CBapoYHO Macku € anmnapatoM Ans AblXaHusi CKaTbIM

EN 14594 BO3IYXOM)

AS13371 Homep cTaHaapTa (cBapo4HOM Mackm)
Homep ctaHgapTta (aBTOMaTUYECKM 3aTEMHSOLLEro CBapoO4HOro

AS13381 duneTpa)
Homep ctaHgapTta (aBTOMaTUYECKM 3aTEMHSOLLEro CBapoO4HOro

ANSI-Z87.1 duneTpa, CBAPOYHOW MaCcKM)
MG= VigeHTndnKaunoHHbIN HOMEp Npon3BoanTENS,

MG 1B 1= OueHkn onTruyecknx knaccos, B= BosgencTBue aHeprun cpegHen
MOLLIHOCTU

B BosgenctBue aHeprum cpegHen MOLWHOCTN

9 OTMmeTKa 06 YyCTONYMBOCTYM K pacniaBfeHHbIM MeTannam 1 ropsvymm
TBEPAbIM MaTepuanam

CE€ Mapkuposka CE

DIN Plus O6o3HayeHue ceptugmkata DIN Plus

(4] PykoBOACTBO Nofb3oBaTens

E CvMBON Ha u3genuu unu Ha ero ynakoBKe yKa3blBaeT, YTO OHO He noane-

o XUT yTUNm3auum B kadectse 6bITOBbIX 0TX040B. BmMecTo aToro ero cnegyet
caaTb B COOTBETCTBYHOLUMIA MYHKT MPUEMKU SMEKTPOHHOIO M 3NeKTpoobo-
pynoBaHust ans nocnegywowen ytunusauun. Cobnioaas npasuna ytunu-
3auuun n3genus, Bel nomoxeTe NpeaoTBpaTUTb NPUMMHEHNE OKpYXatoLLlei
cpefe v 300POBbIO NI0AEN NOTeHUManbHoro yep6a, KOTopbli BO3MOXEH, B
NpPOTMBHOM CIlyYae, BCEACTBUE Henogobatollero obpalleHnsi ¢ nofo6HbI-
MU oTxodamu. 3a 6onee nogpobHoi MHdopmaumen 06 yTunmusaymm aToro
usgenuvsi npocbba obpalaTbCsi K MECTHBIM BNAcTsM, B Cry6y N0 BbIBO3Y
Y yTUIM3aumum oTX040B UK B MarasuH, B KOTOpoM Bbl npuobpenu nagenve.

CBapo4Hasa macka MigADCplus npolwna TecTUpoBaHue COrfnacHo ctaHgapTam

EN 175, EN 166 n EN 379.

CBapouHas macka MigADCplus-Air c nogayen Bo3ayxa npoina TeCTUpoBaHue

cornacHo ctaHaaptam EN 12941 n EN 14594. CepTucukatbl AencTBUTENbHbI

TONbKO BMecTe C O4HOW M3 crneayrolmux yCTaHOBOK NoAayu YACTOro Bosayxa:

CleanAIR Basic EVO, CleanAIR Chemical 2F Plus, CleanAIR Chemical 3F Plus,

CleanAIR Pressure Flow Master.

TH3 | MigADCplus-Air BmecTe c: CleanAlR Basic EVO, CleanAIR Chemical 2F

Plus, CleanAIR Chemical 3F Plus.
3B MigADCplus-Air BmecTe c: CleanAIR Pressure Flow Master.
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» EC OEKINNAPALUA COOTBETCTBUA

M3roToBMTEND UM ErO YNONTHOMOYEHHbIN NpeacTaBUTeNb, 3aperMcTpMpoBaHHbI B
CoobuecTBe:

MIGATRONIC A/S
Aggersundvej 33
9690 Fjerritslev
Denmark

3aaBnseT, YTo HoBble CU3, onncaHHble HuXe:

Ccun3 HanmeHoBaHue mogenu

CBapo4HOu Macku: MigADC Plus

ABTOMaTM4yeckn 3atemusito- | MigADC Plus ADF
LLero cBapo4Horo unerpa:

3alUUTHBIX NNEHOK: PC outer lens 147 x 125 mm, PC inner lens 107,5 x 71,5 mm

PAPR: CleanAIR Basic EVO, CleanAlIR Chemical 2F Plus, CleanAIR
Chemical 3F Plus, CleanAlR Flow Master

cooTBeTCTBYOT TpeboBaHUAM aelcTBytoLero 3akoHogartensctesa EC: PernameHT
(EC) 2016/425 EBponapnameHnTa n CoeTa EBponerickoro cot3a, upektnsa
2001/95/EG un cornacoBaHHble cTaHaapTbl: EN 175:1997-08 (cBapo4yHoli mackm);
EN 379:2003+A1:2009 (aBTOMaTUYECKN 3aTEMHSAOLLEro cBapoyHoro dunbtpa); EN
166:2002-04 (3awmTHbIX NreHok); EN 12941:1998/A2:2008, EN 14594:2005 (PAPR)

ABNSATCA naeHTUYHbIMM CU3, Ha koTopble pacnpocTpaHsieTcs aercteue EC
ceptudumkara cootseTcTBms Ne:

C4922MG/R2 MigADC Plus BbidaH DIN Certco GmbH

C1704.2MG MigADC Plus ADF Bbidan ECS GmbH

C3871JP/R6 PC 147x125 mm, 107,5x71,5 mm BbidaH DIN Certco GmbH

1024/E-070/2019 | MigADC Plus AIR c: CleanAIR Basic EVO, BbidaH Occupational
CleanAIR Chemical 2F Plus, CleanAIR Chemi- | Safety Research Institute,
cal 3F Plus, CleanAIR Flow Master V.V.I.

CW3 noanexat npouenype oueHkn cootseTcTBusa: CooTBETCTBUE TUMOBOMY
obpasuy Ha ocHOBe obecneyeHnst KayecTBa NPON3BOACTBEHHOrO nNpoLecca
(mogyne C2, D) nog Haa30poM YyNOTHOMOYEHHOro opraHa:

HoTndurumpoBaHHbIe OpraHbI:

Mogynb B:
YnonHomoueHHbIV opraH 1883, ECS (European Certification Service) GmbH,
HuttfeldstraBe 50, D-73430 Aalen, Germany.

YnonHomoueHHbI opraH 0196, DIN CERTCO Gesellschaft fuer
Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, Germany.
Mopgyne B, C2:

YnonHomouveHHbIN opraH 1024, Occupational Safety Research Institute, v.v.i.,
Jeruzalémska 1283/9, 110 00 Prague 1, Czech Repubilic.

Mogyns D:

YnonHomoueHHbI opraH 0194, INSPEC International Ltd, 56 Leslie Hough Way,
Salford, Gt Manchester, M6 6AJ, UK.

HacTtoswasn geknapawums COOTBETCTBUS SIBMSETCS UCKIOYUTENBHON OTBETCTBEHHO-
CTblO NponssoanTend.

MognucaHo OT UMEHU 1 MO NOPYYEHUIO:
MIGATRONIC A/S

Niels Jarn Jacobsen

CEO

Fjerritslev, 6.1.2020
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EN) ORIGINAL SPARE PARTS
ORIGINAL-ERSATZTEILE

PIECES DE RECHANGE ORIGINALES
&S PIEZAS DE RECAMBIO ORIGINALES

(D RICAMBI ORIGINALI

(\D ORIGINELE RESERVEONDERDELEN

ORIGINALE RESERVEDELE
(2 PUVODNi NAHRADNI DiLY

ORYGINALNE CZESCI ZAMIENNE

(FD ALKUPERAISET VARAOSAT

OPUT'MHATNBHbIE 3AMACHbIE OETANU

Item Code
Artikel Code
Article Code
Articulo Caédigo
Articolo Codice
Item Code
Navn Kode
Polozka Kod
Czesé Kod
Tuote Koodi
HanmeHoBaHue Kog
MIGATRONIC ADF - 8191 0840
1 UNIT p
o
HEADGEAR
COMPLETE 8191 0848
MIGATRONIC
SWEAT BAND/ 8191 0844
NECK PAD
COMFORT SET - ‘
1 UNIT \e
N 2
t\)
==,




MIGATRONIC FACE
SEAL FLEXI - 1 pce

8191 0851

MIGATRONIC PC
OUTER LENS
147 x 125mm -

10 pkts of 10 pcs

8191 0842

MIGATRONIC PC
INNER LENS
107.5 x 71.5mm -
10 pkts of 10 pcs

8191 0841

HOSE HOLDER

8191 0852

MIGATRONIC MAG
LENS HOLDER -
1 pce

8191 0850




DENMARK:

Main office:

SVEJSEMASKINEFABRIKKEN MIGATRONIC A/S
Aggersundvej 33, 9690 Fjerritslev

Tel. 96 500 600, www.migatronic.com

MIGATRONIC EUROPE:

England

MIGATRONIC WELDING EQUIPMENT LTD.
21 Jubilee Drive, Belton Park, Loughborough
Leicestershire LE11 5XS, England

Tel. (+44) 01509 267499, www.migatronic.co.uk

France

MIGATRONIC EQUIPEMENT DE SOUDURE S.A.R.L.

Parc Avenir Il, 313 Rue Marcel Merieux
69530 Brignais, Frankrig
Tel. (+33) 04 78 50 65 11, www.migatronic.fr

Italia

MIGATRONIC s.r.I. IMPIANTI PER SALDATURA
Via Dei Quadri 40, 20871 Vimercate (MB), Italia
Tel. (+39) 039 9278093, www.migatronic.it

Norway

MIGATRONIC NORGE AS

Industriveien 1, 3300 Hokksund, Norge
Tel. (+47) 32 25 69 00, www.migatronic.no

Czech Republic

MIGATRONIC CZ a.s.

Tolstého 451, 415 03 Teplice 3, Tjekkiet

Tel. (+42) 0417 570 660, www.migatronic.cz

Hungary

MIGATRONIC KERESKEDELMI KFT.

Szent Mikl6s u. 17/a, 6000 Kecskemét, Ungarn
Tel. (+36) 76 481 412, www.migatronic.hu

MIGATRONIC ASIA:

China

SUZHOU MIGATRONIC WELDING
TECHNOLOGY CO. LTD.

#4 FengHe Road, Industrial Park, SuZhou, Kina
Tel.. 0512-87179800, www.migatronic.cn

MiCALI0MN:C

WELDING VALUE

MIGATRONIC AUTOMATION A/S
Kngsgardvej 112, 9440 Aabybro
Tel. 96 962 700, www.migatronic-automation.dk

Finland

MIGATRONIC OY

Koulutie 13 As. 6,25130 Muurla, Finland
Tel. (+358) 0102 176 500, www.migatronic.fi

Holland

MIGATRONIC NEDERLAND B.V.
Ericssonstraat 2, NL-5121 ML Rijen, Holland
Tel. +31 (0)161-747840, www.migatronic.nl

Italia

GREENWELD s.r.l.

Via Dei Quadri 40, 20871 Vimercate (MB), ltalia
Tel. (+39) 039 9278100

Sweden

MIGATRONIC SVETSMASKINER AB

Naas Fabriker, Box 5015,44 850 Tollered, Sverige
Tel. (+46) 031 44 00 45, www.migatronic.se

Germany

MIGATRONIC SCHWEISSMASCHINEN GMBH
Sandusweg 12, 35435 Wettenberg, Tyskland
Tel. (+49) 641 982840, www.migatronic.de

India

MIGATRONIC INDIA PRIVATE LTD.
No.22 & 39/20H Sowri Street, Alandur
600 016 Chennai, Indien

Tel. (+91) 223 00074 www.migatronic.com
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