Pl 350 PLASMA

Pl 350 PLASMA
AUTOMATISOITU HITSAUS
PULSSILLA TAI ILMAN

Pi 350 Plasma on tehokas vesijaahdytteinen hitsausinvertteri, joka on
tarkoitettu plasmahitsaukseen automatisoiduissa hitsausprosesseissa
virta-alueella 5-350 A.
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Pl 350 PLASMA

AUTOMATISOITU HITSAUS
PULSSILLA TAI ILMAN

Pi 350 Plasma hitsaa niukkahiilisesta
teraksesta valmistettua enintdan 8 mm:n
ohutlevya ja ruostumattomasta terdksesta
valmistettua enintaan 10 mm:n levya.
Laite hitsaa kolmella valinnaisella puls-
sitoiminnolla: perinteinen pulssi, pikapulssi
ja Synergy PLUS™ — tai kokonaan ilman
pulssia — kayttamalla kaikkia plasmapro-
sesseja: plasma-melt, plasma-press ja plas-
ma-keyhole. TIG-hitsauksessa lahtoteho
on enintaan 500 A.

Digitaalisen Pi 350 Plasma -invertterin

ominaisuudet:

e Elektroninen kaasun ja veden
virtauksen saato polttimessa

e Sisainen kaasunsaastosarja

e CAN-BUS-tiedonsiirto

® 100 %:n kaariaikasuhde
plasmahit-sauksessa

¢ Etdohjaussarja

e Diffuusiovapaat kaasuletkut

e Pilottikaari — turvallinen sytytys

SUOJATUT VOLFRAMIELEKTRODIT -
PIDEMPI KAYTTOIKA
Plasmapoltin suojaa volframielektrodia

TIETOJA
PLASMAHITSAUKSESTA

Tayden tunkeuman hitsausliitos:
niukkahiilinen teras enint. 8 mm
ruostumaton teras enint. 10 mm

Suojatut volframielektrodit:
pitka kayttoika, vahemman
tyon keskeytyksia
Vahainen lammaontuonti:
materiaalin vaaristymat vahaisia

Turvallinen sytytys pilottikaarella:
aina valmis seuraavaan
hitsausjaksoon

Hitsaustarvikkeet:
ei havikkia — lanka kelasta
CWEF Multin kautta

Suojatut volframielektrodit — pidempi
kayttoika
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_| Pi 350 Plasma hal-
litsee kaikki kolme
plasmaprosessia

Plasma-
keyhole

Plasma-
press

Hitsausprosessi

Levyn paksuus maarittaa kaytettavan
prosessin

Plasmahitsaus paihittaa TIG-hitsauksen kaikissa levyn paksuuksissa

A

makaaren suuren energiatiheyden ansiosta.

Plasmahitsaus on jopa kolme kertaa TIG-hitsausta nopeampaa
suurissa levyn paksuuksissa yksinkertaisen railogeometrian ja plas-
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Tuottavuus verrattuna TIG-hitsaukseen

hitsausroiskeilta ja estaa sita tarttuma-
sta hitsisulaan. Toita ei juuri tarvitse
keskeyttaa elektrodien hiomista varten,
ja elektrodien kayttoika on huomattava-
sti pidempi kuin TIG-hitsauksessa.

Robottiliitdnta

LITANNAT KAIKENTYYPPISILLE
ROBOTEILLE

Uusi RCI-robottitiedonsii-rtoliitanta
(Robot Communica-tion Interface)
mahdollistaa Pi Plasma-virtalahteiden
yhdis-tamisen useimpiin robotteihin ja
ohjaimiin. RCI2 toimitetaan oletusarvois-
esti analogisena versiona, joka kytkee
analogiset/digitaaliset I/O-signaalit 37
napaisen amphenol-littimen kautta.
Erikseen ostettavan Fieldbus-moduulin
avulla litdnnan voi helposti muuntaa
Fieldbus-litannaksi. Taman naytolla ja
mininappaimistolla varustetun liitannan
kautta jarjestelman asetukset on helppo
maarittaa tarpeen mukaan.



TERAKSEN JA RUOSTUMATTOMAN TERAKSEN
HITSAUS TAYDELLA TUNKEUMALLA

ENTISTA NOPEAMPI HITSAUS —

VAHEMMAN JALKIKASITTELYA

Automatisoitu Pi 350 Plasma -jarjestelma

on ihanteellinen ratkaisu hitsausprosessien

rationalisointiin nykyaikaisessa tuotannossa.

e Lyhyempi tyOstdaika tyokappaletta
kohti

e Pidempi kayttoika ja alhaisempi
volframin kulutus

¢ Yksinkertainen railogeometria ja
vahemman esikasittelya

e Alhaisempi hitsausvirta — vahemman
vadristymia ja jalkikasittelya — parempi
lopputulos

¢ Alhaisempi virrankulutus ja
vahemman CO2-paastoja

e Suojaus hitsauksen aikana:
parempi kayttoturvallisuus

¢ Vain vahan hitsaussavua: parempi
tyOymparisto.

EDISTYNEET HITSAUSPROSESSIT -
HELPPO KAYTTO

Prosessit ovat suoraan valittavissa
selkedsta ja helppokayttdi-sesta ohjaus-
paneelista. Jarjestelmaan voidaan tal-
lentaa jopa 64 Plasma- ja TIG-ohjelmaa.
Laitteessa on liitanta etaohjausta ja kaaren
tunnistusta varten, ja lisavarusteeksi
voidaan hankkia samat toiminnot ja
ominaisuudet sisaltava ylimaarainen
ohjauspaneeli automaattilaitetta
kayttavalle hitsaajalle.

KATTAVA JARJESTELMA

CWF Multi on erillinen langansyot-
toyksikkd, joka on suunniteltu erityisesti
automaattilaitteita sisaltaville jarjestelmille.
Lisaksi CWF Multia voidaan kayttaa
manuaaliseen TIG-/plasmahitsaukseen
kasikayttoisilla polttimilla.

CWF Multi -yksikkoa ja Pi 350 Plasma
-invertteria voidaan kayttaa erikseen

tai yhdessa tahdistamalla hitsausvirta ja
langansyotto toisiinsa. Helppokayttdisyys
on Migatronicille tarkea periaate: kytke,
paina ja hitsaa.

Synkronoitu pulssilangansy6tto; Pi 350 Plasma tukee
jopa kahdeksaa CWF Multi -yksikkda

Ruostumattoman materiaalin plasmahitsaus pitkaa
railoa hitsaavalla automaattilaitteella

Ruostumattoman teraksen hitsaus —
pakokaasujarjestelman tarinanvaimennin

Myds edistyneitd toimintoja on helppo kayttaa

TIETOJA
PLASMAPROSESSISTA

Plasmahitsausprosessi on tavallaan
TIG-hitsausprosessin edistynyt versio.

Plasma on olomuoto, jossa kaasu on
muuttunut sahkda johtavaksi eli ion-

isoitunut aarimmaisissa lampatiloissa.

Siten plasmakaari on
aktiivinen osa prosessia, ja sen ener-
giatiheys on jopa
kymmenkertainen
TIG-kaareen verrattuna.
Tallaiset aarimmaiset energiat ja jopa
30 000 °C:n lampatila saavat aikaan
perusaineen nopean ja keskitetyn
kuumene-
misen, minka ansiosta hitsisula
muodostuu nopeammin kuin TIG-
hitsauksessa.

Plasmahitsauksessa
hitsaushuuruja ei synny kaytannossa
lainkaan.




Pl 350 PLASMA

Kartiomaisen putken kiinnitys levyyn —

Plasmaprosessissa tarvitaan tehokasta
Plasma-press-hitsaus. Huomaa hitsisauman pieni A-mitta.

jaahdytysta, jotta plasmapoltin ei vaurioidu

Galvanoitu niukkahiilinen teras — 0,5 mm
paksun levyn Plasma-melt-hitsaus

kuumuuden vuoksi. Vakiojaahdytysyksikon
kapasiteetti riittaa TIG-hitsaukseen.

Lisavaruste: Migatronicilta on saatavana
ulkoinen jaahdytysyksikko plasmahitsauk-
seen, jossa kaytetaan jatkuvasti yli 80 A:n
virtaa. Se varmistaa plasmapolttimen
riittdvan jadhdytyksen.

Lisatietoja saa Migatronicilta.

Oikeus muutoksiin pidétetaéan.

LAITETYYPPI Pl 350 PLASMA

Verkkojannite +/- 15%, V 3x400

Verkkovirta, tehollinen, A

Maksimiteho., kVA

Virta-alue, PLASMA, A

Tyhjakdyntijannite, V

Kaariaikasuhde, 100% v/20°C (PLASMA), AN

Kaariaikasuhde, 100% v/40°C (PLASMA), AN 350/39,0

Suojausluokka IP 23

Mitat K x L x P, mm 980x545x1090

COLD WIRE FEEDER CWF MULTI

Langansyotténopeus m/min 0,20-5,0

Mitat K x L x P, mm 276x211x276

Ruostumaton terds — 6 mm paksun levyn Plasma-
keyhole-hitsaus

Kupari — 0,6 mm paksun levyn Plasma-melt-hitsaus

LISAVARUSTEET:
e CWF Multi -kylmalangan-

syottoyksikkod
e Kehikko telineasennusta varten
e Etaohjaussarja — lisaohjaus-paneeli
e Jalkapoljin/poltinohjaus
e Automaattinen muuntaja

e Erikokoiset ja -pituiset
hitsausletkut/-kaapelit

Migatronic OY
Puh: 0102 176 500
Fax: 0102 176 501
sales@migatronic.fi
migatronic.fi
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