Zeta 60 a Zeta 100 jsou
- pfenosné a uZivatelsky
privétivé trifazové

plasmové fezacky v

robustnich skfinich,

Y 4
které jsou urceny pro
praci v dilné i na
montaznich mistech.

Lze je pouzit k fezani

A 4 AV 4
viech elektricky vodivych
kovU a jejich slitin.

Funkce Usporného
pohotovostniho rezimu

Jemné drazkovani
Opotrebitelné dily s
dlouhou zZivotnosti
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ZETA 60-100 PLASMOVE REZACKY

Uzivatelsky privétivy ovlddaci panel
umozriuje snadnou kontrolu plasmového
fezani. Jakmile nastavite proces a proud
odpovidajici tloustce déleného materialu,
stroj je pfipraven k fezani. Plasmové
fezacky Zeta pouZivaji jako plasmovy plyn
pouze stlaceny vzduch a Ize je pfipojit
k béznému zdroji stlaceného vzduchu.
Stroje mohou byt napajeny generatory
a jsou vybaveny Uspornym rezimem
pro snizeni spotfeby energie. Zajistuji
tak optimalni fezani i Usporny provoz.
Plasmovy oblouk je zapélen automaticky
pilotnim obloukem. Toto fe3eni zajistuje
delsi Zivotnost spotrebnich dild téla
horaku.

JEMNE DRAZKOVANI REZACKOU
ZETA 100

Zeta 100 umoznuje i jemné drazkovani.
Tento proces slouzi k odstranéni preby-
te¢ného navaru a k opravam vad svar(.

TLOUSTKA DELENEHO MATERIALU
URCUJE VYBER STROJE

Stroje Zeta 60 a Zeta 100 jsou urceny
pro kvalitni fezani plechd az 12/25 mm
tlustych. Pro pfipad pouze délicich fez(
bez zvy3enych pozadavkl na kvalitu fezu
maze byt uvedena tloustka materialu

a7 0 50 % vy3si. Rezaci vlastnosti jsou
uvedeny v diagramu.

SNADNE REZANi DEROVANYCH
PLECHU
Pouhym stiskem pfislusného tlacitka

AUTOMATICKE REZANI

Rezatka Zeta 100 pro automatické
fezanfi je vybavena hofdkem s 6m hadici
a konektorem pro dalkové ovladani.
Tato varianta s vestavénym signalem
detekce oblouku umozriuje ovladani z
automatickych strojd a stol s Ucelem
automatizace fezani.

pripravite stroje Zeta na fezani perfor-
ovanych a dérovanych materiald.

RUCNI REZANI

Rezacka Zeta 100 pro ru¢ni fezani je
vybavena hofdkem s 6m hadici nebo
v piipadé pozadavkd na vétsi provozni
rozsah hordkem s 15m hadici.

REZACIi VLASTNOSTI

Pouzijte tento diagram pro spravnou volbu trysky podle maximalni tloustky fezaného
materialu (uvedeny Udaje pro fezani nizkouhlikové oceli). V pripadé fezani jinych kovi
mohou byt max. fezana tloustka a rychlost rezani redukovany.
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- Kvalitni fez

- Délici fez se snizenou kvalitou

VOLITELNE VYBAVENI

ZDROJ PROUDU ZETA 60 ZETA 100 // ZETA 100 AUTOMAT
Napéjeci napéti, V 3x400 3x400 * Kruzitko a voditko
Nap. autotransformétorem, +/- 15 %, V/ 3x230-500 3x230, 3x400, 3x440, 3x500 * Vozik (Zeta 100)
Pojistky, A 10 20 e Trysky rdznych
Proudovy rozsah, AN-AN 20/88-60/104 20/88-100/120 Velik_osti pro vysoce
Zatézovatel 100%/40°C, AN 40/96 75/110 kvalitnf fezy
Zatszovatel 60% /40°C, AN 50/100 85/114

Zatézovatel max./40°C, A/%N 60/40/104 100/40/120

U¢innost 0,9 0,8

Napéti naprazdno, V 241 248

Rez kvalitni, mm <12 <25

Rez oddélovaci, max., mm <18 <35

Trida ochrany IP 23 IP 23

Norma EN/IEC60974-1, EN/IEC60974-10

Rozméry (V x $ x D, mm) 360x220x570 405x345%675

Hmotnost, kg 27 36 (6 m)/39 (15 m)

Pravo zmény vyhrazeno.
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