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Hdgpresterande invertersvetsmaskiner for de mest kravande
TIG-svetsuppgifterna. Robust, tillforlitlig och ger en stabil
bage for en perfekt yta.

Vatten- eller
luftkyld

200,250,350 eller
500 ampere

DC,DC HP eller
AC/DC
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Nar framgangen
sitteridetaljerna

Pi &r en kraftfull och hallbar svetsmaskin som &r kand for
sin driftsakerhet och sina prestanda. For professionella
TIG-svetsare ar Pi ett helt nédvandigt verktyg att ha i
svetskabinen eller verkstaden. Anvand den for rots [
eller tub- och rorsvetsning i konstruktions
och aluminium.

>
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En palitlig partner

Pi ar en palitlig partner i verkstaden. Robust konstruktion,
exakt tandning och stabilt stromflode gor den till ett
forstahandsval for manga TIG-svetsare och arbets-
e. Den ar masterlig vid svetsning i rostfritt stal,
niumror och behallare for industrier som livsmedel,
o lakemedel, petrokemi och marinteknik. Piklarar de hdga
,f’ . kvalitetsstandarderna i dessa branscher — med rage.

" Den fantastiska TIG-svetsen

TIG-svetsning handlar om precision, noggrannhet
och perfekt utforda svetsar. Med Pi i verkstaden kan
specialiserade TIG-svetsare ta hand om detaljerna
och utfoéra suverana svetsfogar. Den uppmuntrar till
god yrkesskicklighet och ger anvandaren kraften att
leverera svetsade produkter i hog kvalitet.

Svetsa snabbare med puls

Forbattra produktiviteten ytterligare med pulsprocessen.
Anvand pulssvetsning for sma tjocklekar och metallplat.
Det ger battre kontroll dver sméltan samtidigt som du
undviker stank. Lag varmetillforsel minskar risken att
skada stalet.



Pi 200
Var Pi
ar suveran.

Vélj enfasanslutning Pi och 200 ampere om du beho-
ver en bra och palitlig partner for svetsning av tunnare
plat. Valj luftkylning for lattare uppgifter, reparationer,
underhall och montering. Valj vattenkylning for tyngre
uppgifter i verkstader dar arbetet ar intensivt. Valj
AC/DC om du nagonsin behover svetsa i aluminium.

MiGAT30nic

micAT3oNiC

Vikt Kylning

Fran 23 kg

Mandverpanel
DC HP eller AC/DC
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Luft eller vatten

Stromintervall
5-250 A

Vikt Kylning
Fran 22 kg Luft eller vatten
Mandverpanel Strémintervall
DC HP eller AC/DC 5-200 A
Pi
200-250 A
Pi 250

Var Piardin
foljeslagare.

Valj trefasanslutning Pi nar du behdver en tillforlitlig
partner for diverse TIG-svetsning. Da far du en mang-
sidig och kapabel maskin som du kan rékna med. Valj
luftkylning for lattare uppgifter samt reparationer,
underhall och montering. Valj vattenkylning for tyngre
uppgifter i verkstédder med hog belastning. Valj AC/
DC om du nagonsin behdver svetsa i aluminium.

Pi 350

Din Pi staller
alltid upp.

Valj Pi 350 ampere for kravande uppgifter dar du
behdover en kraftfull och talig maskin. Den klarar tuffa
férhallanden - en partner som alltid stéller upp. Valj
luftkylning for lattare uppgifter och vattenkylning fér
verkstader med tyngre och mer kravande arbetsupp-
gifter. Valj AC/DC om du nagonsin behover svetsa i
aluminium.

MiCATI0NiC

A
L)

)

miGATIONIC

Vikt Kylning
Fran 68 kg Vatten
Mandéverpanel Stromintervall

DC, DC HP eller AC/DC

5-500 A

Vikt Kylning
Fran 31kg Luft eller vatten
Mandoverpanel Stromintervall
DC, DC HP eller AC/DC 5-350 A
Pi
350-500A
Pi 500

Den har Pi

klarar det mesta

med sinhoga
stromstyrka.

Valj Pi med 500 ampere om du vill klara de riktigt
stora uppgifterna. Den har Pi-modellen har definitivt
hoéga ambitioner tack vare den héga stromstyrkan.
Den har vattenkylning och &r ett perfekt val for tung
anvandning i verkstdder med hog belastning och
stor produktion. Anvand maskinen for tjocka platar
i konstruktionsstal och rostfritt stal. Valj AC/DC om
du nagonsin behdver svetsa i aluminium.



3 manoverpaneler

for effektiv kontroll
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DC Basic

Manoverpanel for enkel TIG DC (likstrom) hogfrek-
venssvetsning.

Panelen ar avsedd fér Pi 350 och 500 och tung
anvandning samt svetsning av tjocka platar utan puls.
For konstruktionsstal och rostfritt stal.

DC HP

Manéverpanel for TIG DC hogfrekvenssvetsning
och puls. Panelen ar avsedd fér Pi 200-500, déar
pulssvetsning ar att foredra for metallplat, och dar
materialets ytfinish ar extra viktig.

Alla pulsfunktioner styrs fran den mellersta
knappkolumnen. Varje funktion har en egen knapp
sa det &r |att att sla pa/av eller justera parametrarna.

AC/DC

Manoverpanel for TIG AC (vaxelstrom) och DC
hogfrekvenssvetsning och puls. Panelen ar avsedd
for Pi 200-500 dar pulssvetsning ar att foredra
och om du skulle behdva svetsa i aluminium. Alla
vaxelstromsfunktioner styrs fran den oversta
knappkolumnen.

Overst till vianster pa samtliga paneler visas
svetscykeln plus de element som kan justeras - till
exempel forgasflode, startstromstyrka, lutning upp/
ned och eftergasflode.

4 funktioner

for effektiv svetsning

TIG-A-Tack-fastpunkter

TIG-A-Tack ar en halvautomatisk process som gor extremt
sma och exakta fastpunkter i austenitiskt rostfritt stal. Den
kan i regel anvdndas utan rotskyddsgas. Dessa extremt
sma fastpunkter ar osynliga i den slutliga svetsen. Anvand
TIG-A-Tack for snabb haftsvetsning av metallplat.

Synergy Plus - pulssvetsning

Synergy Plus &r en synergipulsfunktion for likstromssvetsning.
Ljudet av frekvensreglerade pulser kan vara stressframkal-
lande. Med Synergy Plus kommer alla pafrestande toner
(frekvenser) att filtreras ut och maskinen ger rena metalliska
toner. Det forbattrar arbetsmiljon genom att dampa ljudet
under produktionen.

IGC® - Intelligent Gas Control

Med IGC® anvander svetsmaskinen alltid ratt mangd gas
for varje svets. Nar du har optimalt gasskydd undviker du
porositet och orena svetsfogar. IGC® reducerar risken for
fel orsakade av otillrackligt gasflode eller gasturbulens.
Forbattra svetskvaliteten och sénk gasrékningen samtidigt.
IGC® &r en tillvalsfunktion.

Forvarmning med volframelektroder

AC-svetsfunktionen ger automatisk forvarmning av volfra-
melektroder och optimal tandning. Du far driftsaker tandning
och stabil bage. Slitaget pa volframelektroden reduceras
kraftigt, i synnerhet vad galler stora volframdiametrar.




Skapa hygieniska fogar inom
branscher dar kraven ar hoga

Svetsfogar inom branscher som livsmedel, drycker, lakemedel, och
petrokemi maste vara mycket noggrant utférda. Det 6vergripande
malet ar att f& hygieniska fogar dar risken for bakterier minime-
ras. Kvalitetskontroller utfors regelbundet och med noggranna
besiktningar av varje detalj. De stranga lagstadgade kraven inom
dessa branscher satter stor press pa svetsarnas yrkesskicklighet
och utrustning.

Pi: Ett nodvandigt verktyg for svetsning med mycket hog
kvalitet inom branscher som livsmedel, lakemedel och
petrokemi

TIG-svetsprocessen ar kand for sin precision och renhet.
Detta ar viktigt vid tillverkning av utrustning for processbe-
arbetning av livsmedel, drycker eller medicinsk utrustning
eftersom det hjalper till att behalla egenskaperna for det
stél som anvands.

For varje svetsning finns en risk att rostskyddet forsédmras,
och alla svetsare vet att rena ytor ar avgérande for att undvika
kontaminering. Svetsmaskinerna i Pi-serien &r konstruerade
for att minimera dessa risker, vilket ar avgérande nar aven
minimal kontaminering kan fa allvarliga konsekvenser.

Med Pi kan du uppfylla de strdnga kvalitetskraven
Pi kan anvandas for uppgifter i tranga utrymmen och manga
olika vinklar vilket gor dem mycket méangsidiga. De uppfyller

industristandarderna helt genom att ge svetsaren de funktio-
ner som kravs for de strénga kvalitetskraven. Pi-maskinerna
ar ocksa mycket anvandarvanliga. De &r latta att stallain och
anvanda. Svetsarna kan fokusera pa uppgiften utan att behéva
krangla med komplicerade installningar eller tekniska problem.

Genom att investera i Pi-utrustning kan du se till att din pro-
duktionsprocess hélls saker och effektiv. Precision, renhet och
mangsidighet ar nagra av foérdelarna som svetsmaskinerna i
Pi-serien erbjuder. De &r nédvandiga verktyg for alla svetsare
som arbetar inom branscher som livsmedel, lakemedel eller
petrokemi.



FALLSTUDIE - REPARATIONER AV PANNOR GLOBALT - MARIN INDUSTRI

Intelligent svetsning ger battre driftsakerhet

Tillforlitighet och snabbhet ar kritiska faktorer for ett danskt serviceféretag som utfor service
pa pannor inom marin industri — Global Boiler Repair A/S. For att halla sin marknadsledande
position forlitar sig foretaget helt och hallet pa svetsutrustning fran Migatronic, inklusive
35 stycken Pi 350.

"Vara svets-team arbetar under extrema férhallanden och vid
temperaturer fran minus 25 till 60-70 plusgrader. Pi 350 klarar
uppgiften oavsett omstindigheterna. Att svetsamed 350 ampere
dr en kravande uppgift. Vi har testat Pi 350 till smartgrdnsen i
vart arbete och vi &r mycket néjda med resultatet."

Casper H. Thygesen, Global Boiler Repair

Pi350 c— C\ °c

35.: -365 2417 -25 / +70
Aktiva Oavbrutet arbete, Dag ochnatt Extrema
svetsmaskiner hela aret -alltidredo arbetsmiljder

Tillforlitlighet ar en avgorande faktor

Sedan 2011 har Global Boiler Repair erbjudit snabb och effektiv
pannservice at den internationella marinindustrin. Féretagets
erfarna svetsare erbjuder akutinsatser till fartygspannor éver
hela varlden. 365 dagar om aret och 24 timmar om dygnet.

Enligt Casper H. Thygesen som &r avdelningschef hos Boiler
ar hog tillforlitlighet och snabbhet vasentliga faktorer fér
verksamheten inom Global Boiler. Darfor har foretaget valt
att forlita sig helt pa svetsmaskiner fran Migatronic:

"Migatronics svetsiésningar kdnnetecknas av stryktalighet
och anvéndarvénlighet utan nagra kompromisser med
svetsprestanda. De hjélper oss optimera effektiviteten hos
vara svetsare, vilket &r mycket viktigt i var bransch dar tid &r
helt avgérande.”
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Tid ar pengar

Global Boiler har investerat kontinuerligt i ny svetsutrustning
fran Migatronic. Idag har foretagets 30 svetsare cirka
100 svetsmaskiner att tillga — samtliga av méarket Migatronic.
Enligt Casper H. Thygesen ar tidseffektiviteten helt avgoérande
inom marin industri:

"Ett fartyg som tas ur drift kan kosta fraktféretaget éver
100 000 USD om dagen. Dérfér ar tiden av yttersta vikt
fér vart féretag, och en trasig svetsmaskin kan fa dryga
konsekvenser. Med Pi 350 behéver vi som tur &r inte oroa 0ss
Over driftsdkerheten hos vara maskiner. Vi ar trygga i vetskapen
om att vara svetsare alltid har rétt utrustning till hands sa att
de kan arbeta under langa perioder och svara férhallanden."

Heltackande service

Varje svetslosning fran Migatronic kommer med heltackande servicepaket. Samma
sak galler for Global Boiler och pa grund av foretagets globala verksamhet kravs
serviceavtal som galler varlden éver:

"Migatronics service &r exceptionell och deras serviceavdelningar star
alltid till tiainst med snabba och effektiva service- och underhallsinsatser.
Genom det globala nétverket av servicestationer och underleverantérer
finns Migatronic alltid i ndrheten - fran Singapore och Kina till Panama
och USA. Servicenivan ar utomordentlig och mycket viktig for ett
globalt féretag som vart ", sager Casper H. Thygesen.

1



ar ar vara ergonomiska
rannare

N

TIG-svetsbrannare

Upplev 360 graders frihet

TIG-svetsning innebar manga repetitiva rorelser. Genom att optimera ergonomin i synnerhet for handerna
kan svetsarna arbeta i en sakrare och mer bekvam miljo med minskad risk fér arbetsskador.

Svetsbrannarna TIG Ergo och TIG Adjust ar konstruerade med fokus pa ergonomi och rorlighet. Sortimentet
innefattar diverse modeller — fran luftkylda latta modeller till vattenkylda varianter for tunga uppgifter.

Med TIG Adjust-serien av flexibla brannare kan en svetsare vrida bréannaren i valfri riktning. Den ar extremt
stryktélig och klarar de upprepade justeringar som maste goras vid varierande TIG-svetsuppgifter.

.\ W /

Manoverenheter

Hitta den perfekta instéllningen

Lagg till en manévermodul till TIG-brannaren sa kan du anpassa och finjustera svetsparametrarna direkt vid
handtaget. Svetsaren kan gbéra noggranna fininstallningar utan att behova sta precis intill svetsmaskinen.

Mandverenheterna ar mycket anvandbara for TIG-svetsare som ar noga med detaljerna. De kan snabbt gora
sig bekanta med tangentbord och mandverreglage och hitta ratt justeringar. Enheterna kan hjélpa svetsarna
hélla koncentrationen och eliminera distraktioner.

Hitta den enhet som passar bast for just din svetsuppgift och byt ut enheten pa brannarhandtaget utan verktyg.



Tekniska specifikationer

Strémintervall (MIG)
Néatspanning +/+15 %
Sakringstyp C

Effektiv natstrom

Natstrom, max.

Effekt, 100 %

Effekt, max.
Tomgangsspénning
Tomgangseffekt
Verkningsgrad

Effektfaktor

Intermittens 100 %/20 °C (TIG)
Intermittens 60 %/20 °C (TIG)
Intermittens max./20 °C (TIG)
Intermittens 100 %/40 °C (TIG)

Intermittens 60 %/40 °C (TIG)
Intermittens max./40 °C (TIG)

Applikationsklass

Kapslingsklass
Standarder

Matt (exklvagn)
(HxBxL)

Vikt (exkl. vagn)

Pi 200
DC HP | AC/DC

5-200 A
1x230V

16A

175A 1186 A
243 A[26 A
4,0kVa|4,3kVa
5,6 kVa | 6,0 kVa
9BV

15WI[17 W
85% |80 %
0,90 0,93

170 A|160 A
210 A| 200 A
150 A/16 V | 140 A/156 V
170 A/16,8 V

200 A/40 %/18 V

S/CE
IP 23

Pi 250
DC HP | AC/DC

5-250 A
3x400V

10A

T1A|I73A
13,0A[10,3A
49 kVa| 5,0 kVa
9,0 kVa| 71 kva
9BV

QW|9wW

87 % | 81%
0,94 0,94

180 A

220A 210 A
170 A/16,8 V
200 A/18 V| 200 A/18 V

250 A/40 %/20 V | 250
A/40 %/20 V

S/CE | S/CE/CCC
IP 23

SS-EN/IEC60974-1. SS-EN/IEC60974-3. SS-EN/

IEC60974-10. Klass A

360 mm x 220 mm x 520 mm

Vi férbehaller oss réatten till &ndringar.

Kylkapacitet 11/min.
Tankkapacitet
Maxtryck in kylsystemet
Fléde

Matt (H x B x L)

Vikt

Pi 350
DC | DC HP | AC/DC

5-350 A

3x 400V

25 A

18A[18A[173A
231A1231A (227 A

12,5 kVa | 12,5 kVa [ 12,0 kVa
16,0 kVa | 16,0 kVa | 15,7 kVa
95V

OW|9W[13W

80 %180 %88 %
0,9310,93 10,86

340 A

350 A

350 A/95 V

300 A/22V | 290 A/216 V

350 A/24V
350 A/60 %/24 V

S/CE/CCC
IP 23

SS-EN/IEC60974-1. SS-EN/IEC60974-2. SS-EN/IEC60974-3. SS-

EN/IEC60974-10. Klass A

Pi 500
DC | DC HP | AC/DC

5-500 A

3x400V

32A

261A1261A[272A
337A|337A[351A
181kVa|18,1kVa| 18,8 kVa
23,3 kVa| 23,3 kVa| 24,2 kVa
95V

6W|B6W|8W
91%|91% |87 %
0,93]0,93]0,89

475 A

500 A

500 A/80V

420 A/26,8 V

500 A/30 V
500 A/60 %/30 V

S/CE/CCC
IP 23

550 mm x 250 mm x 640 mm | 550 mm x 250 mm x 640 mm |

980 mm x 545 mm x 1090 mm

68 kg | 68 kg | 77 kg

22 kg | 24 kg 23 kg | 25 kg 31kg|31kg |72 kg
MCU 1000 MCU 1100
Separat for 200/250 Separat for 350
900 W 1200 W
25L 35L
3 bar 3 bar

Vi forbehaller oss ratten till andringar.
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1,2 bar, 60 °C, 1,75 L/min
270 mm x 220 mm x 520 mm

15 kg

1,2 bar, 60 °C, 1,75 L/min
270 mm x 240 mm x 560 mm

16,5 kg

MCU
Integrerad i 350/500

1200 W

35L

3 bar

1,2 bar, 60 °C, 1,75 L/min

Bestill service via vart stora servicenatverk

Vart natverk av auktoriserade servicepartners finns i hela Europa och star redo att stotta din svetsproduktion.
Vara auktoriserade servicepartners har utbildade servicetekniker som &r certifierade att utféra service
och underhall professionellt. De kan din svetsmaskin och deras servicefordon &r fullutrustade med
originalreservdelar och utrustning for kalibrering, matning och tester.

Besok migatronic.com/service och hitta narmaste servicepartner.

Utdka garantin pa din Pi

Du far alltid kvalitetsprodukter nar du kdper Migatronic. Forutom tva (2) ars garanti for ny svetsutrustning
kan du &ven utoka garantin upp till fem (5) ar.

For att den utdkade garantin ska gélla kravs en arlig servicekontroll.

Registrera din nyinkdpta Pi pa migatronic.com/warranty senast 30 dagar fran inkdpsdatum. Du far da
upp till 5 &rs garanti pa utvalda komponenter.

MiGAT0n;ic




L&s mer pa migatronic.com

Migatronic Svetsmaskiner AB
Tomasgardsvagen 13 B

441 39 Alingsas

Sverige

Telefon: +46 031 44 00 45
info@migatronic.se

mIGATRONIC

52133056



