Pl 350 PLASMA

PI 350 PLASMA
AUTOMATIZOVANE SVAROVANI
BEZ PULZACE NEBO S PULZACI

Pi 350 Plasma je vysoce vykonny svarovaci invertor s vodnim chlazenim horaku
urceny pro plazmové svafovani v rozsahu 5-350 A viemi automatizovanymi
procesy.
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Pl 350 PLASMA

AUTOMATIZOVANE SVAROVANI
BEZ PULZACE NEBO S PULZACI

Pi 350 Plasma dokonale svafuje nelego-
vané oceli do tloustky 8 mm, v pfipadé
nerezovych oceli dokonce az 10 mm.
Zdroj umozriuje vybér ze tfi riznych
zplsobl pulzace: tradi¢ni pulz, rychly pulz
a Synergy PLUS™ pulz, ale je vhodny i
pro svafovani bez pulzace. PFi plazmovém
svarovani umoznuije tfi rlizné typy
plazmového oblouku: tavny, tlakovy nebo
pravarovy oblouk. Pi 350 Plasma zvlada
ale i bézné TIG DC a MMA svarovani az
do 500 A.

Vyhody digitalniho stroje Pi 350 Plasma:

* Elektronické fizeni pratoku plynu a
vodni chlazeni hofaku

e \estavény spofic¢ plynu

e CANBUS komunika¢ni interface

e 100% zatéZovatel pro plazmové
svafovani

¢ Moznost dalkové regulace

e Sporici plynova hadice

¢ Pilotni oblouk pro dokonalé a
bezpecné zapalovani oblouku

CHRANENA WOLFRAMOVA ELEK-
TRODA - PRODLOUZENA ZIVOTNOST
Plazmovy horéak chrani wolframovou ele-
ktrodu pred rozstfikem a pfed dotykem s
tavnou lazni.

FAKTA O PLAZMOVEM SVAROVANI
Dokonaly prdvar na tupo:
Nelegovana ocel do 8 mm
Nerezova ocel do 10 mm

Chranéna wolframova elektroda:
Dlouha zivotnost
Nizka potreba odstavek z divodu brouseni

Minimalizace vneseného tepla:
Minimalni deformace svarence

Jisté zapalovani pilotnim obloukem:
100% jistota zapaleni pfi kazdém
svarovacim cyklu

Pridavny material:
Pouziti podavace CWF snizuje odpad a
zvy3uje rychlost a kvalitu svarovani

Chranéna wolframova elektroda — prodlouzena
Zivotnost

Vhodny plazmovy proces je ur¢en tloustkou
svafovaného materidlu
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Svarovaci proces

Plazmové svafovani predstihuje TIG svafovani pii viech tloustkach

Srovnani produktivity Plazma / TIG
A

plazmového oblouku.

Plazmové svafovani je u silnéjsich materiald az trikrat rychlejsi
— nez TIG svafovani diky vysoce koncentrované energii uzkého

Plasma

TIG

Minimalizace poctu zapaleni oblouku
redukuje potfebu prestavek z divodu
brouseni nebo vymény wolframové elek-
trody, protoZze jeji zivotnost je podstatné
prodlouZena ve srovnani s béznym TIG
svafovanim.

INTERFACE PRO VSECHNY TYPY
ROBOTU

Interface RCI (Robot Communication
Interface) umoZziiuje pfipojeni stroje Pi
Plasma ke viem typlm robotd a fidicich
systémU. RCl je standardné dodavana v
analogové varianté pro pfipojeni analog/
digital signalu I/O pomoci 37 pélového
konektoru amphenol. Doplnénim
modulu Fieldbus se interface konvertuje
do Fieldubs interface s vestavénou
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Robot interface

klavesnici a displejem pro snadnou
konfiguraci nastaveni komunikace.



VYKONNE SVAROVANI VSECH
OCELi PLNYM PRUVAREM

ZVYSENA SVAROVACI RYCHLOST - Synchronizované podavani dratu, Pi 350 Plasma muze Plazmové svaiovani nerezové oceli na automatu
P . PR byt pripojeno az k osmi podavacim dratu CWF Multi ro podéIné svarovani
MENE TEPELNEHO ZATIZENi Vi pripoleno az & osmi podavactim cratd Ui propodens satovan

Pi 350 Plasma pfi automatizované aplika-
ci je optimalnim Fesenim zefektivnéni
svafovaciho procesu v moderni vyrobé.

e Zkraceni ¢asu vyrobniho cyklu

e Del3f Zivotnost a snizeni poc¢tu vymén
wolframovych elektrod

e Svarovani bez Ukosl snizuje naklady
na pfipravu vyroby

e Nizsi svarovaci proud snizuje deforma-
ce a umoziuje i snadnéjsi ukoncovani
svarQ

e Niz3i pfikon znamena i mensi emise
CO2

e Stinény oblouk snizuje zatizeni

obsluhy Plazmové svafovéani nerezového tlumice hluku pro
potrubni systémy

FAKTA O PLAZMOVEM
SVAROVANI

e Minimum zplodin zvy3uje hygienu
pracovisté

Plazmové svarovani je dal$im

JEDNODUCHA OBSLUHA VYSPELEHO ot N .
vyvojovym stupném svarovani TIG.

SVAROVACIHO PROCESU

Ridici panel je jednoduchy a logicky
usporadany s pfimou volbou pozadované
funkce. V jeho paméti Ize uloZit az 64
uzivatelskych nastaveni plazmového nebo
TIG procesu.

Tim se zjednodu3uje jeho pouziti pfi opa-
kované vyrobé.

Stroj je vybaven konektorem pro dalkovou
regulaci a systétmem detekce oblouku. Pro

Plazma je skupenstvi, kde ionizovany
plyn dosahuje extrémnich teplot.

Plazmovy oblouk ma proto az
desetkrat vy3si proudovou hustotu
nez TIG oblouk.

Tato extrémni energie s teplotou az
30.000°C koncentrovana do Uzkého
paprsku umozriuje rychlejsi nataveni

specialni aplikace je mozné stroj doplnit svafovaného materialu a rychlejsi
druhou fidici jednotkou pro umisténi v Jednoduché nastaveni potfebnych funkci vytvoreni svarové lazné nez pfi TIG
prostoru automatizovaného pracovisté. svarovani.

PFi plazmovém svarovani
nevznika kour.

KOMPLEXNI RESENI

CVW Multi je samostatny podavac
studeného dratu uréeny predevsim pro
automatizované svarovaci systémy, je
ale dobfe pouzitelny i pro ru¢ni TIG
nebo ru¢ni plazmové svafovani.

CWEF Multi a Pi 350 Plasma mohou pra-
covat nezavisle nebo synchronizované,
tj. v zavislé interakci pulzace
svafovaciho proudu a pulzace rychlosti
podavani dratu. Migatronic: zapni stroj, stiskni spoust a
Jsou dalSim prikladem motta firmy svaruj.
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Pl 350 PLASMA

Pfipomindme, Ze plazmové svafovani Kuzelova trubka s pfirubou — tlakova plazma, spoj plecht
v . P . . rGznych tlousték.
vyzaduje zvyseny vykon vodniho chlazeni Gznych tlousté

Pozinkovany ocelovy plech - tavna plazma na tloustce
0,5 mm

horéku. Vykon vestavéného vodniho
chlazeni odpovidd moznému TIG svafovani.

Jako prislusenstvi pro plazmové svarovani
pres 80 A Migatronic nabizf externi chladici
jednotku pro dokonalé chlazeni plazmového
horaku.

Pro dal3i informace kontaktujte Migatronic.

Pravo zmény vyhrazeno.

ZDROJ PROUDU Pl 350 PLASMA

Napajeci napéti +/-15%, V 3x400

Jmenovity proud, A 26,1

Prikon max., kVA 23,3

Proudovy rozsah, plazma, A 5-350

Napéti naprazdno, V 95

Zatézovatel, 100% pfi 20°C (plazma), ANV 350

ZatéZovatel, 100% pfi 40°C (plazma), AV 350/39,0

Kryti P23

Rozméry V x S x D, mm 980x545x1090
PODAVAC DRATU CWF MULTI
Rychlost podavani, m/min. 0,20-5,0
Rozméry V x S x D, mm 276x211x276

NeTs i %
N e et o

Nerezova ocel — privarova plazma na tloustce 6 mm

Méd — tavna plazma na tloustce 0,6 mm

PRISLUSENSTVi PRO PI 350 PLASMA:
CWF Multi podavac studeného dratu
Ram pro montaz do regalu
Vybava pro dalkové ovladani —
externi ovladadaci panel

Nozni / ru¢ni dalkovy regulator
Autotransforméator

Svarovaci horaky a kabely rtznych
délek

Migatronic CZ a.s.

Tolstého 451, 415 03 Teplice,
Czech Republic

Tel: 411 135 600, Fax: 417 533 072
migatronic@migatronic.cz
www.migatronic.cz

52253039 (28.08.15)
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