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EN RIKTIGT SKRADDARSYDD SVETSLOSNING

Modulbaserad 3-fas MIG/IMAG och MMA inverter. Fran basic, manuellt betjanade svetsmaskiner
till avancerade 550 A hogpresterande pulssvetsmaskiner.

FA ALLT | EN MASKIN

Med den nya Sigma Select har du en
svetsmaskin, som du enkelt kan anpassa
till dina nuvarande behov i svetsproduk-
tionen — utan att valja bort funktioner,
som du kanske har anvandning for i
framtiden. Sigma Select ar den nya
generationen av svetsldsningar, som gor
det mojligt for dig att justera ditt setup,
nar du har anvandning for det.

EN INVESTERING, SOM LONAR SIG

Med Sigma Select behéver du inte
bekymra dig om framtiden. Nar du val

har maskinen, behdver du inte investera i
nagon annan maskin pa lang tid framéver.

Du kan ganska enkelt uppgradera din
Sigma Select med de nya funktionerna,
du behover, till ett lagre pris an for en
ny svetsmaskin. Det kallar vi en bra
investering.

EN FLEXIBEL KONTROLLPANEL MED MANGA
VALMOJLIGHETER

BASIC KONTROLLPANEL GRAPHIC KONTROLLPANEL

Till enkel svetsning. Det ar endast det, Byggd for framtiden. Valj Synergi eller

du behover. Stall in svetsparametrar med Puls och uppgradera, om dina behov
vridknappen. andras. Den digitala softkey funktions-
panelen ar forberedd till flera automatiska
funktioner, som gér svetsningen lattare.
Lyft av panelen och ta den med dig.

Graphic kontrollpanel (78815040)



UTVECKAD TILL INTELLIGENT SVETSNING
UT OVER DET VANLIGA

FORLANGD GARANTI
—UPPTILL5 AR

Registrera nyinkdpta svetsmaskiner
innan 30 dagar fran inkdpsdatum,
och fa upp till 3 eller 5 ars garanti pa
utvalda komponenter.

Majlighet for forlangd garanti galler
for svetsmaskiner inkdpta fran den 1.
maj 2017.

Efter registrering mottager du ett
garanticertifikat.

Vi kontaktar dig nar det ar dags for
den arliga underhallskontrollen.

till andra Select-maskiner.

SD-kortet ger dig en snabb back-up till
din pc eller “flyttar” dina jobbinstallningar

VALJ DIN NIVA VAD GALLER
KONTROLL

BASIC

Kontrollpanel Basic-niva ar designad till
MIG/MAG- och MMA-svetsning samt
manuell installning av svetsparametrar.

SYNERGI

Pa Synergi-niva ar alla primara svetspa-
rametrar knutna samman, sa att de foljer
varandra. Synergi innehaller ett standard-
paket med Over 50 svetsprogram.

PULS
Puls-niva ar perfekt for rostfritt stal och
aluminium, for att det ger svetsning utan

svetssprut. Puls innehaller Synergi och mer

an 50 svetsprogram

Den digitala softkey funktionspanelen ar
forberedd till flera automatiska funktioner,
som gor svetsningen lattare.

Lyft av panelen och ta den med dig.

Svetsmaskinen &r uppbyggd i moduler,

s& du kan anpassa den till din svetsproduktions

behov. Du skall bara vilja
svetsprogram och funktioner.




SIGMA SELECT FUNKTIONER OCH PROGRAM

DUO PLUS SEQUENCE

Testa dig fram till de
perfekta installningarna

For en perfekt finish

Du kan astadkomma snygga, TIG-liknande
svetsningar med en MIG/MAG-svets. Tack
vare DUO Plus-tekniken far du automatiskt
en perfekt finish. Tekniken fungerar pa

alla material och i alla svetspositioner, och
alla svetsare kan anvanda den. Sa enkelt
ar det.

Med sekvensfunktionen kan du spara upp
till nio personliga sekvenser och du vaxlar
enkelt mellan dem genom att klicka pa
svetsbrannaren. Anvand sekvens for
monteringsjobb, till exempel nar svetsare
utfér manga olika svetsningar under en
arbetsdag.

SA KAN DU KONFIGURERA MASKINEN

SIGMA SELECT C

HARDWAREKONFIGURATION

STROMKALLA 300 A

400 A

550 A

Valfri vattenkylning

Valfri1Gc 1

Graphic
kontrollpanel

BASIC
kontrollpanel

1) Intelligent Gas Control (IGC) sparar gas, optimerar gasskyddet och 6kar svetskvaliteten.

SEQUENCE REPEAT
Uppfinn en egen bage

Sequence Repeat-tekniken

ger maximal frihet att konstruera

en perfekt bage for just ditt specifika
svetsjobb.

Lanka samman enskilda sekvenser och
skraddarsy svetscykler.

SIGMA SELECT S

300 A 400 A 550A




POWER ARC MIGA JOB CONTROL

Saker, maximal
svetspenetrering

Ett smart digitalminne

Dra nytta av svetsmaskinens digitalminne

Med hjalp av PowerArc-tekniken — spara dina favoritinstallningar for svets-
bygger du starka och hallbara strukturer ning och ta fram dem igen nér som helst.
i svart och rostfritt stal. Uppna maximal Overfor installningar till andra Select-
svetspenetrering av tjocka platar vid maskiner. Med Miga Job Control hittar
karl- och stumsvetsning med PowerArc. du latt dina vanliga installningar och kan

borja svetsa direkt.

MIGALOG
Registrera varje svetsning

Hall ordning pa dina svetsdata med
programmet MigalLog. Analysera och
dokumentera ditt arbete. Anvand
Migalog for att ta fram avgorande
bevisning for godkdnnande enligt EN
och I1SO-standarder for svetsning.

SA KAN DU KONFIGURERA MASKINEN FUNKTIONER & PROGRAM

FUNKTIONER
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1) Kraver Sequence
2) Intelligent Arc Control (IAC) till rotstrang. Stromkallan skall vara forberedd for IAC vid kopet.
3) DUO Plus &r forst aktiv, nar Synergi- eller Pulsfunktionen ar tillvald.
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SIGMA SELECT

INTELLIGENT ARC CONTROL IAC™
JUSTERAR LJUSBAGEN AUTOMATISKT
50 000 GANGER PER SEKUND ...

GOR KOMPLICERADE SVETSNINGAR
ENKLARE

Intelligent Arc Control gér den svara, fal-
lande svetsningen av rotstrang

|attare, aven for mindre erfarna svetsare.
Med en 100 % stabil och fokuserad
ljusbage far du total sammansmaltning i
rotstrangen. Pa sa satt hojs kvaliteten pa
alla dina svetsningar och produkter.

SVETSA EN SOLID GRUND

Anvand Intelligent Arc Control till rot-
strang, den forsta sommen du svetsar.
Intelligent Arc Control ser till att sam-
mansmaltningen i rotstrangen ar perfekt.
Funktionen ger en solid grund med plant
svetsutseende for resten av svetsningen.

FORDELAR

¢ Inte kanslig for varierande stickout i
en strangsvetsning = enklare att gora
rotstrang

e Enkel process: gor bra svetsare annu
battre — enklare for mindre erfarna
svetsare att utfora komplexa svetsnin-
gar

¢ Betydligt hogre svetshastighet for
lodrat fallande svetsning av rotstrang
jamfoért med traditionell stigande
svetsning

e Svetsa snabbare = producera mer

e Mindre varmetillférsel = mindre defor-
mation av svetsmaterialet men anda
tillrackligt med genomtrangning

¢ Inget svetssprut = lagg mindre tid pa
efterbehandling

e Lagre produktionskostnader for varje
arbetsstycke

IAC AR PERFEKT FOR

e Rotstrang

e ROr, ledningar och behallare

e Stumpsvetsning

e Mjukt och rostfritt stal

e Alla plattjocklekar

e Manuell och automatiserad
svetsning

e Svetsprocedurer enligt standarden
EN 1090/15612

IAC™ — Lodrat fallande svetsning av ett rotstrang i en fjdrrvarmeledning. Svetshastigheten ékas
betydligt jamfort med traditionell stigande svetsning.
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Laboratorietester i realtid visar full kontroll 6ver IAC-processen dven vid dropavgang.



INTELLIGENT GAS CONTROL IGC®
MINDRE GAS FOR VARJE SVETSNING

SPARA UPP TILL 50 % MED
AUTOMATISK GASKONTROLL
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IGC® Intelligent Gas Control tekniken
forhindrar éverforbrukning av gas och ger
dig stora besparingar med tiden.
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Nar smaltbadet alltid ar perfekt skyddat,
far du béttre kvalitet i varje svetsning.

Se till att alla svetsmaskiner ar utrustade
med IGC® Intelligent Gas Control och
spara pengar varje dag.

Din investering kommer I6na sig snabbt.

FORDELAR

¢ Alltid optimalt gasskydd = inga hal,
porer eller orena svetsningar. Farre fel
som orsakas av otillrackligt gasflode
eller gasturbulens

e Farre byten av gasflaskor = spara IGC® AR PERFEKT FOR:
bade tid och pengar

¢ Ingen onddig forlust av gas, sa
kallad gaspuff vid tandning = ingen
Overkonsumtion av gas e Gassynergilinjer ar forjusterade for
MIG- och TIG-svetsning — efter gas
och typ av kabel

Alla svetsprocesser

Alla material
¢ Ingen forandring av arbetsrutiner =
enkelt for svetsare

Alla typer av svetsningar

Manuell och automatiserad svetsning

MIGAJOB CONTROL - DIGITALT
MINNE | DIN SVETSMASKIN

Dra nytta av svetsmaskinens digitalminne.
Spara dina favoritinstallningar for svets-
ning och ta fram dem igen nar som helst.
Med MIGA Job Control hittar du latt dina
vanliga installningar och kan bdrja svetsa
direkt.

FORDELAR

e Undvik att spendera tid pa att hitta
de perfekta installningarna for

specifika svetsjobb e Den anvandarvanliga grafiska MIGA JOB CONTROL AR PERFEKT
' mandverpanelen gor det enkelt att FOR:
* Spara ett stort antal svetsprogram bladdra igenom dina sparade svets-

e \Verkstdder med manga svetsmaskiner

under de specifika svetsjobbens jobb N .
dar svetsare delar svetsmaskiner

namn. o .
e Kopiera installningar till andra svets-

e Om svetsare delar svetsmaskiner maskiner via SD-kort
kan de spara sina installningar och
snabbt hamta dem igen.

e Att undvika fel i installningarna




SIGMA SELECT DATA

Rétt till &ndringar férbehélles

MASKINTYP SELECT 300 / 300 IAC | SELECT 400 /400 IAC | SELECT550 |

Stromomrade, (MIG), A

Natspanning +/- 15% (50-60Hz), V
Sakring, A

Effektiv natstrom, A

Natstrom max, A

Effekt, 100%, kVA

Effekt, max., kVA

Tomgangsspanning, V

Verkningsgrad

Effektfaktor

Intermittens 100% /20°C (MIG), A/%/V
Intermittens maks. /20°C (MIG), A/%/N
Intermittens 100% /40°C (MIG), A/%/N
Intermittens 60% /40°C (MIG), A/%/N
Intermittens maks. /40°C (MIG), A/%/V
Applikationsklass

Skyddsklass

Standard

Matt C (H x B x L, mm)
Matt S (H x B x L, mm)

Vikt C, kg

Vikt S, kg

TRADMATNINGSENHET MWF 30 (INTERNAL)

15-300
3x400

16

11,0

15,4

9,0

10,7

50-60// 65-70
0,85

0,90
290/28,5 // 300/100/29,0

220/25 // 270/100/27,5
240/26

300/25/29,0 // 300/80/29,0
S/CE

IP 23S // 1P 23

700x260x735
454x260x735
36,9// 53

26 // 36

Tradmatningshastighet m/min. 0,5-30,0

Tradspolediameter mm 300

Intermittens 100% /40°C, A/% 430/100

Brannaranslutning EURO

Skyddsklass IP 23

Standard I[EC60974-5. IEC60974-10 CL. A
Matt (H x B x L, mm) 413x310x750

Vikt, kg 11,6

Aterforsaljare:

15-400

3x400

20

17,5

26,0

12,1

18,0

65-70

0,85

0,90

345/100/31,5 // 310/100/29,5
400/60/34,0 // 400/60/34,0
300/100/29,0 // 280/100/28,0
370/60/32,5 // 350/60/31,5
400/50/34,0 // 400/40/34,0

15-550
3x400

35

27,2

39,2

18,9

27,1

75-80

0,90

0,90
475/100/37,8
550/60/41,5
430/100/35,5
510/60/39,5
550/50/41,5

S/CE S/CE

IP 23 IP 23
IEC60974-1. IEC60974-10 Cl. A

700x260x735 700x260x735
454x260x735 454x260x735
52 //'53 53

35// - 36

Kylkapacitet (1 I/min.), W
Tankens kapacitet, liter
Max. tryk, bar

Max. temperatur, °C
Standard

Matt (H x B x L, mm)
Vikt, kg

1300

5

5

70

I[EC60974-2. [EC60974-10 CL.A
207x260x680

20
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