ZETA 601100

Tabellen er retningsgivende for valg af dysestr./A sammenholdt med
maksimal godstykkelse ved skaering i sort stal. Ved skeering i andre materialer
reduceres den opnaelige skeerekapacitet og -hastighed

Zeta 60
Stremstyrke 10A 30A 45A 60A
indstilling (A)
Godstykkelse mm
Dysestr. mm 0 5 10 15 20
0.9 T
1,0 [
1,1 [ [
1,2 [ |
Zeta 100
Stremstyrke 10A 30A 45A 60A 75A 85A 100A
indstilling (A)
Dysestr. mm Godstykkelse mm
0 o) 10 15 20 25 30 35
09 [ [
1,0 [ [
1,1 [ [
1,2 [ [
1,4 [ [
1,5 [
1.6 I [ —

Forventet kvalitetssnit

Delesnit med nedsat kvalitet
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1.

ZETA 601100

PLASHA CUT

Drejeknap

Maskinen er forsynet med en drejeknap til
indstilling af skaerestremmen.

20-60A for Zeta 60 og

20-100A for Zeta 100.

Speending
Dioden lyser af sikkerhedshensyn, nar der
er spaending pa braenderen.

Overophedning

Dioden lyser, hvis processen er blevet
afbrudt pa grund af overophedning af
maskinen. Maskinen kobler automatisk til
igen efter en kort keleperiode.

Netfejl
Underspeending.

5.

10.

Strom
Diode til indikering af skeerestrgm.

Manglende lufttryk
Dioden lyser, hvis lufttrykket falder til

under 3 bar. Maskinen stopper automatisk.

Breenderfejl

Dioden blinker, hvis der opstar en
kortslutning i braenderen.

Maskinen stopper automatisk.

Dioden lyser, hvis breenderen ikke er
samlet korrekt.

Sluk altid maskinen ved skift af sliddele.
Risiko for hgj spaending og elektrisk stad.

Normal skaering
Denne funktion veelges ved normal brug.

“Gitter”skeering

Denne funktion veaelges ved specielle
forhold (fx skeering i hulplade eller
metalnet).

Funktionen skifter automatisk mellem
pilotlysbue og skaerelysbue.

Plasmafugning (kun Zeta 100)
Funktionen anvendes til at bortfuge
materiale/svejsesgmme.

1.

12.

Lufttrykstest

Zeta 60: Gasventilen abnes, uden at
lysbuen teendes. Det er da muligt at
kontrollere og justere pa lufttryksmaleren
bag pa maskinen. Lufttrykket skal veere
3,5 bar for skaering.

Zeta 100: Der er elektronisk detektering af
over/undertryk, og derfor ingen meter pa
regulatoren. Lufttrykket skal indstilles til
4,0 bar for skeering og 3,5 bar for fugning.

A (kun Zeta 100)

Visning af lysbuespaending eller
skeerestrgm.

Tasten holdes nede i 3 sekunder,
og “A” indikatoren slukkes, nar
lysbuespaendingen vises.
Gentast = retur til skaerestrgm.
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ZETA 601100

Please regard the table as a guideline for choice of nozzle size/A compared with maximum
plate thickness for cutting in mild steel. In the case of cutting in other materials, the possible
cutting capacity and cutting speed are reduced.

Zeta 60

Amperage 10A 30A 45A 60A
setting (A)

Plate thickness mm
5) 10 15 20
0.9 T
1.1

1.2 [ [

Nozzle size mm 0

Zeta 100

Amperage 10A 30A 45A 60A 75A 85A 100A
setting (A)

Plate thickness mm
5 10 15 20 25 30 35
0.9 [ [
1.0 [ [

Nozzle size mm

1.
1.
1.
1.
1.

oo N -

Expected quality cut

Dividing cut with reduced quality |
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ZETA 601100

Quick Guide

PLASHA CUT

Control knob

Control knob for setting the cutting
current:

20-60A for Zeta 60, and

20-100A for Zeta 100.

Cutting voltage
The LED shines for safety reasons when
there is voltage on the cutting torch.

Overheating

The LED shines if cutting is interrupted
due to overheating of the machine. The
machine will reconnect automatically after
a short cooling period.

Mains error
Low voltage.

10.

Cutting current
The LED indicates cutting current.

Air pressure

The LED shines if the air pressure falls
to below 3 bar. The machine stops
automatically.

Torch error

The LED flashes if there is a short

circuit in the torch. The machine stops
automatically. The LED shines if the torch
body is assembled incorrectly. Always turn
off the machine when changing the spare
parts. There is a risk of high voltage and
electric chock.

Normal cutting
This function should be used in general.

"Grid” cutting

This function should only be used under
special conditions (e.g. cutting in punched
plates or metal grids).

Automatic change-over between pilot arc
and cutting arc.

Plasma gouging (Zeta 100 only)
This function is for gouging out
material/welds.

1.

Air pressure test

Zeta 60: The gas valve will open without
igniting the arc. This function allows
check and adjustment of the air pressure
on the gauge positioned on the back of
the machine. The air pressure should be
3.5 bar for cutting.

Zeta 100: An electrical detection of
over/under pressure is present and
therefore the meter in the regulator has
been removed. The air pressure should be

4.0 bar for cutting and 3.5 bar for gouging.

12. A (Zeta 100 only)

Display of arc voltage or cutting current.
The key pad must be pressed for

3 seconds and the LED next to the “A”
indicator will be turned off, when the arc
voltage is displayed. Repress = return to
cutting current.
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ZETA 601100

Die Tabelle ist richtungsgebend fir die Wahl der Diisengré3e/A gegeniiber maximale Blechdicke
fur das Schneiden in Flussstahl. Beim Schneiden in anderen Materialien, reduzieren sich die

mdogliche Schnittkapazitat und -geschwindigkeit.

Zeta 60

Stromstarke- 10A 30A 45A 60A
einstellung (A)

. N Blechdicke mm
Diisengréfle mm 0 5 ~ 10 15 20

0,9 C T—~

1.1

1.2 [ |

Zeta 100

Stromstarke- 10A 30A 45A 60A 75A

85A

100A

einstellung (A)

Diisengréfe mm 0

0,9 [ [

5 10 15 20

Blechdicke mm

25

30

35

Erwartete Qualitatsschnitt
Trennschnitt mit reduzierter Qualitét

Quick Guide

mMIGATRONIC

DE 50113777 A



ZETA 601100 Quick Guide

5. Schneidstrom 11. Drucklufttest
Anzeige des Schneidstroms. Zeta 60: Das Magnetventil fir die
e - Druckluft 6ffnet sich, ohne dass der
S y» A 6. Anzeige Druckluft Lichtbogen geziindet wird. Der Druck kann

; Die Anzeige leuchtet auf, wenn die dann am Druckregler auf der Riickseite
Druckluftversorgung auf unter 3 bar sinkt. der Maschine korrekt eingestellt werden.
Die Maschine schaltet automatisch ab. Der Druck sollte zum Schneiden 3,5 bar

betragen.

Zeta 100: Ein elektronischer Detektor
des Uber/Unterdruck ist vorhanden, und
der Meter ist deshalb entfernt. Der Druck
sollte zum Schneiden 4,0 bar und zum
Fugen 3,5 bar betragen.

7. Anzeige Brennerfehler
Die Anzeige blinkt, wenn es im Schneid-
brenner zu einem Kurzschluss gekommen
ist. Die Maschine schaltet automatisch ab.
Die Anzeige leuchtet, wenn der Brenner
inkorrekt zusammengesetzt wurde.

Schalten Sie beim Wechseln der 12. A (nur Zeta 100)
Ersatzteile immer die Maschine aus. Zeigen der Lichtbogenspannung oder
iai i Schneidstrom.
1. Drehregler Hochspannungsgefahr und Risiko eines ‘ m.
Einstelluﬁ des Schneidstroms: elekirischen Schiages! Die Taste wird fiir 8 Sekunden
9 : festgehalten, und die Diode neben
20-60A (Zeta 60) 8. Schneidmodus normal “A” wird ausgeschaltet, wenn die

bzw. 20-100A (Zeta 100). Lichtbogenspannung gezeigt wird.

Widerdriicken = Retournieren zu
2. Anzeige Schneidspannung ] “ Schneidstrom.
Aus Sicherheitsgriinden leuchtet diese 9. S_Chne'dm_Odl,‘s "Loc_:hb.!eCh
Anzeige immer auf, wenn Spannung am Diese Funktion ist speziel fir das
Schneidbrenner ansteht. Schneiden von Lochblechen oder
von Blechen mit Ausstanzungen
vorgesehen. Die Funktion schaltet
automatisch zwischen Pilotlichtbogen und
Schneidlichtbogen um.

Anzeige fir normale Schneideinstellung.

3. Anzeige Uberhitzung
Die Anzeige leuchtet auf, sobald die
Maschine wegen thermischer Uberlastung
abgeschaltet hat. Nach entsprechender
Abklihlphase schaltet die Maschine
wieder ein.

10. Plasmafugen (nur Zeta 100)
Diese Funktion ist fir das Fugen von
Material/SchweiBnahten vorgesehen.

4. Anzeige Netzspannungsfehler
Zu wenig Spannung.
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ZETA 601100

Beschouw de tabel als een richtlijn voor de keuze van de grootte van het snijmondstuk /A in
verhouding met de maximale plaatdikte voor het snijden van koolstof staal. In geval van het
snijden van andere materialen, liggen de mogelijke snijcapaciteit en snelheid lager.

Zeta 60

Stroom- 10A 30A 45A 60A
instelling (A) |
Grootte Plaatdikte mm
snijmondstuk mm O 5 10 15 20

09 T

1,0

1,1

1,2 [ |

Zeta 100

Stroom- 10A 30A 45A 60A 75A 85A 100A
instelling (A)
Grootte Plaatdikte mm.
snijmondstuk mm 0 5 10 15 20 25 30 35

0,9 [ [

1,0 [ [

1,1 [ [

1,2 [ [

1,4 [ [

1,5 [

1,6 |

Te verwachten snijkwaliteit |
aliteit

Snijsnede met verminderde kw.

Quick Guide

mIGATRONIC

NL 50113777 A



ZETA 601100

Quick Guide

PLASHA CUT

Besturings- of instelknop
Draaiknop voor het instellen van de
shijstroom:

20-60A voor de Zeta 60 en
20-100A voor de Zeta 100.

Snijspanning

Wanneer er spanning op de
snijtoorts staat licht de indicator uit
veiligheidsredenen op.

Oververhitting

Wanneer de machine wegens
oververhitting uitgeschakeld wordt licht de
indicator op. De machine zal na een korte
afkoelperiode automatisch inschakelen.

Netspanning
Lage spanning.

5.

10.

Snijstroom
De indicator licht op bij snijstroom.

Perslucht

De indicator licht op wanneer de druk
van de perslucht lager wordt dan 3 bar.
Hierdoor zal de machine uitschakelen.

Toortsfout

Een rood licht zal gaan knipperen
wanneer er kortsluiting in de toorts is
opgetreden. De machine zal uitschakelen.
Een oplichtend rood licht geeft aan dat
het toortsvoorstuk foutief samengesteld
is. Hierdoor ontstaat door hoge spanning
het risico op een elektrische schok. De
machine zal uitschakelen.

Normaal snijden
Standaard moet deze functie gebruikt
worden.

“Rooster” snijden

Deze functie moet alleen gebruikt worden
onder speciale condities (bijv. snijden van
geperforeerde platen of metalen roosters).
Automatisch overschakelen tussen
hulpboog en snijboog.

Plasma gutsen

(alleen voor Zeta 100)

Deze functie is voor het uitgutsen van
materialen/lasnaden.

1.

12.

Test druk perslucht

Zeta 60: door deze knop in te drukken,
zal de gasklep openen zonder dat de
boog gestart wordt. Deze functie geeft de
mogelijkheid om de druk van de perslucht
die door middel van de manometer aan
de achterkant van de machine afgesteld
wordt, te controleren en eventueel af te
regelen. De persluchtdruk moet voor het
snijden 3,5 bar zijn.

Zeta 100: een elektrische signalering van
een te hoge- of te lage druk is aanwezig,
daardoor is de meter van de drukregelaar
verwijderd. De persluchtdruk moet voor
het snijden 4,0, en voor het gutsen 3,5 bar
zijn.

A (alleen voor Zeta 100)

Weergave van boogspanning of
snijstroom. Houd het keypad 3 seconden
lang ingedrukt. De LED naast indicator
“A” dooft wanneer de boogspanning
wordt weergegeven. Nogmaals drukken =
terugkeren naar snijstroom.

mMIGATRONIC



ZETA 601100

Tabellen ar riktgivande for val av dysstr./A sammenhallet med maximall godstjocklek
vid skarning i svart stal. Vid skarning i andra materialer reduceras den uppnadda
skarkapaciteten och -hastigheten

Zeta 60
Stromstyrka 10A 30A 45A 60A
installning (A)
Godstjocklek mm
Dysstr.mm 5 10 15 20
0.9 T
1,0 [
1,1 [ |
1,2 [ |
Zeta 100
Stromstyrka 10A 30A 45A 60A 75A 85A 100A
installning (A)
Dysstr. mm Godstjocklek mm
0 o) 10 15 20 25 30 35
09 [ [
1,0 [ [

Forvantad kvalitetssnitt

Delsnitt med nedsatt kvalitet
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ZETA 601100

Quick Guide

PLASHA CUT

Vridknapp

Maskinen ar forsedd med en vridknapp for
installning av skarstrommen.

20-60A for Zeta 60 och

20-100A for Zeta 100.

Spanning
Dioden lyser av sakerhetsskal, nar det ar
spanning pa brannaren.

Overhettning

Dioden lyser, om processen ar blir
avbruten pa grund av 6verhettning av
maskinen. Maskinen kopplar automatisk
pa igen efter en kort kylperiod.

Natfel
Underspanning.

10.

Strom
Diode for indikering av skarstrom.

Bristande lufttryck
Dioden lyser, om lufttrycket faller till under
3 bar. Maskinen stoppar automatisk.

Brannarfel

Dioden blinkar, om det uppstar en
kortslutning i bréannaren.

Maskinen stoppar automatisk.

Dioden lyser, om brannaren ej ar korrekt
samlad.

Sténg alltid av maskinen vid byte av
slitdelar. Risk fér hog spanning och
elektrisk stot.

Normal skarning
Denna funktion véljs vid normal
anvandning.

“Natskarning”

Denna funktion véljs vid speciella
forhallanden (t.ex skarning i halad
plat eller metallnat). Funktionen vaxlar
automatisk mellan pilotljusbage och
skérljusbage.

Plasmafogning (endast Zeta 100)
Funktionen anvands till att bortfoga
material/svetssommar.

1.

12.

Lufttryckstest

Zeta 60: Gasventilen dppnas,

utan att ljusbagen ténds. Det &r da
mojligt att kontrollera och justera pa
lufttrycksmétaren bak pa maskinen.

Lufttrycket skall vara 3,5 bar for skarning.

Zeta 100: Det ar elektronisk detektering
av Over/undertryck, och darfor ingen
matare pa regulatorn. Lufttrycket skall
stallas in till 4,0 bar for skarning och

3,5 bar for fogning.

A (endast Zeta 100)

Visning av ljusbagespanning eller skar-
strom. Knappen halls nere 3 sekunder,
och “A” indikatorn slocknar, nar
ljusbagespanningen visas.

Tryck igen = retur till skarstrom.
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ZETA 601100

Taulukon arvot ovat ohjeellisia suuttimen valinnalle leikattaessa vakiolaatuista terasta. Leikattaessa
muita materiaaleja, on mahdollista etta leikkauskapasiteetti ja leikkausnopeus vahenevat.

Zeta 60
Ampeerien 10A 30A 45A 60A
asetus (A)
q Levynpaksuus mm
Suutinkoko mm 0 5 i = =

0.9 C__—

11

1.2 [ [
Zeta 100
Ampeerien 10A 30A 45A 60A 75A 85A 100A
asetus (A)
Suutinkoko mm Levynpaksuus mm
0 B) 10 15 20 25 30 35

0.9 | [

1.0 | [

1.1 [ [

1.2 [ [

1.4 [ [

1.5 [

Valioleikkaus

Katkaisuleikkaus

Pikakayttoohje

mMIGATRONIC

FI 50113777 A



ZETA 601100

Pikakayttoohje

PLASHA CUT

Saadin

Koneen saatimella tehdaan leikkuuvirran
asetukset.

ZETA 60:lle 20-60A,

ZETA 100:lle 20-100A.

Plasmakaaren merkkivalo
Plasmakaaren merkkivalo syttyy
turvallisuussyista aina kun polttimen
elektrodissa on jannite.

Ylikuumenemisen merkkivalo

Ylikuumenemisen merkkivalo syttyy,
mikali leikkuuty® keskeytyy koneen

ylikuumenemisen takia.

Verkkovirtavian merkkivalo
Verkkovirtaviasta kertova merkkivalo
syttyy, mikali verkon jannite laskee yli 15%
alemmaksi kuin nimellisjannite.

5.

10.

Leikkausvirta 1.
Merkkivalo osoittaa leikkuuvirran.

limanpaineen merkkivalo
limanpaineen merkkivalo syttyy, mikali
ilmanpaine on alle 3 bar. Kone pyséhtyy.

Polttimen varoitusvalo

PUNAINEN valo VILKKUU: leikkuupolttimen
sisélla on oikosulku (poltin on vioittunut

tai séhkoosien kuten elektrodi, suutin jne.
asennuksessa on vikaa). Generaattori

pyséhtyy. 12.

PUNAINEN valo PALAA: polttimen

paa ei ole ehja ja valo on merkkina
sahkoiskuvaarasta, joka aiheutuu paljaana
olevista, korkeajannitteisista sdhkdosista.
Generaattori pyséhtyy.

Normaali leikkaus
Tavallisesti kaytdssa oleva toiminto.

“Grid” eli ristikon leikkaus

Tata toimintoa tulee kayttaa vain
erikoistapauksissa (esim. reiitetyt levyt
tai ristikot), silla se kuluttaa nopeasti
polttimen kulutusosia ja hidastaa
leikkaustyota.

Talttaus (vain ZETA 100)

Tama toiminto on materiaalin/hitsien
poistamiseen talttaamalla.

(Talttausosat saatavana lisdvarusteena).

limanpainetesti

Tata nappainta painamalla kaasuventtiili
aukeaa valokaarta sytyttamatta. Taman
toiminnon avulla voidaan tarkistaa
ilmanpaine koneen takana olevasta
mittarista ja samalla saataa.

ZETA 60:ssa ilmanpaine pitaa olla 3,5 bar.
ZETA 100:ssa ilmanpaine leikkauksessa
on 4,0 bar ja talttauksessa 3,5 bar.

ZETA 100:ssa ilmanpainetesti-painiketta
painamalla nékee paineen maaran.

A (vain Zeta 100)

Tama toiminto mahdollistaa nayttaa
valokaaren jannitteen tai leikkausvirran.
Nappainta painetaan 3 sekuntia ja LED
"A”:n vieressa sammuu, kun valokaaren
jannite tulee nayttdon. Nappainta
lyhyesti painamalla palautuu leikkausvirta
nayttéon.
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ZETA 601100

Pro spravnou volbu trysky podle maximalni tloustky fezaného materialu (uvedeny Gdaje pro ocel)
pouzijte tento diagram. Pfi fezani jinych kovi mohou byt max. fezana tloustka a rychlost fezani
redukovany.

Zeta 60

Nastaveni 10A 30A 45A 60A
proudu (A)

. Tloustka plechu (mm)
Velikost trysky (mm) 0 5 10 15 20
09 . —
1,0 . —
11 . —
12 [ |

Zeta 100

Nastaveni 10A 30A 45A 60A 75A 85A 100A
proudu (A)

Velikost trysky (mm) Tloustka plechu (mm)
0 5 10 15 20 25 30 35

0,9 [ [

1,0 [ [

1,1 [ [

1,2 [ [

1,4 | [
1,5 [
1,6 [

Kvalitni fez

Délici fez se snizenou kvalitou

Quick Guide
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ZETA 601100

Quick Guide

PLASHA CUT

Ovladaci knoflik

Ovladaci knoflik pro nastaveni fezaciho
proudu:

20-60A pro Zetu 60, a

20-100A pro Zetu 100.

Napéti na horaku
LED dioda sviti z bezpecnostnich ddvodd,
pokud je na horaku napéti.

Prehrati

LED dioda sviti, pokud je fezani prferuseno
prehratim stroje. Po kratkém ochlazeni

je stroj automaticky znovu pfipraveny k
provozu.

Porucha sité
LED dioda sviti pfi poklesu napajeciho
napéti.

10.

Rezaci proud
LED dioda indikuje nastaveni fezaciho
proudu.

Tlak vzduchu

LED dioda se rozsviti, pokud tlak vzduchu
klesne pod 3 bary. Stroj se zastavi
automaticky.

Porucha horaku

LED dioda blika pfi zkratu v horaku. Stroj
se zastavi automaticky. LED dioda sviti,
kdyz je télo horaku sestaveno chybné. Pri
vyméné nahradnich dili vzdy vypnéte stroj
ze sité. Hrozi nebezpecdi vysokého napéti a
urazu elektrickym proudem.

Bézné rezani
Standardni plasmové rezani.

Rezani dérovanych plecht

Moznost plasmového fezani
perforovanych nebo dérovanych plechd pfi
stalém sepnuti pilotniho oblouku.

Plasmové drazkovani (Zeta 100)
Tato funkce umoznuje odstrarfiovani kovu
(napf. svaru) pomoci drazkovaci trysky.

1.

12.

Test tlaku vzduchu

Zeta 60: Plynovy ventil se otevre, aniz

by doslo k zapaleni oblouku. Funkce
umoznuje kontrolu a sefizeni tlaku vzduchu
na regulatoru umisténém na zadni strané
pfistroje. Tlak vzduchu pfi Fezani by mél
byt 3,5 bar.

Zeta 100: V pripadé nad/podtlaku nedojde
k zapaleni oblouku. Tlak vzduchu pro
fezani by mél byt 4,0 bar a 3,5 bar pro
drazkovani.

A (Zeta 100)

Zobrazeni napéti na oblouku nebo
fezaciho proudu. Pro zobrazeni napéti
dlouze (cca 3s) stisknéte tlacitko “A”,
dokud nezhasne LED dioda vedle.
Opétovny dlouhy stisk = navrat k
zobrazeni fezaciho proudu.
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ZETA 601100

Wcnonbayite Tabnuuy npy BbiGope pasmepa conna/aHadeHnii ToKa Mo OTHOLLEHWIOK MaKCUMasbHOM
TOMLMHE NIUCTA AN Pe3KW HU3KOYepoancTon cranu. Mpu peske Apyrix Matepuranos BO3MOXHOCTM
1 CKOPOCTb Pesku CoKpaLlatoTcs.

Zeta 60
Hactpoiika 10A 30A 45A 60A

cunbl Toka (A) .—/]

TonwimMHa nucra, M

Pa3mep conna, Mm 0

5 10 15 20

09 . T—-

1,0 . —

11 —T—

12 [ |

Zeta 100

HacTtpoiika 10A 30A 45A 60A 75A 85A 100A
cunbl Toka (A)

TormHa nucTa, M
0 5) 10 15 20 25 30 35
0,9 [ [
1,0 [ [
1.1 [ |
1,2 [ [
1,4 [ [
1,5 [
1,6 [

Pa3mep conna, Mm

Oxunpgaemoe Ka4yecTBO pesku
PasgenvtenbHas peska, CHWKeHWe KalyecTBa

Kpatkoe PykoBoacTBo
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ZETA 601100

Kpatkoe PykoBoacTBo

PLASHA CUT

Pyuka ynpaBneHus

[Mpu nomoLum pyykn ynpasneHuns
YyCTaHaBIIMBaAETCA TOK PE3KU:
20-60 A ans Zeta 60 n

20-100 A ana Zeta 100.

HanpsixeHune pesku

CeeTtoguog 3aropaeTcs B Lensx
obecneveHnss 6esonacHOCT Npu nogaye
HanpsHKEHUA Ha PEXYLLYIO FOpersKy.

Meperpes

CeeTtoguog 3aropaeTcs Npu OCTaHOBKe
pes3kun n3-3a neperpesa annaparta. Annapat
3anycTuTca aBToMaTtu4eckn nocrie
KOPOTKOrO nepuoga oxnaxaeHus.

Owmbka ceTn
Hwuskoe HanpsixeHue.

Tok pe3ku
CBeToamon ykasblBaeT TOK PEe3KW.

,U,aBﬂeHMe BOo3AyXxa

CeeToamop 3aropaeTcs Npy AaBNEHUN HIKE
3 b6ap. Pabota annapata npekpalyaetcs
aBTOMaTU4eCKu.

Owubka ropenku

CseToauon MUraeT, ecriu B roperke
NpoM30LLIO KOPOTKOe 3aMbikaHue. PaboTa
annaparta npekpaLlaeTcs aBToMaTU4ecku.
Csetoauop 3aropaeTtcsi Npu HernpasubHON
cbopke kopnyca ropenku. Bcerga
BbIKMOYMANTE annapar npu 3ameHe
3anacHbix YacTtei. CylecTByeT ONacHOCTb
nopaxeHuna anekTpn4yecknm Tokom
BbICOKOIo Hanps>XeHus.

O6bIyHaA pe3ka
B 6onblunHCTBE Cnyyaes cnegyet
MCMOMNb30BaTh AaHHYH OYHKLUMIO.

Pe3ka «PelueTka»

[aHHyto byHKUMIO creayeT ncnonb3oBaTh
TONMbLKO MPW ONpeaeneHHbIX YCNoBUSAX
(Hanpumep, npu pe3ke NepHOpPUPOBaHHbIX
TNINCTOB NN METanNNNYECKUX PeLLETOK).
ABTOMaTU4ecKkasi CMeHa BCromoraTenbHom
N pexyLien ayr.

HOBerHOCTHaﬂ nnasmMmeHHas
pe3ka (TOHbKO ana mogenu

Zeta 100)

[aHHy0 hyHKLMIO MCNOMNb3YHOT AN CTPOXKM
MaTepuanos/LBOB.

1.

12

lNMpoBepka gaBneHusi Bo3ayxa

Zeta 60: a30BbIN knanaH OTKpoeTCst

6e3 saxuranna ayru. [laHHas dyHKUums
no3BonsieT NPOBEPUTL U OTPErynMpoBaTb
OaBreHne Bo3gyxa C NOMOLLbIO AaTvMKa,
pacnonoXeHHOro Ha 3agHen YyacTu
annapara. [lna peskv gaBneHne Bosayxa
[OImKHO ObITh 3,5 6ap.

Zeta 100: JocTynHa dyHKLMSA SNEKTPOHHOTO
onpeaeneHnst YpeamepHoOro/HegoCTaTOMHOMO
[OaBreHns, NO3TOMY C perynatopa CHAT
MaHomeTp. [ns pe3ku aaBneHve Bo3gyxa
[OMKHO ObITb 4,0 BGap, AN CTPOXKKN —

3,5 6ap.

A (Tonbko ana mogenu Zeta 100)
OTO0OpaxeHne 3Ha4YeHN HanpshkeHWs ayru
1 Toka pesku. HaxmuTe n yaepxusante
KHOMKY B TedeHue 3 cekyHA, Npu 3Tom
roracHeT CBETOANOL, PaCrONOXEHHbIN
PSAOM C MHAMKATOpPOM «A», U oTobpasnTcs
3HayYeHve HanpsxeHus ayru. NosTopHoe
HaxxaTue = BO3BpaT K OTOOPaXKeHUIo
3Ha4YeHUda ToKa pesku.
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ZETA 601100

Tabela zawiera wytyczne dotyczgce doboru rozmiaru dyszy/nastawy wartosci prgdu A stosowanych
do ciecia blach o okreslonej maksymalnej grubosci wykonanej ze stali niskoweglowej. W przypadku
ciecia innych materiatéw wydajnos¢ i szybkos¢ ciecia ulegajg zmniejszeniu.

Zeta 60
Ustawienie 10A 30A 45A 60A
natezenia .—//j
pradu (A)

Rozmiar dyszy mm

Grubo$¢ blachy mm
5) 10 15 20

Zeta 100

Ustawienie
natgzenia
pradu (A)

10A 30A 45A 60A 75A 85A 100A

—

Rozmiar dyszy mm 0

0.9
1.0

Grubos$¢ blachy mm
5) 10 15 20 25 30

35

—

Ciecie o zaktadanej jakosci
Ciecie rozdzielajgce /rozcinanie/ o nizszej jakosci

Skrocona Instrukcja Obstugi

mMIGATRONIC
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ZETA 601100

Skrocona Instrukcja Obstugi

PLASHA CUT

Pokretto regulacyjne

Pokretto regulacji do ustawiania pradu
ciecia:

20-60A dla Zeta 60 i

20-100A dla Zeta 100.

Napiecie ciecia

Gdy palnik ciecia jest zasilany napieciem
to ze wzgledow bezpieczenstwa dioda
LED s$wieci.

Przegrzanie

Gdy z powodu przegrzania przecinarki
nastapi przerwanie procesu ciecia to
dioda LED $wieci. Po krétkim okresie
schiodzenia przecinarka automatycznie
zostanie ponownie zatgczona.

Wskaznik nieprawidtowych
warunkow procesu
Niskie napiecie.

10.

Prad ciecia 1.

Swiecenie diody LED wskazuje obecnos$é
pradu ciecia.

Cisnienie powietrza

Jesli cisnienie powietrza spadnie
ponizej 3 bar to dioda zaczyna Swiecic.
Przecinarka wytgcza sie automatycznie.

Wskaznik nieprawidtowej
pracy palnika

Jesli w palniku wystagpi stan zwarcia to
dioda miga. Przecinarka wytacza sie
automatycznie. Jesli ostona palnika
plazmowego jest nieprawidtowo
zmontowana to dioda LED $wieci.
Podczas wymiany czesci zamiennych
zawsze wytaczaj przecinarke. Istnieje
zagrozenie spowodowane wysokim
napieciem i porazenia elektrycznego.

Ciecie normalne
Funkcja ta jest stosowana przy typowych
zastosowaniach.

Ciecie “Grid” (konstrukcji kratowej)
Ta funkcja powinna by¢ uzywana tylko w
specjalnych warunkach (np ciecia blach
perforowanych i kratek metalowych);
System realizuje automatyczne
przetaczenie pomiedzy tukiem pilotujgcym
oraz tukiem ciecia.

Ztobienie plazmowe
(tylko Zeta 100)

Ta funkcja stuzy do ztobienia
metalu / spoin.

12.

Test ci$nienia powietrza

Zeta 60: Zawor gazu jest otwierany bez
zajarzenia tuku. Funkcja ta pozwala na
kontrole i regulacje cisnienia powietrza
na manometrze zabudowanym na tylnej
stronie maszyny. Cisnienie powietrza do
ciecia powinno wynosié 3,5 bar.

Zeta 100: Zabudowano elektryczny
czujnik wykrywania za wysokiego/za
niskiego cisnienia i dlatego manometr
w regulatorze zostat usuniety. Cisnienie
powietrza do ciecia powinno wynosié
4,0 bar, do ztobienia 3,5 bar.

Wskaznik A (tylko Zeta 100)
Wskazanie napiecia tuku lub pradu
ciecia. Po nacisnieciu i przytrzymaniu
przez 3 s przycisku key pad, dioda LED
na znajdujacym sie obok wskazniku “A”
gasnie i na wyswietlaczu wskazywane
jest napiecie tuku. Ponowne nacisniecie =
powrdét do pradu ciecia.

mMIGATRONIC



ZETA 601100

Por favor, considere a tabela como uma diretriz para a escolha do tamanho do bico/A em

comparagado com a espessura maxima da placa para corte em ago-carbono. No caso de corte

em outros materiais, a capacidade de corte e a velocidade de corte possiveis sdo reduzidas.

Zeta 60

Configuragdo de 10A 30A 45A 60A
amperagem (A)
Tamanho Espessura da placa, mm
do bico, mm 0 5 10 15 20

09 T

1,0 [

1 —

1,2 _

Zeta 100

Configuragdo de 10A 30A 45A 60A 75A 85A 100A
amperagem (A)
Tamanho Espessura da placa, mm
do bico, mm 0 5) 10 15 20 25 30 35

0,9 [ [

1,0 [ [

1,1 [ [

1,2 [ [

1,4 [ [

1,5 |

1,6 [

Corte de qualidade esperado
Divis&o de corte com gualidade reduzida

Guia Rapido
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ZETA 601100

Guia Rapido

PLASHA CUT

Botao de controlo

Botao de controlo para definir amperagem
de corte:

20-60A para Zeta 60, e

20-100A para Zeta 100.

Tensao de corte
O LED acende por motivos de seguranca
quando ha tensao na tocha de corte.

Sobreaquecimento

O LED acende se o corte for interrompido
devido ao sobreaquecimento da maquina.
A maquina reconectara automaticamente
apos um curto periodo de arrefecimento.

Erro de rede
Baixa voltagem.

5. Corrente de corte
O LED indica amperagem de corte.

6. Pressdodoar
O LED acende se a pressao do ar
cair abaixo de 3 bar. A maquina para
automaticamente.

7. Errodatocha
O LED pisca se houver um curto-
circuito na tocha. A maquina para
automaticamente. O LED acende se
o corpo da tocha estiver montado
incorretamente. Desligue sempre a

magquina ao trocar pegas de reposigéo.

Existe o risco de alta tensao e choque
elétrico.

8. Corte normal
Esta funcao deve ser usada de forma
geral.

9. Corte em “grade”
Esta funcao so deve ser utilizada em
condicdes especiais (por exemplo,
corte em placas perfuradas ou grelhas
metalicas). Mudanga automatica entre
arco piloto e arco de corte.

10. Goivagem a plasma
(somente Zeta 100)
Esta fungao é para goivagem de
materiais/soldas.

1.

12.

Teste de pressao de ar

Zeta 60: A valvula de gas abrira sem
acender o arco. Esta funcéo permite
verificar e ajustar a pressao do ar no
mandémetro posicionado na parte traseira
da maquina. A pressao do ar deve ser de
3,5 bar para corte.

Zeta 100: Uma detecgao elétrica de
sobre/subpressao esta presente e,
portanto, o medidor no regulador foi
removido. A pressao do ar deve ser

de 4,0 bar para corte e 3,5 bar para
goivagem.

A (apenas Zeta 100)

Exibicdo da tensdo do arco ou corrente
de corte. A tecla deve ser pressionada por
3 segundos e o LED proximo ao indicador
“A” sera apagado, quando a tenséo do
arco for exibida. Reprimir = retornar a
corrente de corte.
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