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WICHTIGER SICHERHEITSHINWEIS

Lesen Sie vor dem Ingangsetzen der Maschine diese Bedienungsanleitung griindlich
durch. Beachten Sie wéhrend der Arbeit die Anweisungen und Sicherheitshinweise. Bei
Installation und Bedienung der Maschine sind die im Kapitel RATSCHLAGE ZUR
SICHERHEIT UND WARNHINWEISE dieser Bedienungsanleitung enthaltenen
Sicherheitsregeln zu lesen und zu einzuhalten. Diese Bedienungsanleitung ist fir
Personen, die diese Maschine installieren, bedienen und warten, immer zuganglich
aufzubewahren.



Kapitel 1: EG-Konformitatserklarung

Der Hersteller
Firmenname: Migatronic Automation A/S
Adresse :  Kngsgaardvej 112
DK 9440 Aabybro
Telefon : (+45) 96 96 27 00
Internet : www.migatronic-automation.dk

bescheinigt hiermit, dass

die Maschine
Marke : Langsnahtschweildmaschine
Typ 8000

in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der Richtlinie 89/392/EWG des Rates vom 14.
Juni 1989 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fur Maschinen
(89/392/EWG, geandert durch 91/368/EWG und 93/44/EWG), unter besonderer
Bezugnahme auf Anlage | der Richtlinie Gber wesentliche sicherheitsrelevante- und
gesundheitliche Anforderungen im Zusammenhang mit der Konstruktion und der
Herstellung von Maschinen (vgl. Bekanntmachung des danischen Arbeitsaufsichtsamtes
Nr. 561 vom 24. Juni 1994), hergestellt worden ist.

25.08.2006 Keld Kjeldgaard
Datum Unterschrift




Kapitel 2: Allgemeine Informationen

Die LangsnahtschweiRmaschine Typ 8000 ist zur automatischen Ausfihrung von
geradlinigen Schweilnahten mittels MIG/MAG- oder WIG-/PLASMA-Schweil3en
konzipiert.

Die Maschine ist standardméafRig mit einem in zwei Richtungen justierbaren Brennerhalter
ausgestattet, sie ist jedoch auch mit automatischem Brennerhub sowie automatischem
Ein- und Ausschalten von Wurzelschutzgas lieferbar.

Bei der Verwendung von Stromquellen im Zusammenhang mit der Schweimaschine, ist
vor dem Ingangsetzen die Bedienungsanleitung fir die Stromquelle zu lesen.



Kapitel 3: Ratschlage zur Sicherheit und Warnhinwei se

PERSONLICHE SICHERHEIT

Licht- und Wéarmestrahlung
Der Lichtbogen sendet eine fur das menschliche Auge schadliche
A Strahlung aus. Selbst bei kurzzeitiger Einwirkung dieser Strahlen
besteht die Gefahr bleibender Schaden. Die Augen sind durch
geeignetes Strahlungsschutzglas im Schweil3erschutzhelm gegen
starke Strahlung durch infrarotes, sichtbares und ultraviolettes Licht zu schitzen. Auch die
Haut wird durch diese Strahlung geschéadigt. Die Strahlung kann schwere Verbrennungen
verursachen. Die Haut ist durch Helm, vollstandig bedeckende Arbeitskleidung sowie durch
Handschuhe zu schitzen. Warnen Sie andere Personen, die sich in der N&he des
Schweil3platzes befinden, vor den Gefahren der Strahlung sowie vor Schweil3spritzern. Nach
Moglichkeit ist die Arbeitsstelle von der Umgebung abzuschirmen. Die vom Lichtbogen und
dem Schmelzbad ausgehende Warmestrahlung stellt zusammen mit den Schweil3spritzern
eine Brandgefahr dar. Fuhren Sie daher keine Schweil3arbeiten in der Nahe von brennbaren
Materialien aus. Die Brenner dirfen nur im ausgeschalteten Zustand abgelegt werden. Die
Arbeitskleidung darf keine leicht entztindlichen Stoffe enthalten, sie darf keine Falten oder
offenstehenden Taschen haben, an denen sich Schweil3spritzer verfangen kénnten. Tragen
Sie ggf. eine feuerfeste Schiirze. Nach Abschluss der Arbeit sind alle Entnahmestellen bzw.
das Hauptventil zu schlieRen und samtliche Schlauchverbindungen drucklos zu machen.

Schweil3rauch
Der beim Schweil3en entstehende Rauch sowie die beim Schweil3en
entstehenden Gase sind gesundheitsschadlich. Die
SchweilRrauchabsaugungen missen daher so ausgelegt sein, dass die
beim Schweil3en entstehenden Dampfe und Gase effektiv entfernt
werden. Durch Einwirkung der ultravioletten Strahlen des Elektro-Lichtbogens auf die
Dampfe von Entfettungsmitteln kann das sehr giftige Phosgengas entstehen. Deshalb sind
samtliche Ldsungsmittel, Entfettungsmittel sowie sonstige potentielle Quellen derartiger
Dampfe aus dem Schweil3bereich zu entfernen. Achten Sie darauf, dass Sie keine
Schweildampfe und -gase einatmen. Verwenden Sie Tische mit Absaugung oder andere
Absaugsysteme zum Absaugen von SchweilRdampfen und -gasen. Ist eine effiziente
Absaugung nicht méglich, sind Sauerstoffmasken zu verwenden.

Elektrizitat

Der Kontakt mit stromfihrenden Teilen ist zu vermeiden.

Zwar sind die im Zusammenhang mit dem Schweil3en verwendeten

Spannungen sind nicht hoch genug, um an sich eine Gefahr

darzustellen, jedoch sind in Verbindung mit feuchter Arbeitskleidung

0.a. Stromstol3e maoglich, die ausreichen, um sich zu erschrecken, und
stellen somit eine indirekte Gefahr dar. Besonders die HF-Hochspannungszindung beim
WIG- und PLASMA-Schweif3en kann zu heftigen Stromstdf3en und kleinen Brandwunden
unter der Haut fihren. Das Beriihren Schweil3stromfiihrender Teile ist so weit wie mdglich zu
vermeiden. Sorgen Sie stets fur intakte Isolierung an Kabeln, Brenner und an den
Steckerverbindungen der Maschine. Verwenden Sie immer trockene Lederhandschuhe,
trockene Arbeitskleidung und trockene Schuhe. Halten Sie auch Kabel, Brenner und die
SchweiBmaschine selbst trocken. Es ist wichtig, dass die Anschlisse der Maschine

4



vorschriftsmaRig ausgefiihrt sind (Netzkabel, Sicherung und Schutzleiter/Erdung). Offnen Sie
die Maschine nicht an Zugangen zu stromfiihrenden Teilen. Wartungs- und Servicearbeiten,
die Zugang zu Netzspannungsfilhrenden Teilen erfordern, dirfen nur von qualifizierten
Personen ausgefiihrt werden. Verlassen Sie nie eine auseinandergebaute, ans Netz
angeschlossene Maschine.

Anwendungsbereiche:

- WIG-Schweil3schlauche (stromfihrende Kabel) und Brenner dirfen nicht auf den
elektronischen Schaltk&sten abgelegt werden.

- Die in der Bedienungsanleitung angegebenen maximalen Werkstickdimensionen durfen
nicht tberschritten werden.

- Die Maschine bzw. die Ausristung darf nur von Personen bedient werden, die in der
Anwendung der Maschine geschult sind und die Bedienungsanleitung durchgenommen
haben.

Entfernen von Sicherheitsvorrichtungen:

- Sicherheitsvorrichtungen dirfen wahrend des Betriebs oder unter betriebsahnlichen
Verhaltnissen weder entfernt noch aul3er Funktion gesetzt werden.

Korrekte Anbringung des Werkstulcks:

- Vor dem Ingangsetzen hat der Bediener sich von der korrekten Anbringung und
einwandfreien Einspannung des Werkstticks zu Uberzeugen.



Kapitel 4: Arbeitsweise der Maschine

Skizze der Langsnahtschweil3maschine:
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Typ 1100 | 1650 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500 | 4000 | 5000
Male
mm a | 1585 | 2160 | 2540 | 3040 | 3560 | 4000 | 4510 | 5010
mm b | 265 265 265 265 265 265 265 265
mm ¢ 600 600 600 600 600 600 600 600
mm  d 800 800 800 800 800 800 800 800
mm h | 1240 | 1240 | 1240 | 1240 | 1240 | 1240 | 1240 | 1240
mm i 1760 | 2260 | 2760 | 3260 | 3760 | 4260 | 4760 | 5260
\l’.\.’erkStUCk' 1100 | 1650 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500 | 4000 | 4500
ange. mm




Ingangsetzen und Anhalten:

Der SchweiRbrenner wird mit Hilfe der Kreuzsupports (A) in die richtige Position
eingestellt. Einstellung von Schweil3geschwindigkeit, Vorschweil3zeit, Nachschweil3zeit
u.a.: Siehe Beschreibung der Steuerung Typ 4005 in der hierzu gehdrigen
Bedienungsanleitung.

Stellen Sie die induktiven Fuhler an der Linearfihrung auf die gewiinschten Positionen ein
(siehe Abschnitt "Aufstellung”, Kapitel 5).

Bei Schweil3arbeiten mit Kaltdrahtzuftihrung stellen Sie die Drahtgeschwindigkeit an der
Kaltdrahtzufihrungsbox Typ KT4 (B) ein, siehe gesonderte Bedienungsanleitung hierfir.
Stellen Sie den Umschalter der Steuerung Typ 4005 auf manuellen oder automatischen
Rucklauf. Dricken Sie den Startknopf der Steuerung Typ 4005 und der Schweildvorgang
wird mit den eingestellten Daten ausgefuhrt.



Stérung beim Start, wahrend des Betriebs oder beim Anhalten:

Ist die Lichtbogeniberwachung sowie das Schweil3en eingeschaltet, startet die
Langsnahtschweilimaschine nicht, bevor der Lichtbogen sich gebildet hat.

In diesem Wartezustand muss der Bediener darauf achten, dass die
Langsnahtschweilimaschine starten kann, wenn der Lichtbogen geztindet wird.



Wartung:

RegelméaRige Wartung ist wichtig.

Die regelmafige Wartung gewahrleistet:

* Eine lange Lebensdauer der Langsnahtschweildmaschine.
* Sicherheit.

* Zuverlassigkeit.

Mit etwas mechanischem Geschick und einigen Werkzeugen lasst sich ein Grofteil der
Wartungsarbeiten leicht selbst durchfiihren. Diese Arbeiten werden nachfolgend
beschrieben.

Beachten Sie jedoch, dass einige Wartungsarbeiten Spezialwerkzeug und Spezialwissen
erfordern. Mit diesen Arbeiten sollten qualifizierten Migatronic-Mitarbeitern betraut werden.
Auch wenn Sie ein erfahrener Do it yourself-Mechaniker sein sollten, empfehlen wir,
Reparaturen und Wartungsarbeiten uns zu Gberlassen.

Grundlegende MalRnahmen:

Vor Arbeiten an elektrischen Installationen oder Komponenten
sind alle Netzanschlisse zu unterbrechen.

- Sorgen Sie fur Ordnung im Arbeitsbereich.

- Ist die Anlage nicht in Betrieb oder nicht unter Beaufsichtigung,
ist die Luftzufuhr zu schlieRen und die Stromzufuhr zu
unterbrechen.

TAGLICHE KONTROLLE VOR DEM START
Kontrolle der Steuerung:
A. Kontrollieren Sie, ob alle Netz- und Sicherungskontrolllampen leuchten.
B. !(ontrollieren Sie, dass der Stecker ordnungsgemal3 an der Rickseite eingesteckt
C. ::S;ssen Sie einen Zyklus ohne Schweil3en durchlaufen.

Prifung der Netzleitungen, Erdungskabel sowie der Luft- und Gasschlauche:

A. Kontrollieren Sie auf &uf3erer Beschadigungen.
B. Kontrollieren Sie die Dichtigkeit.



Schweil3probe:
SchweilRen Sie ein Werkstiick und vergleichen Sie dies mit dem Werkstiick vom gleichen

Zeitraum des Vortages. Ist alles in Ordnung, bewahren Sie das zuletzt geschweil3te
Werkstlick bis zum Start am néchsten Tag auf.

WOCHENTLICHE KONTROLLE

Reinigen Sie alle wichtigen Oberflachen mit Pressluft und schmieren Sie mit etwas
Maschinendl. Quittieren Sie auf dem Wartungsformular.

MONATLICHE KONTROLLE

Zusétzlich zu den bei der wochentlichen Kontrolle ausgefuhrten Arbeiten sind alle Muttern
und Innensechskantschrauben zu kontrollieren, insbesondere an Kugellagern,
Brennerhalter und Rollenflihrungen.

Ldsen Sie die Kohle in den Kohlehaltern (falls vorhanden), reinigen Sie diese mit Pressluft
und kontrollieren Sie die Kohlenlange.

Uberprifen Sie die Getriebemotoren auf Dichtigkeit der Getriebedichtungen und
kontrollieren Sie die Leitungen. Prifen Sie, ob Spiel in den Hauptlagern vorhanden ist.

Reinigen Sie das Innere der Stromquellen (vergessen Sie nicht, die Netzleitung
herauszuziehen). Quittieren Sie auf dem Wartungsformular.
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Wartungsformular

Datum

Waochentlic
Kontrolle

Monatliche Kontrolle

Evtl. Anmerkungen

Init.
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Aufbewahrung der Bedienungsanleitung:

Die Bedienungsanleitung ist fir Bedienpersonal, Wartungspersonal und
Reparaturpersonal jederzeit zuganglich zu verwahren.
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Kapitel 5: Montage und Demontage

Aufbau der Langsnahtschweil3maschine:

B C D A E
Pooo @
\ 3

Die Maschine ist mit einem Laufwagen (A) ausgestattet, der auf leichtlaufenden
Rollenfihrungen auf Schienen lauft, die wiederum an einem kraftigen RHS-Profil (B)

befestigt sind.
Der Antrieb erfolgt mittels elektronisch geregeltem Getriebemotor, der den Wagen mit Hilfe

eines Zahnriemens zieht.
Fur ein schnelles Verschieben des Wagens lasst sich dessen Eingriff in den Zahnriemen

mit einem einfachen Handgriff (C) entriegeln.

Auf dem Wagen ist ein SchweilRbrenner und ein Steuergerét (D) angebracht, ebenso ist er
fur die Anbringung einer MIG/MAG- oder WIG-Drahtzuflihrung vorbereitet.

Die Maschine wird standardmaéfig mir einem in zwei Richtungen einstellbaren
Brennerhalter (E) ausgeliefert.
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Aufstellung:

Fuhler / Ventile |

Ruckseite Steuergerat
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Start Schweilmaschine

Massekabel in der
Schweimaschine




Zum Verschieben oder Justieren der induktiven Fuhler drehen Sie die Handclips (A) eine
viertel Umdrehung. Anschlie3end l&asst sich die Abschirmung herunterklappen.

Achtung!
Vor dem Herunterklappen der Abschirmung sind alle Netzanschlisse zu
trennen.

Arbeitsfuhler — links Arbeitsfuhler — rechts
Endabschaltersensor— links Endabschaltersensor rechts

A A

Die obige Abbildung zeigt die Linearfiihrung ohne Abschirmung. Nach abgeschlossener
Einstellung ist die Abschirmung wieder nach oben zu klappen.

Achtung!
Die LangsnahtschweilRmaschine darf nicht im auseinandergebauten
Zustand zuriickgelassen werden.
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Abbau:

Die ausgediente Langsnahtschweildmaschine enthélt wiederverwendbare Teile.

Bringen Sie daher lhre LaAngsnahtschweil3maschine nicht einfach zum nachsten
Schrottplatz, sondern wenden Sie sich bezuglich der Wiederverwertungsmaglichkeiten an
die Gemeinde oder an einen Auto- oder Schrotthandler.

Vor der Demontage sind alle externen Anschlisse (Strom, Luft, usw.) von der Maschine
zu trennen.
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Kapitel 6: Technische Daten:

* I | ”
B
- | —
C
[ ——---] — ] ' [ — D [ ——
s - (- -
Typ 1100 | 1650 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500 | 4000 | 5000
Mal3e
mm  a 1585 | 2160 | 2540 | 3040 | 3560 | 4000 | 4510 | 5010
mm b 265 | 265 265 265 265 265 265 265
mm ¢ 600 | 600 600 600 600 600 600 600
mm d 800 | 800 800 800 800 800 800 800
mm h 1240 | 1240 | 1240 | 1240 | 1240 | 1240 | 1240 | 1240
mm i 1760 | 2260 | 2760 | 3260 | 3760 | 4260 | 4760 | 5260
Werkstuick- 1100 | 1650 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500 | 4000 | 4500
lAnge mm
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Pos. Nr

Ersatzteilliste — Langsnahtschweil3maschine:

Bezeichnung

Artikelnummer

Innensechskantschraube M8x80

40310880-1

Zahnriemenscheibe

47419422-1

Seeger-A-Ring

42510020-1

Zahnriemenscheibenachse

25403005-1

Kugellager

44166204-1

Endabschaltersensor links

17100809-1

Arbeitsfiuhler links.

17100809-1

Fuhrungsschiene

45032049-1

1
2
3
4
5
6
7
8
9

Zahnriemen Typ 1100
Zahnriemen Typ 1650
Zahnriemen Typ 2000
Zahnriemen Typ 2500
Zahnriemen Typ 3000
Zahnriemen Typ 3500
Zahnriemen Typ 4000
Zahnriemen Typ 4500

47041250-1
47041700-1
47042000-1
47042400-1
47042800-1
47043150-1
47043550-1
47043950-1

Laufwagen

45032040-1

Tastbeschlag fur Fihler

27111002-1

Kontakthebel

45080032-1

Arbeitsfuihler rechts

17100809-1

Endabschaltersensor rechts.

17100809-1

Motor og Getriebe von
Geschwindigkeit abhangig
Motor 0,25 kW / 1350 rpm
Getriebe i=240

Motor 0,12 kW / 660 rpm
Getriebe i=300 (WIG/Plasma)
Getriebe i=114 (MIG/MAG)

17290070-1
17290071-1
17290073-1
17290072-1
17290074-1

Taperlock-Buchse
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