RADA MIGx

MIGx . )
STROJE PRO PRUMYSLOVE
SVAROVANI - OD PLECHU PO
TEZKE STAVEBNI KONSTRUKCE

MIG/MAG svafovaci stroje s vysokym zatézovatelem pro produktivni a kvalitni
svafovani oceli, nerezové oceli a hliniku. Rada Migatronic MIGx je idedlni pro
pramyslové svafovani, svafovani na stavbach i pro opravy.
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RADA MIGx

MIGx

INTENZIVNI A KVALITNI SVAROVANI

Rada Migatronic MIGx je zaloZena na
osvédcené technice a sklada se ze dvou
vykonnych zdrojd proudu se stupriovou
regulaci: MIG 385x a 445x — oba se
samostatnym snimatelnym podavacem

svafovaciho dratu a s moznosti dalsi vybavy:

e Svarovaci horédky chlazené plynem nebo
vodou

e Standardni podava¢ MWF 8: rychlost
podavani dratu az 18 m/min.

e Podava¢ MWF 11: A/V méfeni a rychlost
podavani dratu az 24 m/min. pro
naro¢né pozadavky

e \/ obou podavacich je ctyrkladkovy
systém podavani dratu

e Pourziti civek dratu 5i 15 kg, s moznosti
pripojeni sudd 250 az 400 kg

e Specialni feSeni pro specidlni svarecské
pozadavky

SNADNE POUZITI

Svarovadci stroje MIGx umozfiuji mimoradné
pohodIné pouzivani; podava¢ MWF 11 je
vybaveny prehlednym displejem pro A/
méreni, standardni MWF 8 je bez displeje.
Vsechny symboly pro nastaveni parametrd
jsou jednoduché a snadno pochopitelné.

Pravo zmény vyhrazeno.
ZDROJ PROUDU
Pojistky 230/400V / A

Pocet stupnll napéti 24

25/16

HORAK MIG-A-TWIST®

Ergonomicky hofak MIG-A Twist je
vybaveny oto¢nym krkem pro snadny
pfistup do pozic svafovani. Dalkova regulace
rychlosti podavani dratu (tj. proudu) na
rukojeti horaku je k dispozici jako volitelné
prislusenstvi.

PRIZPUSOBIVE PODAVANI DRATU
Podavace dratu jsou oto¢né umisténé nad
zdrojem proudu a jsou i snimatelné, coz
svareci poskytuje vysokou miru flexibility.
Ctyrkladkovy systém podavani zajistuje
stabilni, pfesné a plynulé podavani dratu
— vCetné trubickového — a zabezpecluje i
snadnou vyménu dratd a kladek pro riizné
svarecské operace.

VOLITELNA VYBAVA
Podavac dratu MWF 11 s AV
mérenim
Propojovaci mezikabely réznych

DALSI VYBAVENI

Rada MIGx je vybavena protizkratovou
pojistkou a vypindnim pfi necinnosti
systému vodniho chlazeni a ventilatoru
pro zvy3eni efektivity provozu i ochrany
pracovniho prostredi.

délek

Dalkova regulace z rukojeti horaku
MIG-A Twist

Odlehcovaci rameno pro horak
Vestavéné vodni chlazeni

PODAVACE DRATU
35/20 MWEF 8 / MWF 11

24 Civka dratu, mm/kg: 300/15

Zatézovatel 100 %, A
Zatézovatel 60 %, A
Zatézovatel 35 %, A
Proudovy rozsah, A
Pocet stupniti indukénosti
U¢innost

Nadrz chlazeni, |

Vykon chlazeni, W

Kryti

Trida pouzitf

Norma

Rozméry (V x S x D), mm
Hmotnost, kg

Pocet kladek: 4 (rozliseny barvami)

240 265
300 315 Prmér dratu: 0,6-1,6 mm
Rychlost podavani:
335 405 . .
1-18 m/min. / 1-24 m/min.
40-385 40-445
2 2
0,80 0,85
3,5 3,5
800 800
IP 21 IP 21 Migatronic CZ a.s.
S S Tolstého 474/2, 415 03 Teplice,
Czech Republic
IEC60974-1;-5;-10 Tel: 411 135 600, Fax: 417 533 072
1260x480x960 1260x480x960 migatronic@migatronic.cz
www.migatronic.cz
151 179
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